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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Multi Transitional Layer Zirconia
Block for CEREC®

INSTRUCTIONS FOR USE - ENGLISH

CAUTION: This is a medical device. For dental use only.
USA: Rx only.

1.1

1.2

1.3

1.4

PRODUCT DESCRIPTION

CEREC MTL Zirconia blocks for CEREC® are material com-
prised of zirconia ceramics for the fabrication of individu-

ally designed restorations using a CAD/CAM procedure. The
aesthetic features of CEREC MTL Zirconia enable application
as fully anatomical crowns and bridges. Indirect restorations
are fabricated by milling CEREC MTL Zirconia blocks using a
Dentsply Sirona CAD/CAM system.

The CEREC MTL Zirconia blocks are provided in a partially sin-
tered state, then milled enlarged by the CEREC CAD/CAM sys-
tem. Restorations are individually processed to specification,
and finally, densely sintered in the CEREC SpeedFire Sintering
Furnace. The software determines the sintering program ac-
cording to the indication.

Note that CEREC® software 5.1.3 with material pack or higher
is required.

CEREC MTL Zirconia dental ceramic material is type Il, class 5
pursuant to ISO standard 6872.

Patient target group: No restrictions.

Indications
CEREC MTL Zirconia are blanks used for fabricating dental
restorations.
« CEREC MTL Zirconia is indicated for:
o fully anatomical anterior and posterior crowns
o fully anatomical 3-unit anterior and posterior bridges
o Onlays
o Inlays
o Veneers

Contraindications

CEREC MTL Zirconia is contraindicated for:

* more than one bridge pontics

* more than one cantilever bridge unit

* patients with parafunctions in particular for bruxism

* insufficient oral hygiene

» insufficient preparation results

* insufficient hard tooth substance

» patients who have known allergies or sensitivities to the
chemical ingredients of the material

» conventional or self-adhesive insertion of inlays, onlays, ve-
neers

Delivery Forms (Some delivery forms may not be available in

all countries)

« CEREC MTL Zirconia blocks are available in blended shades,
to match the VITA classical A-D shade guide tab

* CEREC MTL Zirconia blocks are available in 2 sizes: mono
(20 mm) for most single-unit crowns and medi (39 mm) for
most 3-unit bridges

Technical/physical data

Property Unit Value
3-point flexural strength (ISO 6872) MPa > 850
Coefficient of thermal expansion 6

(20-500 °C) 106 K approx. 10.3
Chemical solubility (ISO 6872) ug/cm? <20
Density after sinter firing g/cm? approx. 6.05

1.5

1.6

1.7
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2.1

Chemical composition

Component Wt%

ZrO, 88-93

Y,053 6-8

HfO, 1-3

AlL,O3 O-1

Pigments 0O-1
Note:

« The technical/physical values given are typical measurement
results and refer to in-house manufactured samples and
measuring instruments in the company.

« If samples are prepared using different methods and mea-
surement equipment, other measuring results may be ob-
tained.

Compatible Stains and Glazes

The use of spray or paint on glaze or stains is optional with
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blocks. CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM blocks are compatible with Dentsply Sirona Univer-
sal Stains and Glaze System, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS
Universal Spray Glaze and VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Compatible Cements

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM block restorations can be
temporarily cemented and are compatible with traditional
eugenol and non-eugenol temporary cements. For final ce-
mentation, CEREC MTL Zirconia CAD/CAM block restorations
are compatible with Universal/Self-Adhesive, Adhesive Resin
Cement and Conventional Cement systems designed for
Zirconia ceramic cementation (e.g. Dentsply Sirona cement
systems Calibra Bio, Calibra Universal and Calibra Ceram). See
complete Instructions for Use of selected cement system.

GENERAL SAFETY NOTES

Be aware of the following general safety notes and the special
safety notes in other chapters of these instructions for use.

Safety alert symbol

This is the safety alert symbol. It is used to alert you to
potential personal injury hazards.

Obey all safety messages that follow this symbol to avoid
possible injury.

Warnings

* Dental treatment and the integration of dental restorations
entail the general risk of iatrogenic damage to hard tooth
substance, pulp and/or oral soft tissue. The use of bonding
systems and the integration of dental restorations involve
the general risk of postoperative hypersensitivity.

* In the event of non-compliance with the Instructions for Use
of the products in use, the product characteristics cannot be
ensured, so that product failure and irreversible damage to
the natural hard tooth substance, pulp and/or oral soft tis-
sues may result.

« A deficient margin leads to new formation of plaque result-
ing in gingival inflammation and marginal leakage which can
lead to secondary caries, sensitivity, gingival recession, ce-
ment dissolution, and debonding of the restoration or de-
crease in color match.

* Do not inhale dust particles during milling or finishing. Wear
a suitable protective mask.

* Do not use competitive stains and glazes (except as indicat-
ed above) as it may impact the performance of the material.

* Do not apply glaze to the surface of sintered CEREC MTL
Zirconia restorations in an unpolished state. Excessive wear
of opposing surfaces may occur. The restoration must be
polished prior to glaze application (see step-by-step Instruc-
tions).

2.2 Precautions

* This product is intended to be used only as specifically out-
lined in these Instructions for Use. Any use of this product
inconsistent with the Instructions for Use is at the discretion
and is the sole responsibility of the practitioner.




2.3

Wear suitable protective eyewear, clothing and gloves. Pro-
tective eyewear is recommended for patients.
Contamination of the preparation or margin area with saliva,
blood, water, or hemostatic agents during adhesive cemen-
tation may lead to an adhesive failure. Ensure adequate iso-
lation and tissue management techniques during adhesive
cementation.
Devices marked “single use” on the labeling are intended for
single use only. Discard after use. Do not reuse in other pa-
tients in order to prevent cross-contamination.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM block restorations require
adequate preparation reduction and restoration thickness.
Insufficient wall thickness may lead to premature failure.
CEREC MTL Zirconia blocks are delivered in a pre-sintered
state. In this state, the material can be processed very well,
but does not yet have the properties it has after sintering.
Careful handling in this state is necessary for this reason.
CEREC MTL Zirconia block restorations must be sintered
and must be polished, or polished and glazed before inser-
tion. Direct insertion without sintering and polishing or pol-
ishing and glaze may lead to failure.
Final shading of CEREC MTL Zirconia block restorations de-
pends on correct sintering time. Therefore, only restorations
of the same shade can be grouped into one sintering cy-
cle. Do not group restorations of different shades/sintering
times into one sintering cycle.
Use only in well ventilated areas.
Insufficient data exists to support use of CEREC MTL Zir-
conia CAD/CAM blocks to fabricate resin-bonded-retainer
bridges (“Maryland” bridges), endodontic post and cores, or
implant abutments.
Avoid adjusting sintered restorations with milling tools, es-
pecially in the connector area. Flexural strength may be
compromised (See step-by-step Instructions).
Please check the packaging and the material immediately
upon receipt for an intact condition with regard to:
o integrity of the packaging
o integrity of the product (no disruptions, cracks or shade
irregularities must be noticeable).
o The manufacturer’'s name, VITA Zahnfabrik and the CE
marking must be present on the packaging.
The success of any restoration depends on its fit onto the
underlying tooth structure with minimal discrepancies.
The ability to produce a routinely smooth, sound and well-
fitting restoration requires strict adherence to certain fun-
damentals. Sharp edges of preparations or abutments may
cause fracture of the respective zirconia structures. These
sharp edges must be avoided (round off with wax before
the scan).

Interactions

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blocks are designed to be
fabricated using a Dentsply Sirona CAD/CAM system. Milling
blocks using non-compatible CAD/CAM systems may lead
to inadequate or unacceptable restorations.

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blocks are designed to be
dry milled only. Do not mill in a wet-milling CAD/CAM sys-
tem. Pre-sintered blocks and restorations absorb moisture. If
restorations are milled wet or otherwise become wet in pre-
sintered state, prolonged drying is required prior to sinter-
ing. Re-milling dry is recommended.

2.4 Adverse Reactions

2.5

No adverse reactions have been reported for CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM blocks. Should you hear or receive infor-
mation about any adverse effects, notify Dentsply Sirona.

Storage Conditions

Inadequate storage conditions may shorten the shelf life and
may lead to malfunction of the product. Store in a dry place
and protect from moisture.

Store the CEREC MTL Zirconia blocks in the original pack-
aging and in a dry place.

Take care when handling these, that the CEREC MTL Zirco-
nia blocks are not exposed to any blows or vibrations.

Take care that the materials are not allowed to be touched
with wet hands. Handle with dry gloves only.

The materials must not be contaminated with foreign sub-
stances (e.g., glass-ceramic or metal grinding dust).

3. STEP-BY-STEP INSTRUCTIONS

Please adhere to the following workflow when working with

t

3.1

his product:

Tooth shade determination

Tips on determining tooth shade:

.

Whenever possible, determine the tooth shade using a
standardized daylight lamp.

Make sure that the surroundings are neutral in terms of
color. Lipstick and cosmetics should be removed, and bright
clothing covered by a grey cape.

Make your selection quickly. In case of doubt, trust your ini-
tial decision as the eye already tires after approx. 5-7 sec-
onds.

For restorations that will be final polished only (no stain or
glaze) the shade effect/shade intensity increases depending
on the degree of polishing. It is recommended, to select a
block shade brighter than the target shade.

Disinfect the shade guide every time after performing shade
determination according to manufacturer’s instructions.

Note:

.

For digital shade determination, use VITA Easyshade V. For
visual shade determination, the VITA classical A1-D4 shade
guide.

3.2 Preparation

3.2.1 Basic preparation guidelines for all-ceramic restorations
* No angles or edges.
¢ The ideal preparation is a shoulder preparation with rounded
inner edges and/or a chamfer preparation.
¢ The indicated dimensions reflect the minimum thicknesses
for CEREC MTL Zirconia restorations.
3.2.2 General preparation guidelines
* Evenly reduce the anatomical shape while observing the
given minimum wall thicknesses below.
« For conventional and/or self-adhesive cementation, the
preparation must demonstrate retentive surfaces.
* Preparation angles: 4-8° for conventionally and self-adhe-
sive cementation.
3.2.3 Design parameters
All information refers to Minimum wall thickness in mm/
sintered restorations Connector cross-sections
Anterior and posterior incisal 0.6
crowns inlays, onlays and occlusal 0.6 -
veneers axial 0.5
Fully anatomical 3-unit incisal 0.6 9 mm?
anterior bridges axial 0.6
Fully anatomical 3-unit occlusal 0.7 12 mm?
posterior bridges axial 0.6

Note:

.

3.2.4

The minimum wall thicknesses refers to fully sintered resto-
rations.

Design of the connectors

Heighth Heighth

) ((d

Height h

Q

Highest possible height

Height is the same as the
width

Heigth is less than the
width

Note:

.

.

.

.

The height of the connector surfaces is the highest possible
that can be selected (Fig. 1).

The height should be at least as high as the width (Figs. 1
and 2).

Sharp corners and edges are to be avoided.

Failure to observe the given minimum wall thicknesses and
connector dimensions may result in clinical failures, such as
cracks or fracture of the restoration.




3.2.5 Design criteria

A

CAUTION

Improper Design - To reduce restoration fracture risk

The applicable minimum wall thicknesses must be ob-

served.

* The aim is to obtain a uniform wall thickness.

* For implant-supported restorations, depending on the
fabrication process, sharp edges may exist, which may
cause fracture of the respective zirconia structures dur-
ing the period of wearing. These sharp edges must be
avoided in general (e.g. can be rounded off with wax
before the scan).

3.3 CAD/CAM Process (scanning, designing, milling)

CEREC MTL Zirconia restorations are produced with CEREC

CAD/CAM systems by Dentsply Sirona. If you have any ques-

tions about these systems, please contact Dentsply Sirona.

3.3.1 Scanning the restoration with CEREC Primescan/Omnicam
3.3.2 Use CEREC SW 5.1.3 with material pack or higher.

* Select CEREC MTL Zirconia in the material dialog. The
Dentsply Sirona CAD/CAM milling unit will prompt you to
insert a CEREC MTL Zirconia CAD/CAM Block. For detailed
processing, please consult the Instructions for Use and
technical manuals of the appropriate CAD/CAM systems.
Make sure to follow the manufacturers’ recommendations.

* Make sure that the chamber of the milling unit is clean and

dry.

CAUTION

Dry mill only - To reduce the risk of moisture
contamination

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM Blocks can be dry milled
only.

Use of wet-milling capable milling unit is not recommend-
ed, due to possible moisture contamination requiring pro-
longed drying time.

Material Shrinkage - To reduce the risk of inproper fit

Since the CEREC MTL Zirconia shrinks by approximately
20-25% during sintering, the shrinkage factor of the re-
spective batch, which is included in the Data Matrix code
or on the code on the block (top side), must be read into
the software or manually entered.

A

CAUTION

3.3.3 Manufacturing phase

* Selecting the color
When using zirconia in a CEREC SpeedFire sintering furnace,
the color of the block must be selected in advance in the
software. This ensures the use of the appropriate parameters.
In the ADMINISTRATION phase, you have selected CEREC
MTL Zirconia.
1. Select the "Select Color” step.
2. Select the desired color by choosing the color in the color

center.

3. Press the "OK" button.

» Positioning restorations in the block
The normal positioning of the restoration in the multi transi-
tional layered block is centered.
This captures the entire color gradient. For restorations to
have a clearly visible enamel area, they must be positioned
in the CAM software as high as possible in the top of the
block. It is recommended to place the restoration approxi-
mately T mm below the top edge of the block to obtain a
clearly visible incisal portion.
For a smaller proportion of enamel, we recommend plac-
ing the restoration - especially with molars - as far down as
possible in the cervical area.

» Starting the production process
Once you have completed the design and assessed the res-
toration in the preview, you can produce the restoration.

* Enlargement factor

VITA Zahnfabrik determines the
enlargement factor in all three spa-
tial dimensions (X-, Y-, Z-direction)
and integrates the information as
plain text or code in the print on
the blank. The barcode is scanned
in the device. If this is not possi-
ble, the code can also be entered as
plain text (e.g., *Z2300EB).

\ sl =

3.4 Sprue removal, adjusting, pre-polishing

« After the milling process and prior to sintering, a diamond
or a tungsten carbide milling tool has to be used to reduce
marginal edges or carefully re-contouring the fissures as de-
sired. Remove the sprue prior to sintering.

« Bridge restorations may not be separated approximally
using a diamond separating disc, since this may result in
breaking points on the connectors.

* Do not thin walls beyond the minimum wall thicknesses.

Tips:

* In order to facilitate high-gloss polishing of fully anatomical
restorations, it is recommended to smooth the milled resto-
ration before hard sintering with a fine diamond smoothing
instrument and/or to pre-polish the restoration with silicone-
free polishers.

* For pre-polishing, use a polyurethane-bonded rubber pol-
isher. Silicone polishers may leave residue.

Note:
* No drying is required for dry-milled restorations.
¢ In the case of high humidity:

- In an environment with a high level of humidity, the resto-
rations can absorb moisture after drying. For this reason,
sintering must take place within a maximum of one hour
after milling.

Airborne particles - To reduce inhalation risk

A

CAUTION

¢ Do not inhale abrasive dusts.
¢ Use a vacuum system and wear a mask.

* Adjusting CEREC MTL Zirconia restorations should always
be carried out in the unsintered state.

¢ Only use suitable milling tools (e.g., fine-grain diamonds,
fine-toothed carbide burs, zirconia stones), low speed
(20,000 1/min), and little pressure.

Avoid overheating the ceramic.

* Make sure that the minimum wall and connector thicknesses
are maintained when adjusting/pre-polishing.

« Remove any traces of milling or polishing residue before sin-
tering to avoid inaccuracy of fit caused by sintered on mill-
ing dust. Remove with a brush or oil-free compressed air.

* Note: The restorations must not be sandblasted or cleaned
with a steam jet before sintering!

* Make sure you do not inhale abrasive dusts. Use a vacuum
system and wear a mask.

3.5 Sintering
3.5.1 Preparation for sintering

After the milling process (and prior to sintering) a tungsten
carbide tool shall be used to separate the restoration from the
blank. Remove the sprue prior sintering. If further adjustments

are needed, it is recommended to do the adjustments before
sintering.

A

CAUTION

Airborne particles - To reduce inhalation risk

¢ Do not inhale abrasive dusts.
¢ Use a vacuum system and wear a mask.

3.5.2 Sintering the restoration in the CEREC SpeedFire
A CEREC SpeedFire furnace from Dentsply Sirona is recom-
mended for the sintering process.

A

CAUTION

Final shading of CEREC MTL Zirconia block restorations
depends on correct sintering time

Do not group restorations of different shades/sintering
times into one sintering cycle.



Before sintering the restoration, it is recommended to free the 3.7 Polishing, Try-in

restorations from dust using compressed air or a ceramic brush. CEREC MTL Zirconia restorations can either be polished, or
polished and glazed.

Do not inhale abrasive dusts. Use a vacuum system and wear

a mask. 3.71 Polishing technique

* The polishing of the occlusal surface, especially of the areas
NOTE: Restorations made from CEREC MTL Zirconia must be that are in direct contact with the antagonist, is particularly
sintered in dry conditions. important in monolithic restorations.

« After functional adjusting, re-polish the surfaces of the ad-
When sintering CEREC MTL Zirconia restorations in the CEREC justed occlusal surface very carefully.
SpeedFire, the CEREC software automatically transfers the job * In general, if the surface is polished to a high gloss, it is sig-
to the CEREC SpeedFire if the milling machine and the CEREC nificantly less abrasive according to laboratory tests. As a
SpeedFire are connected. result, the high-gloss polish protects the antagonist from

unwanted abrasion.
NOTE: Maximum restoration size.

Note:
Observe the maximum furnace chamber size when loading the * With the “polishing technique”, the shade effect may differ
Furnace: from that of the shade guide. Depending on the degree of
- Diameter: 38 mm polishing, the shade effect/intensity is increased. If neces-
- Height: 20 mm sary, it is recommended to select a block shade that is one
shade brighter than the target shade.
The restoration (including the Glazing Support Single/Multi » Polishing all-zirconium oxide restorations results only par-
Unit) must not exceed the size of the chamber, length (38 mm) tially in a mother-of-pearl-type shiny surface, which thus ap-
and height (20 mm), otherwise the chamber may be damaged. pears to be different.
* The mother-of-pearl effect is the iridescent effect of a pol-
For further information please refer to the Operating Instruc- ished surface in incident light. The same effect that occurs
tions of the CEREC SpeedFire. in sea shells. A similar phenomenon can be observed in well-
~ polished zirconium oxide. Zirconium oxide demonstrates a
1 l Place the restoration with the occlusal surface fac- high refractive index and, when polished well, a high reflec-
“._  ing down directly on the top door insulation. tion factor. As the shade effect/shade intensity increases de-
2. Start the process by touching the start icon. The furnace pending on the degree of polishing, it is recommended, to
shuts automatically once the process starts. select a block shade brighter than the target shade.
3. The furnace opens automatically following successful heat « CEREC MTL Zirconia can be polished with standard polish-
treatment. The process is not yet complete, as a cooling-off ing agents for zirconia ceramics.
phase occurs in an open condition. There will be a signal tone
once the cooling process has completed. When the unit’s Polishing with VITA SUPRINITY® Polishing Set
LED status display is green, the furnace can be unloaded. ¢ The pre-polishing of ground areas is done with the pink rub-
ber polishers containing diamonds of the VITA SUPRINITY®
ﬂ Risk of injury Polishing Set technical/clinical at a speed of 7000 to
The restoration and parts of the door insulation may still 12,000 rpm.

* High-gloss polishing is then carried out with the diamond-
coated, gray rubber polishers at a reduced speed of 4,000
to 8,000 rpm.

CAUTION e hot when the unit’s LED status display is green. Always
use tweezers to remove the restoration from the furnace.
Allow the restoration to cool down for another five min-

utes before picking it up with hands. } ) )
For further information please refer Instructions for Use of the

VITA SUPRINITY® Polishing Set*.
4. 0nly unload the furnace using metallic or ceramic tweezers.

Plastic tweezers are not suitable for removing restorations, Polishing with MEISINGER LUSTER?® Kits for Zirconia
as the restoration is still very hot in this phase. Place the res- 1. Trimming the contact points if needed (9736H), Recom-
toration on the fireproof tray for further cooling. mended rotary Speed: 7,000-12,000 rpm.
2. Smoothing of the occlusal surface (DCAO04), Recommended
3.6 Adjusting after the sintering process rotary Speed: 7,000-12,000 rpm.
3.Smoothing of the external shape (DCAO6), Recommended
Surface Condition - To reduce risk of compromised rotary Speed: 7000-12,000 rpm.
flexural strength 4. High-shine polishing of the occlusal surfaces without high
CAUTION  The syrface condition of ceramic materials is critical for pressure (DCATO), Recommended rotary Speed: 7,000~

12,000 rpm.
5. High-shine polishing of the external shapes (DCA12), Rec-
ommended rotary Speed: 7,000-12,000 rpm.

their flexural strength. Adjustment of the sintered restora-
tions with milling tools, especially in the connector area,
must be avoided.

For further information please refer Instructions for Use of the

However, if adjustment is necessary, then follow these basic MEISINGER LUSTER® Kits*.

rules:

* Adjustment in the sintered state should be performed with 3.7.2 Optional Try-In
fine diamonds in a highspeed handpiece with water cooling e Try-in the restoration for marginal and proximal fit. Make any
and with low pressure. Adjustments made with diamonds in- necessary adjustments as outlined above.
struments must be followed by polishing.

* As an alternative it is possible to do adjustments with soft ﬂ Contamination - To reduce risk of infection
diamond rubber polishers and a handpiece at low speed Restorations should be polished, cleaned and disinfected
and low pressure. The tool must be applied flat to minimize CAUTIN  phefore and after optional try-in. See Hygiene section be-
the chatter. low.

* Areas that are under tension in clinical use, i.e. primarily the
connectors in bridge structures, should not be adjusted.
* Adjustments made during try-in must be re-polished as out-

Tip: lined above, prior to optional stain and glaze application and
* Work exclusively with polyurethane polishers. Residues of final delivery.
these polishers can be easily removed and burned out with- * The polishing of the occlusal surface, especially of the areas
out leaving any residue. that are in direct contact with the antagonist, is particularly
* When using silicone-bonded polishers, there is a danger that important in monolithic restorations.

the abraded silicone cannot be removed without residue.
« This may negatively affect the color/translucency and the

bonding area towards the glazing material. * Not a registered trademark of Dentsply Sirona.



» After functional grinding, re-polish the surfaces of the
ground occlusal surface very carefully.

* In general, if the surface is polished to a high gloss, it is sig-
nificantly less or even not abrasive, according to laboratory
tests. As a result, the high-gloss polish protects the antago-

3.8.3 Glazing the CEREC MTL Zirconia Restoration in the furnace

Glazing CEREC MTL Zirconia in the CEREC SpeedFire
Position the Support with the restoration centrally on the top
door insulation and ensure that the Glazing Support Single/

nist from unwanted abrasion. Multi Unit or restoration do not protrude out from the door in-
sulation; otherwise, these may collide with the furnace cham-
ber. Select the “GLAZE” program on the CEREC SpeedFire

control panel and allow the unit to cycle.

3.8 Optional Staining and Glazing
If staining and glazing is not required/desired, skip to section
3.9 Pre-cementation surface preparation.

Glazing CEREC MTL Zirconia with other furnaces

» For firing the restoration in furnaces from other manufactur-

Surface Condition - To reduce risk of excessive wear
ers, follow the firing parameters outlined in Table below.

* Prior to glazing, ensure restorations are properly sin-
CAUTION tered and polished.
« Restorations must be clean and dry before application.

Drying | Closing | Pre-heating |Pre-heating| Heating | Final tem- | Vacuum | Holding | Cooling

[min] [min] |tempatature [min] rate perature [min] time [min]
[°C] [°C/min] [°C] [min]
*« CEREC MTL Zirconia restorations can be glazed with: ’ 490 0 > 760 ° 200 0
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.
¢ * Position the Support with the restoration centrally
First, follow the polishing instructions from Section Polishing -f,.. on the top door insulation and ensure that the Glaz-

technique above 3.71.

After polishing, clean the restoration using either an ultrasonic
cleaner or steam cleaner, prior to Spray Glaze or paint-on ap-
plication. Ensure the restoration is free of contamination and
completely dried with oil-free air prior to paint-on or Spray
Glaze application.

Preparation of the restoration for Staining and/or Glazing
Use the Glazing Support Single/Multi Unit holders, and CEREC
SpeedPaste as shown in the images below. Fill the restoration
with CEREC SpeedPaste, applying the paste evenly up to the
restoration margin. Place the Glazing Support Single/Multi
Unit holders in the paste and pick up the tweezers, if required.
Observe the operating instructions supplied with the CEREC
SpeedPaste.

3.8.2 Glazing CEREC MTL Zirconia with DS Universal Stain and

Glaze or DS Universal Spray Glaze Fluo or DS Universal
Spray Glaze

Glazing CEREC MTL Zirconia with DS Universal Stain and

Glaze

1. Withdraw desired amount of DS Universal Glaze from the jar
and place it on the mixing palette.

NOTE: If the stain or glaze inside the jar has separated, mix
thoroughly with a glass, plastic or zirconia spatula.

2.1f a thinner consistency is desired, dilute the material
with the Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Apply a thin layer of the glaze material all over the crown
surface in the usual manner using a brush. Make sure not to
apply the glaze material too thick or too thin. Too thin of a
layer will result in @ more matte finish. Too thick of a layer
can result in puddling and/or pitting of the material.

4.If a more intensive shade effect is desired, DS Universal
Stains can be applied on the glazed surface of the restora-
tion. Apply a thin layer of the stain material on the crown
surface in the usual manner using a brush. Make sure not to
apply the glaze material too thick or too thin.

Follow the Instructions for Use (IFU) for Universal Stain &
Glaze.

Glazing CEREC MTL Zirconia with DS Universal Spray Glaze

Fluo or DS Universal Spray Glaze

1. Prior to use, ensure the spray nozzle is not clogged and en-
sure the nozzle is firmly assembled to the spray head.

2. Protect the intaglio of the restoration and any restoration
surface with the CEREC Speed Paste where glaze applica-
tion is not desired.

3. Vigorously shake the spray can immediately prior to each
use. Ensure the mixing balls inside the spray can are free
and make an audible noise when shaking the spray can.

4. Keep the spray can in as vertical position as possible while ap-
plying spray. And maintain a distance of 6-10 cm (2.5-4.0 in)
between the nozzle outlet and the restoration surface.

5. Apply a uniform layer glaze to the surface of the restoration.

6. The applied glaze should be thin and uniform.

Follow the Instructions for Use (IFU) for DS Universal Spray
Glaze.

ing Support Single/Multi Unit or restoration do not

protrude out from the door insulation; otherwise,

these may collide with the furnace chamber.

* Observe maximum restoration size.

- Observe the maximum Furnace chamber size when load-
ing the furnace. Diameter: 38 mm; Height: 20 mm

- The restoration (including with the Glazing Support Single/
Multi Unit) must not exceed this length (38 mm) and height
(20 mm), otherwise the chamber may be damaged.

* Only load the furnace with approved materials, which must
be assigned uniquely to the heat treatment job in the furnace.

* Use the restoration holders, firing paste (CEREC Speed-
Paste) and tweezers supplied in the package for loading the
furnace for the glazing process.

* Also observe the operating instructions supplied with the
CEREC SpeedPaste.

* Apply as small a portion of the pastve as possible to get the
firing pin to hold. The restoration must not be completely
filled, as undesired expansion may occur, resulting in cracks
or fractures.

* Place the tray in the paste and pick up the tweezers, if re-
quired.

« After fixing the restoration to the restoration holder, position
the holder centrally on the top door insulation and ensure
that the holder or restoration do not protrude out from the
door insulation; otherwise, these may collide with the fur-
nace chamber.

Warning: Risk of burning

* The restoration and parts of the door insulation may still be
hot.

* Always pick up some tweezers to remove the restoration
from the furnace.

« Allow the restoration to cool down for another five minutes
before picking it up with your hands.

* As the restoration is still very hot in this phase, only unload
the furnace using metallic or ceramic tweezers. Plastic twee-
zers are not suitable for removing restorations. Place the
restoration on the fireproof tray (A) for further cooling.

3.9 Pre-Cementation Surface Preparation

* Sand-blast the internal surface of the restoration using
50 um aluminum oxide at a max pressure of 2.5 bar. (35 PSI)
* Clean and disinfect the restoration as outlined in Hygiene
section below.

ﬂ Contamination - To reduce risk of infection

Restorations should be polished, stained and glazed (op-

CAUTION  tional, if desired) and sandblasted internally before clean-

ing and disinfection.

Restorations should be cleaned and disinfected immedli-
ately prior to delivery.

Follow instructions in Hygiene section below before de-
livery.



3.10 Cementation

3.10.1 Temporary cementation

* Monolithic CEREC MTL Zirconia restorations can be cement-
ed temporarily since they exhibit high inherent strength and
there is no risk of damaging the veneer when removing the
restoration prior to permanent cementation.

* Use hemostats, Baade pliers or other suitable crown remov-
al instrument for removal along the path of insertion. Care
should be taken and tension, twisting or rocking must be
avoided when removing the restoration

+ CEREC MTL Zirconia restorations are compatible with all
temporary cement materials can be used for temporary ce-
mentation Follow cement manufacturer’'s complete Instruc-
tions for Use. Non-eugenol cements are recommended if fi-
nal cementation will be with resin cement.

* Re-sandblasting of internal surfaces followed by cleaning
and disinfection (see Hygiene section below) are required
prior to definitive cementation.

3.10.2 Final Cementation

4.

A

CAUTION

Conventional Cements (Full Coverage Crowns and Bridges)
Full coverage crowns and bridges fabricated from CEREC MTL
Zirconia can be conventionally cemented provided that the
preparation guidelines are followed. Cement the CEREC MTL
Zirconia restoration with Dentsply Sirona Calibra® Bio Biocer-
amic Luting Cement following the product Instructions for Use
(IFU). Resin modified glass ionomer (RMGI) or glass ionomer
(GI) type cements indicated for zirconia ceramic cementation
from other manufacturers can be used following their respec-
tive instructions for use.

Universal/Self-Adhesive Cements (Full Coverage Crowns and
Bridges)

Full coverage crowns and bridges fabricated from CEREC MTL
Zirconia can be cemented using Universal/Self-Adhesive or
Adhesive Resin cements provided the preparation guidelines
are followed. Cement the CEREC MTL Zirconia restoration
with Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin
Cement or Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement following
the product Instructions for Use (IFU). Universal or adhesive
resin type cements indicated for zirconia ceramic cementation
from other manufacturers can be used following their respec-
tive instructions for use.

Adhesive Resin Based Cements (Onlays, Inlays, Veneers)
Onlays, inlays, and venners fabricated from CEREC MTL Zirco-
nia must be cemented using Adhesive Resin cements provided
the preparation guidelines are followed. Cement the CEREC
MTL Zirconia restoration with Dentsply Sirona Calibra® Ceram
Adhesive Resin Cement following the product Instructions for
Use (IFU). Adhesive resin type cements indicated for zirconia
ceramic cementation from other manufacturers can be used
following their respective instructions for use.

HYGIENE AND DISPOSAL

Cross-contamination

Do not reuse single use products. Dispose of in accor-
dance with local regulations. Finished device should be
disinfected per manufacturers’ recommmendation of disin-
fection material.

Following materials are considered compatible with CEREC
MTL Zirconia restorations:

* 80% ethanol

* 70% 2-propanol

4.1 Disposal

* Block remains and the block holder do not need to be dis-
posed of separately. They can be disposed of as normal
household waste in accordance with local regulations.

Symbol explanations

Medical device

MD

C€0124

CE Mark MP Class lla

The product may only be sold by a dentist
or when prescribed by a dentist (valid only
for USA)

Rx only

Refer to instructions for use

Store in a dry location

Handle with care. .”
Do not throw.
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Single use
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Please note: Our products must be used in accordance with the in-
structions for use. We do not accept any liability for damage re-
sulting from incorrect handling or usage. The user is furthermore
obliged to check the product before use with regard to its suitabil-
ity for the intended area of applications. We cannot accept any li-
ability if the product is used in conjunction with materials or equip-
ment from other manufacturers that are not compatible or not au-
thorized for use with our product and this results in damage.

Date of issue of this information: 2021-08
After the publication of this information for use, any previous ver-

sions become obsolete. The current version can be found under
www.dentsplysirona.com/ifu.
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Zircone multicouche a transition progressive
Bloc pour CEREC®

MODE D’EMPLOI - FRANCAIS

AVERTISSEMENT : Ce produit est un dispositif médical.
Réservé a I'usage dentaire uniquement.

1.1

1.2

1.3

DESCRIPTION DU PRODUIT

Les blocs CEREC MTL Zirconia pour CEREC® sont composés
de céramique de zircone pour la fabrication de restaurations
sur mesure au moyen d’'une procédure de CFAOQ. Les caracté-
ristiques esthétiques de CEREC MTL Zirconia permettent son
utilisation pour les couronnes et bridges entiérement anato-
miques. Pour réaliser des restaurations indirectes, les blocs
CEREC MTL Zirconia sont usinés avec un systeme de CFAO de
Dentsply Sirona.

Les blocs CEREC MTL Zirconia sont fournis partiellement frit-
tés, pour ensuite étre usinés plus largement avec le systéme
de CFAO CEREC. Les restaurations sont personnalisées selon
la spécification puis, enfin, bien sintérisées dans le four de frit-
tage CEREC SpeedFire. Le logiciel définit le programme de
frittage en fonction de l'indication.

Remarque : il est nécessaire de disposer du logiciel CEREC®
version 5.1.3 ou supérieure avec Material Pack.

La céramique dentaire CEREC MTL Zirconia est un matériau
de type Il, classe 5 conforme a la norme ISO 6872.

Groupe de patients ciblé : aucune restriction.

Indications
CEREC MTL Zirconia sont des blocs utilisés pour la fabrication
de restaurations dentaires.
*+ CEREC MTL Zirconia est indiqué pour :
o couronnes entierement anatomiques dans les régions an-
térieures et postérieures
o bridges a 3 éléments entierement anatomiques dans les
régions antérieures et postérieures
o onlays
o inlays
o facettes

Contre-indications

CEREC MTL Zirconia est contre-indiqué dans les cas suivants :

* plus d'un pontique

* plus d'un élément de bridge cantilever

» patients avec parafonctions, en particulier bruxisme

* hygiéne bucco-dentaire insuffisante

» résultats de préparation insuffisants

» substance dentaire dure insuffisante

* patients ayant des allergies ou des hypersensibilités connues
aux ingrédients chimiques du matériau

* insertion conventionnelle ou autoadhésive d’'inlays, d'onlays,
de facettes

Présentations (certaines présentations peuvent ne pas étre

disponibles dans tous les pays)

* Les blocs CEREC MTL Zirconia sont disponibles en diffé-
rentes teintes correspondant au teintier VITA classical A-D

* Les blocs CEREC MTL Zirconia sont disponibles en 2 tailles :
mono (20 mm) pour la plupart des couronnes unitaires et
medi (39 mm) pour la plupart des bridges a 3 éléments

1.4

1.5

1.6

1.7

A

ATTENTION

2.1

Caractéristiques techniques/physiques

Propriété Unité Valeur
Résistance a la flexion en 3 points

(IS0 6872) MPa > 850
Coefficient d’expansion thermique 6 e

(20-500 °C) 10 K env. 10,3
Solubilité chimique (ISO 6872) ug/cm? <20
Densité apres frittage g/cm? env. 6,05

Composition chimique

Composant % (en poids)
ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigments 0O-1
Remarque :

e Les valeurs techniques/physiques données sont les résultats
de mesure généralement obtenus avec des échantillons fa-
brigués en interne et des instruments de mesure de la socié-
té.

* Les résultats des mesures peuvent différer si les échantillons
sont préparés avec des méthodes différentes et les mesures,
faites avec des instruments différents.

Maquillants et glagages compatibles

L'application du glagage ou du maquillants au spray ou au
pinceau est facultative avec les blocs pour CFAO CEREC MTL
Zirconia. Les blocs pour CFAO CEREC MTL Zirconia sont com-
patibles avec les produits Universal Stains and Glaze System,
Universal Spray Glaze Fluo et Universal Spray de Dentsply
Sirona ainsi que VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Ciments compatibles

Les restaurations réalisées avec des blocs pour CFAO CEREC
MTL Zirconia peuvent étre provisoirement scellées et sont
compatibles avec les ciments provisoires classiques contenant
ou non de l'eugénol. Pour 'assemblage définitif, les restaura-
tions réalisées avec des blocs pour CFAO CEREC MTL Zirconia
sont compatibles avec les colles universelles/autoadhésives,
les ciments résines adhésifs et les ciments classiques congus
pour le scellement de la céramique de zircone (p. ex. les sys-
temes de ciment de Dentsply Sirona Calibra Bio, Calibra Uni-
versal et Calibra Ceram). Voir le mode d’emploi complet du
matériau d’assemblage colles avec systéme adhésif choisi.

REMARQUES GENERALES RELATIVES A LA SECURITE

Il convient de prendre connaissance des consignes de sécu-
rité générales suivantes ainsi que des consignes de sécurité
particulieres qui figurent dans les autres chapitres du présent
mode d’emploi.

Symbole de sécurité

Ce pictogramme est le symbole de sécurité. Il sert a aler-
ter l'utilisateur des risques de blessure potentiels.
Respecter tous les messages de sécurité venant apres ce
symbole afin d’éviter d’éventuelles blessures.

Mises en garde

* Le traitement dentaire et I'intégration de restaurations den-
taires comportent le risque de Iésion iatrogéene de la subs-
tance dentaire dure, de la pulpe et/ou du tissu mou oro-
buccal. L'utilisation de systemes de collage et I'intégration
de restaurations dentaires sont associées au risque général
d’hypersensibilité postopératoire.

¢ En cas de non-respect du mode d’emploi des produits utili-
sés, leurs caractéristiques ne peuvent étre garanties, ce qui
peut se traduire par l'inefficacité des produits et des lésions
irréversibles de la substance dentaire dure naturelle, de la
pulpe et/ou des tissus mous oro-buccaux.



2.2

Un déficit marginal se traduit par la formation de plaque a
l'origine de I'inflasnmation gingivale et du défaut d’herméti-
cité des bords pouvant entrainer des caries secondaires, une
hypersensibilité, une récession gingivale, la dissolution du
matériau d’'assemblage et le décollement de la restauration
ou une dyschromie.

Ne pas inhaler les particules de poussiere pendant le fraisage
ou la finition. Porter un masque de protection approprié.

Ne pas utiliser de maquillants ni de glacages d’'autres
marques (a I'exception de ceux indiqués ci-dessus), ceux-ci
pouvant influencer les performances du matériau.

Ne pas appliquer de glagage sur la surface des restaurations
en CEREC MTL Zirconia frittées non polies. Il peut en résul-
ter une usure excessive des surfaces antagonistes. La res-
tauration doit impérativement étre polie avant 'application
du glacage (voir Instructions étape par étape).

Précautions

Ce produit ne doit étre utilisé que dans le cadre défini par
le mode d’emploi. Toute utilisation de ce produit en contra-
diction avec le mode d’emploi est a I'appréciation et sous
'unigue responsabilité du praticien.
Porter des lunettes, des vétements et des gants de protec-
tion appropriés. Le port de lunettes de protection est re-
commandé pour les patients.
La contamination de la préparation ou de la zone marginale
avec de la salive, du sang, de I'eau ou des agents hémosta-
tiques pendant le scellement adhésif peut compromettre
'adhérence. Veiller a assurer une isolation adéquate et a uti-
liser des techniques de prise en charge des tissus appro-
priées pendant le collage.
Les produits portant la mention « Usage unique » sur 'éti-
quette sont destinés a une seule utilisation. Les jeter apres
usage. Ne pas les réutiliser sur d'autres patients pour éviter
les contaminations croisées.
Les restaurations réalisées avec les blocs pour CFAO CEREC
MTL Zirconia requiérent une épaisseur et une réduction de
la préparation appropriées. Une épaisseur insuffisante de la
paroi peut entrainer une défaillance prématurée de la res-
tauration.
Les blocs CEREC MTL Zirconia sont fournis pré-frittés. Dans
cet état, le matériau se manipule trés bien mais n'a pas en-
core les caractéristiques qu'il acquiert apres le frittage. C'est
pourquoi il convient de le manipuler avec précaution a ce
stade.
Les restaurations réalisées avec les blocs pour CFAO CEREC
MTL Zirconia doivent impérativement étre frittées et polies
ou polies et glacées avant l'insertion. L'insertion directe sans
frittage et polissage ou polissage et glacage peut se tra-
duire par un échec.
La teinte finale des restaurations réalisées avec les blocs CE-
REC MTL Zirconia dépend du temps de frittage. Il convient
par conséquent de ne regrouper que les restaurations devant
avoir la méme teinte au cours d’'un méme cycle de frittage.
Ne pas regrouper des restaurations ayant des teintes/temps
de frittage différent(e)s au cours d’'un méme cycle de frittage.
Utiliser uniqguement dans une piece bien ventilée.
Les données actuellement disponibles sont insuffisantes
pour appuyer l'utilisation des blocs pour CFAO CEREC MTL
Zirconia pour la fabrication de bridges avec attaches collées
a la résine (bridges « Maryland »), de reconstructions coro-
no-radiculaires ou de piliers d'implant.
Eviter les retouches des restaurations frittées avec des
fraises, en particulier au niveau des connecteurs. Cela pour-
rait réduire la résistance a la flexion (voir Instructions étape
par étape).
Il convient de vérifier 'emballage et le matériau immédiate-
ment a réception pour s’assurer de ce qui suit :
o intégrité de I'emballage
o intégrité du produit (il ne doit en aucun cas y avoir de
dommage, de fissure ou d’irrégularité de teinte visible).
o Le nom du fabricant, VITA Zahnfabrik, et la marque CE
doivent impérativement figurer sur 'emballage.
La réussite de toute restauration dépend de son ajustement
sur la structure dentaire sous-jacente avec un minimum
d’écarts.
La production de restaurations régulierement lisses, solides
et bien ajustées nécessite 'adhésion a certains fondamen-
taux. Des bords tranchants sur des préparations ou des
piliers peuvent entrainer une fracture des structures en zir-
cone correspondantes. Il impératif d’éviter ces bords tran-
chants (les arrondir avec de la cire avant la numérisation).

2.3

2.4

2.5

Interactions

* Les blocs pour CFAO CEREC MTL Zirconia sont congus
pour une utilisation avec un systéme de CFAO de Dentsply
Sirona. Le fraisage des blocs avec des systémes de CFAO
non compatibles peut produire des restaurations inadaptées
ou inacceptables.

* Les blocs pour CFAO CEREC MTL Zirconia sont congus
pour un fraisage a sec uniquement. Ne pas les fraiser dans
un systeme de CFAO avec fraisage en milieu humide. Les
blocs et restaurations pré-frittés absorbent 'humidité. Si les
restaurations sont fraisées en milieu humide ou sont autre-
ment mouillées a I'état pré-fritté, un séchage plus long sera
nécessaire avant le frittage. Un nouveau fraisage a sec est
recommandé.

Effets indésirables

* Aucun effet indésirable n'a été rapporté avec les blocs pour
CFAO CEREC MTL Zirconia. Si des effets indésirables sont
signalés, il convient d’en informer Dentsply Sirona.

Conditions de conservation

Des conditions de conservation inadéquates risquent de rac-

courcir la durée de vie et d’engendrer un dysfonctionnement

du produit. Stocker dans un endroit sec et a I'abri de I'hnumidité.

* Stocker les blocs CEREC MTL Zirconia dans leur emballage
d’origine et dans un endroit sec.

« Veiller, pendant la manipulation, a ne pas exposer les blocs
CEREC MTL Zirconia a des chocs ni a des vibrations.

* Veiller a ne pas toucher le matériau avec les mains mouillées.
Le manipuler exclusivement avec des gants secs.

* Le matériau ne doit en aucun cas étre contaminé par des
corps étrangers (p. ex. vitrocéramigue ou poussiéres métal-
ligues produites lors du polissage).

3. INSTRUCTIONS ETAPE PAR ETAPE

Il convient de suivre le déroulement des taches suivant pour

travailler avec ce produit :

3.1 Détermination de la teinte de la dent

Conseils pour déterminer la teinte de la dent :

* Chaque fois que possible, déterminer la teinte de la dent
avec une lampe a lumiere du jour normalisée.

* Veiller a ce que I'environnement soit neutre en termes de
couleurs. Il convient déliminer toute trace de rouge a levres
et de produits cosmétiques, et les vétements clairs doivent
étre recouverts avec un drap gris.

¢ e choix doit étre rapide. En cas de doute, il convient de se
fier a la premiére décision, car I'ceil se fatigue aprés 5 a 7 se-
condes seulement.

* Pour les restaurations qui subiront uniqguement un polissage
final (pas de glacage ni de maquillant), l'effet/I'intensité de la
teinte augmente avec le degré de polissage. Il est recomman-
dé de choisir une teinte de bloc plus claire que la teinte visée.

* Désinfecter le teintier aprés chaque détermination de teinte
conformément aux instructions du fabricant.

Remarque :

« Pour la détermination de teinte numeérique, utiliser VITA
Easyshade V. Pour la détermination de teinte visuelle, utili-
ser le teintier VITA classical A1-D4.

3.2 Préparation
3.2.1 Instructions élémentaires pour la préparation des
restaurations tout-céramique

* Pas d’angles ni de bords.

* La préparation idéale est une préparation avec épaulement
avec bords internes arrondis et/ou une préparation avec
chanfrein.

¢ Les dimensions indiguées reflétent les épaisseurs minimales
pour les restaurations réalisées avec CEREC MTL Zirconia.

3.2.2 Instructions générales pour la préparation

¢ Réduire uniformément la forme anatomique tout en respec-
tant les épaisseurs de paroi minimales indiquées ci-dessous.

« Pour un assemblage conventionnel et/ou autoadhésif, la
préparation doit impérativement présenter des surfaces de
rétention.

* Angles de préparation : 4-8° pour 'assemblage convention-
nel et autoadhésif.



3.2.3

Paramétres de conception

Toutes les informations Epaisseur de paroi minimale
concernent les restaurations en mm/Sections transver-
frittées sales des connecteurs
Couronnes antérieures et incisive 0,6
postérieures Inlays, Onlays et | occlusale 0,6 -
Facettes axiale 0,5
Bridges antérieurs a 3 éléments | incisive 0,6 5
o . ; 9 mm
entierement anatomiques axiale 0,6
Bridges postérieurs a
1°9es b ] occlusale 0,7 5
3 éléments entierement ) 12 mm
: axiale 0,6
anatomiques

Remarque :

3.2.4

Les épaisseurs de paroi minimales concernent les restaura-
tions complétement frittées.

Conception des connecteurs

Hoighth Height h Height h

ol (i) o

Hauteur la plus élevée
possible

La hauteur est inférieure a
la largeur

La hauteur est égale a la
largeur

Remarque :

3.25

A

ATTENTION

Les surfaces des connecteurs doivent avoir la hauteur maxi-
male qu’il est possible de sélectionner (Fig. 1).

La hauteur doit au moins étre égale a la largeur (Fig. 1et 2).
Il convient d'éviter les arétes et angles vifs.

Le non-respect des épaisseurs de paroi minimales et des
dimensions de connecteurs indiquées peut se traduire par
un échec clinique, comme par exemple des fissures ou une
fracture de la restauration.

Critéres de conception

Eviter une mauvaise conception pour réduire le risque
de fracture de la restauration

Il est impératif de respecter les épaisseurs de paroi mini-

males applicables.

« ['objectif est d’obtenir une épaisseur de paroi uniforme.

« Dans le cas des restaurations implantoportées, se-
lon le procédé de fabrication, il est possible qu’il y ait
des bords tranchants pouvant entrainer la fracture des
structures en zircone correspondantes pendant la pé-
riode de port de ces restaurations. De maniere géné-
rale, il est impératif d'éviter ces bords tranchants (il est
par exemple possible de les arrondir avec de la cire
avant la numérisation).

3.3 Processus de CFAO (numérisation, conception, fraisage)
Les restaurations en CEREC MTL Zirconia sont réalisées avec
les systemes de CFAO CEREC de Dentsply Sirona. Pour toute
question concernant ces systemes, contacter Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

Numérisation de la restauration avec CEREC Primescan/
Omnicam

Utiliser CEREC SW 5.1.3 ou version supérieure avec
Material Pack.

Sélectionner CEREC MTL Zirconia dans la boite de dialogue
Matériaux. L'unité d’'usinage Dentsply Sirona CAD/CAM
demandera d’'insérer un bloc pour CFAO CEREC MTL
Zirconia. Pour des instructions de traitement détaillées,
consulter le mode d’emploi et les manuels techniques des
systemes de CFAO correspondants. Veiller a suivre les
recommandations du fabricant.

S'assurer gue la chambre de l'unité d’'usinage est propre et
seche.

A

ATTENTION

Fraisage a sec uniguement - Pour réduire le risque de
contamination par '’humidité

A

ATTENTION

Les blocs pour CFAO CEREC MTL Zirconia doivent étre
fraisés a sec uniquement.

|l est déconseillé d’utiliser une unité d’'usinage pourvue
de la fonction de fraisage en milieu humide en raison du
risque de contamination par 'humidité qui allongerait le
temps de séchage.

Eviter la rétraction du matériau pour réduire le risque de
mauvais ajustement

CEREC MTL Zirconia subissant une rétraction de 20 a
25% pendant le frittage, le facteur de la rétraction du lot
correspondant - qui est inclut dans le code matriciel ou le
code figurant sur le bloc (face supérieure) - doit impérati-
vement étre lu dans le logiciel ou saisi manuellement.

3.3.3 Phase de production
¢ Choix de la teinte

Lors de l'utilisation de zircone dans un four de frittage
CEREC SpeedFire, la teinte du bloc doit impérativement étre
sélectionnée a 'avance dans le logiciel. Cela garantit I'appli-
cation des paramétres qui conviennent.

CEREC MTL Zirconia a été sélectionné dans la phase ADMI-
NISTRATION.

1. Sélectionner I'étape « Choix de la teinte ».

2. Sélectionner la teinte souhaitée dans le centre des teintes.
3. Appuyer sur le bouton « OK ».

Positionnement des restaurations dans le bloc

Le positionnement normal de la restauration dans le bloc de
transition stratifié est au centre.

Cela permet de capturer 'ensemble du dégradé de teintes.
Pour que les restaurations aient une zone amélaire bien visible,
il est impératif de les positionner, dans le logiciel de FAO, aussi
haut que possible dans la partie supérieure du bloc. Il est re-
commandé de placer la restauration environ 1 mm sous le bord
supérieur du bloc pour obtenir une partie incisive bien visible.
Pour une plus petite proportion d’émail, il est recommandé
de placer la restauration - en particulier pour les molaires -
aussi bas gue possible dans la zone cervicale.

Démarrage du processus de production

Une fois la conception achevée et la restauration évaluée
dans I'apercu, cette derniére peut étre produite.

* Facteur d’agrandissement

VITA Zahnfabrik définit le facteur
d’agrandissement dans les trois di-
mensions spatiales (sens X, Y, Z) et
integre les informations sous forme
de texte brut ou de code dans I'em-
preinte sur le bloc. Le code a barres
est numeérisé dans le dispositif. Si
cela n'est pas possible, le code peut
également étre saisi sous forme de
texte brut (p. ex. *Z2300EB).

3.4 Retrait de la tige de fixation, retouches et pré-polissage
« Apres le fraisage et avant le frittage, il convient d'utiliser une

fraise diamantée ou en carbure de tungsténe pour réduire
les bords ou redessiner avec précaution les contours fissurés
selon les besoins. Retirer la tige de fixation avant le frittage.
Il est préférable de ne pas séparer les restaurations sur
bridge en direction proximale avec un disque a séparer dia-
manté dans la mesure ou cela pourrait créer des points de
rupture sur les connecteurs.

Ne pas amincir les parois au-dela des épaisseurs de paroi
minimales.

Conseils :
* Pour obtenir plus aisément un poli brillant des restaurations

entiérement anatomiques, il est recommandé de lisser la res-
tauration fraisée avant le frittage dur avec un instrument a
finir diamanté et/ou de pré-polir la restauration avec des po-
lissoirs sans silicone.

Utiliser un polissoir en caoutchouc a base de polyuréthane
pour le pré-polissage. Les polissoirs a base de silicone pour-
raient laisser des résidus.



Remarque :

» |l n'est pas nécessaire de sécher les restaurations fraisées a
sec.

* En cas d’humidité importante :

- Dans un environnement trés humide, les restaurations
peuvent absorber 'humidité apres le séchage. C'est pour-
quoi il est impératif de procéder au frittage, au plus tard,
dans I'heure suivant le fraisage.

Eviter les particules aéroportées pour réduire le risque
d’inhalation

* Ne pas inhaler les poussiéres abrasives.
« Utiliser un systéme d’aspiration et porter un masque.

A

ATTENTION

* Les retouches aux restaurations réalisées avec CEREC MTL
Zirconia doivent toujours étre effectuées avant le frittage.

« Utiliser exclusivement des instruments de fraisage adaptés
(p. ex. diamants a grain fin, fraises au carbure, zircone), a vi-
tesse lente (< 20 000 1/min) et avec une faible pression.
Eviter de surchauffer la céramique.

» Veiller a conserver les épaisseurs minimales de paroi et de
connecteur lors des retouches/du pré-polissage.

+ Eliminer toute trace de résidus de fraisage ou de polissage
avant le frittage de maniére a éviter un ajustement imprécis
dU au frittage de la poussiére de fraisage. Utiliser pour cela
une brossette ou de l'air comprimeé exempt d’huile.

* Remarque : les restaurations ne doivent en aucun cas étre
sablées ni nettoyées avec un jet de vapeur avant le frittage.

* Veiller a ne pas inhaler les poussiéres abrasives. Utiliser un
systeme d’aspiration et porter un masque.

3.5 Frittage

3.5.1 Préparation pour le frittage

Apres le fraisage (et avant le frittage), il convient d'utiliser un
instrument en carbure de tungstene pour séparer la restau-
ration du bloc. Retirer la tige de coulée avant le frittage. Si

d’autres retouches sont nécessaires, il est recommandé de les
réaliser avant le frittage.

Eviter les particules aéroportées pour réduire le risque
d’inhalation

ATTENTION » Nle pas inhaler les poussiéres abrasives.

« Utiliser un systéme d’aspiration et porter un masque.

3.5.2 Frittage de la restauration dans le four CEREC SpeedFire
Il est recommandé d’utiliser un four CEREC SpeedFire de
Dentsply Sirona pour le processus de frittage.

A

ATTENTION

La teinte finale des restaurations réalisées avec les blocs
CEREC MTL Zirconia dépend du temps de frittage

Ne pas regrouper des restaurations ayant des teintes/
temps de frittage différent(e)s au cours d'un méme cycle
de frittage.

Avant le frittage de la restauration, il est recommandé d’en éli-
miner la poussiére en utilisant de I'air comprimeé ou une brosse
pour céramique.

Ne pas inhaler les poussiéres abrasives. Utiliser un systeme
d’aspiration et porter un masque.

REMARQUE : les restaurations réalisées avec CEREC MTL Zir-
conia doivent impérativement étre frittées a sec.

Lors du frittage des restaurations réalisées avec CEREC MTL
Zirconia dans le four CEREC SpeedFire, le logiciel CEREC
transfére automatiquement la tache au four CEREC SpeedFire

si l'unité d’'usinage et le four CEREC SpeedFire sont connectés.

REMARQUE : Dimensions maximales de la restauration.

Respecter les dimensions maximales de la chambre du four
lors du chargement :
- Diametre: 38 mm
- Hauteur: 20 mm

La restauration (y compris le support Glazing Support Single/
Multi Unit) ne doit en aucun cas excéder les dimensions de la
chambre - longueur (38 mm) et hauteur (20 mm) - pour ne
pas I'endommager.

Pour plus d’'informations, consulter le manuel d’'utilisation du
four CEREC SpeedFire.

1. Placer la restauration avec la surface occlusale tour-
née vers le bas, directement sur l'isolation de la
~~  porte supérieure.

2. Lancer le processus en effleurant I'icbne de démarrage. Le
four se ferme automatiquement une fois le processus lancé.

3. Le four s'ouvre automatiquement apres un traitement ther-
mique réussi. Le processus n'est pas encore terminé. En
effet, la phase de refroidissement se déroule avec le four
ouvert. Un signal sonore retentit lorsque la phase de refroi-
dissement est terminée. Lorsque le témoin d'état a DEL de
'unité est vert, le four peut étre déchargé.

Risque de blessure

La restauration et les pieces de l'isolation de la porte
peuvent étre encore chaudes lorsque le témoin d’état a
DEL de I'unité est vert. Toujours utiliser une pince pour
retirer la restauration du four. Laisser la restauration
refroidir pendant cing minutes supplémentaires avant de
la saisir avec les mains.

A

ATTENTION

4. Pour décharger le four, utiliser exclusivement une pince mé-
talliqgue ou céramique. Les pinces en plastique ne sont pas
appropriées pour le retrait des restaurations car ces der-
niéres sont encore tres chaudes a ce stade. Placer la restau-
ration sur le plateau résistant au feu pour la poursuite du re-
froidissement.

3.6 Retouches apres le frittage

A

ATTENTION

Tenir compte de I’état de surface pour réduire le risque
de diminution de la résistance a la flexion

L'état de surface des matériaux céramiques joue un role
capital dans leur résistance a la flexion. Il est impératif
de proscrire les retouches des restaurations frittées avec
des instruments de fraisage, en particulier au niveau des
connecteurs.

Cependant, si des retouches sont nécessaires, suivre les régles

élémentaires suivantes :

* Les retouches a I'état fritté doivent étre réalisées avec des
instruments diamantés fins sur une piéce a main a vitesse
élevée avec refroidissement a l'eau et a faible pression.

Les retouches effectuées avec des instruments diamantés
doivent impérativement étre suivies d'un polissage.

« Une alternative consiste a effectuer les retouches avec un
polissoir en caoutchouc diamanté et une piéce a main a vi-
tesse lente et pression faible. L'instrument doit impérative-
ment étre appliqué a plat pour réduire au maximum les vi-
brations.

* Les zones sous tension lors de I'utilisation clinique, principa-
lement les connecteurs dans les structures de type bridge,
ne doivent pas étre retouchées.

Conseil :

* Travailler exclusivement avec des polissoirs a base de polyu-
réthane. Les résidus de ces polissoirs sont faciles a éliminer
et sont calcinés sans laisser de traces.

* Le danger lié a l'utilisation de polissoirs a base de silicone
est I'impossibilité d’éliminer totalement le silicone produit
par abrasion.

« Cela peut nuire a la teinte/translucidité ainsi qu’a la zone de
collage pour le matériau de glacage.

3.7 Polissage, essai en bouche
Les restaurations réalisées avec CEREC MTL Zirconia peuvent
étre soit polies soit polies et glacées.
3.71 Technique de polissage
* Le polissage de la surface occlusale, notammment des zones
en contact direct avec I'antagoniste, est particulierement im-
portant dans le cas des restaurations monolithiques.



ATTENTION

* Apres des retouches fonctionnelles, il convient de polir a
nouveau avec beaucoup de précautions les zones retou-
chées de la surface occlusale.

* De maniere générale, si la surface est polie pour obtenir un
poli brillant, cela est significativement moins abrasif d’apres
les essais en laboratoire. Le poli brillant protége ainsi 'anta-
goniste contre toute abrasion non voulue.

Remarque :

* Avec la « technique de polissage », la teinte obtenue peut
différer de celle du teintier. L'effet/I'intensité de la teinte
augmente avec le degré de polissage. Le cas échéant, il est
recommandé de choisir une teinte de bloc un degré plus
claire que la teinte recherchée.

* Le polissage des restaurations tout-zircone ne se traduit que
partiellement par une surface brillante de type nacre, qui
semble ainsi différente.

» |'effet nacre est l'effet changeant d’'une surface polie a la
lumiere incidente. Il s’agit du méme effet que celui observé
dans les coquillages. Un phénomene comparable peut étre
observeé avec la zircone bien polie. La zircone affiche un in-
dice de réfraction élevé ainsi que, lorsgu’elle est bien polie,
un facteur de réflexion élevé. L'effet/I'intensité de la teinte
augmentant avec le degré de polissage, il est recommandé
de choisir une teinte de bloc plus claire que la teinte recher-
chée.

« CEREC MTL Zirconia peut étre poli avec des agents de po-
lissage standard pour céramique de zircone.

Polissage avec le coffret VITA SUPRINITY® Polishing Set

* Le pré-polissage des zones fraisées est réalisé avec les
polissoirs en caoutchouc rose diamantés du coffret VITA
SUPRINITY® Polishing Set technical/clinical a une vitesse
de 7000 a 12 000 tr/min.

* Le polissage pour un beau brillant est ensuite réalisé avec
les polissoirs en caoutchouc gris recouverts de diamant a
une vitesse plus lente de 4 000 a 8 000 tr/min.

Pour plus d'informations, consulter le mode d’emploi de VITA
SUPRINITY® Polishing Set *.

Polissage avec les coffrets MEISINGER LUSTER® pour zircone

1. Ebavurage, le cas échéant, des points de contact (9736H),
vitesse de rotation recommandée : 7 000-12 000 tr/min.

2. Lissage de la surface occlusale (DCAO4), vitesse de rotation
recommandée : 7 000-12 000 tr/min.

3. Lissage de la forme externe (DCAQOG), vitesse de rotation re-
commandée : 7 000-12 000 tr/min.

4. Polissage tres brillant des surfaces occlusales avec une pres-
sion peu élevée (DCAIT0), vitesse de rotation recommandée :
7 000-12 000 tr/min.

5. Polissage tres brillant des surfaces externes (DCAI2), vitesse
de rotation recommandée : 7 000-12 000 tr/min.

Pour plus d’'informations, consulter le mode d’emploi des cof-
frets MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Essai en bouche facultatif

» Essayer la restauration en bouche pour contréler I'ajuste-
ment marginal et proximal. Faire les éventuelles retouches
nécessaires comme décrit plus haut.

Eviter toute contamination pour réduire le risque
d’infection

Les restaurations doivent étre polies, nettoyées et désin-
fectées avant et apreés I'essai en bouche facultatif. Voir la
section Hygiene ci-dessous.

* Les retouches réalisées pendant I'essai en bouche doivent
impérativement étre suivies d’'un nouveau polissage comme
décrit ci-dessus, avant la coloration et le glacage facultatifs
et la livraison finale.

* Le polissage de la surface occlusale, notamment des zones
en contact direct avec I'antagoniste, est particulierement im-
portant dans le cas des restaurations monolithiques.

» Apres un fraisage fonctionnel, il convient de polir a nouveau
avec beaucoup de précautions les zones fraisées de la sur-
face occlusale.

* Nest pas une marque déposée de Dentsply Sirona.

A

ATTENTION

*« De maniére générale, si la surface est polie pour obtenir un
beau brillant, cela est significativement moins voire pas du
tout abrasif d’aprés les essais en laboratoire. Le poli brillant
protége ainsi 'antagoniste contre toute abrasion non voulue.

3.8 Coloration et glacage facultatifs

Si la coloration et le glacage ne sont pas nécessaires/souhai-
tés, cette section peut étre sautée pour aller directement a la
section 3.9 Préparation de la surface avant le scellement.

Tenir compte de I’état de surface pour réduire le risque
de diminution de la résistance a la flexion

* S’assurer, avant le glagage, que les restaurations sont
correctement frittées et polies.

¢ |es restaurations doivent impérativement étre propres
et seches avant 'application.

¢ |es restaurations réalisées avec CEREC MTL Zirconia
peuvent étre glacées avec le systeme Universal Stain and
Glaze de Dentsply Sirona.

Dans un premier temps, suivre les instructions de polissage de
la section 3.71 Technique de polissage ci-dessus.

Apreés le polissage, nettoyer la restauration avec un nettoyeur
ultrasonique ou un nettoyeur a vapeur avant I'application de
Spray Glaze ou du maquillant au pinceau. S’assurer que la res-
tauration est exempte de contaminations et totalement séchée
a l'air exempt d’huile avant 'application de Spray Glaze ou du
maquillant au pinceau.

Préparation de la restauration pour la coloration et/ou le

glacage
Utiliser les supports Glazing Support Single/Multi Unit et CE-
REC SpeedPaste comme montré sur les illustrations ci-des-
sous. Remplir la restauration de CEREC SpeedPaste, en appli-
quant la pate uniformément jusqu’au bord de la restauration.
Placer les supports Glazing Support Single/Multi Unit dans la
pate et utiliser la pince si nécessaire. Suivre les instructions
d’utilisation fournies avec CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glacage de CEREC MTL Zirconia avec Universal Stain and

Glaze, Universal Spray Glaze Fluo ou Universal Spray Glaze
de DS

Glacage de CEREC MTL Zirconia avec Universal Stain and

Glaze de DS

1. Prélever la quantité souhaitée de Universal Glaze de DS du
bocal et la déposer sur la palette de mélange.

REMARQUE : Si le maquillant ou le glacage a précipité dans
le bocal, mélanger soigneusement avec une spatule en
verre, en plastique ou en zircone.

2. Pour une consistance plus fluide, diluer le matériau avec le
maquillant et liquide de glacage de Dentsply Sirona (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Appliquer une fine couche de matériau de glagage sur toute
la surface de la couronne selon la procédure habituelle en
utilisant une brossette. Veiller a ne pas appliquer le ma-
tériau en couche trop épaisse ni trop mince. Une couche
trop mince donnera un fini plus mat. Avec une couche trop
épaisse, le matériau risque de se transformer en boue et/ou
de se creuser.

4.Pour une teinte plus intense, les maquillants universels de
DS peuvent étre appliqués sur la surface glacée de la restau-
ration. Appliquer une fine couche de maquillant sur la sur-
face de la couronne selon la procédure habituelle en utilisant
un pinceau. Veiller a ne pas appliquer le matériau en couche
trop épaisse ni trop mince.

Respecter le mode d’emploi du systeme Universal Stain &
Glaze.

Glacage de CEREC MTL Zirconia avec Universal Spray Glaze

Fluo ou Universal Spray Glaze de DS

1. S’assurer, avant utilisation, que la buse de pulvérisation n'est
pas bouchée et qu’elle est bien fixée sur la téte de pulvérisa-
tion.

2. Protéger avec CEREC SpeedPaste I'intrados de la restaura-
tion ainsi que toute surface de la restauration ne devant pas
recevoir la glagure.



3. Secouer énergiquement la bombe aérosol immeédiatement
avant chaque utilisation. S’assurer que les billes de mélange
présentes a I'intérieur sont mobiles et audibles lorsque la
bombe est secouée.

4. Tenir, autant que possible, la bombe aérosol en position verti-
cale pendant la pulvérisation. Observer en outre une distance
de 6 a 10 cm entre le gicleur et la surface de la restauration.

5. Appliquer une couche de glagage uniforme sur la surface de
la restauration.

6. La couche de glagcage appliguée doit étre mince et uni-
forme.

Respecter le mode d’emploi de Universal Spray Glaze de DS.

3.8.3 Glacage au four de la restauration réalisée avec CEREC
MTL Zirconia

Glagcage de CEREC MTL Zirconia dans le four CEREC
SpeedFire

Positionner le support avec la restauration au centre de l'isola-
tion de la porte supérieure et s'assurer que le support Glazing
Support Single/Multi Unit ou la restauration ne dépasse pas de
I'isolation de la porte au risque de heurter la chambre du four.
Sélectionner le programme « GLAZE » sur le panneau de com-
mande de CEREC SpeedFire et laisser I'unité s’enclencher.

Glag¢age de CEREC MTL Zirconia dans d’autres fours

* Pour la cuisson des restaurations dans des fours d’autres fa-
bricants, appliquer les parameétres de cuisson figurant dans
le tableau ci-dessous.

Séchage | Ferme- |Température| Préchauf- |Vitesse de|Température| Vide | Temps de [ Refroidis-

[min] ture |de préchauf- fage chauffe finale [min] | traitement | sement
[min] fage [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2.00 0

» Positionner le support avec la restauration au centre
= de lisolation de la porte supérieure et s’assurer que
le support Glazing Support Single/Multi Unit ou la
L/ restauration ne dépasse pas de l'isolation de la porte
au risque de heurter la chambre du four.

* Respecter les dimensions maximales de la restauration.

- Respecter les dimensions maximales de la chambre du four
lors du chargement. Diametre : 38 mm ; hauteur : 20 mm

- La restauration (y compris le support Glazing Support
Single/Multi Unit) ne doit en aucun cas excéder cette lon-
gueur (38 mm) et cette hauteur (20 mm) pour ne pas en-
dommager la chambre.

* Ne charger dans le four que les matériaux approuves, a ré-
server impérativement a la tache de traitement thermique
dans le four.

» Utiliser les supports de restauration, la pate de cuisson
(CEREC SpeedPaste) et la pince fournie dans I'emballage
pour le chargement du four pour le glagcage.

* Suivre également les instructions d’utilisation fournies avec
CEREC SpeedPaste.

* Appliguer une quantité de pate aussi faible que possible
pour faire tenir la tige de cuisson. La restauration ne doit en
aucun cas étre remplie a ras dans la mesure ou une expan-
sion non voulue est possible et pourrait occasionner des fis-
sures ou des fractures.

» Placer le plateau dans la pate et utiliser la pince si nécessaire.

* Une fois la restauration fixée sur le support, positionner ce

dernier au centre de l'isolation de la porte supérieure et s'as-
surer que le support ou la restauration ne dépasse pas de
l'isolation de la porte au risque de heurter la chambre du four.

Avertissement : risque de brllure

» La restauration et les piéces de lisolation de la porte
peuvent étre encore chaudes.

» Toujours utiliser une pince pour retirer la restauration du four.

» Laisser la restauration refroidir pendant cing minutes sup-
plémentaires avant de la saisir avec les mains.

» La restauration étant encore trés chaude a ce stade, utiliser
exclusivement une pince métallique ou céramique pour dé-
charger le four. Les pinces en plastique ne sont pas appro-
priées pour le retrait des restaurations. Placer la restaura-
tion sur le plateau résistant au feu (A) pour la poursuite du
refroidissement.

ATTENTION

3.9 Préparation de la surface avant le scellement

* Sabler I'intrados de la restauration avec de I'oxyde d’alumi-
nium a 50 um et a une pression maximale de 2,5 bars.

* Nettoyer et désinfecter la restauration comme décrit dans la
section Hygiene ci-dessous.

d’infection

ﬂ Eviter toute contamination pour réduire le risque

Les restaurations doivent étre polies, colorées et glacées
(facultatif) et leur intrados sablé avant le nettoyage et la
désinfection.

Les restaurations doivent nettoyées et désinfectées im-
médiatement avant la livraison.

Suivre les instructions de la section Hygiene ci-dessous
avant la livraison.

3.10 Scellement

3.10.1 Scellement provisoire

* Les restaurations monolithiques réalisées avec CEREC MTL
Zirconia peuvent étre scellées provisoirement dans la me-
sure ou elles présentent une résistance inhérente élevée et
ou il Ny a aucun risque d’endommager la facette lors du re-
trait de la restauration avant le scellement définitif.

« Utiliser une pince hémostatique ou tout autre instrument de
retrait de couronne adapté pour le retrait le long de la voie
d’insertion. Lors du retrait de la restauration, la prudence est
de mise tout comme il est impératif d’éviter toute tension,
torsion ou oscillation

* Les restaurations réalisées avec CEREC MTL Zirconia sont
compatibles avec tous les ciments provisoires pouvant étre
utilisés pour le scellement provisoire. Suivre le mode d’em-
ploi complet du fabricant du ciment. Il est recommandé
d’'utiliser des ciments sans eugénol si I'assemblage définitif
est réalisé avec un composite de collage.

« |l est nécessaire de sabler de nouveau I'intrados, puis de le
nettoyer et le désinfecter (voir section Hygiéne ci-dessous)
avant le scellement définitif.

3.10.2 Assemblage définitif

Ciments conventionnels (couronnes et bridges a recouvre-
ment total)

Les couronnes et bridges a couverture totale fabriqués avec
CEREC MTL Zirconia peuvent étre scellés de maniere conven-
tionnelle a condition de respecter les directives de prépara-
tion. Sceller la restauration réalisée avec CEREC MTL Zirconia
avec le ciment biocéramique Calibra® Bio de Dentsply Sirona
en suivant le mode d’emploi du produit. Il est possible d’utiliser
les ciments de type verre ionomeére renforcé a la résine (RMGI)
ou verre ionomere (GI) indiqués pour I'assemblage de la céra-
mique de zircone d’autres fabricants a condition de respecter
le mode d’emploi correspondant.

Composite de collage auto-adhésive (couronnes et bridges a
recouvrement total)

Il est possible de coller d’assembler les couronnes et bridges

a couverture totale fabriqués avec CEREC MTL Zirconia avec
des colles universelles/autoadhésives ou des résines colles
avec systéeme adhésif a condition de respecter les directives
de préparation. Coller la restauration réalisée avec CEREC MTL
Zirconia avec la colle auto-adhésive Calibra® Universal ou la
colle avec systeme adhésif Calibra® Ceram de Dentsply Siro-
na en suivant le mode d’emploi correspondant. Il est possible
d’utiliser les colles universelles ou les colles avec systeme ad-
hésif indiquées pour le collage 'assemblage de la céramique
de zircone d’autres fabricants a condition de suivre le mode
d’emploi correspondant.

Résine composite de collage (onlays, inlays, facettes)

Il 'est impératif de coller d’assembler les onlays, inlays et fa-
cettes fabriqués avec CEREC MTL Zirconia avec des colles
avec systéeme adhésif a condition de respecter les directives
de préparation. Coller ou assembler, au choix la restauration
réalisée avec CEREC MTL Zirconia avec la résine composite
de collage la colle avec systéme adhésif Calibra® Ceram de
Dentsply Sirona en suivant le mode d’emploi du produit. Il est
possible d'utiliser les colles avec systéme adhésif indiquées
pour le collage de la céramique en zircone d’autres fabricants

a condition de suivre le mode d’emploi correspondant.



4. HYGIENE ET ELIMINATION

Contamination croisée

Ne pas réutiliser les produits & usage unique. Eliminer le
produit conformément a la réglementation locale. Le dis-
positif terminé doit étre désinfecté en suivant les recom-
mandations du fabricant du produit de désinfection.

ATTENTION

Les matériaux suivants sont considérés comme compatibles
avec les restaurations réalisées avec CEREC MTL Zirconia :

» éthanol a 80%

* 2-propanol a 70%

4.1 Elimination
» |l n'est pas nécessaire d’éliminer les restes de bloc et le sup-
port de bloc séparément. Ils peuvent étre éliminés avec les
déchets ménagers conformément a la réglementation lo-
cale.

Explication des symboles

MD

Dispositif médical

NB : il est impératif d’'utiliser nos produits conformément a

leur mode d’emploi. Nous déclinons toute responsabilité en

cas de dommages résultant d’'une manipulation ou d’un usage
inapproprié(e). L'utilisateur est en outre tenu de vérifier le produit
avant utilisation pour s’assurer qu’il est adapté au domaine d’ap-
plication envisagé. Nous déclinons toute responsabilité en cas de
dommages dus a l'utilisation du produit avec des matériaux ou du
matériel d’autres fabricants qui ne sont pas compatibles ou autori-
sés avec nos produits.

Date de publication de ces informations : 2021-08
La publication de ce mode d’emploi rend toutes les versions anté-

rieures obsoletes. La version actualisée est disponible sur
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik est certifiée et le produit suivant porte la marque
CE:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

(€ 0124

Marque CE DM de classe Ila

Ce produit ne peut étre vendu que par un
dentiste ou sur prescription c!'un dentiste
(s’'appligue uniguement aux Etats-Unis)

Rx only

BH

Consulter le mode d’emploi

‘e
.

Stocker dans un endroit sec ‘?
Manipuler avec précaution. ]
Ne pas jeter. hd

Consulter les informations

Usage unique

Fabricant

Date de fabrication (aaaa-mm-jj)

Référence du produit

Description du lot

Code matriciel

5. NUMERO DE LOT, DATE DE FABRICATION ET CONTACT

51 La date de fabrication est au format défini par la norme ISO, a
savoir « AAAA-MM-JJ »

5.2 Les informations suivantes doivent étre rappelées dans toute
correspondance :
+ Référence du produit (REF)
* Numeéro de lot
» Date de fabrication

5.3 Tout incident grave en lien avec le produit doit étre signalé au
fabricant et aux autorités compétentes conformément aux ré-
glementations locales.

BH

Rx only
VITA

M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribué par

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tél. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Zirconia multistrato graduata
Blocchetto per CEREC®

ISTRUZIONI PER L’USO - ITALIANO

AVVERTENZA: Questo prodotto € un dispositivo medico.
Esclusivamente per uso odontoiatrico.

1.1

1.2

1.3

DESCRIZIONE DEL PRODOTTO

CEREC MTL Zirconia per CEREC sono blocchetti in ossido di
zirconio destinati alla realizzazione di restauri personalizzati
con tecnica CAD/CAM. Le caratteristiche estetiche di CEREC
MTL Zirconia ne consentono I'impiego per la realizzazione di
corone e ponti completamente anatomici. | restauri indiretti
vengono realizzati mediante fresatura dei blocchetti di CEREC
MTL Zirconia con un sistema CAD/CAM Dentsply Sirona.

| blocchetti CEREC MTL Zirconia sono forniti in uno stato par-
zialmente sinterizzato, che il sistema CEREC provvede a fresa-
re realizzando manufatti individuali, ingranditi del fattore ne-
cessario a compensare la contrazione dovuta alla successiva
sinterizzazione da eseguire nel forno CEREC SpeedFire. Il sof-
tware stabilisce il programma di sinterizzazione in base all'in-
dicazione.

Si noti che & necessario utilizzare il software CEREC® 5.1.3 con
Material Pack o versione superiore.

CEREC MTL Zirconia & un materiale ceramico dentale di tipo Il
classe 5, secondo la norma ISO 6872.

Gruppo di pazienti destinatari: nessuna limitazione.

Indicazioni
CEREC MTL Zirconia & disponibile in blocchetti impiegati per
la realizzazione di restauri dentali.
*+ CEREC MTL Zirconia e indicata per:
O corone anteriori e posteriori
o ponti anatomici anteriori e posteriori fino a 3 elementi
o onlay
o inlay
o faccette

Controindicazioni

CEREC MTL Zirconia & controindicata per:

* ponti con piu elementi intermedi

» strutture con piu di un elemento in cantilever

* pazienti con parafunzioni, in particolare bruxismo

* igiene orale inadeguata

* risultati della preparazione inadeguati

» sostanza dentale dura insufficiente

* pazienti con allergie o sensibilita agli ingredienti chimici del
materiale

* cementazione convenzionale o autoadesiva di inlay, onlay,
faccette

Confezionamenti (alcune confezioni possono non essere

disponibili in tutti i paesi)

* | blocchetti CEREC MTL Zirconia sono disponibili in vari co-
lori per una perfetta corrispondenza alla scala colori VITA
classica A-D

* | blocchetti CEREC MTL Zirconia sono disponibili in 2 dimen-
sioni: "mono” (20 mm) per gran parte delle corone singole e
"medi"” (39 mm) per gran parte dei ponti a 3 elementi.

1.4

1.5

1.6

1.7

ATTENZIONE

2.1

Dati tecnici/fisici

Proprieta Unita Valore

Resistenza a flessione a 3 punti

(ISO 6872) MPa

> 850

Coefficiente di espansione termica

N
(20-500 °C) 10

circa 10,3

Solubilita chimica (ISO 6872) Hg/cm? <20

Densita dopo sinterizzazione g/cm? circa 6,05

Composizione chimica

Componente % in peso

ZrO, 88-93

Y,05 6-8

HfO, 1-3

Al,Os O-1

O-1

Pigmenti

Nota:

« | valori tecnici e/o fisici riportati sono valori medi riferiti a
campioni fabbricati internamente e ottenuti con strumenti di
misurazione aziendali.

¢ Se i campioni vengono preparati con metodi e strumenti di
misura differenti, & possibile che i valori rilevati possano dif-
ferire.

Supercolori e glasure compatibili

Con i blocchetti CAD/CAM CEREC MTL Zirconia I'uso di glasu-
ra spray o a pennello o di supercolori & opzionale. | blocchet-
ti CAD/CAM CEREC MTL Zirconia sono compatibili con il si-
stema Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze, DS Universal
Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze e VITA AKZENT®
Plus GLAZE LT Spray.

Cementi compatibili

| restauri realizzati con CEREC MTL Zirconia possono essere
cementati provvisoriamente e sono compatibili con cementi
provvisori tradizionali con o senza eugenolo. Per quanto con-
cerne la cementazione definitiva, i restauri realizzati con CE-
REC MTL Zirconia sono compatibili con cementi universali/
autoadesivi, cementi resinosi adesivi e cementi convenzionali
idonei alla cementazione di manufatti in ossido di zirconio (ad
es. sistemi di cementazione Dentsply Sirona Calibra Bio, Cali-
bra Universal e Calibra Ceram). Consultare le istruzioni per I'u-
so complete del sistema di cementazione prescelto.

NOTE DI SICUREZZA GENERALI

Prestare attenzione alle seguenti note di sicurezza generali e
alle note specifiche riportate negli altri capitoli delle presenti
istruzioni per l'uso.

Simbolo di allerta per la sicurezza

Questo & il simbolo di allerta per la sicurezza. E usato per
indicare all’utilizzatore potenziali rischi di lesioni personali.
Rispettare tutte le indicazioni di sicurezza che seguono
questo simbolo per evitare possibili lesioni.

Avvertenze

« |l trattamento dentale e I'integrazione di restauri denta-
li comporta il rischio generale di danni iatrogeni alla sostan-
za dentale dura, alla polpa e/o ai tessuti molli del cavo orale.
['uso di sistemi adesivi e I'integrazione dei restauri dentali
comporta il rischio generale di ipersensibilita postoperatoria.

* Nel caso in cui non vengano rispettate le istruzioni per l'uso
dei prodotti impiegati, non possono essere garantite le ca-
ratteristiche dei prodotti e, di conseguenza, possono verifi-
carsi malfunzionamenti dei prodotti e danni irreversibili alla
sostanza dentale dura naturale, alla polpa e/o ai tessuti molli
del cavo orale.




2.2

Un margine inappropriato provoca la nuova formazione di
placca, con conseguente inflammazione gengivale e infil-
trazione marginale che possono portare a carie secondaria,
sensibilita, recessione gengivale, dissoluzione del cemento e
distacco del restauro oppure perdita di corrispondenza cro-
matica.

Non inalare le particelle di polvere durante la fresatura o la
rifinitura. Indossare una mascherina protettiva adeguata.
Non utilizzare supercolori e glasure di altri fabbricanti (ad
eccezione di quanto indicato sopra), perché potrebbero in-
cidere sulle prestazioni del materiale.

Non applicare la glasura sulla superficie di restauri in CEREC
MTL Zirconia sinterizzati non lucidati. In tal caso potrebbe
verificarsi un’eccessiva usura delle superfici antagoniste. Pri-
ma dell’applicazione della glasura il restauro deve essere lu-
cidato (vedere le istruzioni per I'uso passo dopo passo).

Precauzioni

Questo prodotto deve essere utilizzato solo come specifi-
camente indicato nelle presenti istruzioni per 'uso. Qualsia-
si altro utilizzo del prodotto non conforme alle istruzioni per
'uso e a discrezione dell'odontoiatra, che se ne assume la
completa responsabilita.
Indossare protezioni per gli occhi, abbigliamento e guanti
idonei. Si raccomanda 'uso di occhiali protettivi per i pazien-
ti.
La contaminazione della preparazione o dell’area margina-
le con saliva, sangue, acqua o emostatici nel corso della ce-
mentazione adesiva puo causare l'insuccesso dell’adesione.
Assicurare un isolamento adeguato e idonee tecniche di ge-
stione dei tessuti durante la cementazione adesiva.
| dispositivi contrassegnati nella documentazione o sulla
confezione come “monouso” sono destinati ad un solo utiliz-
zo. Eliminarli dopo l'uso. Non riutilizzarli su altri pazienti per
evitare una contaminazione crociata.
| restauri realizzati con blocchetti CAD/CAM CEREC MTL
Zirconia richiedono una corretta preparazione e spessori
adeguati. Uno spessore insufficiente delle pareti del restauro
puo determinarne il fallimento precoce.
| blocchetti CEREC MTL Zirconia sono forniti in uno stato
pre-sinterizzato che ne consente la perfetta lavorabilita, seb-
bene in questo stato il materiale non presenti ancora le pro-
prieta assunte dopo la sinterizzazione. Per questo motivo e
necessario operare con cautela in questo stato.
| restauri realizzati con CEREC MTL Zirconia dopo essere
stati sinterizzati, devono essere lucidati, oppure lucidati e
glasati, prima del loro posizionamento in situ. L'inserimento
diretto senza lucidatura oppure senza lucidatura e glasura
puo portare all'insuccesso.
La colorazione finale dei restauri realizzati con blocchetti
CEREC MTL Zirconia dipende dal tempo di sinterizzazione
corretto. Si raccomanda, quindi, di raggruppare nello stesso
ciclo di sinterizzazione solo restauri dello stesso colore. Non
raggruppare nello stesso ciclo di sinterizzazione restauri con
colori e/o tempi di sinterizzazione differenti.
Usare solo in luoghi ben ventilati.
Non esistono dati sufficienti per supportare I'uso di bloc-
chetti CEREC MTL Zirconia per la realizzazione di ponti
adesivi (ponti “Maryland”), perni endodontici e monconi o
abutment implantari.
Evitare di ritoccare i restauri sinterizzati con frese, special-
mente nelle zone dei connettori. La resistenza alla flessione
puod essere compromessa (vedere le Istruzioni per 'uso pas-
50 dopo passo).
Controllare la confezione e il materiale subito dopo la con-
segna per verificarne il perfetto stato in relazione ai seguenti
aspetti:
o integrita della confezione
o integrita del prodotto (assenza di alterazioni, incrinature o
irregolarita cromatiche).
o Il nome del fabbricante, VITA Zahnfabrik, e la marcatura
CE devono essere presenti sulla confezione.
Il successo di qualsiasi restauro dipende dal relativo inseri-
mento sulla struttura dentale sottostante con discrepanze
minime.
La capacita di realizzare restauri che siano costantemente
lisci, robusti e precisi nell’inserimento, richiede il rigoroso ri-
spetto dei principi fondamentali della protesi. Monconi dentali
o abutment con spigoli vivi possono causare la rottura delle
corrispondenti strutture in zirconia, quindi € necessario evitar-
li (arrotondare gli spigoli con cera prima della scansione).
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2.3 Interazioni

.

2.4

.

2.5

I blocchetti CAD/CAM CEREC MTL Zirconia sono progetta-
ti per essere lavorati con un sistema CAD/CAM Dentsply Si-
rona. La fresatura dei blocchetti con sistemi CAD/CAM non
compatibili puo portare alla realizzazione di restauri inade-
guati o inaccettabili.

I blocchetti CAD/CAM CEREC MTL Zirconia sono progetta-
ti per essere fresati solo a secco. Non fresare con un sistema
CAD/CAM di fresatura ad umido. | blocchetti e i restauri pre-
sinterizzati assorbono umidita. Se i restauri vengono fresati
ad umido oppure si bagnano per altri motivi in stato pre-sin-
terizzato, & necessaria un’asciugatura prolungata prima della
sinterizzazione. Si consiglia di fresare nuovamente il restauro
da asciutto.

Reazioni indesiderate

Per i blocchetti CEREC MTL Zirconia non sono state riporta-
te reazioni indesiderate. Qualsiasi informazione su eventuali
reazioni indesiderate di cui I'utilizzatore venga a conoscenza
deve essere notificata a Dentsply Sirona.

Condizioni di conservazione

Inadeguate condizioni di conservazione possono ridurre la du-
rata del prodotto e provocarne un malfunzionamento. Conser-
vare in un luogo asciutto e proteggere dall’'umidita.

.

Conservare i blocchetti CEREC MTL Zirconia nella confezio-
ne originale, in un luogo asciutto.

Quando si maneggiano i blocchetti CEREC MTL Zirconia,
aver cura di non esporli a getti d’aria o vibrazioni.

Aver cura di non toccare i materiali con mani bagnate. Ma-
neggiare i materiali solo con guanti asciutti.

I materiali non devono essere contaminati da sostanze estra-
nee (ad es. polvere proveniente dal molaggio di vetrocera-
mica o metallo).

3. ISTRUZIONI PER L’USO PASSO DOPO PASSO

Quando si lavora con guesto prodotto, rispettare la seguente
procedura:

3.1

Determinazione del colore del dente

Consigli per individuare il colore del dente:

.

Se possibile, valutare il colore del dente impiegando una co-
mune lampada a luce diurna.

Accertarsi che 'area circostante abbia colori neutri. Rimuo-
vere il rossetto ed eventuali altri cosmetici e coprire i vestiti
dai colori vivaci con un telo grigio.

Effettuare la scelta rapidamente. In caso di dubbio, fidar-

si della decisione iniziale, poiché 'occhio si stanca gia dopo
circa 5-7 secondi.

Per restauri che devono essere solo sottoposti a lucidatura
finale (senza caratterizzazioni e/o glasura), l'effetto e/o I'in-
tensita del colore aumenta in funzione del grado di lucidatu-
ra. Si consiglia di scegliere un blocchetto di una tonalita piu
chiara rispetto a quella che si desidera ottenere.

Disinfettare la scala colori ogni volta dopo averla utilizzata
per la scelta del colore secondo le istruzioni del fabbricante.

Nota:

.

Per la scelta digitale del colore, utilizzare VITA Easyshade V.
Per la scelta visuale del colore, utilizzare la scala colori VITA
classical A1-D4.

3.2 Preparazione

3.21

3.2.2

Linee guida base per la preparazione di tutti i restauri in
ceramica integrale

Evitare angoli o spigoli.

La preparazione ideale € quella con spalla a margini interni
arrotondati e/o con chamfer.

Le dimensioni indicate tengono conto degli spessori minimi
per i restauri in CEREC MTL Zirconia.

Linee guida generali per la preparazione

Ridurre uniformemente la forma anatomica rispettando gli
spessori minimi delle pareti indicati di seguito.

Per la cementazione convenzionale e per quella autoadesiva,
la preparazione deve presentare superfici ritentive.

Angoli della preparazione: 4-8° per cementazione conven-
zionale e autoadesiva.



3.2.3 Parametri di progettazione

Tutti i dati si riferiscono ai | Spessore minimo delle pareti/
restauri sinterizzati Sezioni dei connettori in mm
o incisale 0,6

Corone anteriori e poste-
riori, inlay, onlay e faccette occlusale 0.6 -

' ' assiale 0,5
Ponti anatomici anteriori a |incisale 0,6 5

A . 9 mm
3 elementi assiale 0,6
Ponti anatomici posteriori | occlusale 0,7 5
) : 12 mm

a 3 elementi assiale 0,6

Nota:
* Gli spessori minimi delle pareti si riferiscono ai restauri com-
pletamente sinterizzati.

3.2.4 Progettazione dei connettori

Height h Height h Height h

o R [

Massima altezza possibile  L'altezza corrisponde alla  L’altezza & inferiore alla
larghezza larghezza

Nota:

* Selezionare la massima altezza possibile delle superfici dei
connettori (Fig. 1.

* |'altezza deve corrispondere almeno alla larghezza (Fig. Te
2).

» Evitare angoli e spigoli vivi.

* |l mancato rispetto degli spessori minimi delle pareti e delle
dimensioni dei connettori indicati pud causare insuccessi cli-
nici, quali incrinature o rotture del restauro.

3.2.5 Criteri di progettazione

Evitare una progettazione inappropriata per ridurre il
rischio di frattura del restauro

ATTENZIONE = hacessario rispettare gli spessori minimi delle pareti in-
dicati.

* ['obiettivo & quello di ottenere uno spessore uniforme
delle pareti.

» Perirestauri a supporto implantare, in funzione del pro-
cesso di fabbricazione potrebbero essere presenti spi-
goli vivi che possono causare la rottura delle rispettive
strutture in zirconia durante il periodo d’uso. Gli spigoli
vivi devono essere evitati in linea di principio (ad es. ar-
rotondando gli spigoli con cera prima della scansione).

3.3 Processo CAD/CAM (scansione, progettazione, fresatura)
| restauri in CEREC MTL Zirconia vengono realizzati con i siste-
mi CAD/CAM CEREC di Dentsply Sirona. Per qualsiasi doman-
da relativa a questi sistemi contattare Dentsply Sirona.

3.3.1 Scansione del restauro con CEREC Primescan/Omnicam

3.3.2 Usare il software CEREC 5.1.3 con Material Pack o versione
superiore.

* Selezionare CEREC MTL Zirconia nella finestra di dialogo
del materiale. La fresatrice CAD/CAM Dentsply Sirona
chiedera di inserire un blocchetto CEREC MTL Zirconia. Per
il processo di lavorazione dettagliato consultare le istruzioni
per I'uso e i manuali tecnici dei relativi sistemi CAD/CAM.
Seguire le raccomandazioni del fabbricante.

» Verificare che la camera della fresatrice sia pulita e asciutta.

Effettuare esclusivamente una fresatura a secco per
ridurre il rischio di contaminazione da umidita

ATTENZIONE | h|occhetti CEREC MTL Zirconia possono essere fresati
solo a secco.
Si sconsiglia di utilizzare fresatrici per lavorazione ad umi-
do a causa della potenziale contaminazione da umidita
che richiederebbe un prolungato tempo di asciugatura.

ﬂ Contrazione del materiale: i rischi in termini di calzabilita

CEREC MTL Zirconia si contrae di circa il 20-25% duran-

ATTENZIONE o |3 sinterizzazione, quindi il fattore di contrazione del ri-

spettivo lotto (incluso nel codice Data Matrix o nel codi-
ce sul lato superiore del blocchetto), deve essere letto nel
software o inserito manualmente.

3.3.3 Fase di realizzazione

» Selezione del colore
Se si sinterizza la zirconia in un forno di sinterizzazione CE-
REC SpeedFire, il colore del blocchetto deve essere selezio-
nato precedentemente nel software. Cio assicura I'utilizzo
dei parametri appropriati.
Nella fase GESTIONE, selezionare CEREC MTL Zirconia.
1. Selezionare la fase “Seleziona colore”.
2. Selezionare il colore desiderato nel centro colori.
3. Premere il pulsante "OK”.

« Posizionamento dei restauri nel blocchetto
Il normale posizionamento del restauro nel blocchetto di
zirconia multistrato graduata € centrato, poiché consente
di sfruttare l'intero gradiente di colore. | restauri la cui area
dello smalto deve essere chiaramente visibile devono essere
posizionati il piu in alto possibile nel blocchetto nel software
CAM. Per ottenere una porzione incisale chiaramente visibi-
le, si consiglia di posizionare il restauro circa 1 mm al di sotto
del margine superiore del blocchetto.
Per ridurre la proporzione di smalto, si consiglia di posizio-
nare il restauro, specialmente nei molari, il piu in basso pos-
sibile nell’area cervicale.

* Avvio del processo di fresatura

Dopo aver completato la progettazione e valutato il restauro
nella finestra di anteprima, € possibile procedere con la fre-
satura del restauro.

* Fattore di ingrandimento

VITA Zahnfabrik definisce il fattore
di ingrandimento in tutte e tre le di-
mensioni spaziali (direzione X, Y, Z)
e integra le informazioni come testo
in chiaro o in codice nella stampa
sul grezzo. Il codice a barre viene
scansionato nel dispositivo. Qualora
d cid non sia possibile, il codice puo

\ : y essere inserito anche come testo in

chiaro (ad es. *Z2300EB).

3.4 Rimozione del perno di attacco, ritocchi, pre-lucidatura
* Dopo il processo di fresatura e prima della sinterizzazione

impiegare frese in carburo di tungsteno o frese diamantatev
per ridurre i margini cervicali o per sagomare i solchi occlu-
sali, se necessario. Eliminare il perno di attacco prima della
sinterizzazione.

* | ponti non possono essere rifiniti con un disco diamantato

nelle aree prossimali, poiché possono crearsi dei punti di rot-
tura sui connettori.

* Non assottigliare le pareti al di sotto degli spessori minimi

indicati.

Suggerimenti:
* Per facilitare la lucidatura a specchio dei restauri completa-

mente anatomici, si consiglia di levigare il restauro fresato
prima della sinterizzazione finale con un apposito strumento
diamantato fine e/o di pre-lucidare il restauro con appositi
strumenti privi di silicone.

» Per la pre-lucidatura utilizzare un gommino in poliuretano. |

gommini in silicone possono lasciare residui.

Nota:
* Non & necessaria I'asciugatura per i restauri fresati a secco.
¢ In caso di elevata umidita:

- In un ambiente con elevato livello di umidita, i restauri
possono assorbire umidita dopo l'asciugatura. Per questo
motivo, la sinterizzazione deve essere effettuata al massi-
mo entro un’ora dalla fresatura.



Evitare la formazione di particelle volatili per ridurre il
rischio di inalazione

ATTENZIONE « Non inalare polveri abrasive.

* Usare un sistema di aspirazione e indossare una ma-
scherina.

» Eventuali ritocchi dei restauri in CEREC MTL Zirconia devo-
no essere effettuati sempre nello stato non sinterizzato.

« Utilizzare esclusivamente strumenti di fresatura idonei (ad
es. strumenti diamantati a grana fine, frese in carburo a ta-
glio fine, pietre di zirconia), lavorando a bassa velocita (
<20.000 giri/min) e con pressione ridotta.

Evitare di surriscaldare la ceramica.

« Mentre si apportano ritocchi e/o si esegue la pre-lucidatura,
accertarsi che vengano mantenuti gli spessori minimi delle
pareti e dei connettori.

* Rimuovere eventuali residui di fresatura o lucidatura prima di
effettuare la sinterizzazione per evitare imprecisioni di posi-
zionamento dovute alla polvere di fresatura sinterizzata sul
manufatto. Rimuovere con uno spazzolino o con aria com-
pressa priva di olio.

* Nota: i restauri non devono essere sabbiati o puliti con un
getto di vapore prima della sinterizzazione!

» Accertarsi di non inalare polveri abrasive. Usare un sistema
di aspirazione e indossare una mascherina.

3.5 Sinterizzazione

3.5.1 Preparazione per la sinterizzazione
Dopo il processo di fresatura (e prima della sinterizzazione)
separare il restauro dal grezzo utilizzando uno strumento in
carburo di tungsteno. Eliminare il perno di attacco prima della
sinterizzazione. Se sono necessari altri ritocchi, si raccomanda
di eseguirli prima della sinterizzazione.

rischio di inalazione

ATTENZIONE « Non inalare polveri abrasive.
* Usare un sistema di aspirazione e indossare una ma-
scherina.

ﬂ Evitare la formazione di particelle volatili per ridurre il

3.5.2 Sinterizzazione del restauro nel forno CEREC SpeedFire
Per il processo di sinterizzazione si consiglia di utilizzare un
forno CEREC SpeedFire di Dentsply Sirona.

La colorazione finale dei restauri realizzati con
blocchetti di CEREC MTL Zirconia dipende dal tempo di
attenzione  Sinterizzazione corretto

Non raggruppare nello stesso ciclo di sinterizzazione re-
stauri con colori e/o tempi di sinterizzazione differenti.

Prima della sinterizzazione del restauro, si raccomanda di elimi-
nare la polvere dal manufatto con aria compressa o con un pen-
nello per ceramica.

Non inalare polveri abrasive. Usare un sistema di aspirazione e
indossare una mascherina.

NOTA: i restauri realizzati con CEREC MTL Zirconia devono es-
sere sinterizzati allo stato asciutto.

Quando i restauri in CEREC MTL Zirconia vengono sinterizzati
in CEREC SpeedFire, il software CEREC trasferisce automati-
camente il lavoro al forno CEREC SpeedFire, se la fresatrice e
il forno sono connessi.

NOTA: dimensione massima del restauro.

Quando si carica il forno, rispettare le dimensioni massime del-
la camera di cottura:
- Diametro. 38 mm
- Altezza: 20 mm

Il restauro (compreso il supporto Glazing Support Single/Multi
Unit) non deve avere dimensioni maggiori di quelle della ca-
mera (lunghezza 38 mm e altezza 20 mm), altrimenti la came-
ra potrebbe venire danneggiata.

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per I'uso del
forno CEREC SpeedFire.

1. gz Posizionare il restauro, con la superficie occlusale ri-
l volta verso il basso, direttamente sopra I'isolamento

~" della porta.

2. Avviare il processo toccando I'icona di avvio. Il forno si chiu-
de automaticamente all’avvio del processo.

3.1l forno si apre automaticamente quando il trattamento ter-
mico & concluso con successo. Il processo non € ancora
completato, in quanto e prevista una fase di raffreddamen-
to a forno aperto. Al termine del processo di raffreddamen-
to viene emesso un segnale acustico. Quando I'indicatore
LED di stato dell'apparecchio diventa verde, il manufatto
puo essere rimosso dal forno.

ﬂ Rischio di lesioni
|l restauro e parti dell'isolamento della porta possono es-
ATTENZIONE sare ancora molto caldi quando I'indicatore LED di stato

3.6

dell’apparecchio diventa verde. Per svuotare il forno, uti-
lizzare solo una pinzetta in metallo o ceramica. Lasciare
che il restauro si raffreddi per altri cinque minuti prima di
prelevarlo con le mani.

4.Svuotare il forno solo utilizzando una pinzetta in metallo o
ceramica. Le pinzette in plastica non sono adatte a questa
operazione perché in questa fase i restauri sono ancora mol-
to caldi. Per un ulteriore raffreddamento posizionare il re-
stauro sul supporto ignifugo.

Ritocco dopo il processo di sinterizzazione

il rischio di compromettere la resistenza a flessione

ﬂ Tenere conto delle condizioni della superficie per ridurre

ATTENZIONE | o condizioni della superficie dei materiali ceramici sono

3.7

3.71

critiche per la loro resistenza a flessione. E necessario evi-
tare di ritoccare i restauri sinterizzati con frese, special-
mente nelle zone dei connettori.

Tuttavia, se & necessario un ritocco, seguire le seguenti rego-

le base:

* Eseguire il ritocco dei restauri gia sinterizzati con frese dia-
mantate a grana fine e un manipolo ad alta velocita, raffred-
dando con acqua ed esercitando poca pressione. | ritocchi
effettuati con strumenti diamantati devono essere seguiti
dalla lucidatura.

* In alternativa & possibile eseguire ritocchi con gommini per
lucidatura diamantati morbidi e un manipolo a bassa velo-
cita, esercitando poca pressione. Lo strumento deve essere
appoggiato di piatto per ridurre al minimo le vibrazioni.

¢ e zone che nell’'uso clinico sono sottoposte a tensione, cioé
principalmente i connettori dei ponti, non devono essere ri-
toccate.

Suggerimento:

* Lavorare esclusivamente con gommini in poliuretano. | resi-
dui di gquesti gommini possono essere facilmente rimossi e
combusti senza lasciare ulteriori residui.

¢ Se si utilizzano gommini in silicone, c’e il rischio che i residui
di silicone non vengano rimossi completamente.

« Cio potrebbe influenzare negativamente il colore/la translu-
cenza e I'area di adesione con il materiale per glasura.

Lucidatura, prova
| restauri in CEREC MTL Zirconia possono essere solo lucidati
oppure lucidati e glasati.

Tecnica di lucidatura

* La lucidatura della superficie occlusale, in particolare delle
aree a diretto contatto con i denti antagonisti, & particolar-
mente importante nei restauri monolitici.

* Dopo aver effettuato ritocchi funzionali, eseguire una nuova
e molto accurata lucidatura della superficie occlusale ritoc-
cata.

* In generale, se la superficie viene lucidata a specchio, risulta
significativamente meno abrasiva secondo i test di laborato-
rio. Di conseguenza, la lucidatura a specchio protegge l'an-
tagonista da un’abrasione indesiderata.



ATTENZIONE

Nota:

* Dopo aver effettuato la lucidatura, I'effetto cromatico otte-
nuto puo differire da quello della scala colori. L'effetto e/o
intensita del colore aumenta in funzione del grado di luci-
datura. Se necessario, si consiglia di scegliere un blocchetto
di una tonalita piu chiara rispetto a quella che si desidera ot-
tenere.

» La lucidatura dei restauri in ossido di zirconio integrale con-
sente di ottenere solo parzialmente una superficie lucida
madreperlata, che, pertanto, pud apparire non omogenea.

« |'effetto madreperlato & I'effetto iridescente creato dalla
luce incidente su una superficie lucidata. E lo stesso effet-
to visibile nella parte interna delle conchiglie. Un fenomeno
simile puo essere osservato sulle superfici in ossido di zir-
conio perfettamente lucidato. L'ossido di zirconio presenta
un elevato indice refrattivo e, dopo un’accurata lucidatura,
un elevato fattore di riflessione. Poiché l'effetto e/o I'intensi-
ta del colore aumenta in funzione del grado di lucidatura, si
consiglia di scegliere un blocchetto di una tonalita piu chiara
rispetto a quella che si desidera ottenere.

* |l restauro in CEREC MTL Zirconia puod essere lucidato con
normali lucidanti per ossido di zirconio.

Lucidatura con il VITA SUPRINITY® Polishing Set

* La pre-lucidatura delle aree molate viene effettuata con i
gommini diamantati rosa del VITA SUPRINITY® Polishing
Set technical/clinical a una velocita compresa tra 7.000 e
12.000 giri/min.

* La lucidatura a specchio viene effettuata successivamente
con i gommini diamantati grigi a una velocita ridotta, com-
presa tra 4.000 e 8.000 giri/min.

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per l'uso del
VITA SUPRINITY® Polishing Set*.

Lucidatura con i kit per zirconia MEISINGER LUSTER®

1. Rifinire i punti di contatto, se necessario (9736H); velocita di
rotazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

2. Levigare la superficie occlusale (DCAO04); velocita di rotazio-
ne consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

3. Levigare la superficie esterna (DCAQG); velocita di rotazione
consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

4. Lucidare a specchio la superficie occlusale senza esercitare
elevata pressione (DCAI10); velocita di rotazione consigliata:
7.000-12.000 giri/min.

5. Lucidare a specchio la forma esterna (DCA12); velocita di ro-
tazione consigliata: 7.000-12.000 giri/min.

Per ulteriori informazioni consultare le istruzioni per 'uso dei
kit MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Prova opzionale

» Provare il restauro per verificarne la chiusura marginale e 'a-
dattamento prossimale. Effettuare tutti i ritocchi necessari
come descritto sopra.

Evitare una potenziale contaminazione per ridurre il
rischio di infezione

Prima e dopo la prova opzionale i restauri devono esse-
re lucidati, puliti e disinfettati. Vedere la sezione lgiene nel
seguito.

» | ritocchi effettuati durante la prova devono essere obbliga-
toriamente rilucidati come descritto sopra prima dell'appli-
cazione opzionale di supercolori e glasura e della consegna
finale.

» La lucidatura della superficie occlusale, in particolare delle
aree a diretto contatto con i denti antagonisti, e particolar-
mente importante nei restauri monolitici.

* Dopo aver effettuato un molaggio funzionale, eseguire una
nuova e molto accurata lucidatura della superficie occlusale
molata.

* In generale, se la superficie viene lucidata a specchio, risulta
significativamente meno o addirittura non abrasiva secondo
i test di laboratorio. Di conseguenza, la lucidatura a specchio
protegge I'antagonista da un’abrasione indesiderata.

* Non e un marchio registrato di Dentsply Sirona.
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3.8 Pittura e glasura opzionali

Se non & necessario e/o non si desidera effettuare la pittura
e la glasura, saltare questa sezione e passare alla sezione 3.9
Preparazione della superficie per la cementazione.

Tenere conto delle condizioni della superficie per ridurre
il rischio di compromettere la resistenza a flessione

* Prima della glasura accertarsi che i restauri siano cor-
rettamente sinterizzati e lucidati.

* Prima dell'applicazione i restauri devono essere puliti e
asciutti.

e | restauri in CEREC MTL Zirconia possono essere glasati con
il sistema Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze.

Prima di tutto seguire le istruzioni per la lucidatura riportate
nella sezione 3.71 Tecnica di lucidatura.

Dopo la lucidatura e prima dell’applicazione della glasura
spray (Spray Glaze) o a pennello, pulire il restauro utilizzando
una vasca ad ultrasuoni oppure una vaporiera. Accertarsi che il
restauro non presenti tracce di contaminazione e sia comple-
tamente asciugato con aria priva di olio prima dell'applicazio-
ne della glasura spray (Spray Glaze) o a pennello.

Preparazione del restauro per la pittura e/o glasura
Usare i supporti Glazing Support Single/Multi Unit e la pasta
CEREC SpeedPaste. Riempire il restauro con CEREC SpeedPa-
ste, applicando la pasta uniformemente fino al margine del
restauro. Posizionare i supporti Glazing Support Single/Multi
Unit nella pasta e se necessario usare una pinzetta. Attenersi
alle istruzioni per l'uso fornite con CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glasura di CEREC MTL Zirconia con DS Universal Stain

and Glaze o DS Universal Spray Glaze Fluo o DS Universal
Spray Glaze

Glasura di CEREC MTL Zirconia con DS Universal Stain and

Glaze

1. Prelevare dal vasetto la quantita desiderata di DS Universal
Glaze e posizionarla sulla piastra di miscelazione.

NOTA: se il supercolore o la glasura si sono separati all'inter-
no del vasetto, miscelare accuratamente con una spatola di
vetro, plastica o zirconia.

2. Se si desidera una consistenza piu fluida, diluire il materiale
con il liquido per supercolori e glasura Dentsply Sirona Stain
and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Applicare uno strato sottile di glasura su tutta la superficie
della corona nel modo consueto con un pennello. Assicurarsi
di non applicare uno strato di glasura troppo spesso o trop-
po sottile. Uno strato troppo sottile avra come risultato una
finitura piu opaca. Uno strato troppo spesso pud provocare
un accumulo di glasura in talune aree, con il rischio di forma-
zione di porosita.

4.Se si desidera un effetto cromatico piu intenso, € possibi-
le applicare i supercolori DS Universal Stain sulla superficie
glasata del restauro. Applicare uno strato sottile di super-
colore su tutta la superficie della corona nel modo consue-
to con un pennello. Assicurarsi di non applicare uno strato di
glasura troppo spesso o troppo sottile.

Seguire le istruzioni per 'uso di Universal Stain & Glaze.

Glasura di CEREC MTL Zirconia con DS Universal Spray Glaze

Fluo o DS Universal Spray Glaze

1. Prima dell'uso, accertarsi che 'ugello erogatore non sia ostrui-
to e che sia montato saldamente sulla testina di spruzzo.

2. Proteggere con la pasta CEREC SpeedPaste le superfici in-
terne del restauro e qualsiasi superficie del restauro dove si
desidera che non venga applicata la glasura.

3. Agitare vigorosamente la bomboletta spray immediatamen-
te prima di ogni utilizzo. Accertarsi che le sfere di miscela-
zione all'interno della bomboletta si muovano liberamente e
producano un suono udibile quando si agita la bomboletta.

4. Tenere la bomboletta in posizione il piu possibile vertica-
le mentre si applica lo spray. Mantenere una distanza di
6-10 cm tra l'uscita dell’'ugello e la superficie del restauro.

5. Applicare uno strato uniforme di glasura sulla superficie del
restauro.

6.La glasura applicata dovrebbe essere sottile e uniforme.

Seguire le istruzioni per 'uso di DS Universal Spray Glaze.



3.8.3 Glasura del restauro in CEREC MTL Zirconia nel forno

Glasura di CEREC MTL Zirconia in CEREC SpeedFire
Collocare il supporto con il restauro in posizione centra-

le sopra I'isolamento della porta e accertarsi che il suppor-
to Glazing Support Single/Multi Unit o il restauro non spor-
gano dall'isolamento della porta, perché altrimenti potrebbe-
ro entrare in collisione con la camera di cottura. Selezionare
il programma “GLASURA” sul pannello di controllo di CEREC
SpeedFire e lasciare che I'apparecchio completi il ciclo.

Glasura di CEREC MTL Zirconia con altri forni
» Per la cottura del restauro in forni di altri fabbricanti, atte-
nersi ai parametri di cottura indicati nella tabella seguente.

Asciu- | Chiu- | Temperatura di | Preri- | Velocita di ri- |Temperatura| Vuoto |Tempo di man-| Raffred-

gatura | sura pre-riscaldo [ scaldo | scaldamento finale [min] | tenimento |damento

[min] [ [min] [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0

ATTENZIONE

» Collocare il supporto con il restauro in posizione
centrale sopra I'isolamento della porta e accertarsi
che il supporto Glazing Support Single/Multi Unit o
il restauro non sporgano dall'isolamento della por-
ta, perché altrimenti potrebbero entrare in collisione
con la camera di cottura.

» Tenere conto della dimensione massima del restauro.

- Quando si carica il forno, rispettare le dimensioni massime
della camera di cottura. Diametro: 38 mm; altezza: 20 mm

- Il restauro (compreso il supporto Glazing Support Single/
Multi Unit) non deve superare queste dimensioni (lun-
ghezza 38 mm e altezza 20 mm), altrimenti la camera po-
trebbe venire danneggiata.

» Caricare il forno solo con materiali approvati che devono es-
sere destinati unicamente al ciclo di trattamento termico nel
forno.

» Per caricare il forno per il processo di glasura utilizza-
re i supporti per il restauro, la pasta di cottura (CEREC
SpeedPaste) e le pinzette in dotazione nella confezione.

» Attenersi alle istruzioni per I'uso fornite con CEREC
SpeedPaste.

* Applicare la quantita minima possibile di pasta per fissare il
perno di cottura. Il restauro non deve essere riempito com-
pletamente, poiché pud verificarsi un’espansione indesidera-
ta con conseguente formazione di incrinature o rotture.

» Posizionare il supporto nella pasta e se necessario usare una
pinzetta.

* Dopo aver fissato il restauro al relativo supporto, posiziona-
re il supporto in posizione centrale sopra l'isolamento della
porta e accertarsi che il supporto o il restauro non sporgano
dall'isolamento della porta, perché altrimenti potrebbero en-
trare in collisione con la camera di cottura.

Avvertenza: rischio di ustione

* |l restauro e parti dell'isolamento della porta possono essere
ancora molto caldi.

* Per rimuovere il restauro dal forno, utilizzare sempre una
pinzetta.

* Lasciare che il restauro si raffreddi per altri cinque minuti
prima di prelevarlo con le mani.

» Svuotare il forno solo utilizzando una pinzetta in metallo o
ceramica, perché in questa fase il restauro € ancora molto
caldo. Le pinzette in plastica non sono adatte per rimuovere
i restauri. Per un ulteriore raffreddamento posizionare il re-
stauro sul supporto ignifugo (A).

3.9 Preparazione della superficie per la cementazione

» Sabbiare la superficie interna del restauro con ossido di allu-
minio da 50 um ad una pressione massima di 2,5 bar.
» Pulire e disinfettare il restauro come descritto nella sezione

lgiene qui di seguito.

Evitare una potenziale contaminazione per ridurre il
rischio di infezione

| restauri devono essere lucidati, colorati e glasati (in via
opzionale, se desiderato) e sabbiati internamente prima
della pulizia e della disinfezione.

| restauri devono essere puliti e disinfettati subito prima
della loro cementazione o della consegna.

Seguire le istruzioni riportate nella sezione Igiene qui
sotto prima della loro cementazione o della consegna.

3.10 Cementazione

3.10.1

.

Cementazione provvisoria

I restauri monolitici in CEREC MTL Zirconia possono essere
cementati provvisoriamente perché presentano un’elevata
forza intrinseca e il rischio di danneggiare il manufatto, ri-
muovendolo prima della cementazione definitiva, & estrema-
mente ridotto.

Usare pinze emostatiche, pinze Baade o altri strumenti adat-
ti alla rimozione delle corone per rimuovere il restauro lun-
go l'asse di inserzione. Evitare di creare tensioni, torsioni o
oscillazioni durante la rimozione del restauro.

I restauri in CEREC MTL Zirconia sono compatibili con tutti i
materiali per cementazione provvisoria disponibili. Rispetta-
re le istruzioni per 'uso complete del fabbricante del cemen-
to. Si consiglia di utilizzare cementi senza eugenolo se la ce-
mentazione definitiva avverra con un cemento resinoso.

E necessario risabbiare le superfici interne e, successivamen-
te pulirle e disinfettarle (vedere la sezione Igiene qui di se-
guito) prima della cementazione definitiva.

3.10.2 Cementazione definitiva

Cementi convenzionali (ponti e corone)

Le corone e i ponti realizzati con CEREC MTL Zirconia posso-
no essere cementati in modo convenzionale, a condizione che
le linee guida per la preparazione siano rispettate. Cementa-
re il restauro in MTL Zirconia con il cemento resinoso definitivo
bioceramico Dentsply Sirona Calibra® Bio seguendo le istruzio-
ni per l'uso del prodotto. | cementi vetroionomerici modificati
con resina (RMGI) o vetroionomerici (Gl) indicati per la cemen-
tazione di ossido di zirconio di altri fabbricanti possono essere
usati seguendo le rispettive istruzioni per I'uso.
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Cementi universali o autoadesivi (ponti e corone)

Le corone e i ponti realizzati con CEREC MTL Zirconia posso-
no essere cementati utilizzando cementi universali/autoadesivi
o cementi resinosi adesivi, a condizione che le linee guida per
la preparazione siano rispettate. Cementare il restauro in CE-
REC MTL Zirconia con il cemento resinoso autoadesivo univer-
sale Dentsply Sirona Calibra® Universal o con il cemento resi-
noso adesivo Calibra® Ceram seguendo le istruzioni per I'uso
del prodotto. | cementi resinosi universali o adesivi di altri fab-
bricanti indicati per la cementazione di ossido di zirconio pos-
sono essere usati seguendo le rispettive istruzioni per I'uso.

Cementi resinosi adesivi (onlay, inlay, faccette)

Gli onlay, inlay e le faccette fabbricati con CEREC MTL Zirconia
devono essere cementati utilizzando cementi resinosi adesivi.
Cementare il restauro in CEREC MTL Zirconia con il cemento
resinoso adesivo Dentsply Sirona Calibra® Ceram seguendo le
istruzioni per I'uso del prodotto. | cementi resinosi adesivi in-
dicati per la cementazione di ossido di zirconio di altri fabbri-
canti possono essere usati seguendo le rispettive istruzioni per
'uso.

IGIENE E SMALTIMENTO

Contaminazione crociata
Non riutilizzare i prodotti monouso. Smaltire secondo le

ATTENZIONE - ishosizioni locali. Il dispositivo finito deve essere disin-

fettato seguendo le raccomandazioni del fabbricante del
materiale disinfettante.

| seguenti prodotti sono considerati compatibili con i restauri
in CEREC MTL Zirconia:

* etanolo all’'80%

« alcol isopropilico al 70%

4.1 Smaltimento
* Non & necessario smaltire separatamente i resti del bloc-

chetto e il relativo supporto. Possono essere smaltiti come
normali rifiuti domestici secondo le disposizioni locali.



Spiegazione dei simboli

Dispositivo medico

MD

Dispositivo medico con marcatura CE,
classe Ila

C€0124

Questo prodotto pud essere venduto esclu-
sivamente su ordine o su prescrizione di un
dentista (valido solo per gli Stati Uniti)

Rx only

Consultare le istruzioni per I'uso

Bl

Conservare in un luogo asciutto.

L

&

Maneggiare con cura.
Non fare cadere.

&

Y

Rispettare le informazioni

Monouso

Fabbricante

Data di fabbricazione (aaaa-mm-gg)

Codice articolo

Numero di lotto

Codice Matrix Code

5. NUMERO DI LOTTO, DATA DI FABBRICAZIONE E CONTATTI

51 La data di fabbricazione & espressa secondo la norma ISO

come "AAAA-MM-GG”
52
denza:
* Numero di riordino (REF)
* Numero di lotto
» Data di fabbricazione
53

sizioni locali.

| seguenti numeri devono essere citati in tutta la corrispon-

Qualsiasi evento grave relativo al prodotto deve essere segna-
lato al fabbricante e allautorita competente secondo le dispo-
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Nota: i nostri prodotti devono essere utilizzati in conformita alle
istruzioni per 'uso. Non si accetta alcuna responsabilita per danni
derivanti da manipolazioni o usi impropri. L'utilizzatore & inoltre te-
nuto a controllare il prodotto prima dell’'uso per verificarne I'idonei-
ta d'uso per il previsto ambito di applicazione. Decliniamo qualsia-
si responsabilita per eventuali danni derivanti dall’'uso del prodotto
in combinazione con materiali o attrezzature di altri fabbricanti che
non siano compatibili né autorizzati per I'uso con il nostro prodot-
to.

Data di rilascio delle presenti informazioni: 2021-08
La pubblicazione delle presenti istruzioni per I'uso sostituisce qual-

siasi precedente versione delle stesse. La versione attuale & dispo-
nibile nel sito www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik € un’azienda certificata e il seguente prodotto
reca la marcatura CE:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only
VITA

M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germania
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuito da

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL™ Zirconia

Mehrschichtig graduiertes Zirkoniumdioxid
Block fur CEREC®

GEBRAUCHSANWEISUNG - DEUTSCH

ACHTUNG: Dies ist ein Medizinprodukt.
Nur fur den zahnmedizinischen Gebrauch.

1. PRODUKTBESCHREIBUNG

CEREC MTL Zirconia-Blocke fur CEREC® bestehen aus Zirkon-
oxidkeramik fur individuelle Zahnrestaurationen, die mittels
CAD/CAM-Verfahren gefertigt werden. Die &sthetischen Ei-
genschaften von CEREC MTL Zirconia ermoglichen die An-
wendung als vollanatomische Kronen und Brlcken. Indirekte
Restaurationen werden durch Frasen von CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM-Blocken mit einem CAD/CAM-System von Dentsply
Sirona hergestellt.

Die CEREC MTL Zirconia-Blocke werden im teilgesinterten Zu-
stand bereitgestellt und anschlieBend mit dem CEREC CAD/
CAM-System vergroBert ausgefrast. Die Restaurationen wer-
den individuell nach Vorgabe bearbeitet und schlielich im CE-
REC SpeedFire-Sinterofen dicht gesintert. Die Software ermit-
telt das Sinterprogramm anhand der Indikation.

Bitte beachten, dass hierzu die CEREC® Software-Version 5.1.3
mit Material Pack oder héher erforderlich ist.

CEREC MTL Zirconia dentalkeramischer Werkstoff, Typ I, Klas-
se 5 gemaR ISO-Norm 6872.

Patientenzielgruppe: Keine Einschrankungen.

1.1 Indikationen
CEREC MTL Zirconia sind Rohlinge zur Herstellung dentaler
Restaurationen.
« CEREC MTL Zirconia ist indiziert fur:
o vollanatomische Front- und Seitenzahnkronen
o vollanatomische 3-gliedrige Front- und Seitenzahnbrlicken
o Onlays
o Inlays
o Veneers

1.2 Kontraindikationen

CEREC MTL Zirconia ist kontraindiziert bei:

* mehr als einem Brlckenglied

* mehr als einem Freiendbruckenglied

» Patienten mit Parafunktionen, insbesondere bei Bruxismus

* unzureichender Mundhygiene

* unzureichenden Praparationsergebnissen

* unzureichender Zahnhartsubstanz

» Patienten, die bekanntermafen Allergien oder Empfindlich-
keiten gegenlber den chemischen Inhaltsstoffen des Materi-
als aufweisen

» konventionellem oder selbstadhasivem Einsetzen von Inlays,
Onlays, Veneers

1.3 Lieferformen (in manchen Landern sind eventuell nicht alle
Lieferformen erhaltlich)
« CEREC MTL Zirconia-Blécke sind mehrfarbig erhaltlich, pas-
send zum VITA classical A-D-FarbschlUssel
« CEREC MTL Zirconia-Blécke sind in zwei GroRen erhaltlich:
mono (20 mm) fur die meisten eingliedrigen Kronen und
medi (39 mm) fur die meisten 3-gliedrigen Brlcken
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1.4 Technisch-physikalische Daten

1.5

1.6

1.7

Eigenschaft Einheit Wert
3-Punkt-Biegefestigkeit (ISO 6872) MPa > 850
Warmeausdehnungskoeffizient 6 el

(20-500 °C) 106 - K ca. 10,3
Chemische Loslichkeit (ISO 6872) ug/cm? <20
Dichte nach Sinterbrand g/cm?® ca. 6,05

Chemische Zusammensetzung

Komponente Gew.-%

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,O3 O-1

Pigmente 0O-1
Hinweis:

* Die angegebenen technisch-physikalischen Werte sind ty-
pische Messergebnisse und beziehen sich auf unterneh-
mensintern hergestellte Proben und die im Unternehmen
befindlichen Messinstrumente.

* Bei anderer Herstellung der Proben und bei anderen Messin-
strumenten sind andere Messergebnisse moglich.

Kompatible Farben und Glasuren

Die Anwendung von (Spruh-)Glasur oder Malfarben ist bei den
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Blécken optional. CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM-Blocke sind kompatibel mit dem Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze System, DS Universal Spray
Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze and VITA AKZENT® Plus
GLAZE LT Spray.

Kompatible Zemente

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Blockrestaurationen kdnnen
provisorisch zementiert werden und sind mit herkémmlichen
eugenol-haltigen und eugenol-freien provisorischen Zemen-
ten kompatibel. Flr die endgultige Zementierung sind CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM-Blockrestaurationen mit Universal-/
selbstadhasiven Zementen, adhasiven Kompositzementen und
konventionellen Zementsystemen fur die Zementierung von
Zirkonoxidkeramiken (z. B. Dentsply Sirona Zementsysteme
Calibra Bio, Calibra Universal und Calibra Ceram) kompatibel.
Siehe die vollstandige Gebrauchsanweisung des jeweiligen
Zementsystems.

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

Bitte die folgenden allgemeinen Sicherheitshinweise und die
besonderen Sicherheitshinweise in anderen Kapiteln dieser
Gebrauchsanweisung beachten.

ﬂ Sicherheitssymbol
Dies ist das Sicherheitssymbol. Es weist auf die Gefahr

ACHTUNG

2.1

von Personenschaden hin.
Um Verletzungen zu vermeiden, alle Sicherheitshinweise,
die zu diesem Symbol gehoren, unbedingt beachten.

Warnhinweise

* Zahnarztliche Behandlungen und die Eingliederung einer
zahnarztlichen Restauration bergen das allgemeine Risiko
einer iatrogenen Schadigung der Zahnhartsubstanz, der Pul-
pa und/oder der oralen Weichgewebe. Die Verwendung von
Bondingsystemen und die Eingliederung der zahnmedizini-
schen Restauration bergen ein allgemeines Risiko postope-
rativer Hypersensibilitat.

* Bei Nichtbeachtung der Gebrauchsanweisungen fur die ver-
wendeten Produkte kénnen die Produkteigenschaften nicht
garantiert werden, sodass es zu einem Versagen des Pro-
dukts mit irreversibler Schadigung der nattrlichen Zahn-
hartsubstanz, der Pulpa und/oder der oralen Weichgewebe
kommen kann.



2.2

Ein mangelhafter Randbereich fUhrt zu Plagueneubildung,
die wiederum Zahnfleischentziindung und Randspalten ver-
ursacht, wodurch es zu Sekundarkaries, Sensibilitat, Zahn-
fleischrtckbildung, Zementaufldsung sowie zur Lockerung
oder Verfarbung der Restauration kommen kann.

Die Staubpartikel, die wahrend des Frasens oder Finierens
entstehen, nicht einatmen. Eine geeignete Schutzmaske
tragen.

Keine Farben und Glasuren von Drittherstellern verwenden
(mit Ausnahme der oben angegebenen), andernfalls kann
die Leistungsfahigkeit des Materials beeintrachtigen werden.
Keine Glasur auf die unpolierte Oberflache der gesinterten
CEREC MTL Zirconia-Restaurationen auftragen. Andernfalls
kann es zu einem UbermaBigen Verschlei3 an den gegen-
Uberliegenden Flachen kommen. Vor dem Auftragen einer
Glasur muss die Restauration poliert werden (siehe schritt-
weise Anleitung).

VorsichtsmaBnahmen

Das Produkt ist ausschlieBlich zum Gebrauch gemaf dieser
Anleitung vorgesehen. Jeglicher von der Gebrauchsanwei-
sung abweichende Gebrauch liegt im Ermessen und in der
alleinigen Verantwortung des Zahnarztes.
Geeigneten Augenschutz, Schutzkleidung und Handschuhe
tragen. FUr den Patienten wird eine Schutzbrille empfohlen.
Eine Kontamination der Praparation oder des Randbereichs
mit Speichel, Blut, Wasser oder Blutstillungsmitteln wahrend
der adhéasiven Zementierung kann ein Versagen der Klebe-
verbindung verursachen. Eine ausreichende Isolierung si-
cherstellen und geeignete Gewebemanagement-Verfahren
wahrend der adhasiven Zementierung anwenden.
Mit ,single use” gekennzeichnete Produkte sind nur zum
Einmalgebrauch bestimmt. Nach Gebrauch entsorgen. Zur
Vermeidung von Kreuzkontaminationen nicht bei anderen
Patienten wiederverwenden.
Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Blécken
erfordern eine addquate Reduktion der Praparation und Di-
cke der Restauration. Eine unzureichende Wandstarke kann
zu vorzeitigem Versagen fuhren.
CEREC MTL Zirconia-Bldocke werden im teilgesinterten Zu-
stand bereitgestellt. In diesem Zustand lasst sich das Mate-
rial sehr gut bearbeiten, verflgt jedoch noch nicht Uber die
Eigenschaften, die es nach dem Sintern aufweist. Aus die-
sem Grund ist ein sorgsamer Umgang in diesem Zustand er-
forderlich.
Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Blécken
mussen vor der Eingliederung gesintert und poliert oder po-
liert und glasiert werden. Eine direkte Eingliederung ohne
Sintern und Polieren oder Polieren und Glasieren kann zu
Versagen fUhren.
Die endgultige Zahnfarbe von CEREC MTL Zirconia-Block-
restaurationen hangt von der richtigen Sinterzeit ab. Daher
kédnnen nur Restaurationen der gleichen Farbe in einem Sin-
terzyklus zusammengefasst werden. Restaurationen unter-
schiedlicher Farben/Sinterzeiten nicht in einem Sinterzyklus
zusammenfassen.
Nur in gut belufteten Bereichen einsetzen.
Es liegen nicht gentigend Daten vor, die die Verwendung der
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Blécke zur Herstellung von
Klebebrtcken (,Maryland“-Brlcken), endodontischen Stift-
aufbauten oder Implantat-Abutments stUtzen.
Eine Nachbearbeitung von gesinterten Restaurationen mit
Fraswerkzeugen, insbesondere im Konnektorbereich, ist zu
vermeiden. Andernfalls kann die Biegefestigkeit beeintrach-
tigt werden (siehe schrittweise Anleitung).
Die Verpackung und das Material unmittelbar nach Erhalt
auf einen unversehrten Zustand Uberprufen, insbesondere
im Hinblick auf:
o Unversehrtheit der Verpackung
o Unversehrtheit des Produkts (es durfen keine Bruche, Ris-
se oder FarbunregelmaRigkeiten erkennbar sein).
o Der Herstellername VITA Zahnfabrik sowie die CE-Kenn-
zeichnung mussen auf der Verpackung angegeben sein.
Der Erfolg einer Zahnrestauration hangt immer davon ab,
wie gut sie auf der darunter liegenden Zahnstruktur sitzt.
Die Fahigkeit, eine routinemanig glatte, solide und gut sitzen-
de Restauration herzustellen, erfordert die strikte Ein-haltung
bestimmter Grundlagen. Scharfe Kanten von Préparationen
oder Abutments k&dnnen eine Fraktur der jeweiligen Zirkono-
xidstrukturen verursachen. Scharfe Kanten sind daher gene-
rell zu vermeiden (vor dem Scan mit Wachs abrunden).
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2.3 Wechselwirkungen

e« CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Blocke sind fur die Herstel-
lung von Restaurationen mit einem CAD/CAM-System von
Dentsply Sirona bestimmt. Das Frasen der Blécke mit nicht
kompatiblen CAD/CAM-Systemen kann zu ungeeigneten
oder inakzeptablen Restaurationen fuhren.

e« CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Blocke durfen nur trocken
gefrast werden. Nicht in einem nassfrasenden CAD/CAM-
System bearbeiten. Vorgesinterte Blécke und Restauratio-
nen nehmen Feuchtigkeit auf. Werden Restaurationen nass
gefrast oder werden sie im vorgesinterten Zustand ander-
weitig nass, ist vor der Sinterung eine langere Trocknung er-
forderlich. Es wird empfohlen, trocken nachzufrasen.

2.4 Unerwiinschte Wirkungen

* Es wurden bislang keine unerwinschten Wirkungen im Zu-
sammenhang mit den CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-
Blocken gemeldet. Sollten Sie von irgendwelchen uner-
wunschten Wirkungen erfahren oder Informationen dartber
erhalten, melden Sie dies bitte Dentsply Sirona.

2.5 Lagerungsbedingungen

3.1

Ungeeignete Lagerungsbedingungen kbnnen die Haltbarkeit
verklrzen und zu Fehlfunktionen des Produkts fuhren. An ei-
nem trockenen, vor Feuchtigkeit geschutzten Ort lagern.

* Die CEREC MTL Zirconia-Bldcke in der Originalverpackung
und an einem trockenen Ort lagern.

* Beim Umgang darauf achten, dass die CEREC MTL Zirconia-
Blocke keinen Schldgen oder Vibrationen ausgesetzt sind.

« Bitte beachten, dass die Materialien nicht mit nassen Han-
den angefasst werden durfen. Nur mit trockenen Handschu-
hen anfassen.

« Die Materialien durfen nicht mit materialfremmden Substan-
zen (z. B. Glaskeramik oder Metallschleifstaub) kontaminiert
werden.

SCHRITTWEISE ANLEITUNG

Bei der Verarbeitung dieses Produkts bitte den folgenden Ar-
beitsablauf beachten:

Zahnfarbbestimmung

Tipps zur Zahnfarbbestimmung:

* Die Zahnfarbe moglichst unter einer genormten Tageslicht-
leuchte bestimmen.

* Auf ein farbneutrales Umfeld achten. Lippenstift und Kos-
metika sollten entfernt werden, grelle Kleidung mit einem
grauen Umhang abdecken.

« Die Auswahl zugig treffen. Im Zweifelsfall der ersten Ent-
scheidung vertrauen, da das Auge bereits nach ca. 5 bis
7 Sekunden ermudet.

* Bei Restaurationen, die nur endpoliert werden (keine Malfar-
be oder Glasur), erhdht sich die Farbwirkung/Farbintensitat
je nach Grad der Politur. Es wird empfohlen, eine Blockfarbe
zu wahlen, die heller ist als die Zielfarbe.

* Den FarbschlUssel nach jeder Farbbestimmung gemai den
Anweisungen des Herstellers desinfizieren.

Hinweis:

* FUr die digitale Farbbestimmung VITA Easyshade V verwen-
den. FUr die visuelle Farbbestimmung den VITA classical
Al-D4-FarbschlUssel verwenden.

3.2 Praparation

3.21

Grundregeln fir die Praparation vollkeramischer
Restaurationen

« Keine Ecken oder Kanten.

* Die ideale Praparation ist eine Stufe mit abgerundetem In-
nenwinkel und/oder eine Hohlkehlpraparation.

* Die angegebenen Mal3e entsprechen den Mindeststarken flr
CEREC MTL Zirconia-Restaurationen.

3.2.2 Allgemeine Praparationsrichtlinien

* Anatomische Form unter Einhaltung der unten angegebe-
nen Mindestwandstarken gleichmaBig reduzieren.

« Bei konventioneller und/oder selbstadhéasiver Zementierung
muss die Praparation retentive Oberflachen aufweisen.

* Praparationswinkel: 4-8° fur konventionelle und selbstadha-
sive Zementierung.
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ACHTUNG

ACHTUNG

3.2.3 Gestaltungsparameter

Alle Informationen beziehen | Mindestwandstarke in mm/
sich auf gesinterte Restau- Konnektor-Querschnitte
rationen

Kronen, Inlays, Onlays und inzisal 0,6

Veneers im Front- und Seiten- | okklusal 0,6 -
zahnbereich axial 0,5
Vollanatomische 3-gliedrige |inzisal 0,6 9 mm?
Frontzahnbrlcken axial 0,6
Vollanatomische 3-gliedrige | okklusal 0,7 12 mm?
Seitenzahnbricken axial 0,6

Hinweis:
* Die Mindestwandstarken beziehen sich auf vollstandig ge-
sinterte Restaurationen.

3.2.4 Gestaltung der Konnektoren

Heighth Height h

‘)

Height h

) Q

Die Hohe ist geringer als
die Breite

Hochstmogliche Hohe Die Hohe ist genauso

grof3 wie die Breite

Hinweis:

Die Hohe der Konnektorflachen ist groBtmaoglich zu wahlen
(Abb. 1).

Die Ho6he sollte mindestens so gro3 wie die Breite sein (Abb.
Tund 2).

Scharfe Ecken und Kanten sind zu vermeiden.

Die Nichtbeachtung der angegebenen Mindestwandstarken
und Konnektorabmessungen kann zu klinischen Ausfallen,
wie z. B. Rissen oder Bruch der Restauration, fuhren.

Gestaltungskriterien

Ungeeignete Gestaltung vermeiden, um das Bruchrisiko
der Restauration zu reduzieren

Die jeweils geltende Mindestwandstarke beachten.

* Das Ziel ist eine gleichmaRige Wandstarke.

« Beiimplantatgestltzten Restaurationen kénnen je nach
Fertigungsprozess scharfe Kanten vorhanden sein, die
bei Verschlei3 der Restauration zum Bruch der jeweili-
gen Zirkonoxidstrukturen fuhren kbnnen. Solche schar-
fen Kanten sind generell zu vermeiden (sie kbnnen z. B.
vor dem Scan mit Wachs abgerundet werden).

A

3.3 CAD/CAM-Prozess (Scannen, Gestalten, Frasen)

Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Bl6cken
werden mit den CEREC CAD/CAM-Systemen von Dentsply Si-
rona hergestellt. Wenn Sie Fragen zu diesen Systemen haben,
wenden Sie sich bitte an Dentsply Sirona.

Scannen der Restauration mit CEREC Primescan/Omnicam

3.3.2 CEREC SW 5.1.3 mit Material Pack oder héher verwenden.

* Im Material-Dialog CEREC MTL Zirconia auswahlen. Die
Dentsply Sirona CAD/CAM-Frasmaschine fordert Sie auf,
einen CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Block einzusetzen.
Flr eine detaillierte Beschreibung der Verarbeitung bitte die
Gebrauchsanweisung und die technischen HandbUcher des
jeweiligen CAD/CAM-Systems lesen. Sicherstellen, dass die
Empfehlungen des Herstellers eingehalten werden.

» Sicherstellen, dass die Kammer der Frasmaschine sauber

und trocken ist.

Nur trocken frasen - Reduzierung des Risikos einer
Kontamination mit Feuchtigkeit

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-Bl6cke kdnnen nur tro-
cken gefrast werden.

Die Verwendung eines nassfrdsenden Frasgerates wird

nicht empfohlen, da es zu Kontamination mit Feuchtig-
keit und folglich zu einer l&ngeren Trocknungszeit kom-
men kann.
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Materialschrumpfung vermeiden, um das Risiko einer
schlechten Passung zu vermeiden

Da CEREC MTL Zirconia wahrend des Sinterns um ca. 20
bis 25% schrumpft, muss der Schrumpfungsfaktor der je-
weiligen Charge (enthalten im Datenmatrixcode oder im

Code auf der Oberseite des Blocks) in die Software ein-

gelesen oder manuell eingegeben werden.

3.3.3 Fertigungsphase

Farbauswahl

Bei der Verwendung von Zirkonoxid in einem CEREC Speed-
Fire-Sinterofen muss die Farbe des Blocks vorab in der Soft-
ware ausgewahlt werden. Dadurch wird die Verwendung der
entsprechenden Parameter sichergestellt.

In der Phase ,ADMINISTRATION" wurde ,CEREC MTL Zirco-
nia”“ ausgewanhlt.

1. Den Schritt ,,Farbe auswé&hlen” wéahlen.

2. Die gewUnschte Farbe im Farbzentrum auswahlen.

3. Die Taste ,OK" drucken.

Positionierung der Restaurationen im Block

Die normale Positionierung der Restauration im Block aus
mehrschichtig graduiertem Zirkonoxid ist mittig.

So wird der gesamte Farbgradient erfasst. Damit Restaura-
tionen einen deutlich sichtbaren Schmelzbereich aufweisen,
mussen sie in der CAM-Software moglichst weit oben im
Block positioniert werden. Es wird empfohlen, die Restaura-
tion ca. T mm unterhalb der Oberflache des Blocks zu positi-
onieren, um einen deutlich sichtbaren inzisalen Anteil zu er-
halten.

Bei einem geringeren Schmelzanteil sollte die Restauration

- insbesondere bei Molaren - so weit unten wie méglich im
zervikalen Bereich platziert werden.

Starten des Herstellungsprozesses

Nachdem die Gestaltung abgeschlossen und die Restaura-
tion in der Vorschau beurteilt wurde, kann die Restauration
angefertigt werden.

VergréBerungsfaktor

Die VITA Zahnfabrik ermittelt den
VergréBRerungsfaktor in allen drei
Raumdimensionen (X-, Y-, Z-Rich-
tung) und integriert die Information
dann als Klartext oder Code in den
Rohlingsaufdruck. Der Barcode wird
per Scanner im Gerat eingelesen. Ist
dies nicht méglich, kann der Code
auch per Klartext (z. B. *Z2300EB)
eingegeben werden.

\ el =

3.4 Entfernen der Anstiftstelle, Anpassung, Vorpolitur

.

Nach dem Frasvorgang und vor dem Sintern mussen mit
einem Diamant- oder Wolframkarbid-Werkzeug die Rand-
kanten reduziert oder die Fissuren vorsichtig nachkonturiert
werden. Die Anstiftstelle vor dem Sintern entfernen.
Bruckenrestaurationen durfen approximal nicht mit einer Di-
amanttrennscheibe separiert werden, da dies zu Sollbruch-
stellen an den Konnektoren fuhren kann.

Die Wande nicht Uber die Mindestwandstarken hinaus aus-
dunnen.

Tipps:

.

H

.

.

Um die Hochglanzpolitur bei vollanatomischen Restauratio-
nen zu erleichtern, empfiehlt sich vor dem Dichtsintern das
Glatten der gefrasten Restauration mit einem Feindiamant-
Glattungsinstrument und/oder die Vorpolitur der Restaurati-
on mit silikonfreien Polierern.

Fur die Vorpolitur einen Polyurethan-gebundenen Gummi-
polierer verwenden. Silikonpolierer kdnnen Ruckstédnde hin-
terlassen.

inweis:

Bei trocken gefrasten Restaurationen ist keine Trocknung er-

forderlich.

Bei hoher Luftfeuchtigkeit:

- In einer Umgebung mit hoher Luftfeuchtigkeit kbnnen die
Restaurationen nach dem Trocknen Feuchtigkeit aufneh-
men. Aus diesem Grund muss die Sinterung innerhalb von
maximal einer Stunde nach dem Frasen erfolgen.
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Schwebeteilchen vermeiden, um das Inhalationsrisiko zu
reduzieren

A

» Abrasive Staube nicht einatmen.
» Eine Absaugung verwenden und eine Maske tragen.

Die Anpassung von CEREC MTL Zirconia-Restaurationen im-
mer im ungesinterten Zustand durchfthren.

Nur mit geeigneten Schleifkdrpern (z. B. Feinkorndiamanten,
feinverzahnten Karbidfrasen, Zirkonoxidsteinen), niedriger
Drehzahl (¢ 20.000 U/min) und mit geringem Anpressdruck
arbeiten.

Eine Uberhitzung der Keramik vermeiden.

Beim Anpassen/Vorpolieren unbedingt auf die Mindest-
wand- und Konnektorstarken achten.

Vor dem Sintervorgang mussen alle Schleif- oder Polierrtck-
stande entfernt werden, um Passungsungenauigkeiten durch
festgesinterten Schleifstaub zu verhindern. Ruckstande mit
einem Pinsel oder 6lfreier Druckluft entfernen.

Hinweis: Die Restaurationen durfen vor dem Sintern nicht
sandgestrahlt oder mit dem Dampfstrahler gereinigt wer-
den!

Abrasive Staube nicht einatmen. Eine Absaugung verwen-
den und eine Maske tragen.

3.5 Sintern

Vorbereitung zum Sintern
Nach dem Frasvorgang (und vor dem Sintern) muss die Res-
tauration mit einem Wolframkarbid-Werkzeug vom Rohling ab-
getrennt werden. Die Anstiftstelle vor dem Sintern entfernen.
Falls weitere Nachbearbeitungen erforderlich sind, wird emp-
fohlen, die Nachbearbeitungen vor dem Sintern vorzunehmen.

Schwebeteilchen vermeiden, um das Inhalationsrisiko zu
reduzieren

* Abrasive Staube nicht einatmen.

* Eine Absaugung verwenden und eine Maske tragen.

3.5.2 Sintern der Restauration im CEREC SpeedFire

Fur den Sinterprozess wird ein CEREC SpeedFire Sinterofen
von Dentsply Sirona empfohlen.
Die endgiiltige Zahnfarbe von CEREC MTL Zirconia-
Blockrestaurationen hangt von der richtigen Sinterzeit ab

Restaurationen unterschiedlicher Farben/Sinterzeiten
nicht in einem Sinterzyklus zusammenfassen.

Bevor die Restauration gesintert wird, empfiehlt es sich, die Re-
stauration mit Druckluft oder einem Keramikpinsel zu entstau-
ben.

Abrasive Staube nicht einatmen. Eine Absaugung verwenden
und eine Maske tragen.

HINWEIS: Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia mUssen in
trockenem Zustand gesintert werden.

Wenn CEREC MTL Zirconia-Restaurationen im CEREC Speed-
Fire gesintert werden, wird der Auftrag von der CEREC-Soft-
ware automatisch an den CEREC SpeedFire Ubertragen, so-
fern die Frasmaschine und der CEREC SpeedFire miteinander
verbunden sind.

HINWEIS: Maximale Restaurationsgréfie.

Die maximale OfenkammergréBe beim Beladen des Ofens be-
achten:
- Durchmesser:
- Hoéhe:

38 mm
20 mm

Die Restauration (einschlieBlich Glazing Support Single/Multi
Unit) darf nicht die GréoRe der Kammer, d. h. eine Lange von
38 mm und eine Hohe von 20 mm, Uberschreiten, da andern-
falls die Kammer beschadigt werden kann.
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Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung

des CEREC SpeedFire.

T.l b Die Restauration direkt auf der oberen Turisolation

mit der Okklusalflache nach unten platzieren.

2. Den Prozess durch BerUhren des Start-Symbols starten.
Nach dem Starten des Prozesses schliel3t der Ofen automa-
tisch.

3. Nach erfolgreicher Warmebehandlung &ffnet sich der Ofen
automatisch. Der Prozess ist noch nicht beendet, da die
AbkUhlphase im gedffneten Zustand erfolgt. Nach Ab-
schluss des Kuhlprozesses ertdnt ein Signalton. Wenn die
LED-Statusanzeige des Gerates grun leuchtet, kann der
Ofen entladen werden.

Verletzungsgefahr

Die Restauration und Teile der Turisolation kénnen immer
noch hei3 sein, wenn die LED-Statusanzeige des Gerates
grun ist. Immer eine Pinzette zur Hand nehmen, um die
Restauration aus dem Ofen zu entfernen. Die Restaurati-
on weitere funf Minuten lang abkuthlen lassen, bevor Sie
sie in die Hand nehmen.

4.Den Ofen nur unter Zuhilfenahme einer Metall- oder Keramik-
pinzette entladen. Kunststoffpinzetten sind fur die Entnah-
me der Restaurationen nicht geeignet, da die Restauration in
dieser Phase immer noch sehr heif3 ist. Die Restauration zum
weiteren AuskUhlen auf die feuerfeste Ablage legen.

Anpassung nhach dem Sinterprozess

Die Oberflachenbeschaffenheit beachten, um das Risiko
einer Beeintrachtigung der Biegefestigkeit zu verringern

Die Oberflachenbeschaffenheit von keramischen Werk-
stoffen ist entscheidend flr deren Biegefestigkeit. Eine
Nachbearbeitung der gesinterten Restaurationen mit
Fraswerkzeugen, insbesondere im Konnektorbereich, ist
zu vermeiden.

Sollte jedoch eine Nachbearbeitung notwendig sein, so sind
folgende Grundregeln einzuhalten:

* Nachbearbeitungen im gesinterten Zustand sollten mit fei-
nen Diamanten in einem Handstlck mit hoher Drehzahl un-
ter WasserkUhlung und mit geringem Druck durchgefuhrt
werden. Nach den mit Diamantinstrumenten durchgefthrten
Nachbearbeitungen muss eine Politur vorgenommen werden.
Alternativ kann mit weichen, diamantierten Gummipolierern
und einem Handstuck bei geringer Drehzahl und geringem
Druck nachbearbeitet werden. Das Werkzeug muss flach
aufliegen und darf nicht ,rattern”.

Bereiche, die beim klinischen Einsatz unter Zugbelastung
stehen, d. h. in erster Linie die Konnektoren bei Brickenkon-
struktionen, sollten nicht nachbearbeitet werden.

Tipp:

* AusschlieBlich mit Polyurethan-Polierern arbeiten. Entstan-
dene Ruckstande lassen sich leicht entfernen und verbren-
nen rdckstandslos.

Bei silikongebundenen Polierern besteht die Gefahr, dass der
dabei entstandene Silikonabrieb nicht ruckstandslos entfernt
werden kann.

Dies kann sich negativ auf die Farbe/Transluzenz und die
Verbundzone zur Glasurmasse auswirken.

Politur, Einprobe
Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia kbnnen entweder po-
liert oder poliert und glasiert werden.

Poliertechnik
« Die Politur der Okklusalflache, insbesondere der Bereiche,
die in direktem Kontakt mit dem Antagonisten stehen, ist bei
monolithischen Restaurationen besonders wichtig.
Nach dem funktionellen Anpassen die Oberflachen der an-
gepassten Okklusalflache sehr sorgfaltig nachpolieren.
Generell gilt: Ist die Oberflache auf Hochglanz poliert, ist sie
laut Labortests signifikant weniger abrasiv. Somit schutzt
die Hochglanzpolitur den Antagonisten vor unerwUlnschter
Abrasion.



Hinweis:

» Bei der ,Poliertechnik” kann die Farbwirkung vom Farb-
schlUssel abweichen. Je nach Grad der Politur wird die Farb-
wirkung/Intensitat erhoht. Gegebenenfalls empfiehlt es sich,
eine Blockfarbe zu wahlen, die eine Nuance heller ist als die
Zielfarbe.

» Die Politur von Vollzirkonoxid-Restaurationen fuhrt nur teil-
weise zu einer perimuttartig glanzenden Oberflache, die
deshalb anders erscheint.

* Der Perlmutteffekt ist der schillernde Effekt einer polierten
Oberflache im einfallenden Licht. Dies ist der gleiche Effekt,
der auch in Muscheln auftritt. Ein ahnliches Phanomen ist bei
gut poliertem Zirkonoxid zu beobachten. Zirkonoxid weist
einen hohen Brechungsindex und bei guter Politur einen ho-
hen Reflexionsfaktor auf. Da die Farbwirkung/Farbintensitat
je nach Poliergrad zunimmt, sollte eine Blockfarbe gewahlt
werden, die heller ist als die Zielfarbe.

« CEREC MTL Zirconia kann mit den Ublichen Poliermitteln fur
Zirkonoxidkeramiken poliert werden.

Politur mit dem VITA SUPRINITY® Polishing Set

* Die Vorpolitur der geschliffenen Bereiche erfolgt mit den
diamantierten, rosafarbenen Poliergummis des VITA
SUPRINITY® Polishing Set technical/clinical bei einer Dreh-
zahl von 7.000 bis 12.000 U/min.

» Die Hochglanzpolitur erfolgt anschlieBend mit den diaman-
tierten, grauen Polierinstrumenten bei einer reduzierten
Drehzahl von 4.000 bis 8.000 U/min.

Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung
des VITA SUPRINITY® Polishing Set *.

Politur mit den MEISINGER LUSTER® Kits fir Zirkonoxid

1. Beschleifen der Kontaktpunkte bei Bedarf (9736H), empfoh-
lene Drehzahl: 7000 bis 12.000 U/min.

2. Glatten der Okklusalflache (DCAO4), empfohlene Drehzahl:
7.000 bis 12.000 U/min.

3. Glatten der auBeren Form (DCAO06), empfohlene Drehzahl:
7.000 bis 12.000 U/min.

4. Hochglanzpolitur der Okklusalflachen ohne hohen
Anpressdruck (DCAT0), empfohlene Drehzahl: 7000 bis
12.000 U/min.

5. Hochglanzpolitur der duBeren Formen (DCAT12), empfohlene
Drehzahl: 7000 bis 12.000 U/min.

Weitere Informationen finden Sie in der Gebrauchsanweisung
der MEISINGER LUSTER® Kits *.

3.7.2 Optionale Einprobe

» Die Restauration einprobieren, um die marginale und proxi-
male Passung zu kontrollieren. Alle notwendigen Nachbear-
beitungen wie oben beschrieben durchfuhren.

ﬂ Kontaminationen zur Reduzierung des Infektionsrisikos

ACHTUNG

3.8

vermeiden

Vor und nach einer optionalen Einprobe sollten die Res-
taurationen poliert, gereinigt und desinfiziert werden. Sie-
he Abschnitt ,Hygiene” weiter unten.

* Wahrend der Einprobe durchgeftuhrte Nachbearbeitungen
mussen vor dem optionalen Auftragen von Malfarben und
Glasur und vor der definitiven Auslieferung wie oben be-
schrieben erneut poliert werden.

» Die Politur der Okklusalflache, insbesondere der Bereiche,
die in direktem Kontakt mit dem Antagonisten stehen, ist bei
monolithischen Restaurationen besonders wichtig.

* Nach dem funktionellen Schleifen die Oberflachen der ge-
schliffenen Okklusalflache sehr sorgfaltig nachpolieren.

* Generell gilt: Ist die Oberflache auf Hochglanz poliert, ist sie
laut Labortests signifikant weniger oder sogar nicht abrasiv.
Somit schutzt die Hochglanzpolitur den Antagonisten vor
unerwlnschter Abrasion.

Optionales Bemalen und Glasieren

Wenn Bemalen und Glasieren nicht erforderlich/gewtinscht
sind, diesen Abschnitt Uberspringen und mit Abschnitt 3.9 ,Pra-
paration der Oberflachen vor der Zementierung” fortfahren.

ACHTUNG

ﬂ Die Oberflachenbeschaffenheit beachten, um das Risiko

einer Beeintrachtigung der Biegefestigkeit zu verringern

« Vor der Glasur sicherstellen, dass die Restaurationen
ordnungsgemanR gesintert und poliert wurden.

* Restaurationen mussen vor dem Auftrag sauber und
trocken sein.

» Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia kénnen mit Dentsply
Sirona Universal Stain and Glaze System glasiert werden.

Zunachst die Polieranweisungen aus dem obigen Abschnitt
Poliertechnik 3.7.1 befolgen.

Die Restauration nach dem Polieren und vor der Anwendung
von Spruhglasur oder Malfarben entweder mit einem Ultra-
schall- oder mit einem Dampfreiniger reinigen. Vor der Anwen-
dung von Malfarben oder Spray Glaze sicherstellen, dass die
Restauration frei von Verunreinigungen ist und mit olfreier Luft
vollstandig getrocknet wurde.

Vorbereitung der Restauration zum Bemalen und/oder

Glasieren
Die Glazing Support Single/Multi Unit Trager und CEREC
SpeedPaste wie auf den Abbildungen weiter unten gezeigt
verwenden. Die Restauration mit CEREC SpeedPaste beflllen
und die Paste gleichmé&Big bis zum Restaurationsrand vertei-
len. Den Glazing Support Single/Multi Unit Trager in die Pas-
te einsetzen und bei Bedarf die Pinzette zur Hand nehmen.
Die im Lieferumfang der CEREC SpeedPaste enthaltene Ge-
brauchsanweisung beachten.

3.8.2 Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia kdnnen mit DS

Universal Stain and Glaze oder DS Universal Spray Glaze
Fluo oder DS Universal Spray Glaze glasiert werden.

Glasieren von CEREC MTL Zirconia mit DS Universal Stain

*  Kein eingetragenes Warenzeichen von Dentsply Sirona

and Glaze

1. Die gewlinschte Menge DS Universal Glasur aus dem Behal-
ter entnehmen und auf der Mischpalette platzieren.
HINWEIS: Sollten Malfarben oder Glasur innerhalb des Be-
halters getrennt sein, beides sorgfaltig mit einem Spatel aus
Glas, Kunststoff oder Zirkonoxid vermischen.

2. Wird eine dlinnere Konsistenz gewUnscht, das Material mit
der Dentsply Sirona Universal Malfarbenfllssigkeit (Art.-Nr.
601315/15 ml, 601350/50 ml) verdinnen.

3. Eine dunne Schicht des Glasurmaterials mithilfe eines Pinsels
wie Ublich auf die gesamte Kronenflache auftragen. Darauf
achten, dass das Glasurmaterial nicht zu dick oder zu dinn
aufgetragen wird. Eine zu dinne Schicht fuhrt zu einem eher
matten Ergebnis. Eine zu dicke Schicht kann zu einem Anhau-
fen und/oder zu einer Blasenvbildung des Materials fUhren.

4. Wird eine intensivere Farbwirkung gewlnscht, kdnnen DS
Universal Malfarben auf die glasierte Oberflache der Restau-
ration aufgetragen werden. Eine diinne Schicht des Malfar-
benmaterials mithilfe eines Pinsels wie Ublich auf die Kro-
nenfladche auftragen. Darauf achten, dass das Glasurmaterial
nicht zu dick oder zu dinn aufgetragen wird.

Die Gebrauchsanweisung fur Universal Malfarben und Glasur
befolgen.

Glasieren von CEREC MTL Zirconia mit DS Universal Spray

Glaze Fluo oder DS Universal Spray Glaze

1. Vor jeder Anwendung sicherstellen, dass die SpruhdUse
nicht verstopft und sicher mit dem Spruhkopf verbunden ist.

2. Den Tiefdruck der Restauration und alle Oberflachen der
Restauration, an denen kein Glasurauftrag gewlnscht ist, mit
CEREC SpeedPaste schutzen.

3. Die Spruhdose unmittelbar vor jedem Gebrauch kraftig
schutteln. Sicherstellen, dass die Mischkugeln in der Spray-
dose frei sind und beim Schitteln der Sprihdose ein horba-
res Gerausch erzeugen.

4. Wéhrend des Auftragens des Sprays die Spraydose in einer
moglichst vertikalen Position halten. Der Abstand zwischen
dem Dusenauslass und der Restaurationsoberflache sollte 6
bis 10 cm betragen.

5. Eine gleichmaBige Schicht Glasur auf die Oberflache der Re-
stauration auftragen.

6. Die aufgetragene Glasur muss dinn und gleichmaBig sein.

Die Gebrauchsanweisung flr DS Universal Spray Glaze befolgen.



3.8.3 Glasieren der Restauration aus CEREC MTL Zirconia im Ofen

Glasieren von CEREC MTL Zirconia im CEREC SpeedFire
Den Trager mit der Restauration mittig auf die obere Turisola-
tion stellen und darauf achten, dass der Glazing Support Sing-
le/Multi Unit oder die Restauration nicht Gber die Turisolation
hinausragen, da diese sonst mit der Ofenkammer kollidieren
kénnen. Das Programm ,,GLAZE" auf dem Bedienfeld des CE-
REC SpeedFire auswahlen und den Zyklus der Einheit starten.

Gl

asieren von CEREC MTL Zirconia mit anderen Ofen
Zum Brennen der Restauration in Ofen anderer Hersteller
die Brennparameter in der nachstehenden Tabelle einhalten.

Trocknen[SchlieBen| Vorwarm- [Vorwarmen| Aufheiz- | Endtempe- | Vakuum | Haltezeit [Abkuhlen
[Min.] [Min.] | temperatur [Min.] rate ratur [Min.] [Min.] [Min.]
[°C] [°C/Min.] [°C]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
e * Den Trager mit der Restauration mittig auf die obere
,.f,,, Turisolation stellen und darauf achten, dass der Gla-

zing Support Single/Multi Unit oder die Restaurati-
on nicht Uber die Turisolation hinausragen, da diese
sonst mit der Ofenkammer kollidieren kénnen.

Die maximale Restaurationsgréfe beachten.

Die maximale OfenkammergréBe beim Beladen des Ofens
beachten. Durchmesser: 38 mm, Ho6he 20 mm

Die Restauration (einschlieBlich Glazing Support Single/
Multi Unit) darf diese Lange (38 mm) und Hohe (20 mm)
nicht Uberschreiten, da andernfalls die Kammer bescha-
digt werden kann.

Den Ofen nur mit freigegebenen Materialien beladen, die
eindeutig dem Warmebehandlungsauftrag im Ofen zuzuord-
nen sind.

Flr das Beladen des Ofens bei Glasurbranden die mitgelie-
ferten Brennguttrager, Brennpaste (CEREC SpeedPaste) und
die Pinzette verwenden.

Weiterhin die im Lieferumfang der CEREC SpeedPaste ent-
haltene Gebrauchsanweisung beachten.

Nur so viel Paste auftragen, wie flr das Halten des Brenn-
stiftes notwendig ist. Die Restauration darf nicht vollstandig
gefullt werden, da es zu unerwlnschter Ausdehnung und
folglich zu Rissen oder Brichen kommen kann.

Den Trager in die Paste einsetzen und bei Bedarf die Pinzet-
te zur Hand nehmen.

Nach dem Fixieren der Restauration am Brennguttrager den
Trager mittig auf die obere TUrisolation stellen und darauf
achten, dass Trager oder Restauration nicht Uber die Turiso-
lation hinausragen, da diese sonst mit der Ofenkammer kolli-
dieren kdnnen.

Warnung: Verbrennungsrisiko

Die Restauration und Teile der Turisolation kénnen immer
noch heil sein.

Immer eine Pinzette zur Hand nehmen, um die Restauration
aus dem Ofen zu entnehmen.

Die Restauration weitere funf Minuten lang abkuhlen lassen,
bevor sie in die Hand genommen wird.

Da die Restauration in dieser Phase weiterhin sehr heif3 ist,
den Ofen nur unter Zuhilfenahme einer Metall- oder Keramik-
pinzette entladen. Kunststoffpinzetten sind flr die Entnahme
von Restaurationen nicht geeignet. Die Restauration zum wei-
teren Auskuhlen auf die feuerfeste Ablage (A) legen.

3.9 Vorbereitung der Oberflache vor der Befestigung

A

ACHTUNG

Die Innenflache der Restauration mit 50 um-Aluminiumoxid
bei einem Druck von max. 2,5 bar abstrahlen.

Die Restauration wie im Abschnitt ,Hygiene” weiter unten
beschrieben reinigen und desinfizieren.

Jegliche Kontaminationen zur Reduzierung des
Infektionsrisikos vermeiden

Restaurationen sollten vor der Reinigung und Desinfekti-
on poliert, bemalt und glasiert (optional, falls gewlnscht)
sowie innen abgestrahlt werden.

Unmittelbar vor der Auslieferung sollten Restaurationen
gereinigt und desinfiziert werden.

Vor der Auslieferung die Anweisungen im Abschnitt
JHygiene" weiter unten befolgen.
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3.10 Zementierung

3.10.1 Provisorische Zementierung

.

Monolithische Restaurationen aus CEREC MTL Zirconia kén-
nen provisorisch zementiert werden, da sie eine hohe Eigen-
festigkeit aufweisen und beim Ausgliedern vor der definiti-
ven Zementierung nicht die Gefahr besteht, die Verblendung
zu beschadigen.

Far die Ausgliederung von Kronen entlang des Eingliede-

rungspfads eine GefaBklemme, Baade-Zange oder ein ande-
res geeignetes Werkzeug verwenden. Das Ausgliedern der
Restauration muss vorsichtig erfolgen, um Spannungen, Ver-
drehungen oder Erschitterungen zu vermeiden.

« CEREC MTL Zirconia-Restaurationen sind mit allen proviso-
rischen Zementmaterialien kompatibel und kénnen fur die
provisorische Zementierung verwendet werden. Die voll-
standige Gebrauchsanweisung des Zementherstellers be-
achten. Eugenol-freie Zemente werden empfohlen, wenn die
endgultige Zementierung mit Kompositzement erfolgen soll.

* Vor der definitiven Zementierung ist ein erneutes Sandstrah-
len der Innenflachen mit anschlieBender Reinigung und Des-
infektion erforderlich (siehe Abschnitt ,Hygiene" unten).

3.10.2 Endgiiltige Zementierung

4,

A

ACHTUNG

4.1

Konventionelle Zemente (Vollkronen und Briicken)
Vollkronen und Brlicken, die aus CEREC MTL Zirconia herge-
stellt wurden, kénnen konventionell zementiert werden, voraus-
gesetzt die folgenden Praparationsrichtlinien wurden befolgt.
Die CEREC MTL Zirconia-Restauration mit dem biokeramischen
Befestigungszement Calibra® Bio von Dentsply Sirona geman
der Gebrauchsanweisung zu dem Produkt zementieren. FUr die
Zementierung von Zirkonoxidkeramiken indizierte kompositmo-
difizierte Glasionomer-(RMGI)-Zemente oder Glasionomer-(GI)-
Zemente anderer Hersteller kdnnen unter Beachtung der jewei-
ligen Gebrauchsanweisung verwendet werden.

Universal-/selbstadhéasive Zemente (Vollkronen und Briicken)
Vollkronen und Brlcken, die aus CEREC MTL Zirconia herge-
stellt wurden, kédnnen mit Universal-/selbstadhésiven oder ad-
hasiven Kompositzementen befestigt werden, vorausgesetzt,
die Praparationsrichtlinien wurden befolgt. Die CEREC MTL Zir-
conia-Restauration mit dem selbstadhasiven Kompositzement
Calibra® Universal oder dem adhasiven Kompositzement Cali-
bra® Ceram von Dentsply Sirona geméaR der Gebrauchsanwei-
sung des jeweiligen Produkts zementieren. Fur die Zementie-
rung von Zirkonoxidkeramiken indizierte Universal- oder adha-
sive Kompositzemente anderer Hersteller kbnnen unter Beach-
tung der jeweiligen Gebrauchsanweisung verwendet werden.

Adhasive kompositbasierte Zemente (Onlays, Inlays, Veneers)
Onlays, Inlays und Veneers, die aus CEREC MTL Zirconia her-
gestellt wurden, mUssen mit adhasiven Kompositzementen
zementiert werden, vorausgesetzt, die Praparationsrichtlini-
en wurden befolgt. Die CEREC MTL Zirconia-Restauration mit
dem adhasiven Kompositzement Calibra® Ceram von Dentsply
Sirona gemaf der Gebrauchsanweisung zu dem Produkt ze-
mentieren. Fur die Zementierung von Zirkonoxidkeramiken in-
dizierte adhasive Kompositzemente anderer Hersteller kbnnen
unter Beachtung der jeweiligen Gebrauchsanweisung verwen-
det werden.

HYGIENE UND ENTSORGUNG

Kreuzkontamination

Einmalprodukte nicht wiederverwenden. Nach den gel-
tenden Vorschriften entsorgen. Das fertiggestellte Pro-
dukt sollte geméaR den Empfehlungen des Desinfektions-
material-Herstellers desinfiziert werden.

Folgende Materialien gelten als kompatibel mit CEREC MTL
Zirconia Restaurationen:

« 80%iges Ethanol

*« 70%iges 2-Propanol

Entsorgung

* Reste des Blocks und der Blocktrager mussen nicht separat
entsorgt werden. Sie kdnnen nach den geltenden Vorschrif-
ten im normalen Hausmull entsorgt werden.



Erlduterung der Symbole

MD

Medizinprodukt

CE-Zeichen MP-Klasse lla

C€ 0124

Das Produkt darf nur durch Zahnarzte oder
nach Verschreibung durch einen Zahnarzt
verkauft werden (gilt nur flr die USA)

Rx only

Siehe Gebrauchsanweisung

Trocken lagern

Mit Vorsicht handhaben.
Nicht werfen.

Informationen beachten

Einmalverwendung

Hersteller

Herstellungsdatum: (JJJJ-MM-TT)

Produktnummer

Chargenbeschreibung

Matrixcode

CHARGENNUMMER, PRODUKTIONSDATUM UND KONTAKT
51 Die Angabe des Produktionsdatums erfolgt nach ISO-Stan-
dard ,JJJJ-MM-TT"

Folgende Nummern bei allen Korrespondenzen angeben:

* Bestellnummer (REF)

* Chargennummer

* Produktionsdatum

5.3 Jeder schwere Vorfall im Zusammenhang mit dem Produkt soll-
te dem Hersteller und der zustandigen Behorde gemal den ort-
lich geltenden Vorschriften gemeldet werden.
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Bitte beachten: Unserer Produkte mUssen gemafR der Gebrauchs-
anweisung verwendet werden. Wir Ubernehmen keine Haftung fur
Schaden aufgrund von falscher Handhabung oder Verwendung.
Der Anwender ist weiterhin verpflichtet, das Produkt vor der Ver-
wendung auf dessen Eignung fur den gewlnschten Anwendungs-
bereich zu prufen. Wir Ubernehmen keine Haftung, wenn das Pro-
dukt mit Materialien oder Ausrtstung anderer Hersteller, die nicht
kompatibel oder nicht fur die Verwendung mit unserem Produkt
zugelassen sind, verwendet wird und es in Folge zu Schaden
kommt.

Diese Information wurde erstellt am: 2021-08
Nach Veroffentlichung dieser Gebrauchsanweisung verlieren alle

friheren Versionen ihre GuUltigkeit. Die aktuelle Version kann unter
www.dentsplysirona.com/ifu abgerufen werden.

VITA Zahnfabrik ist zertifiziert und folgendes Produkt tréagt die CE-
Kennzeichnung:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only
VITA

M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Vertrieben durch
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Zirconita multicapa translUcida graduada
Blogue para CEREC®

INSTRUCCIONES DE USO - ESPANOL

ATENCION: Esto es un producto sanitario.
Exclusivamente para uso dental.

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Los bloques CEREC MTL Zirconia para CEREC® son materiales
compuestos de ceramica de oxido de circonio para la fabrica-
cion de restauraciones disefiadas de manera individual usando
un procedimiento CAD/CAM. Las caracteristicas estéticas de
CEREC MTL Zirconia permiten su aplicacion como coronas y
puentes totalmente anatdmicos. Las restauraciones indirectas
se fabrican fresando los bloques CEREC MTL Zirconia con un
sistema CAD/CAM de Dentsply Sirona.

Los bloques CEREC MTL Zirconia se suministran parcialmente
sinterizados y se fresan sobredimensionados mediante el sis-
tema CEREC CAD/CAM. Las restauraciones se procesan indi-
vidualmente segun la especificacion y, por ultimo, se sinterizan
densamente en el horno de sinterizacion CEREC SpeedFire. El
software determina el programa de sinterizacion segun la in-
dicacion.

Tenga en cuenta que se necesita la version de software 5.1.3
de CEREC® o superior con el pagquete de materiales.

CEREC MTL Zirconia es una ceramica dental de tipo I, clase 5,
conforme a la norma ISO 6872.

Grupo de pacientes objetivo: no existe ninguna limitacion.

1.1

Indicaciones

CEREC MTL Zirconia son piezas en bruto para la fabricacion
de restauraciones dentales.

1.2

1.3

CEREC MTL Zirconia esta indicado para:

O coronas anteriores y posteriores totalmente anatomicas

O puentes anteriores y posteriores de 3 piezas totalmente
anatomicos

o Onlays

o Inlays

o Carillas

Contraindicaciones

CEREC MTL Zirconia esta contraindicado para:

puentes con mas de un pdntico

puentes con mas de un cantilever

pacientes con habitos parafuncionales, en particular bruxis-
mo

higiene oral insuficiente

resultados de la preparacion insuficientes

sustancia dental dura insuficiente

pacientes con alergia o sensibilidad conocida a los compo-
nentes quimicos del material

colocacién convencional o autoadhesiva de inlays, onlays,
carillas

Presentaciones (algunas presentaciones pueden no estar

disponibles en todos los paises)

Los blogues CEREC MTL Zirconia estan disponibles en to-
nos mixtos que coinciden con la tablilla de colores de la guia
VITA classical A-D

Los blogues CEREC MTL Zirconia estan disponibles en 2 ta-
manos: mono (20 mm), para la mayoria de las coronas indi-
viduales, y medi (39 mm), para la mayoria de los puentes de
3 piezas

30

1.4

1.5

1.6

1.7

A

Datos técnicos/fisicos

Propiedad Unidad Valor
Resistencia a la flexion en 3 puntos

(ISO 6872) MPa »850
Coeficiente de expansion térmica 6 e

(20-500 °C) 10 - K aprox. 10,3
Solubilidad guimica (ISO 6872) ug/cm? <20
Dlensllcljad tras la coccion de sinte- a/cm? aprox. 6,05
rizacion

Composicion quimica

Componente % en peso

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigmentos 0O-1

Nota:

e Los valores técnicos/fisicos proporcionados son el resulta-
do de mediciones convencionales realizadas en muestras fa-
bricadas internamente y con instrumentos de medida en la
empresa.

* Silas muestras se preparan con métodos y equipos de me-
dicion diferentes, los resultados de las mediciones podran
ser también diferentes.

Maquillajes y glaseados compatibles

Con los blogues CAD/CAM CEREC MTL Zirconia, el uso de
glaseado o maquillajes en aerosol o en liquido es opcional. Los
bloques CAD/CAM CEREC MTL Zirconia son compatibles con
el Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System, DS Uni-
versal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze y con VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Cementos compatibles

Las restauraciones realizadas con blogues CAD/CAM CEREC
MTL Zirconia se pueden cementar de manera provisional y son
compatibles con los cementos provisionales convencionales
con y sin eugenol. Para la cementacion definitiva, las restaura-
ciones fabricadas con los bloques CAD/CAM CEREC MTL Zir-
conia son compatibles con sistemas de cementos universales/
autoadhesivos, cementos de resina adhesivos y cementos con-
vencionales disefados para la cerdmica de dxido de circonio
(p. ej. los sistemas de cemento de Dentsply Sirona Calibra Bio,
Calibra Universal y Calibra Ceram). Consulte las instrucciones
de uso completas del sistema de cemento seleccionado.

NOTAS GENERALES DE SEGURIDAD
Preste atencidn a las siguientes notas generales de seguridad
v a las notas especiales de seguridad gue encontrara en otros

capitulos de las presentes instrucciones de uso.

Simbolo de alerta de seguridad
Este es el simbolo de alerta de seguridad. Se utiliza para

ATENCION - 5v/isarle de posibles riesgos de danos personales.
Obedezca todos los mensajes de seguridad que aparez-
can tras este simbolo para evitar posibles dafos.

2.1 Advertencias

« El tratamiento dental vy la integracion de restauraciones den-
tales implican el riesgo general de dafo yatrogeno en la sus-
tancia dental dura, la pulpa o los tejidos blandos orales. El
uso de sistemas adhesivos y la integracion de las restaura-
ciones dentales implican el riesgo general de hipersensibili-
dad postoperatoria.

¢ Sino se observan las instrucciones de uso de los productos
gue se estan usando, no es posible garantizar las caracte-
risticas de los mismos, lo que puede provocar el fallo de los
productos y un dafio irreversible en la sustancia dental dura
natural, la pulpa o los tejidos blandos orales.



2.2

* Un margen deficiente provoca la formacion de placa bac-
teriana, lo que causa inflamacidén gingival y filtraciones
marginales. Esto puede dar lugar a caries secundarias,
sensibilidad, recesion gingival, disolucidon del cemento, des-
prendimiento de la restauracion o reduccion de la coinci-
dencia cromatica.

* No inhale particulas del polvo durante el fresado o el acaba-
do. Utilice una mascarilla protectora adecuada.

* No use maquillajes ni glaseados de otros fabricantes (excep-
tuando los mencionados anteriormente), porqgue el rendi-
miento del material puede verse afectado.

* No apligue glaseado en la superficie de restauraciones CE-
REC MTL Zirconia sinterizadas sin pulir. De lo contrario se
puede producir un desgaste excesivo de las superficies an-
tagonistas. La restauracion se debe pulir antes de aplicar el
glaseado (consulte las instrucciones paso a paso).

Precauciones

» Este producto esta previsto para usarse solamente segun lo
indicado en estas instrucciones de uso. Cualquier uso que
no coincida con estas instrucciones de uso sera decision y
responsabilidad exclusiva del odontdlogo.

» Utilice gafas, ropa y guantes de protecciéon adecuados. Se
recomienda que los pacientes utilicen también gafas de pro-
teccion.

* La contaminacion de la preparacion o de la zona marginal
con saliva, sangre, agua o agentes hemostaticos durante la
cementacion puede provocar el fracaso adhesivo. Asegu-
rese de que durante la cementacion se utilizan las técnicas
adecuadas de aislamiento y del manejo de los tejidos.

* Los dispositivos etiquetados como "desechables” solo de-
ben usarse una sola vez. Deséchelos después de su uso.
Para prevenir contaminaciones cruzadas no los reutilice en
otros pacientes.

» Las restauraciones fabricadas con bloques CAD/CAM CE-
REC MTL Zirconia requieren una reduccion de preparacion y
un espesor de la restauracion suficientes. Un espesor de pa-
red insuficiente puede provocar un fracaso prematuro.

* Los blogues CEREC MTL Zirconia se suministran parcial-
mente sinterizados. En este estado, el material se puede me-
canizar muy bien pero aln no posee las propiedades carac-
teristicas posteriores a la sinterizacion. Por este motivo, en
este estado el material se debe manipular con cuidado.

» Las restauraciones fabricadas con los bloques CEREC MTL
Zirconia se deben sinterizar y pulir, o pulir y glasear, antes
de su colocacion. La colocacion directa sin sinterizar y sin
pulir, o sin pulir y glasear, puede provocar su fracaso.

» El color final de las restauraciones fabricadas con los blo-
qgues CEREC MTL Zirconia depende del tiempo de sinteriza-
cion correcto. Por tanto, solo se podran agrupar en un mis-
mo ciclo de sinterizacion las restauraciones del mismo color.
No se deben agrupar restauraciones de diferentes colores/
tiempos de sinterizacion en el mismo ciclo de sinterizacion.

+ Ultilice solo en zonas bien ventiladas.

* No se dispone de datos suficientes que avalen el uso de los
bloques CAD/CAM CEREC MTL Zirconia para fabricar puen-
tes de retencion cementados con resina (puentes Maryland),
postes endoddnticos y mufiones, o pilares de implantes.

» Evite ajustar las restauraciones sinterizadas con herramien-
tas para fresado, especialmente en la zona del conector. De
lo contrario podria mermar la resistencia a la flexion (consul-
te las instrucciones paso a paso).

* Inmediatamente después de recibir el producto, compruebe
que el embalaje y el material estan intactos en cuanto a:

o la integridad del embalaje

o la integridad del producto (no debe haber alteraciones, fi-
suras ni irregularidades en el color).

o En el embalaje deben aparecer el nombre del fabricante,
VITA Zahnfabrik y el marcado CE.

» El éxito de cualquier restauracion depende de que se adap-
te a la estructura dental subyacente con unas discrepancias
minimas.

» La capacidad de fabricar una restauracion lisa, resistente
y con un buen ajuste de un modo rutinario exige el cum-
plimiento estricto de determinados principios basicos. Los
bordes afilados en las preparaciones o los pilares pueden
provocar la fractura de las correspondientes estructuras de
dioxido de circonio. Es preciso evitar estos bordes afilados
(redondear con cera antes del escaneado).
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2.3 Interacciones

.

Los bloques CAD/CAM CEREC MTL Zirconia estan disefa-
dos para procesarse con un sistema CAD/CAM de Dentsply
Sirona. Si los blogues se fresan con un sistema CAD/CAM no
compatible, las restauraciones pueden ser inadecuadas o in-
aceptables.

Los bloques CAD/CAM CEREC MTL Zirconia estan disefa-
dos solo para el fresado en seco. No los frese en un sistema
CAD/CAM de fresado en humedo. Los bloques vy las restau-
raciones presinterizados absorben la humedad. Si las res-
tauraciones se fresan en humedo o se mojan por cualquier
motivo antes de sinterizarlas, sera necesario un secado pro-
longado antes de la sinterizacion. Se recomienda repetir el
fresado en seco.

2.4 Reacciones adversas

.

No se han notificado reacciones adversas con los blogues
CAD/CAM CEREC MTL Zirconia. Si tuviera noticia o recibie-
ra informacion sobre cualquier efecto adverso, notifiquelo a
Dentsply Sirona.

2.5 Condiciones de almacenamiento
El almacenamiento en unas condiciones inadecuadas puede
reducir la vida util del producto o provocar un funcionamiento
incorrecto del mismo. Guarde el producto en un lugar seco y
protegido de la humedad.

.

Guarde los blogues CEREC MTL Zirconia en su envase origi-
nal y en un lugar seco.

Tenga cuidado cuando manipule los bloques CEREC MTL
Zirconia para no exponerlos a golpes o vibraciones.

Tenga en cuenta que no estd permitido tocar los materiales
con las manos humedas. Manipulelos solo con guantes secos.
Los materiales no se deben contaminar con sustancias ex-
trafias (p. ej. polvo de pulido de vitroceramica o de metal).

3. INSTRUCCIONES PASO A PASO

Cuando trabaje con este producto siga la siguiente secuencia
de trabajo:

3.1 Determinacidon del color dental
Consejos para determinar el color dental:

.

Siempre que sea posible, determine el color dental usando
una ldmpara de luz diurna normalizada.

Asegurese de que el entorno es neutro en cuanto al color. Se
deben limpiar el 1apiz de labios y los productos cosméticos, vy
las prendas brillantes se deben cubrir con una capa gris.
Seleccione con rapidez. En caso de duda, confie en su deci-
sion inicial, ya que el ojo se cansa después de unos 5-7 se-
gundos.

En el caso de restauraciones gue se van a finalizar solo con
pulido (sin maquillaje ni glaseado), el efecto vy la intensidad
del color aumentan segun el grado de pulido. Recomenda-
mos seleccionar un tono de blogue mas claro que el tono
objetivo.

Desinfecte siempre la guia de color después de determinar
el tono siguiendo las instrucciones del fabricante.

Nota:

.

Para la determinacion digital del color use VITA Easyshade V.
Para la determinacion visual del color use la guia de color
VITA classical Al-D4.

3.2 Preparaciéon

3.21

3.2.2

Directrices basicas de preparacion para las restauraciones
de cerdmica

Eliminar los dngulos vy las aristas.

La preparacion ideal es una preparacion de hombro con bor-
des interiores redondeados y/o una preparacion de chamfer.
Las dimensiones indicadas reflejan los espesores minimos
para las restauraciones CEREC MTL Zirconia.

Directrices generales de preparacion

Reducir de manera uniforme la forma anatdmica teniendo
en cuenta los espesores minimos de pared que se indican a
continuacion.

Para la cementacion convencional y/o autoadhesiva, la pre-
paracion debe tener superficies retentivas.

Angulos de preparacion: 4-8 © para la cementacidn conven-
cional y autoadhesiva.



3.2.3 Parametros de disefio

Toda la informacién hace Espesor minimo de pared es
referencia a las restaura- mm/Secciones de los conec-
ciones sinterizadas tores
Coronas anteriores y pos- |incisal 0,6
teriores, inlays, onlays y oclusal 0,6 -
carillas axial 0,5
Puentes anteriores de 3 pie- | incisal 0,6 5
. ; 9 mm
zas totalmente anatdmicos | axial 0,6
Puentes posteriores de 3
) . oclusal 0,7 5
piezas totalmente anato- ; 12 mm
) axial 0,6
micos
Nota:

* El espesor minimo de pared se refiere a las restauraciones
completamente sinterizadas.

3.2.4 Diseno de los conectores

3.25

ATENCION

3.3

3.3.1

3.3.2

Height h Height h

I/W

Heighth

) o

La altura es inferior a la
anchura

La altura coincide con la
anchura

Maxima altura posible

Nota:

La altura de las superficies de los conectores es la maxima
posible que se pueda seleccionar (fig. 1).

La altura debe ser como minimo igual que la anchura (figs. 1
v 2).

Se deben evitar las esquinas y los bordes afilados.

El incumplimiento de los espesores minimos de pared vy de
las dimensiones de los conectores puede provocar fracasos
clinicos, como fisuras o roturas de la restauracion.

Criterios de diseno

Evitar el disefio incorrecto para reducir el riesgo de
fractura de la restauracion

Se debe respetar el espesor de pared minimo aplicable.

« El objetivo es lograr un espesor de pared uniforme.

* Segun el proceso de fabricacion, las restauraciones im-
plantosoportadas pueden tener bordes afiladas que
pueden provocar la fractura de las respectivas estruc-
turas de dOxido de circonio durante el uso. En general es
preciso evitar estos bordes afilados (p. ej., se pueden
redondear con cera antes del escaneado).

Proceso CAD/CAM (escaneado, disefio, fresado)

Las restauraciones CEREC MTL Zirconia se fabrican con los
sisternas CAD/CAM CEREC de Dentsply Sirona. Si tiene algu-
na pregunta sobre estos sistemas, pongase en contacto con
Dentsply Sirona.

Escaneado de la restauracién con CEREC Primescan/
Omnicam

Usar la versién de software 5.1.3 de CEREC o superior con
el paquete de materiales.

Seleccione CEREC MTL Zirconia en la ventana de didlogo
de materiales. La fresadora CAD/CAM de Dentsply Sirona
le pedird que introduzca un blogue CAD/CAM CEREC

MTL Zirconia. Encontrard el proceso detallado en las
instrucciones de uso y en los manuales técnicos de los
correspondientes sistemas CAD/CAM. Asegurese de seguir
las recomendaciones del fabricante.

Asegurese de que la camara de la fresadora esté limpia vy
seca.
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3.3.3

.

.

Fresar solamente en seco para reducir el riesgo de
contaminacién por humedad

Los blogues CAD/CAM CEREC MTL Zirconia solo se de-
ben fresar en seco.

No se recomienda usar una fresadora con capacidad de
mecanizar en humedo, porque existe el riesgo de conta-
minacion con humedad. Esto prolongaria el tiempo de se-
cado.

Evitar la contraccion del material para reducir el riesgo
de un ajuste incorrecto

Dado que CEREC MTL Zirconia se contrae entre un 20-
25% durante la sinterizacion, el factor de contraccion de
cada lote, indicado en el cddigo de matriz de datos o en
el codigo del blogue (en el lado superior), se debe leer en
el software o introducir manualmente.

Fase de fabricacién

Seleccion del color

Cuando use oxido de circonio en un horno de sinterizacion
CEREC SpeedFire debera seleccionar antes el color del blo-
gue en el software. Asi se asegura el uso de los pardmetros
adecuados.

En la fase de ADMINISTRACION tiene que haber selecciona-
do CEREC MTL Zirconia.

1. Seleccione el paso "Seleccionar el color”.

2. Seleccione el color deseado en el centro de color.

3. Pulse el boton "OK".

Colocacion de restauraciones en el bloque

El posicionamiento normal de la restauracion en el blogue
multicapa graduado es centrado.

De este modo se captura todo el gradiente de color. Para
gue las restauraciones tengan una zona de esmalte clara-
mente visible, se deben colocar en el software CAM en la
parte mas alta posible del blogue. Se recomienda colocar la
restauracion aproximadamente 1 mm por debajo del borde
superior del blogue para conseguir una porcion incisal clara-
mente visible.

Cuando la proporcidon del esmalte sea menor, recomenda-
mos colocar la restauracion lo mas abajo posible en el drea
cervical, especialmente si se trata de molares.

Inicio del proceso de fabricacion

Cuando haya completado el disefio y haya evaluado la res-
tauracion en la visualizacion previa, puede fabricar la restau-
racion.

Factor de aumento

VITA Zahnfabrik determina el factor
de aumento en las tres dimensio-
nes espaciales (ejes X, v, z) e integra
la informacion como texto sin for-
mato o cddigo en la impresion en la
pieza en bruto. El cddigo de barras
se escanea en el dispositivo. Si esto
no es posible, el codigo también

se puede introducir como texto sin
formato (p. ej. *Z2300EB).

3.4 Eliminacidon del conector de fijacion, ajuste y prepulido

.

.

Después del fresado vy antes de la sinterizacion se debe usar
una herramienta de diamante o carburo de tungsteno para
reducir los bordes marginales o recontornear cuidadosa-
mente las fisuras seguln se desee. Elimine el conector de fija-
cion antes de la sinterizacion.

Las restauraciones de puentes no se deben separar por in-
terproximal usando un disco separador de diamante, ya que
esto puede generar puntos de rotura en los conectores.

No reduzca las paredes mas alla de su espesor minimo.

Consejos:

.

Para facilitar el pulido a alto brillo de las restauraciones
completamente anatomicas recomendamos alisar la restau-
racion fresada antes de la sinterizacion de maxima densidad
con un instrumento diamantado fino para alisado, o prepulir
la restauracion con pulidores sin silicona.

Para el prepulido use un pulidor de goma ligado con poliu-
retano. Los pulidores de silicona pueden dejar restos.
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Nota:

Para las restauraciones fresadas en seco no es necesario el

secado.

En caso de humedad elevada:

- En ambientes con un alto grado de humedad, las restaura-
ciones pueden absorber la humedad después del secado.
Por este motivo, la sinterizacion debe realizarse transcurri-
da como maximo una hora desde el fresado.

Evitar las particulas suspendidas en el aire para reducir
el riesgo de inhalacién

* No inhale los polvos del abrasivo.
« Utilice un sistema de vacio y mascarilla protectora.

A

Las restauraciones de CEREC MTL Zirconia se deben ajustar
siempre en estado no sinterizado.

Use solo fresas adecuadas (p. ej., diamantes de grano fino,
fresas de carburo de tungsteno de dentado fino, piedras de
circonio), a baja velocidad (< 20.000 1/min) y ejerciendo una
presion ligera.

Evite sobrecalentar la ceramica.

AsegUrese de gque se respetan el espesor minimo de pared y
de los conectores durante el ajuste y el prepulido.

Elimine cualquier resto de fresado o pulido antes de la sin-
terizacion para evitar un ajuste impreciso causado por polvo
de fresado sinterizado. Elimine el polvo con un pincel o con
aire comprimido sin aceite.

Nota: iLas restauraciones no se deben chorrear con arena ni
limpiar con chorro de vapor antes de la sinterizacion!
AsegUrese de no inhalar los polvos del abrasivo. Utilice un
sistema de vacio y mascarilla protectora.

3.5 Sinterizacidn

Preparacion para la sinterizacion

Después del fresado (y antes de la sinterizacion) se debe usar
una herramienta de carburo de tungsteno para separar la res-
tauracion de la pieza en bruto. Quite el conector de fijacion
antes de la sinterizacion. Si se requieren mas ajustes, recomen-
damos hacerlos antes de la sinterizacion.

Evitar las particulas suspendidas en el aire para reducir
A el riesgo de inhalacion

* No inhale los polvos del abrasivo.
» Utilice un sistema de vacio y mascarilla protectora.

3.5.2 Sinterizacion de la restauracién en el horno CEREC

SpeedFire
Para la sinterizacion recomendamos usar un horno CEREC
SpeedFire de Dentsply Sirona.
El color final de las restauraciones fabricadas con los
A bloques CEREC MTL Zirconia depende del tiempo de
sinterizacién correcto

No se deben agrupar restauraciones de diferentes colores/
tiempos de sinterizacion en el mismo ciclo de sinterizacion.

Antes de sinterizar la restauracion es recomendable limpiarla
con aire comprimido o un cepillo para cerdmica para eliminar el
polvo.

No inhale los polvos del abrasivo. Utilice un sistema de vacio y
mascarilla protectora.

NOTA: Las restauraciones fabricadas con CEREC MTL Zirconia
se deben sinterizar secas.

Al sinterizar restauraciones CEREC MTL Zirconia en el CEREC
SpeedFire, el software CEREC transfiere automaticamente la

tarea al CEREC SpeedFire si la fresadora y el horno estadn co-
nectados.

NOTA: Tamafio maximo de la restauracion.

Tenga en cuenta el tamafo maximo de la cadmara del horno
cuando lo cargue:

- Didmetro: 38 mm

- Altura: 20 mm
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La restauracion (incluido el Glazing Support Single/Multi
Unit) no debe superar el tamano de la camara, ni su longitud
(38 mm) o altura (20 mm), porque de lo contrario podria re-
sultar dafada.

Para mas informacion, consulte las instrucciones de uso del
horno CEREC SpeedFire.

Coloque la restauracion con la superficie oclusal mi-
rando hacia abajo, directamente sobre el aislamien-
to de la puerta superior.

2. Pulse el icono de inicio para comenzar con el proceso. El hor-
no se cierra automaticamente cuando empieza el proceso.

3. El horno se abre de manera automatica cuando el trata-
miento térmico se ha completado con éxito. El proceso aun
no ha terminado, ya que después tiene lugar una fase de
enfriamiento con la puerta abierta. Cuando el enfriamiento
finaliza, el horno emite una sefal acustica. Cuando la pan-
talla de estado LED del horno se ilumine en verde, se pue-
de vaciar el horno.

1.

|

Riesgo de lesiones

Las restauraciones y partes del aislamiento de la puer-

ta pueden seguir estando calientes cuando la pantalla de
estado de LED de la unidad se ilumne en verde. Utilice
siempre unas pinzas para sacar la restauracion del horno.
Deje que la restauracion se enfrie durante otros cinco mi-
nutos mas antes de cogerla con las manos.

4.Vacie el horno usando solo pinzas metalicas o de cerami-
ca. Las pinzas de plastico no son adecuadas para sacar las
restauraciones porgue, en esta fase, la restauracion todavia
estd muy caliente. Coloque la restauracion sobre la bandeja
refractaria para gue se siga enfriando.

Ajuste posterior a la sinterizacién

Tenga en cuenta el estado de la superficie para reducir
el riesgo de afectar a la resistencia a la flexidon

El estado de la superficie de los materiales cerdamicos es
fundamental para su resistencia a la flexion. Se debe evi-
tar ajustar las restauraciones sinterizadas con herramien-
tas para fresado, especialmente en la zona del conector.

No obstante, si el ajuste es necesario, siga las siguientes reglas
basicas:

« El ajuste en estado sinterizado debe hacerse con diamantes
finos con una pieza de mano de alta velocidad, con refrige-
racion con agua y aplicando poca presion. Después de los
ajustes con los instrumentos diamantados se debe proceder
al pulido.

Alternativamente, es posible hacer ajustes con pulidores de
goma diamantados suaves y una pieza de mano a baja ve-
locidad y con poca presion. La herramienta debe colocarse
plana para minimizar las vibraciones.

No se deben hacer ajustes en las zonas sometidas a presion
durante el uso clinico, como los conectores en las estructu-
ras de puentes.

Consejo:

* Trabaje exclusivamente con pulidores de poliuretano. Los re-
siduos de estos pulidores se pueden eliminar facilmente y
calcinar sin dejar restos.

Si se usan pulidores ligados con silicona, existe el peligro de
gue la silicona desgastada no se pueda eliminar sin dejar
restos.

Esto puede afectar de manera negativa al color/translucidez
y al drea de adhesion para el material de glaseado.

Pulido y prueba en boca
Las restauraciones CEREC MTL Zirconia se pueden pulir, o pu-
lir y glasear.

Técnica de pulido

* En las restauraciones monoliticas, el pulido de la superficie
oclusal, sobre todo de las zonas que estan en contacto di-
recto con el antagonista, es especialmente importante.

* Después del ajuste funcional, repita el pulido de la superficie
oclusal ajustada con mucho cuidado.
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» Por lo general, si la superficie se pule a alto brillo, es signifi-
cativamente menos abrasiva de acuerdo con las pruebas de
laboratorio. En consecuencia, el pulido de alto brillo protege
al antagonista de una abrasion no deseada.

Nota:

» Con la "técnica de pulido”, el efecto cromatico puede diferir
del de la guia de color. Segun el grado de pulido se incre-
menta el efecto o la intensidad del color. Si fuera necesario,
se recomienda seleccionar un color de blogue que sea un
tono mas claro que el tono objetivo.

» El pulido de restauraciones totalmente de oxido de circonio
da lugar a una superficie brillante tipo nacar, por lo que pa-
rece diferente.

» El efecto nacarado es el efecto iridiscente que se observa en
una superficie pulida bajo la luz incidente. Es el mismo feno-
meno que se produce en las conchas marinas. Un fendmeno
similar se puede observar también en el oxido de circonio
muy pulido. El oxido de circonio posee un indice de refrac-
cion alto y, cuando estd muy pulido, tiene un factor de re-
flexion alto. Como el efecto/la intensidad del color aumen-
ta segun el grado de pulido, recomendamos seleccionar un
tono de blogue mas claro que el tono objetivo.

« CEREC MTL Zirconia se puede pulir con agentes pulidores
estandar para ceramica de oxido de circonio.

Pulido con el VITA SUPRINITY® Polishing Set

» El pulido previo de las zonas restificadas se realiza con
pulidores de goma rosa que contienen diamante del VITA
SUPRINITY® Polishing Set technical/clinical a una velocidad
de 7.000 a 12.000 rpm.

* El pulido a alto brillo se realiza a continuacion con los puli-
dores de goma gris recubiertos con diamante a una veloci-
dad reducida de 4.000 a 8.000 rpm.

Si desea mas informacion, consulte las instrucciones de uso
del VITA SUPRINITY® Polishing Set*.

Pulido con MEISINGER LUSTER® Kits para Zirconia

1. Elimine los puntos de contacto si fuera necesario (9736H),
velocidad de rotacion recomendada: 7.000-12.000 rpm.

2. Alisado de la superficie oclusal (DCAO4), velocidad de rota-
cion recomendada: 7.000-12.000 rpm.

3. Alisado de la forma externa (DCAO06), velocidad de rotacion
recomendada: 7.000-12.000 rpm.

4. Pulido a alto brillo de las superficies oclusales sin ejercer una
presion alta (DCAT10), velocidad de rotacion recomendada:
7.000-12.000 rpm.

5. Pulido a alto brillo de las formas externas (DCAI12), veloci-
dad de rotacion recomendada: 7.000-12.000 rpm.

Si desea mas informacion, consulte las instrucciones de uso de
los kits MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Prueba opcional en boca

* Pruebe la restauracion en la boca del paciente para compro-
bar el ajuste marginal y proximal. Realice las adaptaciones
necesarias segun se ha descrito anteriormente.

Evitar la contaminacién para reducir el riesgo de
infeccion

Las restauraciones se deben pulir, limpiar y desinfectar
antes y después probarlas en la boca del paciente. Con-
sulte el apartado Higiene a continuacion.

* Los ajustes que se hagan durante la prueba en boca se de-
ben pulir de nuevo como se ha indicado, antes de la aplica-
cion opcional de maquillaje y glaseado, y de la entrega final.

* En las restauraciones monoliticas, el pulido de la superficie
oclusal, sobre todo de las zonas que estan en contacto di-
recto con el antagonista, es especialmente importante.

* Después del repasado funcional, repita el pulido de la super-
ficie oclusal rectificada con mucho cuidado.

» Por lo general, si la superficie se ha pulido a alto brillo, es
significativamente menos abrasiva, o incluso nada abrasiva,
de acuerdo con las pruebas de laboratorio. En consecuencia,
el pulido de alto brillo protege al antagonista de una abra-
sion no deseada.

* No es una marca comercial registrada de Dentsply Sirona.
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3.8 Maquillaje y glaseado opcionales

Si no necesita o no quiere maquillar ni glasear, omita este
apartado y continue por el 3.9 Preparacion de la superficie
para el precementado.

Tenga en cuenta el estado de la superficie para reducir
el riesgo de afectar a la resistencia a la flexion

« Antes del glaseado, compruebe que las restauraciones
estén adecuadamente sinterizadas y pulidas.

« |as restauraciones deben estar limpias y secas antes de
la aplicacion.

¢ Las restauraciones CEREC MTL Zirconia se pueden glasear
con el Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

En primer lugar, siga las instrucciones de pulido del apartado
3.71 Técnica de pulido.

Después del pulido y antes de la aplicacion de Spray Glaze o de
los maquillajes liquidos, limpie la restauracion con un limpiador
ultrasonico o de vapor. Antes de la aplicacion de los maquillajes
liquidos o de Spray Glaze, asegurese de que la restauracion esté
limpia y que se haya secado por completo con aire sin aceite.

Preparacién de la restauracién para el maquillaje o el

glaseado
Use los soportes Glazing Support Single/Multi Unit y CEREC
SpeedPaste como se muestra en las imagenes de mas abajo.
Rellene la restauracion con la pasta CEREC SpeedPaste; apli-
quela de manera uniforme hasta llegar al margen de la restaura-
cién. Cologue los soportes Glazing Support Single/Multi Unit en
la pasta y tome unas pinzas si fuera necesario. Tenga en cuenta
las instrucciones de uso entregadas con CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glaseado de CEREC MTL Zirconia con DS Universal Stain

and Glaze, DS Universal Spray Glaze Fluo o DS Universal
Spray Glaze

Glaseado de CEREC MTL Zirconia con DS Universal Stain and

Glaze

1. Saque del frasco la cantidad deseada de DS Universal Glaze
y pongala en la paleta de mezcla.

NOTA: Si el maquillaje o el glaseado del interior del frasco
se han separado, mézclelos bien con una espatula de cristal,
plastico u oxido de circonio.

2. Si desea una consistencia mas fina, diluya el material con el
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF. 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Aplique una fina capa del material de glaseado por toda la
superficie de la corona de la manera habitual con un pincel.
Asegurese de no aplicar una capa demasiado gruesa o fina
del glaseado. Una capa demasiado fina harad que el acabado
sea mas mate. Una capa demasiado gruesa puede provocar
charcos y/o marcas del material.

4.Si se desea un efecto del tono mas intenso, puede aplicar DS
Universal Stains sobre la superficie glaseada de la restaura-
cion. Apligue una fina capa del maquillaje sobre la superficie
de la corona de la manera habitual con un pincel. AsegUrese
de no aplicar una capa demasiado gruesa o fina del glaseado.

Siga las instrucciones de uso de Universal Stain & Glaze.

Glaseado de CEREC MTL Zirconia con DS Universal Spray

Glaze Fluo o DS Universal Spray Glaze

1. Antes del uso compruebe que la boquilla del aerosol no esta
obstruida y esta firmemente montada en el cabezal.

2. Proteja la parte interior de la restauracion y aguellas super-
ficies de la misma en las que no se desee aplicar el glaseado
con CEREC Speed Paste.

3. Agite con fuerza el bote del aerosol justo antes de cada uso.
Cuando lo agite debe notar que las bolas de mezcla en el in-
terior del bote se mueven libremente y que hacen un ruido
audible.

4.Mantenga el bote de aerosol en una posicion lo mas vertical
posible durante el uso. Mantenga una distancia de 6-10 cm
entre la salida de la boquilla y la superficie de la restaura-
cion.

5. Aplique una capa uniforme de glaseado sobre la superficie
de la restauracion.

6. El glaseado aplicado debe ser fino y uniforme.

Siga las instrucciones de uso de DS Universal Spray Glaze.



3.8.3 Glaseado de la restauraciéon CEREC MTL Zirconia en el horno

Glaseado de CEREC MTL Zirconia en el CEREC SpeedFire
Coloque el soporte con la restauracion centrado en el aisla-
miento de la puerta superior y asegurese de que el Glazing
Support Single/Multi Unit o la restauraciéon no sobresalgan del
aislamiento de la puerta, ya que podrian chocar con la cdmara
del horno. Seleccione el programa "GLAZE" en el panel de con-
trol CEREC SpeedFire y espere a que la unidad efectue el ciclo.

Glaseado de CEREC MTL Zirconia con otros hornos

» Para cocer la restauracion en hornos de otros fabricantes,
siga los pardametros de coccidon que se indican en la siguien-
te tabla.

Secado | Cierre | Temperatura | Precalen-| Velocidad de | Tempera-| Vacio | Tiempo de | Enfria-

ATENCION

[min] [ [min] | de precalenta- | tamiento | calentamiento | tura final | [min] manteni- | miento
miento [°C] [min] [°C/min] [°C] miento [min] | [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
(e » Cologue el soporte con la restauracion centrado en
o

el aislamiento de la puerta superior y asegurese de

que el Glazing Support Single/Multi Unit o la restau-

racion no sobresalgan del aislamiento de la puerta,
ya que podrian chocar con la cdmara del horno.

* Tenga en cuenta el tamafio maximo de la restauracion.

- Tenga en cuenta el tamafo maximo de la camara del hor-
no cuando lo cargue. Didmetro: 38 mm; altura: 20 mm

- La restauracion (incluido el Glazing Support Single/Mul-
ti Unit) no debe superar dicha longitud (38 mm) o altura
(20 mm), porgue de lo contrario podria resultar dafiada.

* Cargue el horno solo con materiales autorizados, que se de-
ben asignar exclusivamente a la tarea de tratamiento térmi-
co en el horno.

* Use los soportes para las restauraciones, la pasta de coccion
(CEREC SpeedPaste) vy las pinzas incluidas en el paquete
para cargar el horno para el proceso de glaseado.

* Tenga también en cuenta las instrucciones de uso entrega-
das con CEREC SpeedPaste.

* Apligue la menor cantidad posible de la pasta para conse-
guir que el pin de coccion se mantenga. La restauracion no
se debe llenar por completo, ya que se puede producir una
expansion no deseada que provogue grietas o fracturas.

* Cologue la bandeja en la pasta y tome las pinzas si fuera ne-
cesario.

* Después de fijar la restauracion al soporte, coloque el sopor-
te centrado en el aislamiento de la puerta superior y asegu-
rese de que el soporte o la restauracion no sobresalgan del
aislamiento de la puerta, ya que podrian chocar con la ca-
mara del horno.

Atenciodn: riesgo de quemaduras

* Larestauracion y partes del aislamiento de la puerta pueden
seguir estando calientes.

* Use siempre unas pinzas para sacar la restauracion del hor-
no.

» Deje que la restauracion se enfrie durante otros cinco minu-
tos mas antes de cogerla con las manos.

« Como la restauracion todavia estd muy caliente en esta fase,
vacie el horno usando solo pinzas metdlicas o de ceramica.
Las pinzas de plastico no son adecuadas para sacar las res-
tauraciones. Coloque la restauracion sobre la bandeja refrac-
taria (A) para gque se siga enfriando.

3.9 Preparacion de la superficie para la cementacién previa

» Chorree la superficie interna de la restauracion con oxido de
aluminio de 50 um a una presion maxima de 2,5 bar.

» Limpie y desinfecte la restauracion como se indica en el
apartado de higiene.

Evitar todo tipo de contaminacién para reducir el riesgo
de infeccién

Las restauraciones se deben pulir, maquillar y glasear
(paso opcional) y chorrear en su superficie interna antes
de la limpieza vy la desinfeccion.

Las restauraciones se deben limpiar y desinfectar justo
antes de su entrega.

Siga las instrucciones del apartado Higiene de mas abajo
antes de la entrega.

ATENCION

3.10 Cementacién

3.10.1 Cementacioén provisional

» Las restauraciones monoliticas CEREC MTL Zirconia se pue-
den cementar de manera provisional porque poseen una
alta resistencia inherente, y no existe riesgo de dafar la cari-
lla al retirarlas antes de la cementacion definitiva.

* Use pinzas hemostaticas, alicates Baade u otro instrumento
adecuado para retirar coronas a lo largo del eje de insercion.
Tenga especial cuidado vy evite la tension, la torsion o el ba-
lanceo cuando saque la restauracion.

» Las restauraciones de CEREC MTL Zirconia son compatibles
con todos los cementos provisionales indicados para la ce-
mentacion provisional. Siga las instrucciones de uso comple-
tas del fabricante del cemento. Se recomienda usar cemen-
tos sin eugenol si la cementacion final se va a hacer con un
cemento de resina.

* Antes de la cementacion definitiva es necesario chorrear de
nuevo las superficies interiores y limpiarlas y desinfectarlas
después (consulte el apartado de "Higiene" a continuacion).

3.10.2 Cementacion definitiva

Cementos convencionales (coronas completas y puentes)
Las coronas completas y los puentes fabricados con CEREC
MTL Zirconia se pueden cementar de manera convencional
siempre gue se hayan seguido las indcaciones para la prepara-
cion. Cemente la restauracion de CEREC MTL Zirconia con el
cemento Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Ce-
ment siguiendo las instrucciones de uso del producto. Se pue-
den usar cementos de iondmero de vidrio modificados con
resina (RMGI) o de iondmero de vidrio (Gl) indicados para la
cementacion de ceramica de oxido de circonio de otros fabri-
cantes si se siguen las correspondientes instrucciones de uso.

Cementos universales/autoadhesivos (coronas completas y
puentes)

Las coronas completas y los puentes fabricados con CEREC
MTL Zirconia se pueden cementar con cementos universales/
autoadhesivos o de resina adhesivos siempre que se hayan se-
guido las indicaciones para la preparacion. Cemente la restau-
racion de CEREC MTL Zirconia con el cemento autoadhesivo
de resina Calibra® Universal o con el cemento adhesivo de re-
sina Calibra® Ceram de Dentsply Sirona siguiendo las instruc-
ciones de uso del producto. Se pueden usar cementos de re-
sina adhesivos o universales indicados para la cementacion de
ceramica de oxido de circonio de otros fabricantes si se siguen
las correspondientes instrucciones de uso.

Cementos adhesivos a base de resina (onlays, inlays, carillas)
Los onlays, inlays vy carillas fabricados con CEREC MTL Zirco-
nia se deben cementar con cementos universales/autoadhe-
sivos o de resina adhesivos siempre gue se hayan seguido las
indicaciones para la preparacion. Cemente la restauracion de
CEREC MTL Zirconia con el cemento adhesivo de resina Cali-
bra® Ceram de Dentsply Sirona siguiendo las instrucciones de
uso del producto. Se pueden usar cementos de resina adhe-
sivos indicados para la cementacion de cerdmica de dxido de
circonio de otros fabricantes si se siguen las correspondientes
instrucciones de uso.

HIGIENE Y ELIMINACION

Contaminacion cruzada

No reutilizar los productos desechables. Desechar confor-
me a la normativa local. El dispositivo finalizado se debe
desinfectar siguiendo las recomendaciones del fabricante
del desinfectante.

Los materiales siguientes se consideran compatibles con las
restauraciones de CEREC MTL Zirconia:

* etanol al 80%

* 2-propanol al 70%

4.1 Eliminacion

* No es necesario desechar los restos de los blogues ni el so-
porte por separado. Se pueden eliminar como basura do-
méstica normal conforme a la normativa local.



Explicacién de los simbolos

Producto sanitario

MD

Marcado CE clase Ila

C€ 0124

El producto solo se puede vender a un den-
tista o por prescripcion suya (valido solo
para EE. UU.)

Rx only

Consultar las instrucciones de uso

Almacenar en un lugar seco

Manipular con cuidado.
No arrojar al suelo.

Consultar la informacion

No reutilizar

Fabricante

Fecha de fabricacion (aaaa-mm-dd)

Numero de catalogo

Codigo de lote

Codigo de matriz de datos

NUMERO DE LOTE, FECHA DE FABRICACION Y DATOS DE
CONTACTO

51 Para la fecha de fabricacion se utiliza la norma ISO "AAAA-
MM-DD"

Deberéd citar la siguiente informacién cuando se comunique
con nosotros:

» Referencia (REF)

* NUmero de lote

* Fecha de fabricacion

Cualquier incidente grave relacionado con el producto debe
ser notificado al fabricante vy a la autoridad competente segun
la normativa local.
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Aviso: Nuestros productos se deben utilizar conforme a las instruc-
ciones de uso. No asumimos ninguna responsabilidad por los da-
Aos resultantes de una manipulacion o un uso incorrectos. Ade-
mas, el usuario estd obligado a comprobar el producto antes de
utilizarlo para confirmar su idoneidad para los dmbitos de aplica-
cion previstos. No aceptamos ninguna responsabilidad si el pro-
ducto se usa en combinacion con materiales o equipos de otros
fabricantes que no son compatibles o no estan autorizados para el
uso con nuestro producto, y dicho uso provoca dafos.

Fecha de publicacion de esta informacion: 2021-08
Con la publicacion de estas instrucciones de uso, las versiones an-

teriores quedan obsoletas. La version actual se puede encontrar en
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik ha sido certificada y el producto a continuacion
lleva el marcado CE:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only
VITA

M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Alemania
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuido por
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

ZircOnia multitransicional
Bloco para CEREC®

INSTRUCOES DE UTILIZACAO - PORTUGUES

CUIDADQO: este € um dispositivo médico.
Apenas para uso dentario.

1.1

1.2

1.3

DESCRICAO DO PRODUTO

Os blocos CEREC MTL Zirconia para CEREC® sdo materiais
compostos de cerdmica de zirconio para a fabricagdo de res-
tauracdes projetadas individualmente por um processo CAD/
CAM. As caracteristicas estéticas dos CEREC MTL Zirconia
permitem a aplicagcdo como coroas e pontes totalmente ana-
tomicas. As restauragdes indiretas sao fabricadas através do
fresamento de blocos CEREC MTL Zirconia usando um siste-
ma CAD/CAM da Dentsply Sirona.

Os blocos CEREC MTL Zirconia sé&o fornecidos parcialmen-
te sinterizados e depois fresados com ampliacdo pelo siste-
ma CEREC CAD/CAM. As restauracdes s&o processadas in-
dividualmente de acordo com as especificacdes e, finalmen-
te, densamente sinterizadas no forno de sinterizagdo CEREC
SpeedFire. O software determina o programa de sinterizacéo
de acordo com a indicagéao.

Observe que é necessario ter o software CEREC® 51.3 com pa-
cote de material ou superior.

O material de cerdmica odontoldgica do CEREC MTL Zirconia
é do tipo I, classe 5 de acordo com a norma ISO 6872.

Grupo-alvo de pacientes: Sem restricoes.

Indica¢des
CEREC MTL Zirconia sao blocos usados em restauragdes den-
tarias.
+ CEREC MTL Zirconia ¢ indicado para:
O coroas anterior e posterior totalmente anatomicas
0 pontes anterior e posterior de 3 unidades totalmente ana-
tomicas
o Onlays
o Inlays
o Facetas

Contraindicag¢oes

CEREC MTL Zirconia é contraindicado para:

* mais de uma ponte pontica

* mais de uma unidade de ponte cantilever

* pacientes com parafuncdes, especialmente com bruxismo

* higiene oral insuficiente

* resultados de preparagao insuficientes

» substancia dentaria dura insuficiente

» pacientes que tém alergias ou sensibilidades conhecidas aos
ingredientes quimicos do material

» insercao convencional ou autoadesiva de inlays, onlays, fa-
cetas

Formas de entrega (algumas formas de entrega podem nao

estar disponiveis em todos os paises)

* Os blocos CEREC MTL Zirconia est&o disponiveis em tons
mistos, para combinar com a guia de cores classica A-D VITA

* Os blocos CEREC MTL Zirconia estdo disponiveis em 2 ta-
manhos: mono (20 mm), para a maioria das coroas de uni-
dade unica, e médio (39 mm), para a maioria das pontes de
3 unidades
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1.5

1.6

1.7
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2.1

Dados técnicos/fisicos

Propriedade Unidade Valor
Resisténcia a flexdo de 3 pontos

(ISO 6872) MPa > 850
Coeficiente de expansao térmica 6 e

(20-500 °C) 106K aprox. 10,3
Solubilidade quimica (ISO 6872) ug/cm? <20
Dens@adg apos queima de a/cm? aprox. 6,05
sinterizacao

Composi¢cao quimica

Componente Wt%

ZrO, 88-93

Y.,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigmentos O-1

Obs.:

« Os valores técnicos/fisicos indicados sdo resultados tipicos
de medicado e referem-se a amostras e instrumentos de me-
dicéo fabricados internamente na empresa.

¢ Se as amostras forem preparadas usando métodos e equi-
pamentos de medicdo diferentes, outros resultados de me-
dicédo podem ser obtidos.

Corantes e vernizes compativeis

O uso de spray ou tinta no verniz ou corantes é opcional nos
blocos CAD/CAM CEREC MTL Zirconia. Os blocos CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM s&o compativeis com os corantes
universais e sistema de verniz Dentsply Sirona, DS Universal
Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze e VITA AKZENT®
Plus GLAZE LT Spray.

Cimentos compativeis

Os blocos para restauracdées CEREC MTL Zirconia CAD/CAM
podem ser temporariamente cimentados e s&o compativeis
com cimentos temporarios tradicionais de eugenol e n&do-eu-
genol. Para a cimentagéo final, as restauracdes dos blocos CE-
REC MTL Zirconia CAD CAM sdo compativeis com sistemas
de cimento de resina adesiva universal/autoadesivo e cimento
convencional projetados para cimentac&o de ceramica de zir-
conio (por exemplo, sistemas de cimento Dentsply Sirona Ca-
libra Bio, Calibra Universal e Calibra Ceram) . Consulte as ins-
trucdes completas sobre o uso de sistemas de cimento sele-
cionados.

OBSERVAGCOES GERAIS DE SEGURANGA

Esteja ciente das seguintes observacdes gerais de seguranca e
das observagdes especiais de seguranca em outros capitulos
destas instrugdes de utilizagao.

Simbolo de alerta de seguranca

Este é o simbolo de alerta de seguranca. E usado para
alerta-lo sobre possiveis riscos de ferimentos pessoais.
Obedeca todas as mensagens de seguranca que vém
acompanhadas deste simbolo para evitar possiveis feri-
mentos.

Avisos

* O tratamento dentario e a integracao das restauracdes den-
tarias implicam o risco geral de danos iatrogénicos a subs-
tancia dentéria dura, polpa e/ou tecido oral mole. O uso de
sistemas adesivos e a integracdo de restauracdes dentarias
envolvem o risco geral de hipersensibilidade pds-operatoria.

* No caso de ndo conformidade com as Instrugcdes de utiliza-
cdo dos produtos em uso, as caracteristicas do produto ndo
podem ser garantidas, o que pode resultar em falha do pro-
duto e danos irreversiveis a substancia dentaria dura natural,
polpa e/ou tecidos moles orais.




2.2

2.3

* Uma margem deficiente leva a nova formacé&o de placa, re-
sultando em inflamacg&o gengival e vazamento marginal que
pode causar carie secundaria, sensibilidade, recessdo gengi-
val, dissolugdo do cimento e descolamento da restauragéo
ou diminuicdo da combinag¢é&o da cor.

* Nao inale particulas de poeira durante o fresamento ou aca-
bamento. Use uma mascara de protecdo adequada.

» N&o use corantes e vernizes de outras marcas (exceto como
indicado acima), pois podem afetar o desempenho do ma-
terial.

* Nao apligue verniz na superficie de restauracdées CEREC
MTL Zirconia sinterizadas num estado n&o polido. Pode
ocorrer desgaste excessivo de superficies opostas. A restau-
racado deve ser polida antes da aplicacéo do verniz (ver ins-
trucdes passo a passo).

Precaug¢des

» Este produto deve ser usado apenas conforme descrito es-
pecificamente nestas instrucdes de utilizacdo. Qualquer uso
deste produto que seja inconsistente com as instrucdes de
utilizacdo é decisdo e responsabilidade exclusiva do profis-
sional.

« Use éculos, roupas e luvas de protecéo apropriados. Oculos
de protec¢do sdo recomendados para os pacientes.

* A contaminag¢do da prepara¢do ou area marginal com saliva,
sangue, dgua ou agentes hemostaticos durante a cimenta-
c&o adesiva pode levar a uma falha adesiva. Garanta um iso-
lamento adequado e técnicas de gestdo de tecido durante a
cimentagéo adesiva.

* Os dispositivos marcados como “descartavel” no rétulo de-
vem ser usados apenas uma vez. Elimine apds o uso. N&o
reutilize em outros pacientes para evitar contaminacao cru-
zada.

« As restauracdes em bloco CEREC MTL Zirconia CAD/CAM
requerem redug¢ao da preparagéo e espessura da restaura-
c&o adequadas. Uma espessura insuficiente da parede pode
levar a uma falha prematura.

* Os blocos CEREC MTL Zirconia s&o entregues em estado
pré-sinterizado. Nesse estado, o material pode ser muito
bem processado, mas ainda n&o possui as propriedades que
pOssui apos a sinterizagdo. Por este motivo, € necessario um
manuseamento cuidadoso neste estado.

* As restauragcdes em bloco CEREC MTL Zirconia devem ser
sinterizadas e polidas, ou polidas e envernizadas antes da
insercdo. A insercdo direta sem sinterizacdo e polimento ou
polimento e envernizamento pode levar a uma falha.

* O tom final das restaura¢gdes em bloco CEREC MTL Zirconia
depende do tempo de sinterizagdo correto. Portanto, ape-
nas restauragées do mesmo tom podem ser agrupadas num
ciclo de sinterizacdo. N&o agrupe restauracdes de diferentes
tons/tempos de sinterizacdo num ciclo de sinterizacéo.

+ Usar somente em areas bem ventiladas.

» Existem dados insuficientes que apoiam o uso de blocos
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM para a fabricacdo de pontes
retentoras adesivas por resina (pontes "Maryland”), pilares e
nucleos endododnticos ou pilares de implante.

» Evite ajustar restauragdes sinterizadas com ferramentas de
fresagem, especialmente na area do conector. A resistén-
cia a flexdo pode ser comprometida (consulte as instrucdes
passo a passo).

» Verifigue se a embalagem e o material imediatamente apos
o recebimento estéo intactos em relagéo a:

o integridade da embalagem

o integridade do produto (interrupgdes, fissuras ou irregula-
ridades de tonalidade ndo devem ser perceptiveis).

o O nome do fabricante, VITA Zahnfabrik e a marcacdo CE
devem estar presentes na embalagem.

» O sucesso de qualguer restauracéo depende de seu ajuste
na estrutura dentaria subjacente com discrepancias minimas.

* A capacidade de producdo de uma restauracédo rotineira-
mente lisa, solida e bem ajustada requer o cumprimento
estrito de certos principios basicos. Bordas afiadas de pre-
paracdes ou pilares podem causar fratura das respectivas
estruturas de zirconio. Estas bordas afiadas devem ser evita-
das (arredondar com cera antes de examinar).

Interagoes

» Os blocos CEREC MTL Zirconia CAD/CAM foram projetados
para serem fabricados usando um sistema Dentsply Siro-
na CAD/CAM. A fresagem de blocos usando sistemas CAD/
CAM ndo compativeis pode levar a restauracdes inadequa-
das ou inaceitaveis.
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2.5

e Os blocos CEREC MTL Zirconia CAD/CAM foram projetados
para serem fresados a seco apenas. Nao fresar num sistema
de fresamento CAD/CAM humido. Os blocos pré-sinteriza-
dos e as restauragdes absorvem a humidade. Se as restau-
ragdes forem fresadas a humido ou de outra forma ficarem
humidas no estado pré-sinterizado, € necessaria uma seca-
gem prolongada antes da sinterizacdo. Recomenda-se a fre-
sagem a seco.

Reacdes adversas

* Nenhuma reacao adversa foi relatada para os blocos CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM. Se vocé ouvir ou receber informa-
¢bes sobre quaisquer efeitos adversos, notifigue a Dentsply
Sirona.

Condi¢des de armazenamento

Condicdes de armazenamento inadequadas podem reduzir a

vida Uutil e causar mau funcionamento do produto. Armazenar

em local seco e proteger da humidade.

¢ Armazene os blocos CEREC MTL Zirconia na embalagem
original e em local seco.

* Tome cuidado ao manusear os blocos CEREC MTL Zirconia
para que eles ndo fiquem expostos a quaisquer golpes ou
vibracdes.

* Tome cuidado para que os materiais ndo sejam tocados com
as maos molhadas. Manuseie apenas com luvas secas.

* Os materiais ndo devem ser contaminados com substancias
estranhas (por exemplo, vitroceramica ou pd de metal).

3. INSTRUGCOES PASSO A PASSO

Siga o seguinte fluxo de trabalho ao trabalhar com este pro-

duto:

3.1 Determinac¢ado da tonalidade do dente

Dicas para determinar a tonalidade do dente:

* Sempre que possivel, determine a tonalidade do dente
usando uma lampada de luz do dia standard.

« Certifiqgue-se de que o0 meio envolvente é neutro em termos
de cor. Batom e cosméticos devem ser removidos, e roupas
brilhantes devem ser cobertas com uma capa cinzenta.

* Tome sua decisdo rapidamente. Em caso de duvida, confie
na sua decisdo inicial, pois o olho cansa-se apds aproxima-
damente 5 a 7 segundos.

* Para restauracdes que serdo polidas apenas no final (sem
corantes ou verniz), o efeito/intensidade da cor aumenta
dependendo do grau de polimento. Recomenda-se selecio-
nar um tom de bloco mais brilhante do que o tom alvo.

* Desinfete a guia de tonalidades todas as vezes apos realizar
a determinagéo da tonalidade de acordo com as instrugdes
do fabricante.

Obs.:

* Para determinac¢do digital do tom de cor, use VITA Easysha-
de V. Para a determinagé&o visual da tonalidade, use a guia
de tonalidades VITA classical A1-D4.

3.2 Preparac¢ao
3.2.1 Instrugdes basicas para preparacao de restauragdes de
ceramica pura

* Sem angulos ou arestas.

* A preparacdo ideal € uma preparacdo de ombro com bordas
internas arredondadas e/ou uma preparacdo de chanfro.

* As dimensdes indicadas refletem as espessuras minimas
para restauragdes CEREC MTL Zirconia.

3.2.2 Instrugdes gerais de preparacao

¢ Reduza uniformemente a forma anatémica, observando as
espessuras minimas indicadas abaixo.

« Para cimentacdo convencional e/ou autoadesiva, a prepara-
cao deve apresentar superficies retentivas.

« Angulos de preparacdo: 4-8 para cimentacdo convencional
e autoadesiva.



3.2.3 Parametros de design

Todas as informacgodes refe- Espessura minima em mm/
rem-se a restauracgoes sinte- | Seg¢des transversais do co-
rizadas nector
) : incisal 0,6
Coroas anterior e posterior
Inlays, onlays e facetas occlusal 0.6 -
' axial 0,5
Pontes anteriores de 3 unida- |incisal 0,6 5
L ; 9 mm
des totalmente anatomicas axial 0,6
Pontes posteriores de 3 uni- | occlusal 0,7 12 mm?
dades totalmente anatdmicas | axial 0,6
Obs.:
* A espessura minima refere-se a restauracdes totalmente sin-
terizadas.

3.2.4 Design dos conectores

Hoighth Height h Height h

ol (i) o

Maior altura possivel A altura é igual a largura A altura € menor que a
largura

Obs.:

* A altura das superficies do conector é a mais alta possivel
gue pode ser selecionada (Figura 1).

* A altura deve ser no minimo igual a largura (Figs. 1e 2).

* Devem ser evitados arestas e cantos vivos.

* A ndo observancia das espessuras minimas e dimensdes do
conector fornecidas pode resultar em falhas clinicas, como
fissuras ou fraturas na restauracéo.

3.2.5 Critérios de design

Evite designs improéprios para reduzir o risco de fraturas
na restauragéo

ATENCAO  Davem ser observadas as espessuras minimas aplicaveis.

« O objetivo € obter uma espessura uniforme.

* Para restauracdes apoiadas em implantes, dependendo
do processo de fabricacdo, podem existir arestas vivas
que podem causar a fratura das respectivas estruturas
de zirconio durante o periodo de uso. Estas arestas afia-
das devem ser evitadas em geral (por exemplo, podem
ser arredondadas com cera antes da digitalizacdo).

3.3 Processo CAD/CAM (digitalizacdo, projeto, fresamento)
As restauracdes CEREC MTL Zirconia sdo produzidas com
sistemnas CEREC CAD/CAM da Dentsply Sirona. Se tiver alguma
duvida sobre estes sistemas, entre em contato com a Dents-
ply Sirona.

3.3.1 Digitalizagdo da restauragdo com CEREC Primescan/
Omnicam
3.3.2 Use CEREC SW 5.1.3 com pacote de materiais ou superior
* Selecione CEREC MTL Zirconia na caixa de dialogo de ma-
teriais. A unidade de fresamento CAD/CAM da Dentsply Si-
rona solicitard que insira um Bloco CAD/CAM CEREC MTL
Zirconia. Para informacdes sobre o processamento detalha-
do, consulte as instrugcdes de utilizagédo e os manuais técni-
cos dos sistemas CAD/CAM adequados. Certifique-se de se-
guir as recomendacdes dos fabricantes.
» Certifique-se de que a camara da unidade de fresamento
esteja limpa e seca.

esteja limpa e seca

ATENCRO ()5 blocos CEREC MTL Zirconia CAD/CAM podem ser fre-
sados a seco apenas.
O uso de uma unidade de fresamento com fresamento
humido ndo é recomendado devido a possivel contamina-
cdo por humidade, a qual requer um tempo de secagem
prolongado.

ﬂ Certifique-se de que a cAmara da unidade de fresamento
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3.3.3

.

.

Evite o encolhimento do material para reduzir o risco de
uma ajuste inadequado

Visto que o CEREC MTL Zirconia encolhe aproximada-
mente 20-25% durante a sinterizacao, o fator de encolhi-
mento do respectivo lote, incluido no cddigo Data Matrix
ou no codigo do bloco (lado superior), deve ser lido pelo
software ou inseridos manualmente.

Fase de fabricacao

Seleg¢ao da cor

Ao usar zirconio num forno de sinterizagédo CEREC SpeedFi-

re, a cor do bloco deve ser previamente selecionada no soft-

ware. Isso garante o uso dos parametros apropriados.

Na fase de ADMINISTRACAO, selecionou CEREC MTL

Zirconia.

1. Selecione a etapa “Selecionar cor”.

2. Selecione a cor desejada escolhendo a cor no centro de
cores.

3. Pressione o boté&o “OK”.

Posicionamento das restauragdes no bloco

O posicionamento normal da restauracdo no bloco de ca-

madas multitransicionais é centralizado.

O gue captura todo o gradiente de cor. Para que as restau-

ragdes tenham uma area de esmalte claramente visivel, elas

devem ser posicionadas no software CAM o mais alto possi-

vel no topo do bloco. Recomenda-se colocar a restauracao

aproximadamente T mm abaixo da borda superior do bloco

para obter uma porg¢do incisal claramente visivel.

Para uma propor¢ao menor de esmalte, recomendamos co-

locar a restauragcdo o mais abaixo possivel na area cervical,

especialmente com molares.

Iniciando o processo de produgdo

Depois de concluir o projeto e avaliar a restauracédo na vi-

sualizacdo, vocé pode produzir a restauracao.

Fator de ampliacéo

A VITA Zahnfabrik determina o fa-

tor de ampliacdo em todas as trés

dimensdes espaciais (diregdo X,

Y, Z) e integra a informag¢&o como

texto simples ou codigo na impres-

s&o no bloco. O codigo de barras &

lido no dispositivo. Se isso nao for

possivel, o cddigo também pode

\ ‘ / ser inserido como texto simples

(por exemplo, *Z2300EB).

3.4 Remocao de sprue, ajuste, pré-polimento

.

Di

.

Apos o processo de fresagem e antes da sinterizagdo, uma
ferramenta de fresagem de diamante ou carboneto de
tungsténio deve ser usada para reduzir as bordas marginais
ou refazer o contorno das fissuras, conforme desejado. Re-
mova o sprue antes da sinterizagao.

As restauracdes de pontes ndo podem ser separadas pro-
ximalmente com um disco de separacdo de diamante, pois
isso pode resultar em pontos de ruptura nos conectores.
N&o desbaste as paredes além das espessuras minimas de
parede.

cas:
Para facilitar o polimento de alto brilho de restauracdes to-
talmente anatdmicas, é recomendado alisar a restauracdo
fresada antes da sinterizag&o dura com um instrumento de
alisamento de diamante fino e/ou pré-polir a restauracéo
com polidores sem silicone.

Para o pré-polimento, use um polidor de borracha com po-
liuretano. Os polidores de silicone podem deixar residuos.

Obs.:

.

A
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Nenhuma secagem é necessaria para restauracodes fresadas

a seco.

Em caso de elevada humidade:

- Num ambiente de elevada humidade, as restaura¢des po-
dem absorver humidade apds a secagem. Por este moti-
VO, a sinterizagdo deve ocorrer no maximo uma hora apos
a fresagem.

Evite particulas transportadas pelo ar para reduzir o
risco de inalagao

* N&o inale poeira abrasiva.
* Use um sistema de aspiracdo e uma mascara.



* O ajuste das restauragdes CEREC MTL Zirconia deve ser
sempre executado no estado nao sinterizado.

* Use apenas ferramentas de fresagem adequadas (por exem-
plo, diamantes de gréo fino, brocas de metal duro com den-
tes finos, pedras de zirconio), baixa velocidade (< 20.000

3.0 forno abre automaticamente apds um tratamento térmi-

co bem-sucedido. O processo ainda nao esta concluido, pois
ocorre uma fase de arrefecimento na condi¢cdo aberta. Ha-
verd um sinal sonoro assim gue o processo de arrefecimento
for concluido. Quando o display LED de status da unidade

1/min) e pouca pressao. estiver verde, o forno pode ser descarregado.
Evite sobreaquecer a ceramica.

» Certifique-se de que as espessuras minimas da parede e do
conector sejam mantidas durante o ajuste/pré-polimento.

* Remova quaisquer vestigios de residuos de fresagem ou po-
limento antes de sinterizar para evitar imprecisdo do ajuste
causada pela sinterizacdo no pd de fresagem. Remova com
uma escova ou ar comprimido sem odleo.

* Nota: As restauracdes ndo devem ser jateadas ou limpas
com jato de vapor antes da sinterizac&o!

» Certifique-se de n&o inalar pos abrasivos. Use um sistema de
aspiracdo e uma mascara.

Risco de ferimentos

A
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A restauracdo e as pecas do isolamento da porta podem
ainda estar quentes enquanto o display LED de status
da unidade estiver verde. Use sempre uma pinca para
remover a restauracdo do forno. Deixe a restauracdo
arrefecer por mais cinco minutos antes de pega-la com
as maos.

4.Descarregue o forno apenas com pingas metalicas ou cera-
micas. Pingas de plastico ndo s&o adequadas para a remo-
cao das restauracdes, pois a restauracdo ainda esta muito
guente nesta fase. Cologue a restauracao na bandeja a pro-
va de fogo para continuar o arrefecimento.

3.5 Sinterizacao
3.5.1 Preparac¢ao para sinterizacao

Apos o processo de fresagem (e antes da sinterizagdo), uma
ferramenta de carboneto de tungsténio deve ser usada para
separar a restauracado do bloco. Remova o sprue antes da sin-
terizacdo. Se forem necessarios mais ajustes, € recomendado
fazé-los antes da sinterizagéao.

A

ATENCAO

3.6 Ajuste apos o processo de sinterizacao

A

ATENCAO

Considere a condicao da superficie para reduzir o risco
de comprometimento da resisténcia a flexdo

A condicdo da superficie dos materiais ceramicos

& critica para sua resisténcia a flexdo. O ajuste das
restauracdes sinterizadas com fresas, principalmente na
area do conector, deve ser evitado.

Evite particulas transportadas pelo ar para reduzir o
risco de inalagado

* N&o inale pds abrasivos.
* Use um sistema de aspiracdo e uma mascara.

No entanto, se for necessario algum ajuste, siga estas regras
basicas:
* O ajuste no estado sinterizado deve ser realizado com dia-

3.5.2 Sinteriza¢do da restauracdao no CEREC SpeedFire
Para o processo de sinterizac&o, um forno CEREC SpeedFire

ATENCAO

da Dentsply Sirona é recomendado.

A

O tom final das restauracdes em bloco CEREC MTL
Zirconia depende do tempo de sinteriza¢do correto
N&o agrupe restauracdes de diferentes tons/tempos de
sinterizacdo num ciclo de sinterizacédo.

Antes de sinterizar a restauracdo, é recomendado remover o
po6 das restauracdes usando ar comprimido ou uma escova de
ceramica.

Nao inale pds abrasivos. Use um sistema de aspiragcdo e uma
mascara.

OBS.: As restauracoes feitas de CEREC MTL Zirconia devem
ser sinterizadas em estado seco.

Ao sinterizar restauracdes CEREC MTL Zirconia no CEREC
SpeedFire, o software CEREC transfere automaticamente o
trabalho para o CEREC SpeedFire se a fresadora e o CEREC
SpeedFire estiverem conectados.

OBS.: Tamanho maximo da restauracao.

mantes finos em uma peca de méo de alta velocidade com
refrigeracdo a dgua e com baixa presséo. Ajustes feitos
com instrumentos diamantados devem ser seguidos de po-
limento.

Como alternativa, é possivel realizar ajustes com polidores
de borracha soft diamante e uma peca de mao em baixa
velocidade e baixa pressdo. A ferramenta deve ser aplicada
plana para minimizar a vibragao.

As areas que estiverem sob tensdo em uso clinico, ou seja,
principalmente os conectores nas estruturas da ponte, ndo
devem ser ajustadas.

Dica:

.

.

.

Trabalhe exclusivamente com polidores de poliuretano. Re-
siduos desses polidores podem ser facilmente removidos e
queimados sem deixar nenhum residuo.

Ao usar polidores com silicone, existe o perigo de que o sili-
cone abrasivo ndo possa ser removido sem deixar residuos.
Isso pode afetar negativamente a cor/translucidez e a area
de colagem em direcdo ao material de envernizamento.

3.7 Polimento, Try-in
As restauracdes CEREC MTL Zirconia podem ser polidas ou
polidas e envernizadas.

Observe o tamanho maximo da camara do forno ao carregar 3.71 Técnica de polimento
o forno: * O polimento da superficie oclusal, especialmente das areas
- Didmetro: 38 mm gue estiverem em contacto direto com o antagonista, € par-
- Altura: 20 mm ticularmente importante nas restauracdes monoliticas.

* Apos o ajuste funcional, volte a polir com muito cuidado as
A restauracdo (incluindo a unidade de suporte de enverniza- superficies da superficie oclusal ajustada.
mento simples/multiplo) ndo deve exceder o tamanho da ca- *« Em geral, se a superficie for polida com alto brilho, ela sera
mara, comprimento (38 mm) e altura (20 mm). Caso contrario, significativamente menos abrasiva de acordo com os testes
a camara pode ser danificada. de laboratorio. Como resultado, o polimento de alto brilho

protege o antagonista de abraséo indesejada.

Para obter mais informacdes, consulte as instrugdes de opera-
cdo do CEREC SpeedFire. Obs.:

- Coloque a restauragcdo com a superficie oclusal vol-

1
l tada para baixo diretamente no isolamento da por-
ta superior.
2. Inicie o processo tocando no icone de inicio. O forno fecha-
-se automaticamente assim que o processo € iniciado.
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Com a “técnica de polimento”, o efeito da tonalidade pode
ser diferente do efeito da guia de tonalidades. Dependendo
do grau de polimento, o efeito/intensidade da cor é aumen-
tado. Se necessario, é recomendado selecionar um tom de
bloco que seja um tom mais claro do que o tom alvo.

O polimento de restauracdes totalmente feitas de oxido de
zirconio resulta apenas parcialmente numa superficie bri-
lhante do tipo madrepérola, que, portanto, parece ser dife-
rente.



* O efeito madrepérola é o efeito iridescente de uma superfi-
cie polida na luz incidente. E o0 mesmo efeito que ocorre nas
conchas do mar. Um fendmeno semelhante pode ser obser-
vado em oxido de zircénio bem polido. O dxido de zirconio
apresenta um alto indice de refracdo e, quando bem polido,
um alto fator de reflexdo. A medida que o efeito/intensidade
da tonalidade aumenta dependendo do grau de polimento,
recomenda-se selecionar uma tonalidade de bloco mais bri-
Ihante do que a tonalidade alvo.

« CEREC MTL Zirconia pode ser polida com agentes de poli-
mento padrdo para ceramicas de zirconio.

Polimento com Conjunto de Polimento VITA SUPRINITY®

* O pré-polimento das areas retificadas é feito com os polido-
res de borracha rosa contendo diamantes do Conjunto de
Polimento VITA SUPRINITY® técnico/clinico a uma velocida-
de de 7.000 a 12.000 rpm.

* O polimento de alto brilho é entdo realizado com polidores
de borracha cinza revestidos de diamante a uma velocidade
reduzida de 4.000 a 8.000 rpm.

Para mais informagdes, consulte as instrucdes de utilizacdo do
kit de polimento VITA SUPRINITY®*.

Polimento com MEISINGER LUSTER® Kits para Zirconia

1. Cortando os pontos de contato, se necessario (9736H), a ve-
locidade de rotagao recomendada é de 7.000 a 12.000 rpm.

2. Alisamento da superficie oclusal (DCAO4), velocidade de
rotagéo recomendada: 7.000-12.000 rpm.

3. Alisamento da forma externa (DCAOB), velocidade de rota-
¢édo recomendada: 7.000-12.000 rpm.

4. Polimento de alto brilho das superficies oclusais sem alta
pressdao (DCAI0), velocidade de rotagdo recomendada:
7.000-12.000 rpm.

5. Polimento de alto brilho das formas externas (DCA12), velo-
cidade de rotagado recomendada: 7.000-12.000 rpm.

Para mais informagdes, consulte as instrucdes de uso dos Kits
MEISINGER LUSTER®*,

3.7.2 Try-in opcional
» Apligue try-in na restauragcdo para um ajuste marginal e pro-
ximal. Faga os ajustes necessarios, conforme descrito acima.

ﬂ Evite contaminacao para reduzir o risco de infe¢cdes

B As restauracdes devem ser polidas, limpas e desinfetadas
ATENCAO  3ntes e depois do try-in opcional. Consulte a secdo
Higiene abaixo.

* Os ajustes feitos durante o try-in devem ser polidos nova-
mente conforme descrito acima, antes da aplicagéo opcio-
nal de corante e esmalte e da entrega final.

* O polimento da superficie oclusal, especialmente das areas
que estiverem em contacto direto com o antagonista, é par-
ticularmente importante nas restauragdes monoliticas.

* Apos o desbaste funcional, volte a polir as superficies da su-
perficie oclusal esmerilada com muito cuidado.

* Em geral, se a superficie foi polida com alto brilho, ela é sig-
nificativamente menos ou mesmo néo abrasiva, segundo os
testes de laboratério. Como resultado, o polimento de alto
brilho protege o antagonista contra abraséo indesejada.

3.8 Coloragdo e envernizamento opcionais
Se a coloracdo e o envernizamento forem necessarios/deseja-
dos, ignore esta secdo e prossiga com 3.9 Preparacédo da su-
perficie de pré-cimentagao.

Considere a condicdo da superficie para reduzir o risco
de desgaste excessivo

ATENCRO o Antes do envernizamento, certifique-se de que as res-
tauracoes estejam devidamente sinterizadas e polidas.
* As restauracdes devem estar limpas e secas antes da
aplicacdo.

* As restauragbes CEREC MTL Zirconia podem ser enverniza-
das com: Sistema de corantes e vernizes da Dentsply Sirona.

* N&o é uma marca registrada da Dentsply Sirona.
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Primeiro, siga as instrucdes de polimento da secé&o Técnica de
polimento acima 3.71

Apds o polimento, limpe a restauracdo usando um dispositivo
de limpeza a ultrassons ou a vapor, antes de aplicar verniz em
spray ou corante. Assegure-se de que a restauracdo esta livre
de contaminag¢do e completamente seca com ar sem dleo an-
tes da aplicagdo de corante ou verniz em spray.

Preparacdo da restauracdo para coloracdo e/ou

envernizamento
Use os suportes para unidades simples/multiplas de suporte
para envernizamento e a pasta CEREC SpeedPaste, conforme
mostrado nas imagens abaixo. Preencha a restauragdo com
CEREC SpeedPaste, aplicando a pasta uniformemente até a
margem da restauracdo. Coloque os suportes para unidades
simples/multiplas de suporte de envernizamento na pasta e
segure com a pinga, se necessario. Observe o manual de ins-
trucdes fornecidas com a CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Envernizamento do CEREC MTL Zirconia com DS Universal

Stain and Glaze (Corante Universal e Verniz) ou DS
Universal Spray Glaze Fluo (Verniz Fluo em spray universal)

ou DS Universal Spray Glaze (Verniz Universal em spray)

Envernizamento do CEREC MTL Zirconia com DS Universal

Stain and Glaze (Corante Universal e Verniz)

1. Retire a quantidade desejada de Verniz Universal da DS do
frasco e cologue-o na paleta de mistura.

OBS.: Se o corante ou verniz dentro do frasco se separaram,
misture bem com um copo, espatula de plastico ou zircdnio.

2. Se desejar uma consisténcia mais fina, dilua o material com
o Dentsply Sirona Stain e Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Com um pincel, aplique uma fina camada do material de
verniz em toda a superficie da coroa da maneira usual. Cer-
tifique-se que ndo aplica o material de verniz muito espesso
ou muito fino. Uma camada muito fina resultara num acaba-
mento mais mate. Uma camada muito espessa pode resultar
em acumulagdo e/ou corrosdo do material.

4.Se for desejado um efeito de cor mais intenso, pode ser
aplicado Corante Universal DS na superficie envernizada da
restauracdo. Usando um pincel, apligue uma camada fina do
material de corante na superficie da coroa da maneira usual.
Certifique-se que n&o aplica o material de verniz muito es-
pesso ou muito fino.

Siga as instrugdes de uso do Corante e Verniz Universal.

Envernizamento CEREC MTL Zirconia com DS Universal Spray

Glaze Fluo (Verniz Fluo em spray universal) ou DS Universal

Spray Glaze (Verniz Universal em spray)

1. Antes de usar, certifique-se de que o bico de pulverizagdo
n&o esteja entupido e de que esteja firmemente montado no
cabecote de pulverizacao.

2. Proteja o entalhe da restauracdo e qualquer superficie da
restauracdo com a pasta CEREC Speed onde a aplicagdo do
verniz nao for desejada.

3. Agite vigorosamente a lata de spray imediatamente antes
de cada uso. Certifique-se de que as bolas de mistura den-
tro da lata de spray estdo livres e facam um ruido audivel ao
sacudir a lata de spray.

4.Mantenha a lata de spray na posicdo mais vertical possivel
enquanto aplica o spray. Mantenha uma distancia de 6 a 10
cm entre a saida do bico e a superficie da restauragdo.

5. Aplique uma camada uniforme de verniz na superficie da
restauracao.

6. O verniz aplicado deve ser fino e uniforme.

Siga as instrug¢des de uso do Verniz Universal em spray da DS.

3.8.3 Envernizamento da restauracdo CEREC MTL Zirconia no

forno

Envernizamento do CEREC MTL Zirconia no CEREC SpeedFire
Posicione o suporte com a restauragédo centralmente no isola-
mento da porta superior e certifique-se de que a unidade de
suporte de envernizamento simples/multiplo ou a restauracao
n&o se projetem para fora do isolamento da porta; caso con-
trario, podem colidir com a camara do forno. Selecione o pro-
grama “GLAZE” no painel de controle CEREC SpeedFire e dei-
xe a unidade executar o seu ciclo.



Envernizamento do CEREC MTL Zirconia com outros fornos
» Para queimar a restauracdo em fornos de outros fabricantes,
siga os parametros de queima descritos na tabela abaixo.

Seca- | Fecha- | Temperatura | Pré-aque- [ Taxade [ Tempera- | Vacuo | Tempo | Arrefe-
gem | mento [de pré-aqueci-| cimento [aquecimento| tura final | [min] [de espera| cimento
[min] [min] mento [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
KJ'? + Posicione o suporte com a restauragao centralmente

no isolamento da porta superior e certifique-se de

gue a unidade de suporte de envernizamento sim-

ples/multiplo ou a restauracado n&o se projetem para

fora do isolamento da porta; caso contrario, eles po-

dem colidir com a camara do forno.

Observe o tamanho maximo da restauragao.

- Observe o tamanho maximo da cadmara do forno ao carre-
gar o forno. Didmetro: 38 mm; altura: 20 mm

- A restauracgdo (incluindo a unidade de suporte de enverni-
zamento simples/multiplo) n&o deve exceder este compri-
mento (38 mm) e altura (20 mm). Caso contrario, a cama-
ra pode ser danificada.

Carregue o forno apenas com materiais aprovados, os quais

devem ser empregados exclusivamente no trabalho de tra-

tamento térmico no forno.

Use os suportes de restauracao, pasta de queima (CEREC

SpeedPaste) e pingas fornecidas na embalagem para carre-

gar o forno para o processo de envernizamento.

Observe também o manual de instrugcdes fornecido junto

com a CEREC SpeedPaste.

Apligue a menor porgcao possivel da pasta para que o pino

de queima segure. A restaura¢do nao deve ser totalmente

preenchida, pois pode ocorrer uma expansao indesejada, re-

sultando em fissuras ou fraturas.

Coloque a bandeja na pasta e pegue a pinga, se necessario.

Depois de fixar a restaura¢do no suporte da restauracao, po-

sicione o suporte centralmente no isolamento da porta su-

perior e certifique-se de que o suporte ou a restauracdo ndo

se projetem para fora do isolamento da porta; caso contra-

rio, eles podem colidir com a camara do forno.

Aviso: Risco de gueimaduras

* A restauracdo e as pecas de isolamento da porta podem

ainda estar quentes.

Utilize sempre uma pin¢ca para remover a restauracdo do

forno.

Deixe a restauragdo arrefecer por mais cinco minutos antes

de pega-la com as maos.

Como a restauracdo nesta fase ainda esta muito quente,

descarregue o forno apenas com ping¢as metalicas ou cera-

micas. Pin¢as de plastico ndo s&o adequadas para a remo-

cdo de restauracdes. Coloque a restauragdo na bandeja a

prova de fogo (A) para continuar o arrefecimento.

3.9 Coloque a restauragdo na bandeja a prova de fogo (A) para

continuar o arrefecimento.

» Decape superficie interna da restauragdo usando oxido de
aluminio de 50 um a uma pressdao maxima de 2,5 bar.

* Limpe e desinfete a restauracdo conforme descrito na seg¢éo

Higiene abaixo.

ATENCAO

Evite qualquer contaminacao para reduzir o risco de
infecao

As restauracdes devem ser polidas, tingidas e enverniza-
das (opcional, se desejado) e decapadas internamente
antes da limpeza e desinfecao.

As restauracdes devem ser limpas e desinfetadas imedia-
tamente antes da entrega.

Siga as instrucdes na secdo Higiene abaixo antes da en-
trega.

3.10 Cimentag¢ao

3.10.1 Cimentacao temporaria
* As restauragcdes monoliticas CEREC MTL Zirconia podem
ser cimentadas temporariamente, uma vez que exibem alta
resisténcia inerente e ndo ha risco de danificar a faceta ao
remover a restauracdo antes da cimentagcdo permanente.
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* Use pingas hemostaticas, alicates Baade ou outro instru-
mento de remogéo de coroa adequado para a remog¢ao ao
longo do caminho de inser¢cdo. Deve-se ter cuidado e evitar
tenséo, tor¢éo ou balangar ao remover a restauragao.

As restauragdes CEREC MTL Zirconia séo compativeis com
todos os materiais de cimento temporario e podem ser usa-
dos para cimentacdo temporaria. Siga as instrucdes de uso
completas do fabricante do cimento. Recomenda-se usar ci-
mentos sem eugenol se a cimentacgao final for com cimento
resinoso.

E necessario uma nova decapagem das superficies internas
seguido de limpeza e desinfe¢cdo (consulte a se¢cdo de Higie-
ne abaixo) antes da cimentacdo definitiva.

3.10.2 Cimentacgao final
Cimentos convencionais (coroas e pontes de cobertura total)
Coroas e pontes de cobertura total fabricadas em CEREC
MTL Zirconia podem ser cimentadas convencionalmente, des-
de que as instrucdes de preparacdo sejam seguidas. Cimente
a restauracdo CEREC MTL Zirconia com Dentsply Sirona Cali-
bra® Bio Bioceramic Luting Cement seguindo as instrucdes de
uso do produto. Cimentos do tipo iondmero de vidro modifi-
cado por resina (RMGI) ou iondmero de vidro (Gl) indicados
para cimentagéo de ceramica de zirconio de outros fabrican-
tes podem ser usados seguindo suas respetivas instrucdes de
uso.

Cimentos universais/autoadesivos (coroas e pontes de
cobertura total)

Coroas e pontes de cobertura total fabricadas em CEREC
MTL Zirconia podem ser cimentadas usando cimentos de resi-
na universal/autoadesiva ou adesiva, desde que as instrucdes
de preparacdo sejam seguidas. Cimente a restauracédo CEREC
MTL Zirconia com Cimento de Resina Autoadesiva Universal
Dentsply Sirona Calibra® ou Cimento de Resina Adesiva Ce-
ramica Calibra® de acordo com as instrugdes de utilizagéo do
produto. Cimentos universais ou tipo resina adesiva indicados
para cimentagéo de ceramica de zirconio de outros fabrican-
tes podem ser utilizados seguindo as respetivas instrugcdes de
utilizacdo.

Cimentos adesivos a base de resina (onlays, inlays, facetas)
Onlays, inlays e facetas fabricadas com CEREC MTL Zirconia
devem ser cimentados com cimentos de resina adesiva, desde
que as sejam seguidas as instrucdes de preparacdo. Cimente a
restauracdo CEREC MTL Zirconia com cimento de resina ade-
siva ceramica Dentsply Sirona Calibra® seguindo as instrucoées
de uso do produto. Cimentos do tipo resina adesiva indicados
para cimentacdo de ceramica em zirconio de outros fabrican-
tes podem ser utilizados seguindo suas respetivas instrucodes
de utilizagao.

4. HIGIENE E ELIMINAGCAO

A

ATENCAO

Contaminag¢ao cruzada

Né&o reutilize produtos descartaveis. Elimine-os de
acordo com as normas locais. O dispositivo acabado
deve ser desinfetado de acordo com a recomendacao do
fabricante do material de desinfecao.

Os seguintes materiais sdo considerados compativeis com as
restauracdes CEREC MTL Zirconia:

* 80% etanol

e 70% 2-propanol

4.1 Eliminagao
¢ Os residuos do bloco e o suporte do bloco n&do tém de ser
eliminados separadamente. Podem ser eliminados como lixo
domeéstico normal de acordo com as normas locais.



Explicagdo de simbolos

MD

Dispositivo médico

C€ 0124

Marca CE MP Classe lla

O produto s¢ pode ser vendido por um den-
tista ou quando prescrito por um dentista
(valido apenas para os EUA)

Rx only

Consulte as instrucdes de utilizagdo

Armazene em local seco

Manuseie com cuidado.
N&o arremesse.

Consulte as informacdes

Uso unico

Fabricante

Data de fabrico (aaaa-mm-dd)

NuUmero do produto

Descricdo do lote

Codigo Matriz

5. NUMERO DO LOTE, DATA DE PRODUGCAO E CONTACTO

51 Para a data de producéo, é usado o padréao ISO "AAAA-MM-
-DD”.

5.2 Os seguintes numeros devem ser citados em todas as corres-
pondéncias:
* NUmero do pedido (REF)
* Numero do lote
* Data de producéo

5.3 Qualguer incidente sério em relagado ao produto deve ser rela-

tado ao fabricante e a autoridade competente de acordo com
as normas locais.
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Nota: Os nossos produtos devem ser usados de acordo com as
instrucdes de utilizacdo. Ndo aceitamos assumir qualquer respon-
sabilidade por danos resultantes de manuseamento ou uso incor-
reto. Além disso, o utilizador é obrigado a verificar o produto antes
do uso para verificar se € adequado para a area de aplicagdo pre-
tendida. Ndo podemos aceitar assumir qualquer responsabilidade
se o produto for usado em conjunto com materiais ou equipamen-
tos de outros fabricantes que ndo sejam compativeis ou n&o auto-
rizados para uso com o Nosso produto e isso vir a resultar em da-
nos.

Data de publicacé&o destas informacdes: 2021-08
Apos a publicagdo destas instrucdes de utilizagdo, todas as ver-

sdes anteriores tornam-se obsoletas. A versdo atual pode ser en-
contrada em www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik foi certificada e o seguinte produto possui a mar-
ca CE:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuido por
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Multi-Overgangslaag Zirkonia
Block voor CEREC®

GEBRUIKSAANWIJZING - NEDERLANDS

LET OP: Dit is een medisch hulpmiddel.
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

1.1

1.2

1.3

PRODUCTBESCHRIJVING

CEREC MTL Zirconia blocks voor CEREC® is materiaal samen-
gesteld uit zirkonenkeramiek voor het maken van individuele
restauraties met behulp van de CAD/CAM-procedure. De es-
thetische kenmerken van CEREC MTL Zirconia maken toepas-
sing als volledig anatomische kronen en bruggen mogelijk. In-
directe restauraties worden gemaakt door CEREC MTL Zirco-
nia blocks te frezen met behulp van een Dentsply Sirona CAD/
CAM-systeem.

De CEREC MTL Zirconia blocks worden geleverd in een ge-
deeltelijk gesinterde staat en daarna gefreesd vergroot door
het CEREC CAD/CAM-systeem. Restauraties worden volgens
de specificatie individueel uitgevoerd en ten slotte dichtgesin-
terd in de CEREC SpeedFire sinteroven. Het softwareprogram-
ma bepaalt het sinterprogramma volgens de indicatie.

Let op: CEREC® software 51.3 met materiaalpakket of hoger is
vereist.

CEREC MTL Zirconia dentaal keramisch materiaal is van type
I, klasse 5 volgens ISO-norm 6872.

Patiéntendoelgroep: geen restricties.

Indicaties
CEREC MTL Zirconia zijn blokken voor het maken van dentale
restauraties.
*+ CEREC MTL Zirconia is bedoeld voor:
o Volledig anatomische anterieure en posterieure kronen
o Volledig anatomische 3-eenheid anterieure en posterieure
bruggen
o onlays
o inlays
O veneers

Contra-indicaties

CEREC MTL Zirconia is gecontra-indiceerd voor:

* meer dan één brugdummy

* meer dan één cantilever brugeenheid

* patiénten met parafuncties in het bijzonder tandenknarsen

* onvoldoende mondhygiéne

* onvoldoende preparatieresultaten

» onvoldoende hardetandsubstantie

» patiénten die bekend zijn allergieén of gevoeligheid voor de
chemische bestanddelen van het materiaal

+ conventionele of zelfklevende insertie van inlays, onlays, ve-
neers

Leverbare vormen (sommige leverbare vormen zijn niet

beschikbaar in alle landen)

« CEREC MTL Zirconia blocks zijn beschikbaar in gemengde
kleuringen bijpassend bij het VITA classical A-D kleurenover-
zicht tab

*+ CEREC MTL Zirconia blocks zijn beschikbaar in 2 maten
(20 mm) voor de meeste 1-eenheidskronen en medium
(39 mm) voor de meeste 3-eenheidsbruggen
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1.4

1.5

1.6

1.7

A

LETOP

2.1

Technische/fysieke gegevens

Kenmerk Eenheid Waarde
3-punts flexurale sterkte (ISO 6872) MPa > 850
Uitzettingscoéfficiént (20-500 °C) 106 - K circa 10,3
Chemische oplosbaarheid (ISO 6872) | ug/cm? <20
Dichtheid na sinterbranden g/cm? circa 6,05

Chemische samenstelling

Component Wt%

ZrO, 88-93

Y,0s3 6-8

HfO, 1-3

AlL,O3 O-1

Pigmenten 0O-1
Opmerking:

« De vermelde technische/fysieke waarden zijn karakteristieke
meetresultaten en verwijzen naar in-house gemaakte mon-
sters en meetinstrumenten binnen het bedrijf.

« Als er monsters worden gemaakt met gebruik van andere
methoden en meetapparatuur, kunt u andere meetresultaten
krijgen.

Compatibele kleuringen en glazuren

Het gebruik van spray of verf op glazuur of kleuringen is mo-
gelijk met CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blocks. CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM blocks zijn compatibel met het Dentsply
Sirona Universal kleuring- en glazuursysteem, DS Universal
Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze en VITA AKZENT®
Plus GLAZE LT Spray.

Compatibele cementen

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM block restauraties kunnen tij-
delijk worden gecementeerd en zijn compatibel met traditio-
nele tijdelijke cementen met en zonder eugenol. Voor de fi-
nale cementering zijn CEREC MTL Zirconia CAD/CAM block
restauraties compatibel met universeel/zelfklevend, zelfkle-
vend kunstharscement en conventionele cementsystemen ont-
wikkeld voor zirkonen keramische cementatie (bijvoorbeeld
Dentsply Sirona cementsystemen Calibra Bio, Calibra Univer-
sal en Calibra Ceram). Zie de complete gebruiksaanwijzing van
het gekozen cementsysteem.

ALGEMENE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

Neem de volgende algemene veiligheidsinstructies en de spe-
ciale veiligheidsinstructies in andere hoofdstukken van deze
gebruiksaanwijzing in acht.

Waarschuwingspictogram veiligheid

Dit is het waarschuwingspictogram voor veiligheid. Het
wordt gebruik om u te waarschuwen voor mogelijk per-
soonlijk letsel.

Volg alle veiligheidsmeldingen op die dit pictogram heb-
ben, om mogelijk letsel te voorkomen.

Waarschuwing

* Tandheelkundige behandeling en het aanbrengen van tand-
heelkundige restauraties brengen de volgende algemene ri-
sico’s met zich mee: iatrogene beschadiging van de harde-
tandsubstantie, het tandvlees en/of het zachte weefsel in de
mond. Het gebruik van hechtingssystemen en het aanbren-
gen van tandheelkundige restauraties brengen het algeme-
ne risico van postoperatieve hypersensitiviteit met zich mee.

* Als de gebruiksaanwijzing van de producten niet wordt na-
geleefd kunnen de producteigenschappen niet worden ge-
waarborgd, wat kan resulteren in een productfout en onom-
keerbare schade aan de natuurlijke hardetandsubstantie, het
tandvlees en/of de zachte weefsels in de mond.



2.2

Een gebrekkige rand kan opnieuw plakvorming tot gevolg
hebben wat resulteert in ontstoken tandvlees en lekkende
restauraties kunnen leiden tot secundaire cariés, overgevoe-
ligheid, terugtrekkend tandvlees, oplossen van het cement
en loslaten van de restauratie of verkleuring.

Adem geen stofdeeltjes in tijdens het slijpen of afwerken.
Draag een geschikt mondkapje.

Gebruik geen kleuringen en glazuur van derden (behalve zo-
als hierboven staat aangegeven) omdat dit de kwaliteit van
het materiaal negatief kan beinvioeden.

Breng geen glazuur aan op het oppervlak van gesinterde
CEREC MTL Zirconia restauraties die (nog) niet gepolijst
zijn. Dit kan excessive slijtage van de naastgelegen opper-
vlakken tot gevolg hebben. De restauratie moet gepolijst
worden voordat het glazuur wordt aangebracht (zie de
Stap-voor-stap-instructies).

Voorzorgsmaatregelen

Dit product is uitsluitend bedoeld voor gebruik zoals uiteen-
gezet in deze gebruiksaanwijzing. Elke vorm van gebruik die
niet in overeenstemming is met de gebruiksaanwijzing valt
onder de eigen verantwoordelijkheid van de gebruiker.
Draag een geschikte veiligheidsbril, beschermende kleding
en handschoenen. Een veiligheidsbril wordt ook aanbevolen
voor de patiént.
Contact van de preparatie of de randen van het te behan-
delen gebied met speeksel, bloed, water of hemostatische
middelen tijdens de hechtende cementatie kan leiden tot
een hechtingsfout. Zorg voor de juiste isolatie en afdekking
tijdens het hechtingsproces.
Apparaten met de woorden “single use” op het etiket zijn
uitsluitend bedoeld voor eenmalig gebruik. Na gebruik af-
voeren. Niet opnieuw gebruiken voor andere patiénten om
besmetting te voorkomen.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM block restauraties vereisen
een adequate preparatiereductie en restauratiedikte. Onvol-
doende dikke wanden kunnen leiden tot voortijdig misluk-
ken van de restauratie.
CEREC MTL Zirconia blocks worden vooraf gesinterd gele-
verd. In deze vorm kan het materiaal heel goed worden ver-
werkt, maar het heeft nog niet de eigenschappen die het
heeft na sinteren. Daarom dient u voorzichtig met het mate-
riaal in deze staat om te gaan.
CEREC MTL Zirconia block restauraties moeten worden ge-
sinterd en gepolijst of gepolijst en geglazuurd voordat ze
worden geplaatst. Directe plaatsing zonder sinteren en po-
lijsten of polijsten en glazuren kan leiden tot een fout.
De uiteindelijke kleur van de restauraties met een CEREC
MTL Zirconia block is afhankelijk van de juiste sintertijd.
Daarom kunnen alleen restauraties van dezelfde kleuring sa-
mengevoegd worden in één sintercyclus. Voeg geen restau-
ratie met verschillende kleuringen/sintertijden bij elkaar in
één sintercyclus.
Alleen gebruiken in goed geventileerde ruimtes.
Er zijn onvoldoende gegevens die het gebruik van CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM blocks ondersteunen om kunsthars-
gebonden bruggen (Maryland-bruggen), endodontische
posts en cores of implantaat abutments ondersteunen.
Voorkom aanpassing van gesinterde restauraties met frees-
gereedschap, in het bijzonder in het verbindingsgedeelte.
De flexurale sterkte kan daardoor negatief worden beinvioed
(zie de Stap-voor-stap-aanwijzingen).
Controleer onmiddellijk na ontvangst de verpakking en het
materiaal met betrekking tot:
o0 betrouwbaarheid van de verpakking
o betrouwbaarheid van het product (geen scheuren, breu-
ken of kleuronregelmatigheden).
o De naam van de fabrikant, VITA Zahnfabrik en het CE-
keurmerk moeten op de verpakking staan.
Het uiteindelijke resultaat van een restauratie is afhankelijk
van of deze goed past in de onderliggende tand- of kies-
structuur met minimale discrepanties.
Voor het maken van een viakke, klinkende en goed passen-
de restauratie dient u zich strikt te houden aan bepaalde
basisregels. Scherpe randen van preparaties of abutment
kunnen breuken in de zirkonenstructuren veroorzaken. Deze
scherpe randen moeten worden voorkomen (afronden met
was voorafgaand aan de scan).
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2.3 Interacties

.

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blocks zijn ontwikkeld om
gefabriceerd te worden met behulp van een Dentsply Siro-
na CAD/CAM-systeem. Freesblokken die gebruikmaken van
niet-compatibele CAD/CAM-systemen kunnen leiden tot in-
adequate of niet-acceptabele restauraties.

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blocks zijn uitsluitend be-
doeld voor droog frezen. Niet frezen in een natfrees- CAD/
CAM-systeem. Vooraf gesinterde blokken en restauraties
nemen vocht op. Als restauraties nat worden gefreesd of
anderszins nat worden in de pre-sinterstaat, is een langere
droogtijd voorafgaand aan het sinteren vereist. Opnieuw fre-
zen wordt aanbevolen.

2.4 Bijwerkingen

.

Er zijn geen bijwerkingen bekend van de CEREC MTL Zir-
conia CAD/CAM blocks. Mocht u informatie krijgen over bij-
werkingen, meld dit dan bij Dentsply Sirona.

2.5 Opslagomstandigheden
Slechte opslagomstandigheden kunnen de opslagduur verkor-
ten en leiden tot defecten van het product. Droog bewaren en
beschermen tegen vocht.

.

Bewaar de CEREC MTL Zirconia blocks in de originele ver-
pakking en op een droge plaats.

Zorg ervoor dat de CEREC MTL Zirconia blocks niet worden
blootgesteld aan wind of trillingen.

Het materiaal mag nooit met natte handen worden vastge-
pakt. Draag altijd droge handschoenen.

Het materiaal mag niet vervuild zijn met vreemde substan-
ties (zoals glaskeramiek of metaaldeeltjes).

STAP-VOOR-STAP-INSTRUCTIES

Houd als u met dit product werkt, de volgende werkvolgorde
aan:

3.1

De kleur van de tand of kies bepalen

Tips voor het bepalen van de kleur van de tand of kies:

.

Gebruik voor het bepalen van de kleur zo mogelijk een stan-
daarddaglichtlamp.

Zorg ervoor dat de omgeving neutraal van kleur is. Lippen-
stift en make-up moet worden verwijderd en felgekleurde
kleding afgedekt met een grijze cape.

Neem snel een beslissing. In geval van twijfel blijft u bij uw
eerste beslissing omdat ogen al na ongeveer 5 tot 7 secon-
den vermoeid raken.

Voor restauraties die uiteindelijk alleen worden gepolijst
(geen kleuring of glazuur), neemt het kleureffecte/de kleu-
rintensiteit toe afhankelijk van de mate van polijsten. Wij ad-
viseren een blokkleur te kiezen die één tint lichter is dan de
uiteindelijke kleur.

Desinfecteer de kleur iedere keer nadat u een kleurbepaling
hebt gedaan volgens de instructie van de fabrikant.

Opmerking:

.

Gebruik voor de digitale kleurbepaling VITA Easyshade V.
Gebruik voor visuele kleurbepaling het VITA classical A1-D4
kleuroverzicht.

3.2 Preparatie

3.21

3.2.2

Basispreparatierichtlijnen voor volledig keramische
restauraties.

Geen punten of hoeken.

De ideale preparatie is een schouderpreparatie met afgeron-
de binnenhoeken en/of een afgeschuinde preparatie.

De aangegeven afmetingen verwijzen naar de minimale dik-
te voor CEREC MTL Zirconia restauraties.

Algemene preparatierichtlijnen

Maak de anatomische vorm gelijkmatig kleiner terwijl u let
op de hieronder aangegeven minimale wanddikte.

Voor conventionele en/of zelfhechtende cementatie moet
de preparatie vastklevende oppervlakken hebben.
Preparatiehoeken: 4-8° voor conventionele en zelfhechtende
cementatie.



3.2.3 Ontwerpparameters

Alle informatie verwijst naar | Minimale wanddikte in mm/

gesinterde restauraties Verbindingsdoorsneden

Anterieure en posterieure incisiesaal 0,6

kroneninlays, onlays en ve- occlusaal 0,6 -

neers axiaal 0,5

Volledig anatomische 3-een- |incisiesaal 0,6 5
: . ; 9 mm

heids anterieure bruggen axiaal 0,6

Volledig anatomische 3-een- |occlusaal 0,7 5
) . . 12 mm

heids posterieure bruggen axiaal 0,6

Opmerking:

3.2.4

De minimale wanddikte verwijst naar volledig gesinterde
restauraties.

Ontwerp van verbindingen

Heighth Height h

‘)

Height h

) Q

Hoogstmogelijke hoogte

Hoogte is hetzelfde als de
breedte

Hoogte is minder dan de
breedte

Opmerking:

3.25

LET OP

De hoogte van de verbindingsopperviakken is de hoogstmo-
gelijk die kan worden gekozen (Afb. 1)

De hoogte moet minimaal even hoog zijn als de breedte
(Afb. Ten 2).

Scherpe hoeken en randen moeten worden vermeden.

Geen rekening houden met de vermelde minimumwanddikte
en verbindingsafmeting kan klinische fouten, zoals barsten
of een breuk in de restauratie tot gevolg hebben.

Modelcriteria

Voorkom een ongeschikt model om het risico op een
breuk in de restauratie tegen te gaan

Er moet rekening worden gehouden met de van toepas-
sing zijnde minimumwanddikte.

* Het streven is een uniforme wanddikte te realiseren.

* Voor door implantatie ondersteunde restauraties, af-
hankelijk van het fabricageproces, kan er wel sprake zijn
van scherpe randen die een fractuur in de betreffende
zirkonenstructuren kunnen veroorzaken tijdens het dra-
gen. Deze scherpe randen moeten in zijn algemeenheid
worden voorkomen (door ze bijvoorbeeld af te ronden
met was voor de scan).

3.3 CAD/CAM-proces (scannen, ontwerpen frezen)
CEREC MTL Zirconia restauraties worden geproduceerd met
CEREC CAD/CAM-systemen van Dentsply Sirona. Neem bij
vragen over deze systemen contact op met Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

LETOP

De restauratie wordt gescand met CEREC Primescan/
Omnicam

Gebruik CEREC SW 5.1.3 met materiaalpakket of hoger

Selecteer CEREC MTL Zirconia in het materiaalveld. De
Dentsply Sirona CAD/CAM freesunit zal u vragen een CE-
REC MTL Zirconia CAD/CAM Block in te voeren. Raadpleeg
voor de gedetailleerde werkwijze de gebruiksaanwijzing en
technische handleiding van het betreffende CAD/CAM-sys-
teem. Volg altijd de instructies van de fabrikant op.

Zorg ervoor dat de kamer van de freeseenheid schoon en
droog is.

Alleen droog frezen - Om het risico van contact met
vocht te verkleinen

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM Blocks kunnen alleen
droog worden gefreesd.

Het gebruik van een freeseenheid die ook geschikt is voor
nat frezen wordt afgeraden omdat er dan mogelijk vocht
bij de restauratie kan komen wat een langere droogtijd
vereist.

A
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3.3.3

.

3.4 Kl

.

Ti

.

Voorkom materiaalkrimp om het risico van niet passen
van de restauratie te voorkomen

Omdat CEREC MTL Zirconia tijdens het sinteren ongeveer
20-25% krimpt, moet de krimpfactor van de betreffende
partij die in de datamatrixcode op het blok (bovenkant)
staat, in de software worden ingelezen of handmatig wor-
den ingevoerd.

Realisatiefase

De kleur kiezen

Als u zirkonen gebruikt in een CEREC SpeedFire sinteroven

moet de kleur van het blok vooraf worden gekozen in de

software. Dit garandeert het gebruik van de geschikte para-

meters.

In de VOORBEREIDENDE fase hebt u CEREC MTL Zirconia

geselecteerd.

1. Selecteer de stap “Select Color” (Kies kleur).

2. Selecteer de gewenste kleur door de kleur te kiezen in het
kleurenoverzicht.

3. Druk op “OK.

Restauraties in het blok plaatsen

De normale positie van de restauratie in het multitransitione-

le gelaagde blok is in het midden.

Dit omvat het hele kleurverloop. Restauraties die een dui-

delijk zichtbare emaille gedeelte moeten hebben, moeten in

de CAM-software zo hoog mogelijk aan de bovenkant in het

blok worden geplaatst. Het is raadzaam de restauratie onge-

veer 1 mm onder de bovenhoek van het blok te plaatsen om

een duidelijk zichtbaar incisaal gedeelte te krijgen. Voor een

kleiner gedeelte emaille adviseren we de restauratie, met

name bij kiezen, zo ver mogelijk naar beneden in de cervica-

le zone te plaatsen.

Het productieproces starten

Zodra u het model klaar hebt en hebt bekeken, kunt u de

restauratie gaan maken.

Vergrotingsfactor

VITA Zahnfabrik bepaalt de vergro-

tingsfactor in alle drie de ruimte-

lijke dimensies (X-, Y-, Z-richting)

en integreert deze informatie als

platte tekst of code in de uitdraai

op papier. De barcode wordt in het

apparaat gescand. Als dat niet mo-

gelijk is, kan de code ook worden

ingevoerd als platte tekst (bijvoor-

beeld*Z2300EB).

em verwijderen, aanpassen, prepolijsten

Na het freesproces en voorafgaand aan het sinteren wordt
een diamant- of wolfraamcarbide frees gebruikt om de ran-
den bij te fresen of de spleten naar wens bij te werken. Ver-
wijder de restauratieklem voor het sinteren.
Brugrestauraties mogen niet worden gescheiden met een
diamantscheidingspad omdat dat breuken in de verbindin-
gen tot gevolg kan hebben.

Zorg dat de wanden niet dunner worden dan de minimaal
toegestane dikte.

ps:
Voor het hoogglans polijsten van volledig anatomische res-
tauraties verdient het aanbeveling de gefreesde restauratie
glad te maken alvorens hard te sinteren met een fijne dia-
mantfrees en/of de restauratie vooraf te polijsten met slico-
nenvrij polijstmiddel.

Gebruik voor het vooraf polijsten polyurethaan gebonden
rubberpolijstmiddel. Zilikonenpolijstmiddelen kunnen resten
achterlaten.

Opmerking:

.

.

A
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Restauraties die drooggefreesd zijn hoeven niet te drogen.

In geval van een hoge vochtigheidsgraad:

- In een omgeving met een hoge vochtigheidsgraad kunnen
restauraties na het drogen vocht opnemen. Daarom moet
het sinteren binnen een uur na het fresen plaatsvinden.

Voorkom deeltjes in de lucht om het risico van
inademen te verkleinen

* Adem geen schuurstof in.
* Gebruik een afzuigsysteem en draag een mondkapje.



LETOP

LETOP

Op maat maken van de CEREC MTL Zirconia restauraties
moet altijd gebeuren voor het sinteren.

Gebruik alleen geschikte freesapparatuur (bijvoorbeeld fijn-
korrelige diamanten, fijngetande carbide boren, zirkoon-
steentjes, lage snelheid (< 20.000 1/min) en lichte druk.
Voorkom oververhitting van het keramiek.

Zorg ervoor dat u bij het op maat maken/vooraf polijsten de
minimale wand- en verbindingsdikte aanhoudt.

Verwijder zo nodig alle freessporen of polijstresten voor-
dat u gaat sinteren om te voorkomen dat de restauratie niet
past omdat er op freesdeeltjes is gesinterd. Verwijder deze
met een borsteltje of olievrije perslucht.

Let op: de restauraties mogen niet worden gezandstraald of
schoongemaakt met een stoomspuit voor het sinteren.

Zorg ervoor dat u geen schuurstof inademt. Gebruik een af-
zuigsysteem en draag een mondkapje.

3.5 Sinteren

Voorbereiden op sinteren

Na het freesproces (en voorafgaand aan het sinteren) moet

een wolfraam-carbide boor worden gebruikt om de restauratie

los te maken van het witte materiaal. Verwijder eerst de klem

voordat u gaat sinteren. Als verdere aanpassingen nodig zijn,

adviseren wij deze uit te voeren voorafgaand aan het sinteren.
Voorkom deeltjes in de lucht om het risico van

A inademen te verkleinen

* Adem geen schuurstof in.
* Gebruik een afzuigsysteem en draag een mondkapje.

3.5.2 De restauratie sinteren in de CEREC SpeedFire

Voor het sinteren adviseren wij een CEREC SpeedFire-oven
van Dentsply Sirona.
De uiteindelijke kleur van de restauraties met een
CEREC MTL Zirconia block is afhankelijk van de juiste
sintertijd
Voeg geen restauratie met verschillende kleuringen/sin-
tertijden bij elkaar in één sintercyclus.

Wij adviseren de restauratie voor het sinteren stofvrij te maken
met perslucht of een keramisch borsteltje.

Adem geen schuurstof in. Gebruik een afzuigsysteem en draag
een mondkapje.

LET OP: restauraties van CEREC MTL Zirconia moeten in een
droge toestand worden gesinterd.

Als restauraties van CEREC MTL Zirconia worden gesinterd

in de CEREC SpeedFire, transporteert de CEREC software de
opdracht automatisch naar de CEREC SpeedFire als de frees-
machine en de CEREC SpeedFire verbonden zijn.

LET OP: Maximale grootte van de restauratie.

Houd rekening met de maximale afmeting van de binnenkant
van de oven als u daar iets in zet:

- Diameter: 38 mm

- Hoogte: 20 mm

De restauratie (inclusief de glazuurondersteunings single/multi
eenheid) mag niet groter zijn dan de binnenkant van de oven
(38 mm lang en 20 mm hoog) omdat deze anders kan be-
schadigen.

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de

CEREC SpeedFire.
5

1. l Plaats de restauratie met het occlusale opperviak
. naar beneden rice op de bovenste deurisolatie.

2. Start het proces door op het pictogram Start te drukken. De
oven sluit automatisch zodra het proces start.

3. De oven opent automatisch na een succesvolle warmtebe-
handeling. Het proces is dan nog niet voltooid omdat er nog
een afkoelfase volgt waarbij de oven open staat. Zodra de
afkoelfase is voltooid, klinkt er een signaaltoon. Als het le-
dindicatielampje groen is kan de oven worden leeggehaald.

A
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Risico op letsel

De restauratie en deurisolatie kunnen nog heet zijn
ondank dat het indicatielampje groen is. Gebruik altijd
een pincet om de restauratie uit de oven te halen. Laat de
restauratie nog eens vijf minuten afkoelen voordat u hem
met uw handen beetpakt.

4.Haal de oven alleen leeg met een metalen of keramisch pin-
cet. Plastic pincetten zijn niet geschikt voor het verwijderen
van restauraties omdat deze in deze fase nog erg heet zijn.
Plaats de restauratie op het vuurvaste blad om verder af te
koelen.

3.6 Aanpassen na het sinteren
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3.7

3.71

Houd rekening met de conditie van het oppervlak om de
kans op verminderde buigsterkte te verkleinen

De conditie van het opperviak van keramisch materiaal is
essentieel voor de buigsterkte daarvan. Aanpassingen van
gesinterde restauraties met freesgereedschap, vooral in
de verbindingszone moet worden voorkomen.

Maar als aanpassing noodzakelijk is, volg dan de volgende ba-
sisregels:

* Aanpassing in de gesinterde staat moet worden uitgevoerd
met fijne diamanten in een highspeed handstuk met wa-
terkoeling en weinig druk. Aanpassingen gemaakt met dia-
mantinstrumenten moeten daarna worden gepolijst.
Eventueel kunt u ook aanpassingen doen met zachte dia-
mant-rubberpolijstapparaten en een handstuk op een lage
snelheid en met weinig druk. Het gereedschap moet vlak
worden toegepast om zo min mogelijk lawaai te maken.
Gedeeltes die onder spanning staan bij klinisch gebruik, of
wel hoofdzakelijk de verbindingen in brugconstructie, mo-
gen niet worden aangepast.

Tip:

* Werk uitsluitend met polyurethaan polijstmiddel. Resten van
deze middelen kunnen gemakkelijk volledig worden verwij-
derd en weggebrand.

* Bij gebruik van met siliconen gebonden polijstmiddelen be-
staat het gevaar dat de siliconenresten niet volledig kunnen
worden verwijderd.

« Dit kan een negatief effect hebben op de kleur/transparan-
tie en het verbindingsgedeelte richting het glazuur.

Polijsten, passen
CEREC MTL Zirconia restauraties kunnen of worden gepolijst
of gepolijst en geglazuurd.

Polijsttechniek
* Het polijsten van het occlusale oppervlak, vooral bij zones
die in direct contact staan met de antagonist, is vooral erg
belangrijk bij monolithische restauraties.
Na functionele aanpassing de oppervlakken van het aange-
paste occlusale oppervlak heel voorzichtig opnieuw polijsten.
In zijn algemeenheid geldt dat als het oppervlak hoogglans
gepolijst is, het beduidend minder slijtagegevoelig is volgens
laboratoriumtesten. Daardoor beschermt de hoogglans po-
lijstlaag de antagonist tegen ongewenste slijtage.

.

Opmerking:

* Met de “polijsttechniek” kan de kleur afwijken van die in

het kleurenoverzicht. Afhankelijk van de mate van polijsten
neemt het kleureffect/de kleurintensiteit toe. Kies zo nodig
een blokkleur die één tint lichter is dan de uiteindelijk ge-
wenste kleur.

Polijsten van 100% zirconiumoxide restauratie resulteert
slechts gedeeltelijk in opperviak met parelmoerglans waar-
door dit er anders uitziet.

Het parelmoereffect is een iriserend effect van een gepo-
lijst oppervlak in incidenteel licht. Het is hetzelfde effect dat
optreedt in schelpen. Een vergelijkbaar fenomeen doet zich
voor bij goed gepolijst zirconiumoxide. Zirconiumoxide ver-
toont een hoge refractie-idex en als het goed gepolijst is
een hoge reflectiefactor, Als het kloeureffect/de kleurinten-
siteit toeneemt afhankelijk van de mate van polijsten is het
raadzaam een blok te kiezen in een kleur die één tint lichter
is dan de uiteindelijk gewenste kleur.



« CEREC MTL Zirconia kan worden gepolijst met standaard-
polijstmiddelen voor zirkonenkeramiek.

Polijsten met de polijstset VITA SUPRINITY®

* Het vooraf polijsten van de basisgedeeltes wordt gedaan
met roze rubberpolijstmiddelen die diamanten bevatten, uit
de polijstset VITA SUPRINITY® polijstset technisch/klinisch
met een snelheid van 7000 tot 12.000 omw/min.

* Hoogglans polijsten wordt dan uitgevoer met een diamant-
gecoat, grijs rubberen polijstmiddel op een lagere snelheid
van 4.000 tot 8.000 omw/min.

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de
polijstset VITA SUPRINITY®*,

Polijsten met MEISINGER LUSTER® sets voor zirkonen

1. De contactpunten zo nodig trimmen (9736H), aanbevolen
draaisnelheid: 7.000-12.000 omw,/min.

2. Het occlusale oppervlak glad maken (DCAO4), aanbevolen
draaisnelheid: 7.000-12.000 omw/min.

3. De buitenkant glad maken (DCAQ6), aanbevolen draaisnel-
heid: 7.000-12.000 omw,/min.

4. Hoogglans polijsten van de occlusale opperviakken zon-
der hoge druk (DCA10), aanbevolen draaisnelheid: 7.000-
12.000 omw,/min.

5. Hoogglans polijsten van de buitenkant (DCA12), aanbevolen
draaisnelheid: 7.000-12.000 omw,/min.

Raadpleeg voor meer informatie de gebruiksaanwijzing van de
MEISINGER LUSTER® sets*.

3.7.2 Optioneel passen

» De restauratie passen voor marginaal en proximaal passen.
Voer de nodige aanpassingen uit zoals hierboven staat aan-
gegeven.

ﬂ Voorkom contact om het risico op infectie te voorkomen

LET OP

3.8

Restauraties moeten worden gepolijst, schoongemaakt en
gedesinfecteerd voor en na eventueel passen. Zie het ge-
deelte over hygiéne hieronder.

* Aanpassingen uitgevoerd tijdens het passen moeten op-
nieuw worden gepolijst zoals hierboven beschreven, vooraf-
gaand aan kleuring, glazuren en het uiteindelijke resultaat.

* Het polijsten van het occlusale oppervlak, vooral bij zones
die in direct contact staan met de antagonist, is vooral erg
belangrijk bij monolithische restauraties.

* Na slijpen de oppervilakken van het occlusale basisoppervlak
opnieuw zorgvulldig polijsten.

* In het algemeen is het oppervlak als het hoogglans is ge-
polijst beduidend minder of niet aan slijtage onderhevig, op
grond van de testen in de laboratoria. Daardoor beschermt
de hoogglans polijstlaag de antagonist tegen ongewenste
slijtage.

Optioneel kleuren en glazuren

Als kleuren en glazuren niet vereist/gewenst is, sla dit gedeel-
te dan over en ga verder met 3.9 Precementatie opperviakpre-
paratie.

ﬂ Houd rekening met de conditie van het oppervlak om

VARNING

het risico van excessieve slijtage te verkleinen

e Zorg ervoor dat de restauraties voordat ze worden
geglazuurd keurig gesinterd en gepolijst zijn.

» Restauraties moeten schoon en droog zijn voordat ze
worden geplaatst.

+ CEREC MTL Zirconia restauraties kunnen worden gegla-
zuurd met: het Dentsply Sirona Universal kleurings- en gla-
zuursysteem.

Volg eerst de polijstaanwijzing uit het gedeelte Polijsttechniek
boven 3.7.1 op.

Maak na het polijsten de restauratie schoon met of een ultra-
soon reinigingsapparaat of een stoomreiniger, voorafgaand aan
Spray Glaze of lak op de toepassing. Zorg ervoor dat de restau-
ratie schoon is en volledig gedroogd met olievrije lucht vooraf-
gaand aan het lakken of de toepassing van de glazuurspray.

3.8.1 Voorbereiding van de restauratie voor kleuring en/of

glazuren
Gebruik de glazuurondersteunende single/multi eenheidhou-
ders en CEREC SpeedPaste zoals op onderstaande afbeeldin-
gen te zien is. Vul de restauratie met CEREC SpeedPaste, door
de pasta gelijkmatig aan te brengen tot aan de randen. Plaats
de houders in de pasta en neem zo nodig het pincet weg. Volg
de handleiding van de CEREC SpeedPaste.

3.8.2 CEREC MTL Zirconia glazuren met DS Universal Stain and

Glaze of DS Universal Spray Glaze Fluo of DS Universal
Spray Glaze

CEREC MTL Zirconia glazuren met DS Universal Stain and

Glaze

1. Neem de gewenste hoeveelheid DS Universal Glaze uit het
potje en breng het aan op het mengpalet.

LET OP: Als de kleuring of het glazuur in het potje geschei-
den zijn, meng het dan grondig met een glazen kunststof- of
zirkonenspatel.

2. Als er een dunnere substantie nodig is, meng het mate-
riaal dan met de Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3.Breng een dun laagje aan over het hele oppervlak van de
kroon met behulp van een borsteltje. Zorg ervoor dat de
glazuurlaag niet de dik of te dun is. Een te dunne laag resul-
teert in een mattere finish. En een te dikke laag kan resulte-
ren in een uitvloeien van of putjes in het materiaal.

4. Als er een intensiever kleureffect gewenst is, kan DS Univer-
sal Stains worden aangebracht op het oppervlak van de res-
tauratie. Breng een dun laagje glazuur aan op het kroonop-
perviak met behulp van een borsteltje. Zorg ervoor dat de
glazuurlaag niet de dik of te dun is.

Volg de gebruiksaanwijzing van for Universal Stain & Glaze.

CEREC MTL Zirconia glazuren met DS Universal Spray Glaze

Fluo of DS Universal Spray Glaze

1. Controleer voorafgaand aan het gebruik of de spuitkop niet
verstopt is en zorg ervoor dat de spuitkop stevig vastzit op
de spuitbus.

2. Bescherm de intaglio van de restauratie en alle restauratie-
oppervilakken met CEREC Speed Paste daar waar het aan-
brengen van glazuur niet gewenst is.

3. Voor elk gebruik de spuitbus goed schudden. Zorg ervoor
dat de mengbolletjes in de spuitbus los zijn en hoorbaar zijn
als u de spuitbus schudt.

4.Houd de bus tijdens het spuiten zo rechtop mogelijk. En houd
6-10 cm afstand tussen de spuitmond en de restauratie.

5. Breng een gelijkmatige laag aan op de restauratie.

6. De aangebrachte glazuurlaag moet dun een gelijkmatig zijn.

Volg de gebruiksaanwijzing van de DS Universal Spray Glaze.

3.8.3 CEREC MTL Zirconia restauratie glazuren in de oven

CEREC MTL Zirconia glazuren in de CEREC SpeedFire

Plaats de houder met de restauratie in het midden op de bo-
venste deurisolatie en zorg ervoor dat de Glazing Support Sin-
gle/Multi Unit of de restauratie niet buiten de deurisolatie uit-
steekt omdat deze anders tegen de wanden van de oven kun-
nen stoten. Kies het programma “GLAZE” (Glazuren) op het
bedieningspaneel van de CEREC SpeedFire control panel en
laat de eenheid draaien.

CEREC MTL Zirconia glazuren met andere ovens
* Gebruik voor het glazuren in ovens van andere fabrikanten
de parameters uit onderstaande tabel.

*  Geen gedeponeerd handelsmerk van Dentsply Sirona.

Drogen [Afsluiten| Voorver- Voorver- | Verwarmings- | Uiteindelijke |Vacutm [Houdtijd| Afkoelen
[min] [min] | warmtempe- | warmen | percentage |temperatuur [ [min] [min] [min]
ratuuur [°C] [min] [°C/min] [°C]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘(J'f * Plaats de houder met de restauratie in het midden
o - op de bovenste deurisolatie en zorg ervoor dat de

Glazing Support Single/Multi Unit of de restauratie
niet buiten de deurisolatie uitsteekt omdat deze an-
ders tegen de wanden van de oven kunnen stoten.
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* Houd rekening met de maximale afmetingen van de restau-
ratie.

- Houd rekening met de maximale afmeting van de binnen-
kant van de oven als u daar iets in zet. Diameter: 38 mm;
hoogte: 20 mm

- De restauratie (inclusief de Glazing Support Single/Mul-
ti-eenheid) mag niet langer zijn dan 38 mm en niet hoger
dan 20 mm omdat de binnenkant van de oven anders kan
beschadigen.

* Vul de oven alleen met goedgekeurde materialen die speci-
aal bedoeld zijn voor de warmtebehandelinhg in de oven.

* Gebruik de houders, pasta (CEREC SpeedPaste) en het pin-
cet uit de verpakking voor het vullen van de oven vooraf-
gaand aan het glazuurproces.

* Raadpleeg ook de gebruiksaanwijzing van de CEREC
SpeedPaste.

* Breng een zo klein mogelijke hoeveelheid pasta aan om de
ovenpen me vast te maken. De restauratie moet niet geheel
gevuld zijn omdat er sprake kan zijn van ongewenste uitzet-
ting wat resulteert in scheuren of breuken.

» Plaats het blad in de pasta en pak het pincet op, indien no-
dig.

* Nadat de restauratie in de houder is geplaatst, zet u de hou-
der midden op de bovendeurisolatie. Zorg ervoor dat de
houder of restauratie niet uitsteekt omdat ze anders tegen
de binnenwand van de oven kunnen stoten.

Let op: kans op brandwonden

» De restauratie en delen van de deurisolatie kunnen nog
steeds heet zijn.

* Gebruik altijd een pincet om de restauratie uit de oven te
halen.

* Laat de restauratie nog vijf minuten afkoelen voordat u deze
met uw handen aanraakt.

* Als de restauratie nog steeds erg warm is in deze fase ge-
bruik dan altijd een metalen of keramisch pincet om de oven
leeg te halen. Kunststofpincetten zijn niet geschikt. Plaats de
restauratie op de vuurvaste plaat (A) om verder af te koelen.

Precementatie opperviakvoorbereiding
* Zandstraal het binnenoppervlak van de restauratie met
50 um aluminumoxide met een maximale druk van 2,5 bar.
* Maak de restauratie schoon en desinfecteer hem zoals be-
schreven in het gedeelte Hygiéne hieronder.

Voorkom besmetting om de kans op infectie te verlagen

Restauraties moeten worden gepolijst, gekleurd en gegla-
zuurd (optioneel, indien gewenst) en aan de binnenkant
gezandstraald voordat ze worden schoongemaakt en ge-
desinfecteerd.

Restauraties moeten worden schoongemaakt en gedesin-
fecteerd voorafgaand aan aflevering.

Volg voor aflevering de instructies onder het kopje Hygi-
ene hieronder.

3.10 Cementatie

3.10.1 Tijdelijke cementatie

* Monolitische CEREC MTL Zirconia restauraties kunnen tij-
delijk worden gecementeerd omdat ze een hoge inherente
sterkte vertonen en er geen kans op beschadiging van de
veneer is als de restauraties voorafgaand aan de permanen-
te cementatie worden verwijderd.

* Gebruik een hemostatische Baade tang of ander geschikt in-
strument om de kroon te verwijderen. Wees voorzichtig en
voorkom spanning, draaien of bewegen bij het verwijderen
van de restauratie.

« CEREC MTL Zirconia restauraties zijn compatibel met al het
tijdelijke cementmateriaal dat kan worden gebruikt voor tij-
delijke cementatie. Volg de gebruiksaanwijzing van de fabri-
kant van het cement op. Als de definitieve cementatie met
kunstharscement is, adviseren wij eugenolvrij cement te ge-
bruiken.

* Opnieuw zandstralen van interne opperviakken gevolgd
door schoonmaken en desinfectie (zie onder het kopje Hygi-
ene hieronder) is vereist voorafgaand aan de definitieve ce-
mentatie.
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3.10.2 Definitieve cementatie

4,

A

LETOP

4.1

Conventionele cementen (volledige kronen en bruggen)
Volledige kronen en bruggen gemaakt van CEREC MTL Zirco-
nia kunnen conventioneel worden gecementeerd volgens de
preparatie-aanwijzingen. Cementeer de CEREC MTL Zirconia
restauratie met Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting
Cement volgens de gebruiksaanwijzing van het product (IFU).
Kunstharsgemodificeerde glazen ionomeer (RMGI) of glazen
ionmeer (Gl) cementsoorten bedoeld voor zirkonen kerami-
sche cementatie van andere fabrikanten kan worden gebruikt
volgens de bijbehorende gebruiksaanwijzingen.

Universele/Zelfklevende cementen (volledige kronen en
bruggen)

Volledige kronen en bruggen gemaakt van CEREC MTL Zirco-
nia kunnen worden gecementeerd met gebruik van universe-
len/zelfklevende of klevende kunstharscementen mits de pre-
paratieaanwijzingen worden opgevolgd. Cementeer de CEREC
MTL Zirconia restauratie met Dentsply Sirona Calibra® univer-
seel zelfklevend kunstharscement of Calibra® Ceram klevend
kunstharscement volgens de gebruiksaanwijzing (IFU). Univer-
sele of klevende kunstharscementsoorten bedoeld voor zir-
konen keramische cementatie van andere fabrikanten kunnen
worden gebruikt volgens de bijbehorende gebruiksaanwijzin-
gen.

Klevende cementsoorten op basis van kunsthare (onlays, in-
lays en veneers)

Onlays, inlays en veneers gemaakt van CEREC MTL Zirco-

nia moeten worden gecementeerd met behulp van klevende
kunstharscementen volgens de preparatie-aanwijzing. Cemen-
teer de CEREC MTL Zirconia restauratie met Dentsply Sirona
Calibra® Ceram klevend kunstharscement volgens de gebruiks-
aanwijzing van het product (IFU). Klevende kunstharscement-
soorten bedoeld voor zirkonen keramische cementatie van an-
dere fabrikanten kunnen worden gebruikt volgens de bijbeho-
rende gebruiksaanwijzing.

HYGIENE EN AFVALVERWIJDERING

Kruisbesmetting

Gebruik wegwerpproducten niet opnieuw. Gooi ze weg

in overeenstemming met de plaatselijke regelgeving. Na
gebruik moet de apparatuur worden gedesinfecteerd met
door de fabrikant aanbevolen desinfectiemateriaal.

De volgende materialen worden beschouwd als compatibel
met CEREC MTL Zirconia restauraties:

* 80% ethanol

« 70% 2-propanol

Afvalverwijdering

* Blokresten en de blokhouder hoeven niet gescheiden afge-
voerd te worden Ze kunnen worden afgevoerd als huishou-
delijk afval in overeenstemming met de plaatselijke regelge-
ving.



Legenda

Medisch hulpmiddel

MD

CE-keurmerk MP klasse Ila

C€ 0124

Het product wordt uitsluitend verkocht door
een tandarts of als het is voorgeschreven
door een tandarts (alleen geldig voor de VS)

Rx only

Raadpleeg de gebruiksaanwijzing

Droog bewaren

Voorzichtig behandelen.
Niet mee gooien.

Raadpleeg de informatie

Voor eenmalig gebruik

Fabrikant

Fabricagedatum (jjjj-mm-dd)

Productnummer

Omschrijving batch

Matrixcode

5. LOTNUMMER, PRODUCTIEDATUM EN CONTACTGEGEVENS

5]
“JJJJ-MM-DD”,
52
correspondentie:
* Bestelnummer (REF)
e Lotnummer
* Productiedatum
53

De productiedatum wordt weergegeven volgens de ISO-norm

De volgende nummers moeten worden vermeld in alle

Elk ernstig incident met betrekking tot het product moet

worden gemeld bij de fabrikant en de verantwoordelijke

autoriteit volgens de lokale regelgeving.
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Let op: Onze producten moeten worden gebruikt volgens de ge-
bruiksaanwijzing. Wij zijn niet aansprakelijk voor schade als gevolg
van incorrecte omgang of gebruik. De gebruiker is voorts verplicht
het product voor gebruik te controleren op geschiktheid voor het
bedoelde toepassingsgebied. We zijn niet aansprakelijk als het pro-
duct wordt gebruikt samen met materiaal of apparatuur van ande-
re fabrikanten die niet compatibel met of niet zijn toegestaan voor
gebruik met ons product en dit leidt tot schade.

Publicatiedatum van deze informatie: 2021-08

Na publicatie van deze gebruiksaanwijzing vervallen alle eerdere
versies. De huidige versie vindt u op www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik is gecertificeerd en het volgende product heeft
een CE-keurmerk:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Gedistribueerd door
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Zirconia multi-dvergangsskikt
Block for CEREC®

BRUKSANVISNING - SVENSKA

VARNING: Detta ar medicinteknisk utrustning.
Endast for tandvard.

1.1

1.2

1.3

1.4

PRODUKTBESKRIVNING

CEREC MTL Zirconia-block for CEREC® &r material som bestar
av zirkoniumdioxidkeramik for tillverkning av individuellt ut-
formade restaureringar med CAD/CAM. De estetiska egenska-
perna hos CEREC MTL Zirconia mojliggdr applicering som helt
anatomiska kronor och broar. Indirekta restaureringar tillverkas
genom frasning av CEREC MTL Zirconia-block med ett Dents-
ply Sirona CAD/CAM-system.

CEREC MTL Zirconia-blocken tillhandahalls i ett delvis sintrat
tillstand och frases sedan forstorat med CEREC CAD/CAM-
systemet. Restaureringar bearbetas individuellt till specifika-
tion och sintras slutligen tatt i CEREC SpeedFire sintringsugn.
Programvaran bestammer sintringsprogram enligt indikatio-
nen.

Observera att CEREC®-programvara 5.1.3 med materialpaket
eller hogre kravs.

CEREC MTL Zirconia tandkeramiskt material ar typ Il, klass 5
enligt ISO-standard 6872.

Patientmalgrupp: Inga begransningar.

Indikationer

CEREC MTL Zirconia ar amnen som anvands for att tillverka
tandrestaureringar.

« CEREC MTL Zirconia ar indicerat for:

helt anatomiska anteriora och posteriora kronor

helt anatomiska 3-enheters anteriora och posteriora broar
palagg

Inldgg

Fanér

o

O OO0 O

Kontraindikationer

CEREC MTL Zirconia ar kontraindicerat for:

* mer an en bropontik

* mer &n en konsolbro-enhet

* patieter med parafunktioner sarskilt fér bruxism

+ oftillracklig munhygien

» ofillréackliga foérberedelseresultat

« oftillrackligt hart tandamne

» patienter med kanda allergier eller kanslighet for materialets
kemiska ingredienser

» konventionell eller sjalvhaftande insattning av inldgg, paldgg,
fanér

Leveransformuldr (vissa leveransformular kanske inte ar

tillgangliga i alla lander)

« CEREC MTL Zirconia-block finns i blandade nyanser, for att
matcha den klassiska VITA A-D-nyansguiden

*» CEREC MTL zirkoniumdioxidblock finns i 2 storlekar: mono
(20 mm) for de flesta kronor i en del och medi (39 mm) for
de flesta broar med 3 delar

Tekniska/fysiska data

Egenskap Antal Vérde
3-punkts bojhallfasthet (ISO 6872) MPa > 850
Termisk expansionskoefficient 6 e

(20-500 °C): 106K cal0,3
Kemisk l6slighet (ISO 6872) ug/cm? <20
Densitet efter sintring g/cm? ca 6,05
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1.5

1.6

1.7

A

VARNING

2.1

Kemisk sammansattning

Komponent Wt%

ZrO, 88-93

Y,053 6-8

HfO, 1-3

AlL,O3 O-1

Pigment 0O-1
Obs:

« De angivna tekniska/fysiska vardena ar typiska méatresultat
och avser egenproducerade prover och matinstrument hos
foretaget.

* Om prover bereds med andra metoder eller annan matut-
rustning kan andra matresultat erhéllas.

Kompatibel fargning och glasyr

Anvandning av spray eller farg pa glasyr eller flackar &r val-
fritt med CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-block. CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM-block ar kompatibla med Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze System, DS Universal Spray Glaze
Fluo, DS Universal Spray Glaze och VITA AKZENT® Plus GLA-
ZE LT Spray.

Kompatibla cement

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blockrestaureringar kan ce-
menteras tillfalligt och &r kompatibla med traditionella euge-
nol- och icke-eugenol-temporara cement. For slutlig cemen-
tering &r CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blockrestaurering-
ar kompatibla med universal-/sjalvhaftande, sjalvhaftande
hartscement- och konventionella cementsystem avsedda for
Zirconia keramisk cementering (t.ex. Dentsply Sirona-cement-
system Calibra Bio, Calibra Universal och Calibra Ceram). Se
fullstdndig bruksanvisning fér valt cementsystem.

ALLMANNA SAKERHETSANVISNINGAR

Observera féljande allmé&nna sakerhetsanvisningar och de sar-
skilda sakerhetsanvisningarna i andra kapitel i denna bruksan-
visning.

Sakerhetsvarningssymbol

Det har &r sakerhetsvarningssymbolen Den anvands for
att varna dig om potentiella personskador.

Folj alla sdkerhetsmeddelanden som foljer denna symbol
for att undvika eventuella skador.

Varningar

* Tandbehandling och integrering av tandrestaureringar med-
for en allman risk for iatrogen skada pa hart tandamne, pul-
pa och/eller oral mjukvavnad. Anvandningen av bindnings-
system och integreringen av tandreparationer innebéar en
allman risk for postoperativ dverkanslighet.

* | hdndelse av att bruksanvisningen for de anvanda produk-
terna inte foljs kan inte produktens egenskaper sakerstéllas,
vilket kan leda till produktfel och irreversibel skada pa det
naturliga harda tandamnet, pulpa och/eller orala mjukvavna-
der.

* En bristfallig marginal leder till nybildning av plack som re-
sulterar i gingivit och marginellt lackage som kan leda till se-
kundar karies, kanslighet, tandkdttsrecession, cementupp-
|6sning och avbinding av restaureringen eller minskning av
fargmatchning.

* Andas inte in dammpartiklar under frasning eller efterbe-
handling. Anvand lamplig skyddsmask.

« Anvand inte fargning eller glasyr fran tredjepartstillverkare
(férutom enligt ovan) eftersom det kan paverka materialets
prestanda.

« Applicera inte glasyr pa ytan av sintrade CEREC MTL Zirco-
nia-restaureringar i opolerat tillstdnd. Overdrivet slitage pa
motstdende ytor kan férekomma. Restaureringen maste po-
leras fore applicering av glasyr (se steg-for-steg-instruktio-
ner).



2.2

2.3

2.4

2.5

* Anvand ldmpliga skyddsglasdgon, klader och handskar.
Skyddsglaségon rekommenderas for patienter.

« Kontaminering av preparatet eller marginalomradet med sa-
liv, blod, vatten eller hemostatiska medel under limcemente-
ring kan leda till limfel. Sakerstall tillracklig isolering och vav-
nadshanteringsteknik under limcementering.

* Enheter markta med “engangsbruk” pa markningen &r en-
dast avsedda fér engangsbruk. Kassera efter anvandning.
Ateranvand inte p& andra patienter for att férhindra kors-
kontaminering.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blockrestaureringar kraver
adekvat forberedelsereduktion och restaureringstjocklek.
Otillracklig vaggtjocklek kan leda till for tidiga fel.

+ CEREC MTL Zirconia-block levereras i forsintrat tillstand. |
detta tillstdnd kan materialet bearbetas mycket bra, men har
annu inte de egenskaper som det har efter sintring. Darfor
ar forsiktig hantering i detta tillstand nodvandig.

+ CEREC MTL Zirconia-blockrestaureringar maste sintras och
poleras, eller poleras och glaseras fére inférandet. Direkt in-
sattning utan sintring och polering eller polering och glasyr
kan leda till fel.

» Slutlig skuggning av CEREC MTL Zirconia-blockrestaure-

Férsiktighetsatgarder 3. STEG-FOR-STEG-INSTRUKTIONER

» Denna produkt ar endast avsedd att anvandas som specifikt
beskrivs i denna bruksanvisning. All anvandning av denna Folj foljande arbetsfldde nar du arbetar med denna produkt:
produkt som ar oférenlig med bruksanvisningen gors efter
eget gottfinnande och &r tandvardspersonalens eget ansvar. 3.1 Bestdmma tandnyans

Tips for att bestdmma tandnyans:

.

Nar det ar mojligt, bestam tandnyansen med en standardi-
serad dagsljuslampa.

Se till att omgivningen ar neutral vad galler farg. Lappstift
och kosmetika bor avlagsnas och ljusa klader tackas av ett
gratt tacke.

Gor ditt val snabbt. | tveksamma fall, lita pa ditt foérsta beslut
eftersom 6gat redan trottnar efter ca. 5-7 sekunder.

For restaureringar som endast ska slutpoleras (ingen farg-
ning eller glasyr) dkar skuggeffekten/skuggintensiteten be-
roende pa poleringsgraden. Det rekommenderas att vélja en
blocknyans som ar ljusare &n malnyansen.

Desinficera nyansguiden varje gang efter att ha utfért nyans-
bestamning enligt tillverkarens instruktioner.

Obs:

.

For digital nyansbestdmning, anvand VITA Easyshade V. For
visuell nyansbestamning, anvand VITA klassisk A1-D4 nyans-
guide.

3.2 Forberedelse

ringar beror pa korrekt sintringstid. Darfér kan endast res- 3.2.1 Grundlaggande riktlinjer for att férebereda helkeramiska
taureringar av samma nyans grupperas i en sintringscykel. restaureringar
Gruppera inte restaureringar av olika nyanser/sintringstider i ¢ Inga vinklar eller kanter.
en sintringscykel. « Den idealiska forberedelsen ar ett forberett utsprang med
* Anvand endast i val ventilerade utrymmen. rundade inre kanter och/eller en férberedd fasning.
+ Otillrackliga data finns for att stddja anvandningen av CE- « De angivna matten aterspeglar minimitjocklekarna for CE-
REC MTL Zirconia CAD/CAM-block fér att tillverka harts- REC MTL Zirconia-restaureringar.
bundna héllarbroar (“Maryland”-broar), endodontiska stol-
par och karnor eller implantatavstand. 3.2.2 Allmé&nna riktlinjer for férberedelse
* Undvik att justera sintrade restaureringar med frasverktyg, ¢ Reducera den anatomiska formen jamnt med hansyn till de
sarskilt i kontaktomradet. Bojhallfastheten kan férsamras (se minsta vaggtjocklekarna enligt nedan.
steg-for-steg-instruktionerna). « For konventionell och/eller sjalvhaftande cementering maste
» Kontrollera forpackningen och materialet omedelbart vid preparatet uppvisa retentiva ytor.
mottagandet att det ar intakt med avseende pa: * Beredningsvinklar: 4-8 for konventionell och sjalvhaftande
o férpackningens integritet cementering.
o produktens integritet (inga stoérningar, sprickor eller
ojamnheter i nyans far méarkas). 3.2.3 Designparametrar

o Tillverkarens namn, VITA Zahnfabrik och CE-markning

maste finnas pa forpackningen. All information avser sintrade | Minimum wall thickness
» En lyckad restaurering hanger pa att den passar pa den un- restaureringar in mm Connector cross-
derliggande tandstrukturen med minimala avvikelser. sections
+ Formagan att producera en rutinmaéssigt smidig, felfri och val- Framre och bakre kronorin- incisal 0.6
passande restaureripg kraver strikt efterlevnad av vissa grun- lagg, pélagg och fanér ocklusal 06 -
der. Vassa kanter pa preparat eller anliggningar kan orsaka axial 05
fraktur av respektive zirkoniumdioxidstrukturer. Dessa vassa - .
o . - . Helt anatomiska 3-enheters incisal 0,6 B
kanter maste undvikas (runda av med vax fére skanningen). i i 9 mm
anteriora broar axial 0,6
Interaktioner Helt anatomiska 3-enheters ocklusal 0,7 12 mm?
+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-block &r utformade for att posteriora broar axial 06

tillverkas med ett Dentsply Sirona CAD/CAM-system. Fras-
block med icke-kompatibla CAD/CAM-system kan leda till
otillrackliga eller oacceptabla restaureringar.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-block &r endast avsedda att
frasas torrt. Fras inte i ett CAD/CAM-system med vatfras-
ning. Forsintrade block och restaureringar absorberar fukt.
Om restaureringar frases vata eller pa annat satt blir vata i
forsintrat tillstand kravs langvarig torkning foére sintring. Torr
aterfrasning rekommenderas.

Biverkningar

* Inga biverkningar har rapporterats for CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM-block. Meddela Dentsply Sirona om du hor eller
far information om nagra negativa effekter.

Forvaring

Obs:

.

3.2.4

Minsta vaggtjocklek avser helt sintrade restaureringar.

Utformning av kontakterna

Heighth Height h Height h

L Q

Maximal hojd

Hojd &r samma som
bredd

Hojd ar mindre an bred-
den

Obs:

.

Hojden pé kontaktytorna &r den hdgsta mojliga som kan val-

Otillrackliga forvaringsforhallanden kan forkorta hallbarheten

och leda till produktfel. Forvaras torrt och skyddas mot fukt.

» Forvara CEREC MTL Zirconia-blocken i originalférpackning-
en och pa en torr plats.

» Var forsiktig nar du hanterar CEREC MTL Zirconia-blocken
sa att de inte utsatts for slag eller vibrationer.

» Observera att materialen inte far vidroras med vata hander.
Hanteras endast med torra handskar.

» Materialen far inte férorenas med frammande d&mnen (t.ex.
glaskeramik eller metallslipdamm).

jas (fig. 1.

¢ Hojden ska vara minst lika hég som bredden (fig. 1 och 2).

* Undvik skarpa hérn och kanter.

« Underlatenhet att iaktta de angivna minsta vaggtjocklekar-
na och kontaktdimensionerna kan leda till kliniska fel, sdsom
sprickor eller brott i restaureringen.
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3.2.5 Designkriterier 3.4 Avlagsna gjutdverskott, justera, férpolera
« Efter frasningsprocessen och fére sintring maste en diamant
Undvik felaktig design for att minska risken for fraktur i eller ett hardmetallfrasverktyg anvandas for att minska mar-

A restaurering ginella kanter eller noggrant omforma sprickorna efter éns-
kemal. Ta bort gjutdverskottet fore sintring.

« Brorestaureringar far inte separeras ungeféarligt med en dia-
mantavskiljande skiva, eftersom detta kan resultera i bryt-
punkter pa kontakterna.

* Tunna inte ut vdggar utdver minsta vaggtjocklek.

VARNING - Gallande minsta vaggtjocklek maste beaktas.

« Malet ar att fa en enhetlig vaggtjocklek.

* For implantatstdédda restaureringar kan det, beroende
pa tillverkningsprocessen, finnas skarpa kanter, som kan
orsaka fraktur i respektive zirkoniumdioxidstrukturer
under slitningsperioden. Dessa vassa kanter maste und-

vikas i allmanhet (kan t.ex. avrundas med vax fére skan- Tips: ) )
ningen). * For att underlatta hdgglanspolering av helt anatomiska res-
taureringar rekommenderas att slipa den frasta restaurering-
en fore hard sintring med ett fint diamantinstrument och/eller
3.3 CAD/CAM-process (skanning, design, frésning) att forpolera restaureringen med silikonfria polermaskiner.
CEREC MTL Zirconia-restaureringar produceras med CEREC « For foérpolering, anvand en polyuretanbunden gummipolera-
CAD/CAM-system fran Dentsply Sirona. Kontakta Dentsply re. Silikonpolerare kan lamna rester.
Sirona om du har nagra fragor om dessa system.
Obs:
3.3.1 Skanna restaureringen med CEREC Primescan/Omnicam * Ingen torkning kravs for torrfrasta restaureringar.
* Vid hog luftfuktighet:
3.3.2 Anvand CEREC SW 5.1.3 med materialpaket eller hogre - I en miljo med hog luftfuktighet kan restaureringarna ab-
* Valj CEREC MTL Zirconia i materialdialogrutan. Dentsply sorbera fukt efter torkning. Darfér maste sintringen ske
Sirona CAD/CAM-frédsenhet uppmanar dig att satta in ett inom hogst en timme efter frésningen.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-block. For detaljerad be-
handling, se bruksanvisningen och tekniska manualer for Undvik luftburna partiklar fér att minska risken for
lampliga CAD/CAM-system. Var noga med att folja tillver- A inandning
karens reko"mmendationer. ) VARNING o Slindamm ska inte inandas.
+ Se till att frasenhetens kammare ar ren och torr. « Anvand ett vakuumsystem och bar mask.
Torrfras endast - For att minska risken foér
A fuktkontaminering ¢ CEREC MTL Zirconia-restaureringar bor alltid justeras i osin-
VARNING  CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-block kan endast frésas trat tillstand.
torrt. * Anvand endast lampliga frasverktyg (t.ex. finkorniga dia-
Det rekommenderas inte att anvanda en frasningsenhet manter, fintandade hardmetallborrar, zirkoniumdioxidstenar),
med vatfrasning, p& grund av eventuell fuktkontaminering lag hastighet (< 20.000 varv/min) och lagt tryck.
som kraver 18ng torktid. Undvik att 6verhetta keramiken.
« Se till att minsta vagg- och anslutningstjocklek uppratthalls
vid justering/férpolering.
Undvik materialkrympning for att minska risken for « Avlagsna spar av frasning eller poleringsrester foére sintring
A felaktig passform for att undvika felaktig passform som orsakas av sintring pa
VARNING  Eftarsom CEREC MTL Zirconia krymper med cirka 20- frasdamm. Ta bort med en borste eller oljefri tryck\uft

« Obs: Restaureringarna far inte sandblastras eller rengdras
med angstrale fore sintring!

* Se till att inte inandas slipdamm. Anvand ett vakuumsystem
och bar mask.

25% under sintring maste krympningsfaktorn for respek-
tive batch, som ingar i Data Matrix-koden eller pa koden
pa blocket (ovansidan), l&sas in i programvaran eller ma-
tas in manuellt.

3.5 Sintring
3.3.3 Tillverkningsfas

« Valja farg 3.5.1 Forberedelse for sintring
Nar du anvander zirkoniumdioxidoxid i en CEREC Speed- Efter frasningsprocessen (och fore sintring) ska ett volfram-
Fire-sintringsugn maste blockets farg véljas i férvag i pro- karbidverktyg anvandas for att separera restaureringen fran
gramvaran. Detta sakerstéaller anvandningen av lampliga pa- amnet. Ta bort gjutdverskottet fore sintring. Om ytterligare
rametrar. | ADMINISTRATION-fasen har du valt CEREC MTL justeringar behovs rekommenderas att gora justeringarna fore
Zirconia. sintring.
1. Valj steget “Valj farg”.
2.Valj bnskad farg genom att valja fargen i fargcentret. Undvik luftburna partiklar fér att minska risken fér
3. Tryck pa “OK”. A inandning

» Placera restaureringar i blocket VARNING

* Slipdamm ska inte inandas.

Den normala positioneringen av restaureringen i blocket « Anvand ett vakuumsystem och bar mask.

med flera 6vergangar &r centrerad.
Detta fangar hela farggradienten. For att restaureringar ska

ha ett tydligt emaljomrade maste de placeras i CAM-pro- 3.5.2 Sintring av restaureringen i CEREC SpeedFire

gramvaran s& hogt som mojligt hogst upp i blocket. Det re- En CEREC SpeedFire-ugn fran Dentsply Sirona rekommmende-

kommenderas att placera restaureringen cirka 1 mm under ras for sintringsprocessen.

blockets 6verkant for att fa en tydligt synlig snittdel.

For en mindre andel emalj rekommenderar vi att placera Slutlig skuggning av CEREC MTL Zirconia-

restaureringen - sérskilt med kindtander - s& ldngt ner som A blockrestaureringar beror pa korrekt sintringstid

mojligt i det cervikala omradet. VARNING - Gryppera inte restaureringar av olika nyanser/sintringsti-
» Starta produktionsprocessen der i en sintringscykel.

Nar du har slutfort designen och beddmt restaureringen i
forhandsgranskningen kan du producera restaureringen.

» Forstoringsfaktor Fore sintringen av restaureringen rekommenderas att befria
VITA Zahnfabrik bestammer forsto- restaureringarna fran damm med tryckluft eller en keramisk
ringsfaktorn i alla tre rumsliga di- borste.
mensioner (X-, Y-, Z-riktning) och
integrerar informationen som ren Slipdamm ska inte inandas. Anvand ett vakuumsystem och béar
text eller kod i utskriften pa am- mask.
net. Streckkoden skannas i enhe-
ten. Om detta inte ar mojligt kan OBS: Restaureringar gjorda av CEREC MTL Zirconia maste sin-
koden ocksa anges som vanlig text tras i torrt skick.

(t.ex.*Z2300EB).
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A

VARNING

3.6

VARNING

3.7

3.7.

Vid sintring av CEREC MTL Zirconia-restaureringar i CEREC
SpeedFire, 6verfér CEREC-programvaran automatiskt jobbet
till CEREC SpeedFire om frasmaskinen och CEREC SpeedFire
ar anslutna.

OBS: Maximal restaureringsstorlek.

Observera den maximala ugnsstorleken nar du laddar ugnen:
- Diameter: 38 mm
- Hojd: 20 mm

Restaureringen (inklusive Glazing Support Single/Multi Unit)
far inte dverstiga kammarens storlek, 1d&ngd (38 mm) och hojd
(20 mm), annars kan kammaren skadas.

Mer information finns i bruksanvisningen fér CEREC SpeedFire.

5

1 l Placera restaureringen med den ocklusala ytan ned-
. At direkt pa den dvre ddrrisoleringen.

2. Starta processen genom att trycka pa startikonen. Ugnen
stangs automatiskt nar processen startar.

3. Ugnen dppnas automatiskt dé varmebehandlingen &r klar.
Processen ar annu inte klar, eftersom en avkylningsfas sker i
ett dppet tillstand. En signalton anger nar kylningsprocessen
har slutforts. Nar enhetens LED-statusdisplay ar grén kan
ugnen tbmmas.

Skaderisk

Restaureringen och delar av dorrisoleringen kan fortfa-
rande vara heta nar enhetens LED-statusindikator ar gron.
Anvand alltid pincett for att ta ut restaureringen fran ug-
nen. Lat restaureringen svalna i ytterligare fem minuter
innan du tar upp den med handerna.

4. Tom ugnen endast med en pincett av metall eller keramik.
Plastpincett &r inte lamplig for att ta bort restaureringar, ef-
tersom restaureringen fortfarande ar mycket het i denna fas.
Lagg restaureringen pa den eldfasta brickan for ytterligare
kylning.

Justering efter sintringsprocessen

Observera ytans kondition fér att minska risken for
férsamrad bojhallfasthet

Ytkonditionen pa keramiska material &r avgodrande for de-
ras bojhallfasthet. Undvik att justera de sintrade restaure-
ringarna med frasverktyg, sarskilt i kopplingsomradet.

Om justering ar nédvandig, folj dessa grundlaggande regler:

« Justering i sintrat tillstand bor utféras med fina diamanter
i ett héghastighetshandstycke med vattenkylning och lagt
tryck. Justeringar gjorda med diamantinstrument maste fol-
jas av polering.

+ Som ett alternativ gar det att utféra justeringar med mjuka
diamantgummipolerare och ett handstycke vid lag hastighet
och lagt tryck. Verktyget maste appliceras platt for att mini-
mera skakningar.

« Omraden som ar spanda vid klinisk anvandning, det vill séga
framst kontakterna i brokonstruktioner, bér inte justeras.

Tips:

+ Arbeta uteslutande med polyuretanpolerare. Rester fran
dessa polermaskiner kan enkelt avlagsnas och brannas ut
utan att ld&mna nagra rester.

* Vid anvandning av silikonbundna polermedel finns det en
risk att det slipade silikonet inte kan avlagsnas utan rester.

» Detta kan negativt paverka fargen/genomskinligheten och
bindningsomradet mot glasyrmaterialet.

Polering, inprovning
CEREC MTL Zirconia-restaureringar kan antingen poleras eller
poleras och glaseras.

Poleringsteknik

» Poleringen av den ocklusala ytan, sarskilt de omraden som
ar i direkt kontakt med antagonisten, ar sarskilt viktig vid
monolitiska restaureringar.

» Efter funktionell justering, polera ytorna pa den justerade
ocklusala ytan mycket noggrant.

* | allmanhet, om ytan ar polerad till hédgglans, ar den enligt
laboratorietester betydligt mindre slipande. Som ett resul-
tat skyddar hégglanspoleringen antagonisten mot odnskad
nétning.

Obs:

« Med “poleringsteknik” kan skuggeffekten skilja sig fran den
hos nyansguiden. Beroende pa poleringsgraden dkar skugg-
effekten/intensiteten. Vid behov rekommenderas att valja en
blocknyans som ar en nyans ljusare &n malnyansen.

* Polering av helzirkoniumoxid-restaureringar resulterar en-
dast delvis i en glansande yta av parlemorstyp, vilket sale-
des ser annorlunda ut.

« Parlemorseffekten ar den iriserande effekten av en polerad
vta i infallande ljus. Det &r samma effekt som forekommer i
snackskal. Ett liknande fenomen kan observeras i vélpolerad
zirkoniumoxid. Zirkoniumoxid visar ett hdgt brytningsindex
och nar det poleras val en hog reflektionsfaktor. Eftersom
skuggeffekten/skuggintensiteten 6kar beroende pa pole-
ringsgraden rekommenderas att valja en blocknyans som &r
ljusare &n malnyansen.

« CEREC MTL Zirconia ckan poleras med standardpolerings-
medel for zirkoniumoxidkeramik.

Polering med VITA SUPRINITY® Polishing Set

* Forpolering av slipade ytor gdrs med de rosa gummipole-
rarna som innehaller diamanter fran VITA SUPRINITY® Polis-
hing Set, tekniskt/kliniskt med en hastighet av 7 000 till 12
000 varv/min.

« Hogglanspolering utférs sedan med de diamantbelagda, gra
gummipolerarna med en reducerad hastighet av 4 00O till 8
000 varv/min.

Mer information finns i bruksanvisningen for VITA SUPRINITY®
Polishing Set *.

Polera med MEISINGER LUSTER® Kits fér Zirconia

1. Trimma kontaktpunkterna vid behov (9736H), rekommende-
rad rotationshastighet: 72000-12.000 varv/min.

2. J&dmna den ocklusala ytan (DCA04), rekommenderad rota-
tionshastighet: 7.000-12.000 varv/min.

3. Jamna den yttre formen (DCAQ06), rekommenderad rota-
tionshastighet: 7.000-12.000 varv/min.

4.Hégglanspolera ocklusala ytor utan hogt tryck (DCA10), re-
kommenderad rotationshastighet: 7000-12.000 varv/min.

5. Hogglanspolera yttre former (DCA12), rekommmenderad rota-
tionshastighet: 7.000-12.000 varv/min.

Mer information finns i bruksanvisningen féor MEISINGER LUS-
TER® Kits*.

3.7.2 Valfri inprovning

A

VARNING

3.8

* Prova in restaureringen for att se marginell och proximal
passform. Gér nddvandiga justeringar enligt ovan.

Undvik kontaminering for att minska risken for infektion

Restaureringar ska poleras, rengdras och desinficeras fore
och efter inprovning. Se avsnittet Hygien nedan.

e Justeringar som gdrs under inprovningen maste poleras om
enligt ovan, fére valfri férgning, glasyrapplicering och slutle-
verans.

e Poleringen av den ocklusala ytan, sarskilt de omraden som
ar i direkt kontakt med antagonisten, ar sarskilt viktig vid
monolitiska restaureringar.

« Efter funktionell slipning, polera om ytorna pa den ocklusala
slipytan mycket noggrant.

* | allménhet, om ytan ar polerad till h&gglans, ar den enligt la-
boratorietester betydligt mindre eller inte alls slipande. Som
ett resultat skyddar hdgglanspoleringen antagonisten mot
odnskad noétning.

Valfri fargning och glasyr

Om férgning och glasering inte kravs/énskas, hoppa dver det-
ta avsnitt och fortsatt med 3.9 Ytférberedelse fore cemente-
ring.

* Inte ett registrerat varumaérke som tillhér Dentsply Sirona.



VARNING

3.8.1

Observera ytans kondition fér att minska risken for
férsamrad bojhallfasthet

« Se till att restaureringarna ar korrekt sintrade och pole-
rade fore glasyr.

» Restaureringar maste vara rena och torra innan de app-
liceras.

« CEREC MTL Zirconia -restaureringar kan glaseras med:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

Folj forst poleringsinstruktionerna fran avsnittet Poleringstek-
nik ovan 3.71
Efter polering rengdr du restaureringen med antingen ultra-

ljudsrengdring eller angrengdring foére sprayglasyr eller paféarg-

ning. Se till att restaureringen ar fri fran fororeningar och helt
torkad med oljefri luft fore lackering eller sprayglasyr.

Férberedelse av restaureringen fér fargning och/eller glasyr
Anvand hallarna fér Glazing Support Single/Multi Unit och CE-
REC SpeedPaste som visas pa bilderna nedan. Fyll restaure-
ringen med CEREC SpeedPaste, applicera pastan jamnt upp
till restaureringsmarginalen. Placera hallarna for Glazing Sup-
port Single/Multi Unit i pastan och ta upp pincetten, om det
behdvs. Folj bruksanvisningen som medféljer CEREC Speed-
Paste.

3.8.2 Glasyr av CEREC MTL Zirkonia med DS Universal Stain

and Glaze eller DS Universal Spray Glaze Fluo eller DS
Universal Spray Glaze

Glasyr av CEREC MTL Zirkonia med DS Universal Stain and

Glaze

1. Ta ut énskad mangd DS Universal Glaze fran burken och
ldgg den pa blandningspaletten.

OBS: Om fargningen eller glasyren inuti burken har separe-
rats, blanda noggrant med en spatel av glas, plast eller zir-
konium.

. Om en tunnare konsistens dnskas, spad materialet med
Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

. Applicera ett tunt lager av glasyrmaterialet 6ver hela kro-
nytan pa vanligt satt med en pensel. Se till att inte applicera
glasyrmaterialet for tjockt eller for tunt. For tunt lager kom-
mer att resultera i en mer matt yta. For tjockt lager kan re-
sultera i pélar och/eller gropar i materialet.

.Om en mer intensiv nyanseffekt dnskas kan DS Universal
Stains appliceras pa restaureringens glaserade yta. Appli-
cera ett tunt lager av fargamnet pa kronytan pa vanligt satt
med en pensel. Se till att inte applicera glasyrmaterialet for
tjockt eller for tunt.

Folj bruksanvisningen for Universal Stain & Glaze.

Glasyr av CEREC MTL Zirkonia med DS Universal Spray Glaze

Fluo eller DS Universal Spray Glaze

1. Fére anvandning, se till att munstycket inte ar igensatt och
se till att munstycket sitter ordentligt pa spruthuvudet.
Skydda restaureringens intaglio och eventuella restaure-
ringsytor med CEREC Speed Paste dar applicering av glasyr
inte dnskas.

. Skaka sprayburken kraftigt omedelbart fére varje anvand-
ning. Se till att blandningskulorna i sprayburken ar |6sa och
att det hors ett ljud nér du skakar sprayburken.

.Hall sprayburken i s& vertikalt lage som majligt nér du app-
licerar spray. Och hall ett avstand pa 6-10 cm mellan mun-
stycksutloppet och restaureringsytan.

5. Applicera ett jamnt lager glasyr pa restaureringens yta.

6. Den applicerade glasyren ska vara tunn och enhetlig.

2.

Folj bruksanvisningen for DS Universal Spray Glaze.

3.8.3 Glasyr av CEREC MTL Zirconia-restaurering i ugnen

Glasyr av CEREC MTL Zirconia i CEREC SpeedFire

Placera stodet med restaureringen centralt pa den évre dor-
risoleringen och se till att Glazing Support Single/Multi Unit
eller restaurering inte sticker ut fran dorrisoleringen. annars
kan dessa kollidera med ugnskammaren. Valj programmet
“GLAZE” pa CEREC SpeedFire-kontrollpanelen och lat enhe-
ten starta.
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Glasyr av CEREC MTL Zirconia med andra ugnar

.

For att branna restaurering i ugnar fran andra tillverkare, folj
de eldningsparametrar som beskrivs i tabellen nedan.

Torkning
[min]

Halltid
[min]

Vakuum
[min]

Forvarm-
ning
[min]

Foérvarm-
ningstempe-
ratur [°C]

Avslut
[min

Varmnings-
hastighet
[°C/min]

Sluttempe-
ratur [°C]

Kylning
[min]

0

2

400 0 55 760 0 2:00 0

.

« Placera stodet med restaureringen centralt pa den
ovre dorrisoleringen och se till att Glazing Support
Single/Multi Unit eller restaurering inte sticker ut
fran dorrisoleringen. annars kan dessa kollidera med
ugnskammaren.

Observera maximal restaureringsstorlek.

- Observera den maximala ugnsstorleken nar du laddar ug-
nen. Diameter: 38 mm; hojd: 20 mm

- Restaureringen (inklusive Glazing Support Single/Mul-
ti Unit) far inte dverstiga denna langd (38 mm) och hojd
(20 mm), annars kan kammaren skadas.

Ladda bara ugnen med godként material, som maste unikt

tilldelas varmebehandlingsjobbet i ugnen.

Anvand restaureringshallare, eldpasta (CEREC SpeedPaste)

och pincett som medfoljer i forpackningen for att ladda ug-

nen for glasyrprocessen.

Folj aven bruksanvisningen som medfoljer CEREC Speed-

Paste.

Applicera sa liten del av pastan som mojligt for att fa ke-

ramikstiftet att halla. Restaureringen far inte fyllas helt, ef-

tersom odnskad expansion kan uppsta, vilket kan leda till
sprickor eller frakturer.

Placera brickan i pastan och ta upp pincetten, om det be-

hovs.

Efter att ha fixerat restaureringen pa restaureringshallaren,

placera hallaren centralt pa den évre dorrisoleringen och se

till att hallaren eller restaureringen inte sticker ut fran dérri-
soleringen. annars kan dessa kollidera med ugnskammaren.

Varning: Risk for brannskador

.

.

.

Restaureringen och delar av doérrisoleringen kan fortfarande
vara heta.

Plocka alltid upp en pincett for att ta ut restaureringen fran
ugnen.

Lat restaureringen svalna i ytterligare fem minuter innan du
tar upp den med handerna.

Eftersom restaureringen fortfarande ar mycket het i denna
fas ska du bara tdomma ugnen med en pincett av metall eller
keramik. Plastpincett ar inte lamplig for att ta bort restaure-
ringar. L&gg restaureringen pa den eldfasta brickan (A) for
ytterligare kylning.

3.9 Ytférberedelse féore cementering

.

.

A

VARNING

Sandblastra restaureringens inre yta med 50 um aluminium-
oxid vid ett max tryck pa 2,5 bar.

Rengo6r och desinficera restaureringen enligt beskrivningen i
avsnittet Hygien nedan.

Undvik kontaminering fér att minska risken for infektion

Restaureringar ska poleras, fargas, glaseras (tillval om sa
onskas) och sandblastras invandigt fore rengdring och
desinfektion.

Restaureringar bor rengdras och desinficeras omedelbart
fore leverans.

Folj instruktionerna i avsnittet Hygien nedan fore leverans.

3.10 Cementering

3.10.1

.

Tillféllig cementering

Monolitiska CEREC MTL Zirconia-restaurationer kan cemen-
teras tillfalligt eftersom de uppvisar hég inneboende hall-
fasthet och det finns ingen risk for att skada fanér da restau-
reringen avlagsnas fére permanent cementering.

Anvand hemostater, Baade-tanger eller annat lampligt in-
strument for att ta bort krona langs insattningsvagen. Var
forsiktig och undvik spanning, vridning eller gungning nar
restaureringen tas bort.




VARNING

« CEREC MTL Zirconia-restaureringar ar kompatibla med alla
tillfalliga cementmaterial som kan anvandas for tillfallig ce-
mentering. Folj cementtillverkarens fullstandiga bruksanvis-
ning. Eugenolfria cement rekommenderas om den slutliga
cementeringen sker med hartscement.

* Ny sandblastring av inre ytor foljt av rengdring och desin-
fektion (se avsnittet Hygien nedan) kravs foére slutgiltig ce-
mentering.

3.10.2 Slutlig cementering

Konventionella cement (kronor och broar med fullstandig
tackning)

Kronor och broar med fullstandig tackning tillverkade av
CEREC MTL Zirconia kan cementeras konventionellt forut-
satt att riktlinjerna for beredning foljs. Cementera CEREC
MTL Zirconia-restaureringen med Dentsply Sirona Calibra®
Bio Bioceramic Luting Cement enligt produktens bruksanvis-
ning. Cement av hartsmodifierade glasjonomer (RMGI) el-
ler glasjonomer (GI) som indikeras fér zirkoniumoxidkeramik-
cementering fran andra tillverkare kan anvandas enligt deras
respektive bruksanvisningar.

Universella/sjdlvhaftande cement (kronor och broar med full
tackning)

Kronor och broar med fullstdndig tackning tillverkade av CE-
REC MTL Zirconia kan cementeras med universella/sjalvhaf-
tande hartscement forutsatt att riktlinjerna for beredning féljs.
Cementera CEREC MTL Zirconia-restaureringen med Dentsply
Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement eller Ca-
libra® Ceram Adhesive Resin Cement enligt produktens bruks-
anvisning. Universella eller sjalvhaftande cement av harts som
ar indikerade for zirkoniumoxidkeramik fran andra tillverkare
kan anvandas enligt deras respektive bruksanvisning.

Hartsbaserade cement (paldgg, inldgg, fanér)

palagg, inlagg och fanér tillverkade av CEREC MTL Zirconia
maste cementeras med hartscement, forutsatt att riktlinjerna
for beredning foljs. Cementera CEREC MTL Zirconia-restau-
reringen med Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin
Cement enligt produktens bruksanvisning. Cement av harts
som é&r indikerade for zirkoniumoxidkeramik fran andra tillver-
kare kan anvandas enligt deras respektive bruksanvisning.

HYGIEN OCH AVFALLSHANTERING

Korskontaminering

Ateranvand inte produkter f&r engdngsbruk. Avfallshan-
tera enligt gallande lokala regler. Den fardiga enheten ska
desinficeras enligt tillverkarens rekommendation angaen-
de desinfektionsmaterial.

Foéljande material anses kompatibla med CEREC MTL Zirconia-
restaureringar:

+ 80% etanol

* 70% 2-propanol

4.1 Avfallshantering

» Block kvarstar och blockhallaren behover inte kastas sepa-
rat. De kan kasseras som vanligt hushallsavfall i enlighet med
lokala féreskrifter.
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Symbolfdérklaringar

Medicinteknisk utrustning

MD

CE-maérkt MP klass lla

C€0124

Produkten far endast séljas av en tandlékare
eller efter forskrivning av en tandlakare
(géller endast i USA)

Rx only

Se bruksanvisningen

Férvaras torrt

Hanteras varsamt.
Kasta inte

Se informationen

Engangsanvandning

Tillverkare

Tillverkningsdatum (daaa-mm-dd)

Produktnummer

Batchbeskrivning

Data Matrix-kod

5. SATSNUMMER, PRODUKTIONSDATUM OCH KONTAKT

51 For produktionsdatum anvands 1SO-standard “AAAA-MM-DD”.
5.2 Foljande nummer bor anges i all korrespondens:

* Ombestélliningsnummer (REF)

e Satsnummer

* Produktionsdatum
5.3 Allvarliga incidenter i samband med produkten ska rapporte-

ras till tillverkaren och behorig myndighet enligt lokala fére-

skrifter.




Observera: Vara produkter maste anvandas i enlighet med bruks-
anvisningen. Vi tar inget ansvar fér skada som uppstar till folid av
felaktig hantering eller anvandning. Anvandaren ar dessutom skyl-
dig att kontrollera produkten féore anvandning med avseende pa
dess lamplighet for det avsedda anvandningsomradet. Vi kan inte
ta nagot ansvar om produkten anvands tillsammans med material
eller utrustning fran andra tillverkare som inte &r kompatibla eller
inte &r godkanda for anvandning med var produkt och detta leder
till skador.

Utgivningsdatum fér denna information: 2021-08
Efter publiceringen av denna bruksanvisning upphor alla tidigare

versioner att galla. Aktuell version finns pa
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik har certifierats och foljande produkt ar
CE -markt:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribueras av
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Multi-lags transitionel zirkonia
Blok til CEREC®

BRUGSANVISNING - DANSK

FORSIGTIG: Dette er medicinsk udstyr.
Kun til dental brug.

1.1

1.2

1.3

BESKRIVELSE AF PRODUKTET

CEREC MTL Zirconium-blokke til CEREC® er et keramisk ma-
teriale af zirkoniumoxid til fremstilling af individuelt designede
restaureringer ved hjeelp af en CAD/CAM-procedure. De aeste-
tiske egenskaber for CEREC MTL Zirconia gor det muligt at
anvende dem som fuldanatomiske kroner og broer. Indirekte
restaureringer fremstilles ved at freese CEREC MTL Zirconium-
blokke med et Dentsply Sirona CAD/CAM-system.

CEREC MTL Zirconium-blokke leveres delvist sintrede og for-
sterret med CEREC CAD/CAM-systemets fraesefunktion. Re-
staureringerne forarbejdes individuelt jaevnfer specifikationer-
ne og sintres til sidst taet i CEREC SpeedFire-sintringsovnen.
Softwaren bestemmer sintringsprogrammet i henhold til indi-
kationen.

Bemaerk, at CEREC® software 5.1.3 med materialepakke eller
nyere er pakreevet.

CEREC MTL Zirconia-dentalkeramisk materiale er type Il, klas-
se 51 henhold til ISO-standard 6872.

Patientmalgruppe: ingen begraensninger.

Indikationer
CEREC MTL Zirconia er raemner, der anvendes til fremstilling
af tandrestaureringer.
+ CEREC MTL Zirconia er bereget til:
o fuldanatomiske anteriore og posteriore kroner
o fuldanatomiske anteriore og posteriore 3-ledsbroer
o Onlays
o Inlays
o Veneers

Kontraindikationer

CEREC MTL Zirconia er kontraindiceret til:

* broer med flere end én pontic

» flere end én cantileverbro-enhed

» patienter med parafunktioner, saerligt ved bruksisme

« utilstraekkelig mundhygiejne

» utilstraekkelige praeparationsresultater

« utilstraekkelig hard tandsubstans

» patienter, der har kendte allergier eller overfglsomhed over
for de kemiske bestanddele i materialet

* konventionel eller selvadhaererende indsaettelse af inlays,
onlays, veneers

Leveringsformer (Visse leveringsformer er muligvis ikke

tilgaengelige i alle lande)

+ CEREC MTL Zirconium-blokke fas i et udvalg af farvenuan-
cer, der matcher VITA Classical A-D-farveskala.

+ CEREC MTL Zirconium-blokke fas i 2 starrelser: mono

(20 mm) til de fleste enkeltstaende kroner og medi (39 mm)

til de fleste 3-ledsbroer.

1.4 Tekniske/fysiske data

Egenskab Enhed Veaerdi
3-punkts bajningsstyrke (ISO 6872) MPa > 850
Termisk ekspansionskoefficient 6 e

(20-500 °C) 106K ca. 10,3
Kemisk oplaselighed (ISO 6872) ug/cm? <20
Massefylde efter sintring g/cm? ca. 6,05
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1.5

Kemisk sammensaetning

Komponent Wt%

ZrO, 88-93

Y,05 6-8

HfO, 1-3

Al,Os O-1

O-1

Pigmenter

Bemeaerk:

1.6

1.7

A

ADVARSEL

2.1

« De angivne tekniske/fysiske veerdier er typiske maleresulta-
ter og henviser til virksomhedens egenfremstillede praver
og maleinstrumenter.

* Bearbejdes proverne ved hjeelp af andre metoder og andet
maleudstyr, kan der fremkomme andre maleresultater.

Kompatible farver og glasur

Med CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokke er det valgfrit, om
man ensker at pafere farver og glasur ved hjeelp af spray eller
bemaling. CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokke er kompa-
tible med Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System,
DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze og
VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatible cementer

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokrestaureringer kan ce-
menteres provisorisk og er kompatible med traditionelle pro-
visoriske eugenol- og non-eugenolholdige cementer. CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM-blokrestaureringer er til den endelige
cementering kompatible med universale/selvadhaererende, ad-
haesive resincementer og konventionelle cementeringssyste-
mer, der er designet til zirkonium-keramisk cementering (f.eks.
Dentsply Sirona-cement-systemerne Calibra Bio, Calibra Uni-
versal og Calibra Ceram).Se den detaljerede brugsanvisning
for det valgte cementsystem.

GENERELLE SIKKERHEDSANVISNINGER

Veer opmaerksom pa falgende generelle sikkerhedsanvisninger
og de seerlige sikkerhedsanvisninger i andre afsnit af denne
brugsanvisning.

Sikkerhedssymbol

Dette er sikkerhedssymbolet. Det anvendes til at advare
dig om potentielle farer for personskade.

Overhold alle sikkerhedsanvisninger, der folger efter dette
symbol, for at undgd mulige personskader.

Advarsler

* Tandbehandling og integrering af tandrestaureringer inde-
baerer en generel risiko for iatrogen skade pa hard tandsub-
stans, pulpa og/eller blgdt vaev i munden. Anvendelse af
bindingssystemer og integration af tandrestaureringer inde-
baerer en generel risiko for postoperativ hypersensitivitet.

« | tilfeelde af manglende overholdelse af brugsanvisningen
for de anvendte produkter kan produktets egenskaber ikke
garanteres, hvilket kan resultere i produktfejl og irreversible
skader pa den naturlige, harde tandsubstans, pulpa og/eller
bladt veev i munden.

* En mangelfuld margin ferer til ny dannelse af plak, hvilket re-
sulterer i gingivitis og marginal laekage, som kan fere til se-
kundeer caries, felsomhed, retraktion af gingiva, oplasning af
cement og lgsnet restaurering eller forringet farveoverens-
stemmelse.

« Stgvpartikler ma ikke indadndes under fraesning eller faerdig-
bearbejdning. Baer en egnet beskyttelsesmaske.

* Brug ikke konkurrerende farver og glasur (udover som angi-
vet ovenfor), da det kan pavirke materialets ydeevne.

e Der ma ikke anvendes glasur pa overfladen af sintrede CE-
REC MTL Zirconia-restaureringer i upoleret tilstand. Der kan
opsta unedig slitage af modstaende overflader. Restaurerin-
gen skal poleres inden pafaring af glasur (se trin for trin-vej-
ledningen).




2.2 Forsigtighedsregler

2.3

2.4

Dette produkt er alene tiltaenkt den anvendelse, som udtryk-
keligt er beskrevet i denne brugsanvisning Enhver anven-
delse af dette produkt, der ikke er i overensstemmelse med
brugsanvisningen, er efter behandlerens eget skan, og er
dennes eget ansvar.
Baer egnede beskyttelsesbriller, -tgj og -handsker. Det anbe-
fales desuden, at patienterne baerer beskyttelsesbriller.
Kontaminering af preeparationen eller marginale omrader
med spyt, blod, vand eller haeamostatika under adhaesiv ce-
mentering kan fere til adhaesionsfejl. Sarg for sikre passende
isolations- og vaevsbehandlingsteknikker under adhaesiv ce-
mentering.
Udstyr, der er maerket med “til engangsbrug” pa etiketten,
er kun beregnet til engangsbrug. Bortskaffes efter anvendel-
se. For at undga krydskontaminering ma det ikke genanven-
des til andre patienter.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokrestaureringer kraever
tilstraekkelig reduktion af praeparationen samt restaurerings-
tykkelsen. Utilstraekkelig veegtykkelse kan fgre til, at restau-
reringen mislykkes.
CEREC MTL Zirconia-blokke leveres i forsintret tilstand. |
denne tilstand kan materialet fint bearbejdes, men det har
endnu ikke de egenskaber, som det har efter sintring. For-
sigtig handtering er derfor nadvendig i denne tilstand.
CEREC MTL Zirconia-blokrestaureringer skal sintres og pole-
res eller poleres og glaseres for indsaettelse. Direkte indsaet-
telse uden sintring og polering eller polering og glasering
kan fore til fejl.
Den endelige farvenuance af CEREC MTL Zirconia blokre-
staureringer er afhaengig af korrekt sintringstid. Kun restau-
reringer af samme farve ber derfor grupperes i én sintrings-
cyklus. Gruppér ikke restaureringer med forskellige farver/
sintringstider i én sintringscyklus.
Ma kun anvendes i godt ventilerede omrader.
Der findes ikke tilstraekkelige data til stette for anvendelse af
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokke til fremstilling af re-
sinbundne retainerbroer (“Maryland”-broer), endodontiske
rodstifter og opbygninger eller implantatabutments.
Undga at tilpasse sintrerede restaureringer med fraesevaerk-
tej, seerligt i forbindelsesomradet. Bgjningsstyrken kan blive
kompromitteret (se trin for trin-vejledningen).
Kontrollér emballagen og materialet straks efter modtagel-
sen for at sikre, at det er i intakt stand med hensyn til:
o emballagens integritet
o produktets integritet (ingen synlige brud, revner eller ure-
gelmaessigheder i farven).
o Producentens navn, VITA Zahnfabrik og CE-maerkningen
skal fremga af emballagen.
En vellykket restaurering afhaenger af, i hvor hgj grad den
passer til den underliggende tandstruktur med minimale af-
vigelser.
For at kunne fremstille en rutinemaessigt problemfri, sund
og velsiddende restaurering kraeves det, at visse grundlaeg-
gende principper overholdes ngje. Skarpe kanter pa prae-
parationer eller abutments kan forarsage frakturer pa de
respektive zirkonium-strukturer. Disse skarpe kanter skal
undgas (afrundes med voks fgr scanningen).

Interaktioner

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokke er designet til frem-
stilling ved hjeelp et CAD/CAM-system fra Dentsply Sirona.
Fraesning af blokke med ikke-kompatible CAD/CAM-systemer
kan fare til mangelfulde eller uacceptable restaureringer.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokke er kun designet til
torfraesning. Der ma ikke fraeses i et CAD/CAM-system til
vadfraesning. Forsintrede blokke og restaureringer absorberer
fugt. Hvis restaureringer fraeses vade eller pa anden vis bliver
vade i forsintret tilstand, er det nadvendigt med en langvarig
torring for sintring. Det anbefales at efterfraese tort.

Bivirkninger

Der er ikke indberettet nogen bivirkninger ved CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM-blokke. Skulle du hare eller modtage
oplysninger om eventuelle bivirkninger, skal du underrette
Dentsply Sirona.

2.5 Opbevaringsbetingelser
Uhensigtsmaessige opbevaringsbetingelser kan forkorte hold-
barheden af produktet samt fare til funktionsfejl. Opbevares
pa et tort sted og beskyttet mod fugt.

* Opbevar CEREC MTL Zirconia-blokke i den originale embal-
lage og pa et tort sted.

« Handter CEREC MTL Zirconia-blokke forsigtigt, s& de ikke
udsaettes for slag eller rystelser.

« Sgrg for, at materialerne ikke kommer i bergring med vade
haender. Ma kun handteres med tarre handsker.

« Materialerne ma ikke forurenes med fremmede stoffer (feks.
glaskeramisk slibestav eller metalslibesteov).

3. TRIN FOR TRIN-VEJLEDNING

Overhold venligst folgende arbejdsgange, nar du arbejder

med dette produkt:

3.1 Bestemmelse af tandfarve

Tips til bestemmelse af tandfarve:

« Om muligt bgr tandfarven bestemmes ved hjaelp af en stan-
dardiseret dagslyslampe.

* Sgrg for, at omgivelserne er farveneutrale. Labestift og kos-
metik bar fiernes, og lyst tej skal daekkes med en gra kappe.

e Treef dit valg hurtigt. Kommer du i tvivl, skal du stole pa din
forste beslutning, da ojet traettes allerede efter ca. 5-7 se-
kunder.

* For restaureringer, der kun skal faerdigpoleres (ingen bema-
ling eller glasur), @ges effekten/intensiteten af farven med
poleringensgraden. Det anbefales at veelge en blokfarve, der
er en nuance lysere end malfarven.

« Desinficer farveskalaen efter hver farvebestemmelse i hen-
hold til producentens anvisninger.

Bemeaerk:

* Anvend VITA Easyshade V til digital bestemmelse af farven.
Anvend VITA Classical Al-D4-farveskala til visuel bestem-
melse af farven.

3.2 Preeparation
3.2.1 Grundlaeggende retningslinjer for praeparation af
fuldkeramiske restaureringer.

* Ingen vinkler eller kanter.

* Den ideelle praeparation er en skulderpraeparation med af-
rundede, indvendige kanter og/eller en chamferpraeparation.

* De angivne dimensioner afspejler minimumstykkelserne for
CEREC MTL Zirconia-restaureringer.

3.2.2 Generelle retningslinjer for praeparation

¢ Den anatomiske form skal reduceres jeevnt under overhol-
delse af de nedenfor angivne minimumsvaegtykkelser.

« Ved konventionel og/eller selvadhaererende cementering
skal praeparationen have retinerende overflader.

* Praeparationsvinkler: 4-8° ved konventionel og selvadhaere-
rende cementering.

3.2.3 Designparametre

Alle oplysninger gzelder for | Minimumsvaegtykkelse i mm/

sintrede restaureringer Forbindelsestvaersnit

Anteriore og posteriore kro- |incisal 0,6

ner Inlays, onlays og veneers | okklusal 0,6 -
aksial 0,5

Fuldanatomiske, anteriore incisal 0,6 9 mm?

3-ledsbroer aksial 0,6

Fuldanatomiske, posteriore okklusal 0,7 12 mm?

3-ledsbroer aksial 0,6

Bemeaerk:

* Minimumsveaegstykkelse gaelder for fuldt sintrede restaure-
ringer.

3.2.4 Design af forbindelser

Height h Height h Heighth

o Q

Hejest mulige hojde

Hgjden er den samme
som bredden

Hajden er mindre end
bredden




Bemeerk:

3.25

ADVARSEL

Hojden af forbindelsesfladerne er den hgjest mulige hgjde,
der kan veelges (fig. 1.

Hajden skal vaere mindst lige sa hgj som bredden (fig. 1 og 2).

Skarpe hjerner og kanter skal undgas.

Tilsidesaettelse af de angivne minimumsvaegstykkelser og
forbindelsesdimensioner kan resultere i kliniske defekter,
f.eks. revner eller frakturer pa restaureringen.

Designkriterier

Undga et ukorrekt design for at reducere risikoen for
frakturer pa restaureringen

De geeldende minimumsvaegtykkelser skal overholdes.

« Malet er at opnad en ensartet veegtykkelse.

« For implantatstottede restaureringer kan der, afhaangigt
af fremstillingsprocessen, vaere skarpe kanter, som kan
forarsage frakturer pa de respektive zirkonium-struktu-
rer i lobet af anvendelsesperioden. Disse skarpe kanter
skal generelt undgas (de kan f.eks. afrundes med voks
for scanningen).

3.3 CAD/CAM-proces (scanning, design, fraesning)
CEREC MTL Zirconia-restaureringer fremstilles med CEREC
CAD/CAM-systemer fra Dentsply Sirona. S&fremt du har

Sp

grgsmal til disse systemer, bedes du kontakte Dentsply

Sirona.

3.3.1

3.3.2

A

ADVARSEL

A

ADVARSEL

3.3.3

Scanning af restaureringen med CEREC Primescan/
Omnicam

Anvend CEREC SW 5.1.3 med materialepakke eller nyere
Vaelg CEREC MTL Zirconia i materialedialogenboksen.
Dentsply Sirona CAD/CAM-fraesenheden vil anmode dig
om at indsaette en CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blok. Se
brugsanvisningen og de tekniske manualer for de relevante
CAD/CAM-systemer for detaljerede oplysninger om proces-
sen. Sgrg for at folge producentens anbefalinger.

Serg for, at freesenhedens kammer er rent og tert.

Ma kun tgrfreeses - for at reducere risikoen for
fugtkontaminering

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokke ma kun tarfraeses.
Det anbefales ikke at anvende vadfraesere, da der kan op-
sta fugtforurening, som kraever langvarig terretid.

Undga at krympe materialet for at reducere risikoen for
forkert pasform

Da CEREC MTL-zirkonoxid krymper med ca. 20-25% un-
der sintringen, skal krympningsfaktoren for den pageel-
dende batch, som er angivet i data-matrix-koden eller pa
koden pa blokken (oversiden), indlaeses i softwaren eller
indtastes manuelt.

Fremstillingsfase

Farvevalg

Anvendelse af zirkonium i en CEREC SpeedFire-sintrings-

ovn, kraever, at blokkens farve veelges i softwaren, pa for-

hand. Dette sikrer, at de korrekte parametre benyttes.

Under ADMINISTRATIONS-fasen valgte du CEREC MTL Zir-

conia.

1. Veelg trinnet “Select Color”.

2. Vaelg den gnskede farve ved at trykke pa farven i farve-
centret.

3. Tryk pa knappen “OK”.

Positionering af restaureringer i blokken

Restaureringen er saedvanligvis placeret i midten af blokken

med flere overgangslag.

Dette indfanger alle farvenuancer. For at restaureringer kan

fremsta med et klart, synligt emaljeomrade, skal de i CAM-

softwaren placeres sa hgjt som muligt gverst pa blokken.

Det anbefales at placere restaureringen ca. 1 mm under den

gverste kant af blokken for at opna et klart, synligt incisalt

omrade.

Ved en mindre emaljemasse anbefaler vi, at restaureringen

- seerligt ved molarer - placeres sa langt nede som muligt i

det cervikale omrade.

¢ lgangsaetning af fremstillingssprocessen

Nar du har faerdiggjort designet og vurderet restaureringen i
forhandsvisningen, kan du fremstille restaureringen.

* Forstorrelsesfaktor

VITA Zahnfabrik bestemmer for-
starrelsesfaktoren i alle tre rumlige
dimensioner (X-, Y- og Z-retning)
og integrerer oplysningerne som al-
mindelig tekst eller kode i aftrykket
pa i réemnet. Stregkoden scannes i
enheden. Er dette ikke muligt, kan
koden tillige indtastes som alminde-
lig tekst (f.eks.*Z2300EB).

A\ sl =L

3.4 Fjernelse af stobestiften, tilpasning og forpolering.
* Efter fraeseprocessen og for sintringen skal der anvendes et

diamant- eller wolframcarbidfraeseveerktgj til at reducere de
marginale kanter eller til omhyggeligt at rekonturere overfla-
den som gnsket. Fjern stgbestiften for sintring.
Brorestaureringer ma ikke adskilles approximalt ved hjeelp
af en diamantskive, da dette kan medfgre brud pa forbindel-
sespunkterne.

Vaeggene ma ikke gores tyndere end minimumsvaegtykkel-
serne.

Tips:
* For at lette hgjglanspolering af fuldanatomiske restaurerin-

ger anbefales det at udglatte den fraesede restaurering in-
den hard sintring med et fint diamantudglatningsinstrument
og/eller at forpolere restaureringen med silikonefri polerere.

« Til forpolering skal du bruge en polyuretan-gummipolerer.

Silikonepolerere kan efterlade restprodukter.

Bemaerk:
* Der kraeves ingen terring for torfraesede restaureringer.
o | tilfeelde af hgj luftfugtighed:

- | omgivelser med hgj luftfugtighed kan restaureringerne
optage fugt efter tarring. Sintring bar derfor finde sted in-
den for hgjst en time efter fraesning.

ﬂ Undga luftbarne partikler for at reducere risikoen for

indanding

ADVARSEL -« Jndga at indande slibestov.

< Anvend et udsugningssystem, og basr en maske.

Tilpasning af CEREC MTL Zirconia-restaureringer skal altid
udferes i usintret tilstand.

Brug kun egnede fraeseveaerktojer (f.eks. finkornede diaman-
ter, fintandede hardmetalfraesere, zirkoniumsten), lav hastig-
hed (< 20.000 1/min) og lavt slibetryk.

Undga overophedning af keramikken.

Sgrg for, at minimumsvaeg- og forbindelsestykkelser over-
holdes, nar du tilpasser/forpolerer.

Fjern eventuelle spor af fraesnings- eller poleringsrester far
sintring for at undga upraecis pasform forarsaget af fastsin-
tret fraesestov. Fjern det med en borste eller oliefri trykluft.
Bemaerk: Restaureringerne ma ikke sandbleaeses eller renge-
res med en dampstralerenser for sintring!

Undga at indande slibestgv. Anvend et udsugningssystem,
0g beaer en maske.

3.5 Sintring

Praeparation til sintring

Efter fraesning (og far sintring) skal der anvendes et veerktej af
wolframcarbid til at adskille restaureringen fra raemnet. Fjern
stgbestiften for sintring. Hvis der er behov for yderligere til-
pasninger, anbefales det at foretage disse far sintringen.

ﬂ Undga luftbarne partikler for at reducere risikoen for

indanding

ADVARSEL -« Jndga at indande slibestov.

< Anvend et udsugningssystem, og basr en maske.

3.5.2 Sintring af restaureringen i CEREC SpeedFire
Til sintringsprocessen anbefales det at anvende en CEREC
SpeedFire-ovn fra Dentsply Sirona.



ADVARSEL

ADVARSEL

ADVARSEL

Den endelige farvenuance af CEREC MTL Zirconia
-blokrestaureringer er afhaengig af korrekt sintringstid

Gruppér ikke restaureringer med forskellige farver/
sintringstider i én sintringscyklus.

A

Inden sintring af restaureringen anbefales det at rengere den
for stov ved hjeelp af trykluft eller en keramisk bgrste.

Undga at indande slibestgv. Anvend et udsugningssystem, og
baer en maske.

BEM/ZERK: Restaureringer fremstillet af CEREC MTL Zirconia
skal sintres i tor tilstand.

Ved sintring af CEREC MTL Zirconia-restaureringer i CEREC
SpeedFire, overfarer CEREC-softwaren automatisk jobbet til
CEREC SpeedFire, safremt freesemaskinen og CEREC Speed-
Fire er forbundet.

BEMARK: Maksimal restaureringsstarrelse.

Vaer opmaerksom péa den maksimale starrelse af ovnkammeret,
nar du pafylder ovnen:

- Diameter: 38 mm

- Hgjde: 20 mm

Restaureringen (inkl. Glazing Support Single/Multi Unit) ma
ikke veere starre end kammerets starrelse, laengde (38 mm) og
hajde (20 mm), da kammeret ellers kan blive beskadiget.

Se betjeningsvejledningen til CEREC SpeedFire for yderligere
oplysninger.
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1 l Placer restaureringen med den okklusale overflade
. nedad direkte pa den gverste isoleringsskive.

2. Start processen ved at trykke pa startikonet. Ovnen lukker
automatisk, nar processen starter.

3. Ovnen abnes automatisk efter en vellykket varmebehand-
ling. Processen er endnu ikke afsluttet, idet der, efter dbning,
starter en afkalingsfase. Der lyder en signaltone, nar afko-
lingsprocessen er afsluttet Nar enhedens LED-statusdisplay
lyser grgnt, kan ovnen temmes.

Risiko for personskade

A

Restaureringen og dele af isoleringsskiven kan stadig
veere varme, nar enhedens LED-statusindikator lyser
greont. Brug altid pincet til at fjerne restaureringen
fra ovnen. Lad restaureringen kgle af i yderligere fem
minutter, for du tager den op med haenderne.

4. Anvend kun en metal- eller keramisk pincet til at tamme ov-
nen. Plastikpincetter er ikke egnede til at fjerne restaurerin-
ger, da restaureringen i denne fase stadig er meget varm. Re-
staureringen laegges pa den brandsikre bakke til yderligere
afkaling.

3.6 Tilpasninger efter sintringsprocessen

Tag hensyn til overfladens tilstand for at reducere
risikoen for nedsat bajningsstyrke

Overfladetilstanden af keramiske materialer er afggrende
for deres bgjningsstyrke. Tilpasning af de sintrede restau-
reringer med fraeseveaerktej, iseer i forbindelsesomradet,
skal undgas.

A

Skulle det imidlertid vaere ngdvendigt at foretage en justering,

bor disse grundlaeggende regler fglges:

» Tilpasning i sintret tilstand ber udferes med fine diamanter i
et hgjhastighedshandstykke med vandkgling og med lavt sli-
betryk. Tilpasninger, der foretages med diamantinstrumen-
ter, skal efterfelges af polering.

» Alternativt er det muligt at foretage tilpasninger med blgde
diamantgummipolerere og et handstykke ved lav hastighed
od lavt slibetryk. Veerktojet skal anbringes fladt for at mini-
mere rystelser.

« Omrader, der er under belastning ved klinisk brug, dvs. pri-
maert forbindelseselementer i brokonstruktioner, bar ikke
forarbejdes.

3.7

3.71

Tip:

* Anvend udelukkende polyuretan-polerere. Restprodukt fra
disse polerere kan let fiernes og braendes vaek uden at efter-
lade spor.

« Nar der anvendes silikonepolerere, er der fare for, at den
slebne silikone ikke kan fjernes, uden at en rest bliver tilbage.

« Dette kan have en negativ indvirkning pa farven/translucen-
sen og bindingsomradet til glaseringsmaterialet.

Polering, indprgvning
CEREC MTL Zirconia-restaureringer kan enten poleres eller
poleres og glaseres.

Poleringsteknik

« Polering af den okklusale overflade, navnlig de omrader, der
er i direkte kontakt med antagonisten, er saerlig vigtig ved
monolitiske restaureringer.

« Efter funktionel tilpasning poleres overfladerne pa den til-
passede, okklusale overflade meget omhyggeligt igen.

« Laboratorietests har vist, at hvis overfladen er hgjglanspole-
ret, er den generelt betydeligt mindre sarbar over for abra-
sion. Hajglanspolering beskytter saledes antagonisten mod
ugnsket abrasion.

Bemeaerk:

* “Poleringsteknikken” kan resultere i en anden farvevirkning
end den, der fremgar af farveskalaen. Farvens effekt/inten-
sitet @ges afhaengigt af poleringsgraden. Om nadvendigt
anbefales det at vaelge en blokfarve, der er en nuance lysere
end malfarven.

e Polering af restaureringer, der udelukkende bestar af zirko-
niumoxid, resulterer kun delvist i en perlemorslignende blank
overflade, der derfor kan virke anderledes.

* Perlemorseffekten er den iriserende effekt af en poleret
overflade i indfaldende lys. Det er den samme effekt, som
forekommer i muslingeskaller. Et lignende faeanomen kan
iagttages pa velpoleret zirconiumoxid. Zirconiumoxid har et
hajt brydningsindeks og, nar det er godt poleret, en hgj re-
fleksionsfaktor. Da farvenuancens effekt/intensitet gges af-
haengigt af poleringsgraden, anbefales det at vaelge en blok-
farve, der er en nuance lysere end malfarven.

¢ CEREC MTL Zirconia kan poleres med standardpolermidler
til zirkoniium-keramik.

Polishing med VITA SUPRINITY" Polishing Set

« Forpolering af slebne omrader udfgres med de lysergde gum-
mipolerere med diamanter fra VITA SUPRINITY® Polishing Set
teknisk/klinisk med en hastighed pa 7.000 til 12.000 o/m.

« Derefter udfgres hgjglanspolering med de diamantbelagte,
gréd gummipolerere med en reduceret hastighed pa 4.000 til
8.000 o/m.

Se brugsanvisningen til VITA SUPRINITY® Polishing Set* for
yderligere oplysninger.

Polishing med MEISINGER LUSTER® Kits til zirkonium

1. Trimning af kontaktpunkterne, hvis det er ngdvendigt
(9736H), anbefalet rotationshastighed:7.000-12.000 o/m.

2. Udglatning af den okklusale overflade (DCAO04), anbefalet
rotationshastighed: 7.000-12.000 o/m.

3. Udglatning af den ydre form (DCAQG), anbefalet rotations-
hastighed: 7.000-12.0000/m.

4. Hgjglanspolering af de okklusale overflader uden hgjt slibetryk
(DCAI10), anbefalet rotationshastighed: 7000-12.000 o/m.

5. Hgjglanspolering af de ydre former (DCA12), anbefalet rota-
tionshastighed: 7.000-12.000 o/m.

Se brugsanvisningen til MEISINGER LUSTER?® Kits * for yderli-
gere oplysninger.

3.7.2 Valgfri indprevning

A

ADVARSEL

* Afprov restaureringen for at sikre marginal og proksimal
pasform. Foretag eventuelle ngdvendige justeringer, som
beskrevet ovenfor.

Undga kontaminering for at reducere risikoen for
infektion

Restaureringer skal poleres, rengeres og desinficeres for og
efter valgfri indpravning. See afsnittet Hygiene nedenfor.

* Er ikke et registreret varemaerke tilhegrende Dentsply Sirona.



» Tilpasninger, der foretages under indprevning, skal efterpo-
leres, som beskrevet ovenfor, inden der pafares valgfri be-
maling og glasur samt endelig levering.

» Polering af den okklusale overflade, navnlig de omrader, der
er i direkte kontakt med antagonisten, er saerlig vigtig ved
monolitiske restaureringer.

« Efter funktionel tilpasning poleres overfladerne pa den sleb-
ne, okklusale overflade meget omhyggeligt igen.

» Laboratorietests har vist, at hvis overfladen er hgjglanspo-
leret, er den generelt betydeligt mindre eller slet ikke sarbar
over for abrasion Hgjglanspolering beskytter saledes anta-
gonisten mod ugnsket abrasion.

3.8 Valfri bemaling og glasering
Hvis bemaling og glasering ikke er pakraevet/ansket, kan du
springe dette afsnit over og fortsaette med 3.9 Overfladeprae-
paration fgr cementering.

Tag hensyn til overfladens tilstand for at reducere
risikoen for ungdig slitage

ADVARSEL s Sgirg for, at restaureringer er korrekt sintrede og polere-

de for glasering.
» Restaureringerne skal vaere rene og torre for pafering.

» CEREC MTL Zirconia-restaureringer kan glaseres med:
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

Felg farst poleringsvejledningen i afsnittet Poleringsteknik
ovenfor under punkt 3.71

Efter polering skal restaureringen renggres med enten en ul-
tralydsrenser eller en damprenser , inden der pafares med
spray eller pensel. Sgrg for, at restaureringen er fri for kontami-
nering og helt torret i oliefri luft, inden du paferer glasur, med
pensel eller spray.

3.8.1 Praeparation af restaureringen til bemaling og/eller
glasering
Anvend Glazing Support Single/Multi Unit-holderne og CEREC
SpeedPaste, som vist pa billederne nedenfor. Udfyld restaura-
tionen med CEREC SpeedPaste ved at pafore pastaen jaevnt
op til restaureringens kant. Placér Glazing Support Single/Mul-
ti Unit i pastaen, og tag om ngdvendigt pincetten op.Veer op-
maerksom pa betjeningsvejledningen, der fglger med CEREC
SpeedPaste.

3.8.2 Glasering af CEREC MTL Zirconia med DS Universal Stain
and Glaze eller DS Universal Spray Glaze Fluo eller DS
Universal Spray Glaze

Glasering af CEREC MTL Zirconia med DS Universal Stain

and Glaze

1. Tag den gnskede maengde DS Universal Glaze op af behol-
deren, og leeg den pa blandingspaletten.

BEMARK: Hvis farven eller glasuren i glasset skiller, blandes
den grundigt med en glas-, plast- eller zirconia-spatel.

2. Hvis der gnskes en tyndere konsistens, skal materialet for-
tyndes med Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Pafer et tyndt lag glasurmateriale pa hele kronens overfla-
de pa normal vis med en pensel. Sgrg for, at glasurmateria-
let hverken péaferes for tykt eller for tyndt. Et for tyndt lag vil
resultere i en mere mat finish. Et for tykt lag kan resultere i
klumper og/eller huller i glasuroverfladen.

4. @nskes der en mere intens farveeffekt, kan DS Universal
Stains anvendes pa restaureringens glaserede overflade. Pa-
for et tyndt lag farvemateriale pa kronens overflade pa nor-
mal vis med en pensel. Serg for, at glasurmaterialet hverken
pafares for tykt eller for tyndt.

Falg brugsanvisningen for Universal Stain & Glaze.

Glasering af CEREC MTL Zirconia med DS Universal Spray

Glaze Fluo eller DS Universal Spray Glaze

1. Serg for, at sprojtedysen ikke er tilstoppet for brug, og at
dysen er forsvarligt monteret pa sprgjtehovedet.

2. Beskyt restaureringens kanter og enhver restaureringsover-
flade, hvor glasur ikke er gnsket, med CEREC Speed Paste.
3. Ryst spraydasen kraftigt umiddelbart fer hver brug. Serg for,
at blandekuglerne i spraydasen er frie og tydeligt kan hares,

nar du ryster spraydasen.
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4. Hold spraydasen sa lodret som muligt, nar du paferer spray-
en. Og serg for at holde en afstand pa 6-10 cm mellem dy-
seudlgbet og restaureringsoverfladen.

5. Pafer et ensartet lag glasur pa restaureringens overflade.

6. Glasuren begr veere fordelt i et tyndt og ensartet lag.

Folg brugsanvisningen for DS Universal Spray Glaze.

3.8.3 Glasering af CEREC MTL Zirconia-restaurering i ovnen

Glasering af CEREC MTL Zirconia i CEREC SpeedFire

Placér holderen med restaureringen centralt pa den gverste
isoleringsskive, og s@rg for, at Glazing Support Single/Multi
Unit eller restaureringen ikke stikker ud over isoleringsskiven,
da de ellers kan kollidere med ovnkammeret. Vaelg program-
met “GLAZE"” pa CEREC SpeedFire-kontrolpanelet, og lad en-
heden arbejde.

Glasering af CEREC MTL Zirconia med andre ovne

* Ved braending af restaureringen i ovne fra andre producen-
ter skal du fglge de braendingsparametre, der er angivet i
nedenstaende tabel.

Terring | Lukning | Forvarm- | Forvarm- [Opvarmnings-| Endelig | Vakuum [ Varighed | Ned-
[min] [min] |ningstempa- ning hastighed [temparatur| [min] [min] koling
ratur [°C] [min] [°C/min] [°C] [min]

0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘(J'f « Placér holderen med restaureringen centralt pa den

= gverste isoleringsskive, og serg for, at Glazing Sup-
port Single/Multi Unit eller restaureringen ikke stik-
L/ ker ud over isoleringsskiven, da de ellers kan kollide-
re med ovnkammeret.
« Vaer opmaerksom pa den maksimale restaureringsstarrelse.
- Vaer opmaerksom pa den maksimale storrelse af ovnkam-
meret, nar du pafylder ovnen. Diameter: 38 mm; hgjde:
20 mm

- Restaureringen (inkl. Glazing Support Single/Multi Unit)
ma ikke overskride denne leengde (38 mm) og hgjde
(20 mm), da kammeret ellers kan blive beskadiget.

« Ovnen ma kun pafyldes med godkendte materialer, som skal
vaere specifikt tilknyttet varmebehandlingsopgaven i ovnen.

* Brug de restaureringsholdere, den fikseringspasta (CEREC
SpeedPaste) og de pincetter, der felger med i pakken, til at
pafylde ovnen til glaseringsprocessen.

« Veer envidere opmaerksom pa betjeningsvejledningen, der
folger med CEREC SpeedPaste.

« Pafer sd lidt af pastaen som muligt og ikke mere end nad-
vendigt for at holde fyringsstiften. Restaureringen ma ikke
fyldes helt op, da der kan opsta ugnsket ekspansion, som
kan resultere i revner eller frakturer.

* Placér bakken i pastaen, og tag eventuelt pincetten op.

« Nar restaureringen er fastgjort til restaureringsholderen, pla-
ceres holderen centralt pa den gverste isoleringsskive. Serg
for, at holderen eller restaureringen ikke stikker ud over iso-
leringsskiven, da de kan kollidere med ovnkammeret.

Advarsel: Risiko for forbraending

* Restaureringen og dele af isoleringsskiven kan stadig vaere
varme.

* Brug altid en pincet til at fijerne restaureringen fra ovnen.

* Lad restaureringen kole af i yderligere fem minutter, for du
tager den op med haenderne.

* Anvend kun metal- eller keramiske pincetter til at temme
ovnen, idet ovnen stadig er meget varm i denne fase. Plast-
pincetter er ikke egnede til at fjerne restaureringer. Restau-
reringen laegges pa den brandsikre bakke (A) til yderligere
afkaling.

3.9 Overfladepraeparation fgr cementering
* Sandblaes den indvendige overflade af restaureringen med
50 um aluminiumoxid ved et maksimalt tryk pa 2,5 bar
* Renggr, og desinficer restaureringen, som beskrevet i afsnit-
tet om hygiejne nedenfor.



ﬂ Undga enhver kontaminering for at reducere risikoen for 4. HYGIEJNE OG BORTSKAFFELSE
infektion

ADVARSEL - Rastaureringer skal poleres, bemales og glaseres (valgfrit, ‘. Krydskontamlnerlng _
efter gnske) og sandblaeses indvendigt, inden de rengeres Genanvend ikke engangsprodukter. Bortskaffes i overens-
og desinficeres. stemmelse med lokale lovgivning. Det faerdige udstyr skal
Restaureringerne skal rengares og desinficeres umiddel- desinficeres med de af producenten anbefalede materia-
bart inden levering. ler til desinfektion.
Falg instruktionerne i afsnittet om hygiejne nedenfor in-
den levering.

ADVARSEL

Falgende materialer anses for at veere kompatible med CEREC
MTL Zirconia-restaureringer:
* 80% ethanol

3.10 Cementering e 70% 2-propanol
3.10.1 Provisorisk cementering 4.1 Bortskaffelse
* Monolitiske CEREC MTL Zirconia-restaureringer kan cemen- * Det er ikke ngdvendigt at bortskaffe blokrester og blokhol-
teres provisorisk, da de har en hgj naturlig styrke, og der er deren separat. Disse kan bortskaffes som almindeligt hus-
ingen risiko for at beskadige fineren, nar restaureringen fjer- holdningsaffald i henhold til lokal lovgivning.

nes inden den permanente cementering.

* Brug haamostater, kronetaenger eller andre egnede instru-
menter til fijernelse af kroner under indsaetningen. Der skal Symbolforklaring
udvises forsigtighed, og belastning, vriden eller vippen skal

undgas, nar restaureringen fijernes.
« CEREC MTL Zirconia-restaureringer er kompatible med alle Medicinsk udstyr MD
provisoriske cementmaterialer. Folg den detaljerede brugs-
anvisning fra cementproducenten. Non-eugenolholdige ce-
menter anbefales, hvis den endelige cementering skal ske CE-maerke MP Klasse lla CE O] 24
med resincement.
* For den endelige cementering skal der skal foretages endnu Produktet ma kun seelges af en tandlaege
en sandblaesning af de indvendige overflader efterfulgt af eller efter ordination af en tandlaege (gaelder RX Only
rengering og desinfektion (se afsnittet om hygiejne neden- kun for USA)
for).
Se brugsanvisningen I:Ii]
3.10.2 Endelig cementering
Konventionelle cementer (fuldkroner og -broer) .
Fuldkroner og -broer fremstillet af CEREC MTL Zirconia kan Opbevares tort T
cementeres konventionelt, forudsat at retningslinjerne for pree-
paration overholdes. Cementer CEREC MTL Zirconia-restau- . o Py
reringen med Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Handteres forsigtigt. N

Cement i henhold til produktets brugsanvisning (IFU). Cemen- Ma ikke kastes.

ter af typen resinmodificerede glasionomer (RMGI) eller glasi-
onomer (GI), der er beregnet til zirkonium-keramisk cemente- Se information
ring fra andre producenter, kan anvendes i henhold til deres re-

Engangsbrug
Universale/selvadhaererende cementer (fuldkroner og -broer)

Fuldkroner og -broer fremstillet af CEREC MTL Zirconia kan
cementeres med universale/selvadhaererende eller adhaesi- Fabrikant
ve resincementer, forudsat at retningslinjerne for praeparati-

on overholdes. Cementér CEREC MTL Zirconia-restaureringen
med Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Fremstillingsdato (8daada-mm-dd)
Cement eller Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement i henhold

spektive brugsanvisning. g

til produktets brugsanvisning (IFU). Universalcementer eller
adhaesive resincementer, der er beregnet til zirkonum-kera- Produktnummer REF
misk cementering fra andre producenter, kan anvendes i hen-

hold til deres respektive brugsanvisning.

Batch-beskrivelse LOT
Adhezesive resinbaserede cementer (onlays, inlays, veneers)
Onlays, inlays og veneers fremstillet af CEREC MTL Zirconia :
skal cementeres med adhaesive resincementer, forudsat at ret- Matrix-kode @

ningslinjerne for praeparation overholdes. Cementér CEREC

MTL Zirconia-restaureringen med Dentsply Sirona Calibra® Ce-
ram Adhesive Resin Cement i henhold til produktets brugsan-
visning (IFU). Adhaesive resincementer, der er beregnet til zir- 5. LOT-NUMMER, FREMSTILLINGSDATO OG KONTAKT
konium-keramisk cementering fra andre producenter, kan an-
vendes i henhold til deres respektive brugsanvisning. 51 Fremstillingsdato angives iht. ISO-standard “AAAA-MM-DD”.
5.2 Felgende numre skal fremga af al korrespondance:
¢ Genbestillingsnummer (REF)
e Lot-nummer
¢ Fremstillingsdato
5.3 Enhver alvorlig haendelse relateret til produktet skal
indberettes til producenten og den kompetente myndighed i
henhold til lokale lovgivning.
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Bemaerk venligst:Vores produkter skal anvendes i overensstem-
melse med brugsanvisningen. Vi patager os ikke ansvar for ska-
der som falge af ukorrekt handtering eller anvendelse. Brugeren er
endvidere forpligtet til at kontrollere produktet for brug med hen-
syn til dets egnethed til det tiltaenkte anvendelsesomrade. Vi kan
ikke patage os noget ansvar, safremt produktet anvendes sam-
men med materialer eller udstyr fra andre producenter, som ikke er
kompatible eller ikke er godkendt til anvendelse sammen med vo-
res produkt, og dette resulterer i skader.

Dato for udgivelse af disse oplysninger: 2021-08
Efter udgivelsen af denne brugsanvisning betragtes alle tidligere

versioner som foraeldede. Den aktuelle version kan findes pa
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik er blevet certificeret og falgende produkter er CE-
maerket:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribueret af

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL™ Zirconia

Zirconia med flere overgangslag
Blokk for CEREC®

BRUKSANVISNING - NORSK

ADVARSEL: Dette er medisinsk utstyr.
Kun for bruk hos tannlege.

1. PRODUKTBESKRIVELSE
CEREC MTL Zirconia -blokker for CEREC® er materiale som
bestar av zirkoniumoksid-keramikk for fremstilling av individu-
elt utformede restaureringer ved hjelp av en CAD/CAM -pro-
sedyre. CEREC MTL Zirconias estetiske egenskaper muliggjor
pafering av helt anatomiske kroner og broer. Indirekte rekon-
struksjoner produseres via fresing av CEREC MTL Zirconia-
blokker pa en Dentsply Sirona CAD/CAM-system.
CEREC MTL Zirconia-blokkene leveres i delvis sintret tilstand,
deretter forstgrret frest av CEREC CAD/CAM-systemet. Re-
konstruksjoner behandles individuelt iht spesifikasjon, og til
slutt, tetthetssintret i CEREC SpeedFires sintringsovn. Pro-
gramvaren avgjer sintringsprogrammet iht til indikasjonene.
Merk deg at CEREC®-programvaren 5.1.3 med materialpakke
eller senere er ngdvendig.

CEREC MTL Zirconia keramiske dentalmateriale er type I, klas-
se 51 henhold til ISO-standard 6872.

Pasientmalgruppe: Ingen begrensninger.

1.1 Indikasjoner
CEREC MTL Zirconia er emner som brukes til & reparere tenner.
« CEREC MTL Zirconia er indikert for:
o fullt anatomiske fremre og bakre kroner
o fullt anatomiske 3-enheters fremre og bakre broer
o Overlegg
o Innlegg
o Finér

1.2 Kontraindikasjoner

CEREC MTL Zirconia er kontraindikert for:

* mer enn én brostruktur

e mer enn én utkragende broenhet

* pasienter med parafunksjoner, spesielt bruxisme

« utilstrekkelig oral hygiene

« utilstrekkelig forberedelse

 utilstrekkelig hard tannsubstans

» pasienter med kjente allergier eller sensitivitet overfor mate-
rialets kjemiske bestanddeler

« konvensjonell eller selvklebende innsetting av innlegg, pa-
legg, finér

1.3 Leveringsformer (enkelte leveringsformer er kanskje ikke
tilgjengelige i alle land)

+ CEREC MTL Zirconia-blokker er tilgjengelige i forskjellige
nyanser, for & matche VITA klassiske A-D-skyggeveilednings-
fanen

« CEREC MTL Zirconia-blokker er tilgjengelig i 2 storrelser:
mono (20 mm) for de fleste kroner med én enhet og medi
(39 mm) for de fleste 3-enhetsbroer

1.4 Tekniske/fysiske data

Egenskaper Enhet Verdier
3-punkts bayningsstyrke (ISO 6872) MPa > 850
Termisk ekspansjonskoeffisient 6 e

(20-500 °C) 106K ca. 10,3
Kjemisk opplaselighet (ISO 6872) ug/cm? <20
Tetthet etter sintring g/cm? ca. 6,05
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1.5

1.6

1.7

Kjemisk oppbygning

Komponenter Wt%
ZrO, 88-93
Y,053 6-8
HfO, 1-3
AlLOs 0O-1
Pigmenter 0O-1
Merk:

« Oppgitte tekniske/fysiske verdier er typiske maleresultater
og refererer til selskapets egenproduserte praver og malein-
strumenter.

* Dersom praver tilberedes ved hjelp av forskjellige metoder
og maleutstyr, kan andre maleresultater oppnas.

Kompatible farger og glaseringer

Bruken av spray eller maling pa glasur eller farger er valgfritt
med CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokker. CEREC MTL Zir-
conia CAD/CAM -blokker er kompatible med Dentsply Sirona
Universal Stains and Glaze System, DS Universal sprayglase-
ring Fluo, DS Universal sprayglasering og VITA AKZENT® Plus
GLAZE LT Spray.

Kompatible sementtyper

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-rekonstruksjonsblokker kan
sementeres midlertidig og er kompatible med tradisjonelle
midlertidige sementtyper med og uten eugenol. For endelig
sementering er CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-rekonstruk-
sjonsblokker kompatible med Universal-/selvklebende, kleben-
de harpiks-sement- og konvensjonelle sement-systemer de-
signet for Zirconia-keramisk sementering (f.eks. Dentsply Si-
rona-sementsystemer Calibra Bio, Calibra Universal og Calibra
Ceram). Se komplett bruksanvisning for valgt sementerings-
system.

ALLMENNE SIKKERHETSMERKNADER

Veer oppmerksom pa faolgende generelle sikkerhetsmerknader
og de spesielle sikkerhetsmerknadene i andre kapitler i denne
bruksanvisningen.

ﬂ Sikkerhetsvarslingssymbol

ADVARSEL

2.1

Dette er symbolet for sikkerhetsvarsling Den brukes til &
varsle deg om potensielle personskader.

Felg alle sikkerhetsmeldinger som folger dette symbolet
for & unngad mulig personskade.

Advarsler

* Tannbehandling og integrering av dentale rekonstruksjoner
medfarer generell risiko for iatrogen skade pa harde tann-
substanser, tannkjott og/eller oralt blgtvev. Bruk av bin-
dingssystemer og integrering av dentale rekonstruksjoner
innebaerer allmen risiko for postoperativ overfalsomhet.

* Ved manglende overholdelse av bruksanvisningen til pro-
dukter i bruk, kan ikke produktets egenskaper sikres, noe
som kan resultere i produktfeil og irreversibel skade pa na-
turlig hardt tannstoff, tannkjott og/eller oralt blgtvev.

* Mangelfulle marginer fgrer til nydannelse av plakk som re-
sulterer i gingivitt og marginale lekkasjer som kan fore til
sekundeerkaries, folsomhet, gingival resesjon, sementopp-
lzsning og avbinding av rekonstruksjon eller reduksjon i far-
gematch.

« Unnga & inhalere stgvpartikler under fresing og ferdigstilling.
Bruk tilpasset vernemaske.

« |kke bruk farger og glasurer av konkurrerende merker (unn-
tatt som angitt ovenfor), da dette kan pavirke materialytelsen.

« lkke pafer glasur pa overflaten av sintrede CEREC MTL Zirco-
nia-restaureringer i upolert tilstand. Det kan oppsta overdre-
ven slitasje pa motstaende overflater. Rekonstruksjoner ma
poleres for paferingen av glasur (se trinnvise instruksjoner).

2.2 Forholdsregler

« Dette produktet er tiltenkt a brukes kun slik det er spesifikt
omtalt i disse bruksanvisningene. En hvilken som helst bruk
av dette produktet som ikke falger bruksanvisningene er
utelukkende brukerens ansvar.



2.3

2.4

2.5

* Bruk passende gyenvern, vernetgy og vernehansker. Det an-
befales ogsa at pasientene bruker gyenvern.

« Kontaminering av preparatet eller kantomradet med spytt,
blod, vann eller hemostatiske stoffer under lim-sementering
kan fare til limefeil. Sgrg for tilstrekkelig isolasjon og vevs-
handteringsteknikker under lim-sementering.

» Enheter merket “single use” pa etikettene er utelukkende til-
tenkt engangsbruk. Disse skal avhendes etter bruk. Skal ikke
brukes pa andre pasienter - for 8 unnga krysskontaminering.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokkerestaureringer krever
tilstrekkelig forberedelsesreduksjon og restaureringstykkel-
se. Utilstrekkelig veggtykkelse kan medfgre prematursvikt.

+ CEREC MTL Zirconiablokker leveres i presintrert form. | den-
ne tilstanden kan materialet lett formes, men har enna ikke
de egenskapene det har etter sintring. Av denne grunn er
det ngdvendig a behandle materialet forsiktig.

+ CEREC MTL Zirconia-blokker ma sintres og poleres, eller
poleres og glaseres fgr innsetting. Direkteinnsetting uten
sintring og polering eller polering og glasering kan medfgre
svikt.

* Endelig farging av CEREC MTL Zirconia-blokker avhenger
av korrekt sintringstid. Derfor kan kun rekonstruksjoner med
samme nyanse grupperes i samme sintringssyklus. Unnga
gruppering av rekonstruksjoner av forskjellige nyanser/sin-
tringstider i én og samme sintringssyklus.

« Ma kun brukes i godt ventilerte omrader.

» Det finnes ikke tilstrekkelig data for a stette bruk av CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM-blokker for & fremstille harpiks-
bundne holdebroer (“Maryland” -broer), endodontiske stol-
per og kjerner eller implantathoder.

* Unngad justering av sintrede rekonstruksjoner med freseverk-
toy, spesielt i kontaktomradet. Bgyestyrken kan da bli kom-
promittert (se trinnvise instruksjoner).

* Vennligst sjekk emballasjen og materialet umiddelbart etter
mottak for intakt tilstand med hensyn til:

o emballasjens helhet

o produktets integritet (ingen synlige brudd, sprekker eller
uregelmessigheter i nyansene ma finnes).

o Produsentens navn, VITA Zahnfabrik og CE-merkingen ma
finnes pa emballasjen.

* Enhver rekonstruksjons vellykkethet avhenger av at den,
med minimale avvik, passer pa den underliggende tann-
strukturen.

« Evnen til & produsere en rutinemessig jevn lyd og godt pas-
sende rekonstruksjon krever streng overholdelse av visse
grunnlag. Skarpe preparatkanter eller avstander kan forar-
sake brudd pa respektive zirkoniumoksidstrukturer. Disse
skarpe kantene ma unngas (ma rundes av med voks for av-
lesningen).

Samspill

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokker er designet for a
produseres ved hjelp av Dentsply Sirona CAD/CAM-syste-
met. Freseblokker som bruker ikke-kompatible CAD/CAM-
systemer kan fore til utilstrekkelige eller uakseptable rekon-
struksjoner.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokker er kun tiltenkt tarr-
fresing. M4 ikke freses i vatfresingssystem. Forsintrede blok-
ker og restaurasjoner absorberer fuktighet. Dersom restau-
rasjonene vatfreses eller pad annen mate blir vate i forsintret
tilstand, kreves det langvarig terking fer sintring. Det anbe-
fales i safall omfresing i terr tilstand.

Bivirkninger

» Det er ikke rapportert noen bivirkninger for CEREC MTL Zir-
conia CAD/CAM-blokker. Skulle du hgre om eller bli kjent
med informasjon om bivirkninger, ber vi deg melde fra til
Dentsply Sirona.

Lagringsvilkar

Uegnede lagringsforhold kan avkorte lagringslivet og kan fare

til at produktet svekkes. Lagres tort og beskyttes fra fukt.

* Oppbevar CEREC MTL Zirconia-blokkene i originalforpak-
ningen pa et tert sted.

» Veer ngye med a handtere CEREC MTL Zirconia-blokkene,
slik at de ikke eksponeres for slag og vibrasjoner.

* Sgrg for at materialene ikke blir bergrt med fuktige hender.
Ma kun handteres med terre hansker.

« Materialene ma ikke kontamineres med fremmede substan-
ser (dvs. glass-keramikk eller metallspon).
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3. TRINNVISE INSTRUKSJONER

Vennligst folg folgende arbeidsflyt nar du arbeider med dette

produktet:

3.1 Fastsettelse av nyanse pa tann

Tips for avgjare nyanse pa tann:

« S3 langt det lar seg gjere ber tannyansen avgjgres med en
standardisert dagslyslampe.

« Sgrg for at omstendighetene er ngytrale nar det gjelder far-
ger. Fjern leppestift og kosmetikk. Fjern ogsa sterkt farget
toy, eller dekk til med en gra kappe.

« Bestem nyansen hurtig. | tvilstilfeller skal du stole pa den
forste avgjerelsen, ettersom oyet allerede blir slitent etter
5-7 sekunder.

* For rekonstruksjoner som kun skal sluttpoleres (ingen farger
eller glasur), okes skyggeeffekten/skyggeintensiteten avhen-
gig av poleringsgraden. Det anbefales & velge en blokknyan-
se som er lysere enn malfargen.

« Desinfiser nyanseveiledningen hver gang etter & ha utfort
nyansebestemmelsen i henhold til produsentens instruksjo-
ner.

Merk:

« For digital nyansebestemmelse, bruk VITA Easyshade V. For
visuell nyansebestemmelse, bruk VITA classical A1-D4 nyan-
seguide.

3.2 Forberedelse
3.2.1 Grunnleggende forberedelsesretningslinjer for all keramisk
restaurasjon

« Unnga vinkler eller kanter.

* Det ideelle preparatet er et skulderpreparat med avrundede
indre kanter og/eller faseforberedelse.

« De angitte dimensjonene gjenspeiler minimumstykkelsen for
CEREC MTL Zirconia-restaureringer.

3.2.2 Allmenne forberedelsesretningslinjer

¢ Reduser den anatomiske formen jevnt mens du overholder
de angitte minimumstykkelsene nedenfor.

« For konvensjonell og/eller selvklebende sementering ma
preparatet ha retensive overflater.

* Forberedelsesvinkler: 4-8 for konvensjonell og selvklebende
sementering.

3.2.3 Designparametre

All informasjon henviser til | Minimums vekktyggelse i mm/
sintrede restaurasjoner Koplingstverrsnitt
Fremre og bakre kroner gravering 06
Innlegg, palegg og ferniss okkl\usal 0.6 -

’ aksia 0,5
Fullanatomiske tre-enheters | gravering 0,6 9 B

) mm

fremre bro aksial 0,6
Fullanatomiske tre-enheters | okklusal 0,7 12 mm?
bakre bro aksial 0,6
Merk:

* Minste veggtykkelse henviser til fullsintret rekonstruksjon.

3.2.4 Koplingsdesign

Height h Height h Heighth

Sterst mulig heyde Heyde er identisk med Hayde er mindre enn
bredde bredden
Merk:
« Hoyden pa kontaktflatene er den hgyest mulige valgbare
(Figur .

* Heyden skal vaere minst like hgy som bredden (Fig. 1 og 2.).

e Skarpe kanter og hjsrner skal unngas.

« Unnlatelse av & overholde angitte minstetykkelser og kon-
taktdimensjoner kan resultere i kliniske feil, for eksempel
sprekker eller brudd pa restaurasjonen.




3.2.5 Utformingskriteria

A

ADVARSEL

Unnga feilutforming for a redusere risiko for brudd i
rekonstruksjonen

Gjeldende minimum veggtykkelse ma overholdes.

« Malsetningen er & oppna en enhetlig veggtykkelse.

« For implantatstettede rekonstruksjoner, avhengig av fa-
brikasjonsprosessen, kan skarpe kanter eksistere, som
igjen kan forarsake brudd pa de respektive zirkoniu-
moksidkonstruksjonene i lgpet av slitasjeperioden. Dis-
se skarpe kantene ma generelt sett unngas (kan f.eks.
avrundes med voks fer avlesning).

3.3 CAD/CAM-prosess (avlesning, utforming og fresing)
CEREC MTL Zirconia-rekonstruksjoner er produsert med CE-
REC CAD/CAM-systemer av Dentsply Sirona. Skulle du ha
spersmal om disse systemene, vennligst kontakt Dentsply Si-
rona.

3.3.1 Avlesning av rekonstruksjoner med CEREC Primescan/

Omnicam

3.3.2 Bruk CEREC SW 5.1.3 med materialpakke eller hgyere

Velg CEREC MTL Zirconia i materialdialogen. Dentsply Si-

rona CAD/CAM -freseren vil be deg sette inn en CEREC MTL

Zirconia CAD/CAM-blokk. For detaljert behandling, vennligst

se bruksanvisningen og de tekniske handbgkene for de ak-

tuelle CAD/CAM-systemene. Sgrg for at du felger produsen-
tens anbefalinger.

* Sgrg for at freserenhetskammeret er rent og tort.

Kun torrfresing - for a redusere risikoen for
fuktkontaminering

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokker kan kun tgrrfre-
ses.

Det anbefales ikke & bruke en fresemaskin med vatfresing,
pa grunn av mulig fuktkontaminering som krever lang tor-
ketid.

ADVARSEL

Unnga materialkrymping for a redusere risken for darlig
tilpasning

Siden CEREC MTL Zirconia krymper med omtrent 20-25%
under sintring, ma krympefaktoren for den respektive
mengden, som er inkludert i Data Matrix-koden eller pa ko-
den pa blokken (oversiden), leses inn i programvaren eller
angis manuelt.

A

ADVARSEL

3.3.3 Produksjonsfase

» Fargevalg
Nar man bruker zirkonia i en CEREC SpeedFire sintringsovn,
ma fargen pa blokken forhandsvelges i programvaren. Dette
garanterer bruken av riktige parametre.
I ADMINISTRASJONSFASEN har du valgt CEREC MTL Zirco-
nia.
1. Velg “Select Color”-trinnet.
2. Velg gnsket farge ved & velge farge i Color-center.
3. Trykk “OK”-knappen.
Posisjoner restaurasjonene i blokken
Den normale plasseringen av restaurasjonen i blokken med
flere overganger er sentrert.
Dette fanger hele fargegraderingen. For at rekonstruksjonen
skal ha et klart synlig emaljeareal, ma de plasseres i CAM-
programvaren sa hgyt som mulig gverst pa blokken. Det
anbefales & plassere rekonstruksjonen omtrent 1 mm under
blokkens overkant for & oppna et tydelig synlig snitt.
For mindre emaljeandel anbefaler vi & plassere rekonstruk-
sjonen - spesielt med jeksler - s& langt ned som mulig i
tannhalsomradet.
Oppstart av produksjonsprosessen
Nar du har fullfart utformingen og vurdert restaureringen i
fornandsvisningen, kan du igangsette restaurasjonen.
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» Forstarrelsesfaktor

VITA Zahnfabrik bestemmer for-
storrelsesfaktoren i alle tre romlige
dimensjoner (X-, Y-, Z-retning) og
integrerer informasjonen som ren
tekst eller kode i utskriften pa blan-
ket. Strekkoden blir avlest i enheten.
Dersom dette ikke er mulig, kan ko-
den ogsa legges inn som ren tekst
(feks.*Z2300EB).

A\ el =L

3.4 Spruefjerning, justering og forhandspolering

« Etter freseprosessen og fer sintring ma enten diamant- el-
ler wolframkarbidfresverktey brukes for & redusere kante-
ne eller omhyggelig omforme av sprekker etter behov. Fjern
spruen fgr du sintrer.
Brorestaurasjoner kan ikke skilles omtrentlig ved bruk av en
diamantseparerende skive, da dette kan resultere i brudd pa
koplingene.
* Lag ikke veggene tynnere enn minste veggtykkelse.

Tips:

e For a lette heyglanspolering av helt anatomiske restaurasjo-
ner, anbefales det & glatte den freste rekonstruksjonen for
hardsintring med et fint diamantpoleringsinstrument og/el-
ler & forhandspolere rekonstruksjonen med silikonfrie poler-
maskiner.

For forhandspolering, bruk et polyuretanbundet gummipo-
leringshode. Silikonpoleringshoder kan etterlate seg rester.

Merk:
* Det kreves ikke teorking for tarrfreste rekonstruksjoner.
« | tilfelle hgy fuktighet:
- | et miljg med heay luftfuktighet kan restaurasjonene ab-
sorbere fuktighet etter torking. Av denne grunn ma sint-
ringen skje innen maksimalt en time etter fresing.

Unnga luftbarne partikler for & redusere innandingsrisiko

« Unnga & puste inn slipestov.
* Bruk vakuumsystem og maske.

A

ADVARSEL

.

Justering av CEREC MTL Zirconia-restaurasjoner bgr alltid
utfgres i usintert tilstand.

Bruk kun egnet freseverktoy (f.eks. finkornede diamanter,
fintannede karbidbor, zirkoniumstein), lav hastighet
(£20.000 1/min) og lite trykk.

Unnga at keramikken blir overopphetet.

Forviss deg om at minste veggtykkelse og koplingstykkelse
blir opprettholdt nar du justerer/forhandspolerer.

Fjern rester etter fresing eller polering av rester for sintring
for & unnga ungyaktighet i passform forarsaket av sintring pa
fresestav. Bruk en bgarste eller oljefri trykkluft til fierningen.
Merk: Restaurasjonene ma verken sandblases eller rengjores
med dampstrale for sintring.

Sgrg for at du ikke inhalerer slipestgv. Bruk vakuumsystem
0g maske.

.

3.5 Sintring
3.5.1 Sintringsforberedelse

Etter freseprosessen (og for sintringen) skal et wolframkar-
bidverktay brukes til a skille rekonstruksjonen fra emnet. Fjern
spruen for sintringen. Dersom det er behov for ytterligere jus-
teringer, anbefales det & gjore justeringene far sintring.

A

ADVARSEL

Unnga luftbarne partikler for & redusere innandingsrisiko

« Unngad innanding av slipestov.
¢ Bruk vakuumsystem og maske.

3.5.2 Sintring - rekonstruksjon - i CEREC SpeedFire
En CEREC SpeedFire-ovn fra Dentsply Sirona anbefales for
selve sintringsprosessen.

A

ADVARSEL

Siste nyansering av CEREC MTL Zirconia-
blokkrestaurasjonen avhenger av korrekt sintringstid

Unnga gruppering av rekonstruksjoner av forskjellige ny-
anser/sintringstider i én og samme sintringssyklus.



ADVARSEL

ADVARSEL

For sintring av restaurasjonen anbefales det a fjerne stov fra
restaurasjonene ved hjelp av trykkluft eller keramisk borste.

Unngd innanding av slipestgv. Bruk vakuumsystem og maske.

MERK: Restaurasjoner laget av CEREC MTL Zirconia ma sin-
tres i torr tilstand.

Ved sintring av CEREC MTL Zirconia-restaurasjoner i CEREC
SpeedFire, overfgrer CEREC -programvaren jobben automa-
tisk til CEREC SpeedFire dersom fresemaskinen og CEREC
SpeedFire er tilkoplet.

MERK: Maksimal restaurasjonsstarrelse.

Vaer oppmerksom pa maksimal ovnkammerstarrelse nar du
laster ovnen:

- Diameter: 38 mm

- Hoyde: 20 mm

Rekonstruksjonen (inkludert glaseringsstatte enkelt/multi-
enhet) ma ikke overstige storrelsen pa kammeret, lengden
(38 mm) og hgyden (20 mm), da kammeret kan bli skadd.

For ytterligere rekonstruksjon vennligst se Bruksanvisningen

for CEREC SpeedFire.

1 l b Plassér rekonstruksjonen med okklusal overflate
vendt ned direkte pa overste derisolasjon.

2. Start prosessen ved & trykke pa startikonet. Ovnsderen luk-
ker seg automatisk nar prosessen starter.

3. Ovnsdgren apnes automatisk etter vellykket varmebehand-
ling. Prosessen er ennd ikke fullfert, ettersom en avkjelings-
fase skjer i dpen tilstand. Et signal lyder straks kjoleproses-
sen er fullfart. Nar enhetens LED-statuslys lyser grent, kan
ovnen tammes.

Risiko for personskade

Rekonstruksjonen og deler av darisolasjonen kan fortsatt
vaere varme nar enhetens LED-statusdisplay lyser grent.
Bruk alltid pinsett for & fjerne rekonstruksjonen fra ovnen.
La rekonstruksjonen avkjgles i ytterligere fem minutter for
du plukker den opp med hendene.

A

4. 0vnen skal kun tammes med en metall- eller keramikkpin-
sett. Plastpinsetter er ikke egnet for fjerning av rekonstruk-
sjoner, ettersom rekonstruksjonen fortsatt er svaert varm i
denne fasen. Plassér rekonstruksjonen pa et ildfast fat for vi-
dere avkjgling.

3.6 Justering etter sintringsprosessen

Vurder overflatetilstanden for a redusere risikoen for
svekket boyestyrke
Keramiske materialers overflatetilstand er kritisk for boye-

styrken. Justering av sintrede rekonstruksjoner med frese-
verktay, spesielt i kontaktomradet, ma unngas.

A

Skulle imidlertid justeringer vaere ngdvendig, gjelder disse

grunnreglene:

« Justering i sintret tilstand bgr utferes med finkornede dia-
manter i et handstykke med hgy hastighet med vannkjgling
under lavt trykk. Justeringer gjort med diamantinstrumenter
ma etterfolges av polering.

» Alternativt er det mulig & utfere justeringer med myke dia-
mantgummipolerere og et handstykke ved lav hastighet og
lavt trykk. Verktayet ma legges flatt for & minimere lydnivaet.

« Omrader som er under spenning ved klinisk bruk, dvs. farst
og fremst koplingene brokonstruksjoner, bar ikke justeres.

Tips:

* Bruk utelukkende polyuretanpolérhoder. Rester av disse po-
lerhodene kan enkelt fijernes og brennes uten a etterlate av-
fall.

* Ved bruk av silikonbundne polerhoder er det fare for at slipt
silikon ikke kan fjernes uten avfall.

» Dette kan negativt pavirke fargen/gjennomsiktigheten og
bindingsomradet mot glaseringsmaterialet.
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3.7 Polering, prove
CEREC MTL Zirconia rekonstruksjoner kan enten vaere polert,
eller polert og glasert.

3.71

.

Poleringsteknikker

Polering av den okklusale overflaten, spesielt de omradene
som er i direkte kontakt med motstdende tann, er spesielt
viktig ved monolittiske restaurasjoner.

Etter funksjonell justering, ma overflatene naye ompoleres til
den justerte okklusale overflaten.

Dersom overflaten generelt sett er polert til hgyglans, er
den, ifelge laboratorietester, vesentlig mindre slipende. Som
en folge beskytter heyglanspoleringen den motstaende tan-
nen mot ugnsket slitasje.

Merk:

.

Med “poleringsteknikken” kan nyanseeffekten avvike noe fra
nyanseguiden. Avhengig av poleringsgraden vil nyanseeffek-
ten/intensiteten gke. Om n@dvendig anbefales det & velge
en blokknyanse som er en nyanse skarpere enn malnyansen.
Polering av all zirconium-oksid rekonstruksjon fgrer kun del-
vis til en slags perlemorskinnende overfalte, som tross alt
virker annerledes.

Perlemoreffekten er den stralende effekten av en polert
overflate i lokal belysning. Det er samme effekt som viser
seg i havskjell. Et lignende fenomen viser seg ned en hgy re-
fraktiv indeks og, nar godt polert, anbefales for & velge en
blokknyanse som er skarpere enn malnyansen. Zirkoniumok-
sid viser hgy brytningsindeks og, nar den poleres godt, en
hoy refleksjonsfaktor. Ettersom skyggeeffekten/skyggein-
tensiteten gker avhengig av poleringsgraden, anbefales det
a velge en blokknyanse lysere enn malnyansen.

CEREC MTL Zirconia kan poleres med standard polermidler
for zirkoniumkeramikk.

Polering med VITA-SUPRINITY® poleringssett

.

Forpolering av grunnomrader gjgres med rosa gummipo-
lermaskiner som inneholder diamanter fra VITA SUPRINITY®
poleringssett teknisk/klinisk med en hastighet pa 7.000 til
12.000 o/min.

Hayglanspolering utfgres deretter med diamantbelagte, gra
gummipolermaskinene med redusert hastighet pa 4.000 til
8.000 o/min.

For ytterligere informasjon, se bruksanvisningen til VITA SU-
PRINITY® poleringssett™.

Polering med MEISINGER LUSTER"®-sett for Zirconia

1.

2.

3.

Slip om ngdvendig kontaktpunktene (9736H), anbefalt rota-
sjonshastighet: 7.000-12.000 o/min.

Sliping av ytterkantene (DCAO4), anbefalt rotasjonshastig-
het 7.000-12.000 o/min.

Sliping av ytterkantene (DCAO6) anbefalt rotasjonshastig-
het: 7.000-12.000 o/min.

.Hayglanspolering av de okklusale overflatene uten hayt trykk

(DCAI0), anbefalt rotasjonshastighet: 7.000-12.000 o/min.

.Heyglanspolering av de ytre formene (DCA12), anbefalt ro-

tasjonshastighet: 7.000-12.000 o/min.

For ytterligere informasjon, se bruksanvisningen til MEISINGER
LUSTER® -settene™.

3.7.2

.
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.

Valgfri preve
Prav rekonstruksjonen for marginal og proksimal passform.
Gjor ngdvendige justeringer som beskrevet ovenfor.

Unnga kontaminering for & redusere risikoen for
infeksjon

Rekonstruksjoner ber poleres, rengjores og desinfiseres
for og etter valgfri prove. Se hygienedelen nedenfor.

Justeringer som utfgres under pravingen ma poleres pa nytt
som beskrevet ovenfor, far valgfri flekk- og glasurpafering
og endelig levering.

Polering av den okklusale overflaten, spesielt av omradene
som er i direkte kontakt med motstykket, er spesielt viktig
ved monolittiske rekonstruksjoner.

Etter funksjonell sliping ma du polere overflatene pa den
grunnokklusale overflaten ngye.

Ikke registrert varemerke fra Dentsply Sirona.



Generelt, dersom overflaten er polert til hgyglans, er den ve-
sentlig mindre eller ikke-slipende, ifglge laboratorietester.
Som et resultat beskytter hgyglanspoleringen motstykket
mot ugnsket slitasje.

3.8 Valgfri farging og glasering
Om farger og glass ikke er ngdvendig/ansket, hopper du over
dette avsnittet og fortsetter med 3.9 Pre-sementering og
overflatebehandling.

A

ADVARSEL

Vurder overflatetilstanden for & redusere risikoen for

overdreven slitasje

* Sgrg for at rekonstruksjonene er korrekt sintret og po-
lert for glasering.

» Rekonstruksjonene ma vaere rene og terre for montering.

CEREC MTL Zirconia-rekonstruksjoner kan glaseres med
Dentsply Siona Universal farge- og glaseringssystem.

Folg forst poleringsinstruksjonene fra avsnittet Poleringsteknikk
midt imot 3.71

Etter polering, rengjor rekonstruksjonen med enten ultralyd-
rens eller damprens, for sprayglasur eller pafering av maling.
Serg for at rekonstruksjonen er fri for forurensning og fullsten-
dig terket med oljefri luft for pafering eller pafering av spray-

glasur.
3.8.1 Klargjering av restaurering for farge og/eller glasering

Bruk glaseringsstette for enkelt/multi-enheter og CEREC
SpeedPaste som vist pa bildene nedenfor. Fyll rekonstruerin-
gen med CEREC SpeedPaste, pafor pastaen jevnt opp til rekon-
struksjonsmarginen. Plasser glaseringsstotten for enkelt-/mul-
tienhetene i pastaen og plukk, om nadvendig, opp pinsetten.
Folg bruksanvisningen som falger med CEREC SpeedPaste.

3.8.2

Glaser CEREC MTL Zirconia med DS Universal Stain and
Glaze eller DS Universal Spray Glaze Fluo eller DS Universal
Spray Glaze

Glaser CEREC MTL Zirconia med DS Universal Stain and

Glaze

1.

Hent ut gnsket mengde DS Universalglasur fra glasset og
legg det pa blandepaletten.

MERK: Dersom fargen eller glasuren inni glasset har skilt
seg, bland den grundig med enten glass, plast eller zirconia-
spatel.

. Dersom du gnsker en tynnere konsistens, fortynn materia-

let med Dentsply Sirona Farge og Glasur (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

. Pafgr et tynt lag av glasurmaterialet over hele kronens over-

flaten pa vanlig mate med pensel. Forviss deg om at du ver-
ken paferer glasuren for tykk eller for tynn. For tynt lag forer
til en mer matt farge. For tykt lag kan medfare groper eller
blaerer i materialet.

.Dersom du gnsker en mer intens nyanse, kan du bruke DS

Universal Stains-farger pa den glaserte overflaten pa rekon-
struksjonen. Pafar et tynt lag farge pa kronens overflate pa
vanlig mate med pensel. Forviss deg om at du verken pafe-
rer glasuren for tykk eller for tynn.

Falg bruksanvisningen for Universal Stain & Glaze.

Glaser CEREC MTL Zirconia med DS Universal Spray Glaze

Fluo eller DS Universal Spray Glaze

1.

2.

5.
6.

For bruk ma du kontrollere at dysen ikke gar tett og at dy-
sen er godt festet til sprayhodet.

Beskytt innsiden av rekonstruksjonen og eventuell rekon-
struksjonsoverflate med CEREC Speed Paste der glasurpa-
foring ikke er gnsket.

. Rist sprayboksen kraftig fer hver bruk. Serg for at blandeku-

lene inne i sprayboksen er frie og lager harbar lyd nar du ris-
ter boksen.

.Hold sprayboksen sa loddrett som mulig mens du paferer

sprayen. Hold en avstand pa 6-10 cm mellom dysens utlgp
og rekonstruksjonsoverflaten.

Pafer et jevnt lag glasur pa overflaten av rekonstruksjonen.
Den paferte glasuren skal vaere jevn og tynn.

Falg bruksanvisningen for DS Universalspray-glasur.
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3.8.3 Glasering av CEREC MTL Zirconia rekonstruksjon i ovnen

Glasere CEREC MTL Zirconia i CEREC SpeedFire

Plasser stotten med rekonstruksjonen pa gverste dgrisolasjon,
og serg for at glasstatten for enkelt/multi-enhet eller restaure-
ring ikke stikker ut fra derisolasjonen; Ellers kan disse kollide-
re med ovnskammeret. Velg “GLAZE"-programmet pd CEREC
SpeedFires kontrollpanel og la enheten starte.

Glasering av CEREC MTL Zirconia med andre ovner

* For brenning av rekonstruksjon i ovner fra andre produsen-
ter, folg brenningsparametrene som er skissert i tabellen
nedenfor.

Terking
[min]

Ventetid
[min]

Vakuum
[min]

Sluttempe-
ratur
[°C]

Avkjeling
[min]

Forvar-
ming
[min]

Stenging
[min]

Forvarmings-
temperatur
[°C]

Varmegrad
[°C/min]

2 400 0 55 760 0 2:00 0

A

ADVARSEL

¢ « Plasser stativet med rekonstruksjonen sentralt pa

den gverste dgrisolasjonen, og sgrg for at stativets

enkelt/multi-enhet eller rekonstruksjon ikke stik-

ker ut fra derisolasjonen; da disse kan kollidere med

ovnkammeret.

« Veer oppmerksom pa maksimal rekonstruksjonssterrelse.

- Vaer oppmerksom pa brennovnens maksimale storrelse
nar du setter inn arbeidsstykkene. Diameter: 38 mm; hay-
de: 20 mm

- Rekonstruksjonen (inkludert med Glass/Support enkelt/
multi-enhet) ma ikke overstige lengde (38 mm) og hayde
(20 mm), ellers kan kammeret bli skadd.

« Fyll kun ovnen med godkjente materialer, som ma tilordnes
varmebehandlingsjobben i ovnen pa samme unike mate.

* Bruk rekonstruksjonsholdere, brennepasta (CEREC Speed-
Paste) og pinsett som falger med i pakken for & klargjere
ovnen for glaseringsprosessen.

« Veer 0gsa oppmerksom pa bruksinstruksjonene som folger
med CEREC SpeedPaste.

« Pafer en sa liten del av pastaen som mulig for & fa tennpin-
nen til & sitte. Rekonstruksjonen ma ikke fylles helt, da det
kan oppsta ugnsket ekspansjon som kan fare til sprekker el-
ler brudd.

* Sett brettet med pastaen inn og ta opp pinsetten, om negd-
vendig.

« Etter & ha festet rekonstruksjonen til rekonstruksjonsstativet,
plassér stativet sentralt pé den gverste dorisolasjonen og
sprg for at stativet eller rekonstruksjonen ikke stikker ut av
darisolasjonen; Disse kan ellers kollidere med ovnkammeret.

Advarsel: Fare for brannskade

* Rekonstruksjonen og dgrdelene (isolasjonen) kan fremdeles
vaere varme.

e Bruk alltid pinsett for & plukke opp og fijerne rekonstruksjo-
nen fra ovnen.

* La rekonstruksjonen avkjgles i ytterligere fem minutter for
du tar i den med hendene.

* Ettersom rekonstruksjonen fortsatt er sveert varm i denne
fasen, ma du kun tamme ovnen ved hjelp av metallisk eller
keramisk pinsett. Plastpinsetter passer ikke til fierning av re-
konstruksjoner. Plassér rekonstruksjonen pa et ildfast fat (A)
for videre nedkjaling.

3.9 Forberedelse av forsementering av overflaten

« Sandblas den indre overflaten av rekonstruksjonen ved &
bruke 50 um aluminiumoksid ved et maks trykk pa 2,5 bar.

* Rengjer og desinfiser rekonstruksjonen som beskrevet i Hy-
giene-delen nedenfor.

Unnga kontaminering for a redusere risikoen for
infeksjon

Rekonstruksjonene ber poleres, farges og glaseres
(valgfritt, om onskelig) og sandbldses innvendig for
rengjoring og desinfisering.

Rekonstruksjonene ber rengjores og desinfiseres
umiddelbart for levering.

Folg instruksjonene i Hygiene-delen nedenfor - for
levering.




3.10 Sementering

3.10.1 Midlertidig sementering

* Monolittiske CEREC MTL zirkoniumrestaurasjoner kan se-
menteres midlertidig siden de viser hgy iboende styrke og
det ikke er noen risiko for a skade finéren ved fjerning av re-
staureringen fgr permanent sementering.

* Bruk hemostater, Baade-tenger eller annet egnet kronefjer-
ningsinstrument for fjerning langs innsettingsbanen. Veer
forsiktig og spenning, vridning eller vipping i betraktning nar
rekonstruksjonen fjernes.

« CEREC MTL Zirconia restaureringer er kompatible med alle
midlertidige sementmaterialer som kan brukes til midlertidig
sementering. Folg sementprodusentens fullstendige bruks-
anvisning. Sement uten eugenol anbefales dersom endelig
sementering skjer med harpiksement.

» Sandblasing av innvendige overflater etterfulgt av rengjo-
ring og desinfeksjon (se hygiene-delen nedenfor) er nad-
vendig for sluttsementering.

3.10.2 Sluttsementering

4.

A

ADVARSEL

Conventional Cements (Full Coverage Crowns and Bridges)
Fulldekningskroner og broer produsert av CEREC MTL Zirco-
nia kan sementeres konvensjonelt, forutsatt at retningslinjene
for forberedelsene fglges. Sementer CEREC MTL Zirconia re-
konstruksjonene med Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic
Luting Cement iht produktets bruksanvisning (IFU). Harpiks-
modifisert glassionomer (RMGI) eller glassionomer (Gl)-se-
ment som er angitt for keramisk sementering av zirkoniumok-
sid fra andre produsenter kan brukes etter deres respektive
bruksanvisning.

Universelle/selvklebende sementtyper (fulldekningskroner
og broer)

Fulldekningskroner og broer produsert av CEREC MTL Zirco-
nia kan sementeres ved hjelp av universell/selvklebende eller
selvklebende harpiks, forutsatt at retningslinjene for forbere-
delse folges Sementer CEREC MTL Zirconia rekonstruksjoner
med Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin
Cement eller Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement iht pro-
duktets bruksanvisning (IFU). Sementer av universell eller kle-
bende harpiks som er angitt for keramisk sementering av zir-
koniumoksid fra andre produsenter kan brukes etter deres re-
spektive bruksanvisning.

Limbasert harpiksbasert sement (palegg, innlegg, finér)
Palegg, innlegg og finér produsert av CEREC MTL Zirconia ma
sementeres med limharpikssement forutsatt at retningslinje-
ne for forberedelse folges. Sement CEREC MTL Zirconia re-
konstruksjoner med Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive
Resin Cement iht produktets bruksanvisning (IFU). Harpikslim
av typen harpiks som er indikert for keramisk sementering av
zirkoniumoksid fra andre produsenter kan brukes iht deres re-
spektive bruksanvisning.

HYGIENE OG AVHENDING

Krysskontaminering

Bruk ikke produkter som er merket for engangsbruk. Dis-
se ma avhendes iht lokale forskrifter. Ferdigstilte enheter
skal desinfiseres i henhold til produsentens anbefaling av
desinfeksjonsmateriale.

Falgende materiale anses som kompatible med CEREC MTL
Zirconia-rekonstruksjoner.

* 80% etanol

* 70% 2-propanol

4.1 Avhending

» Blokkrester, og blokkstativer trenger ikke avhendes separat.
Disse kan avhendes som vanlig husholdningsavgall int til lo-
kale forskrifter.
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Symbolkart

Medisinsk enhet

MD

C€0124

CE-merking MP-klasse lla

Produktet kan kun selges av en tannlege eller
nar det er foreskrevet av tannlege (USA)

Rx only

Se instruksjoner for bruk

Lagre pa tort sted

Handteres varsomt. N
Ma ikke kastes (slenges).

Se informasjon

Engangsbruk

Produsent

Produksjonsdato (33aa-mm-dd)

Produktnummer

Partibeskrivelse

Matrisekode

5. PARTINUMMER, PRODUKSJONSDATO OG

KONTAKTPERSON
51 For produksjonsdato, ISO-standard brukes “AAAA-MM-DD”
5.2 Folgende nummer skal nevnes i alle former for
korrespondanse:
¢ Ombestillingsnummer (REF)
e Partinummer
* Produksjonsdato
5.3 Enhver alvorlig hendelse i forbindelse med produktet skal

rapporteres til produsenten og vedkommende myndighet i
henhold til lokale forskrifter.



Vaer oppmerksom pa: Vare produkter ma brukes i samsvar med
bruksanvisningen. Vi patar oss intet ansvar for skader som skyldes
feilnandtering eller feilbruk. Brukeren er videreforpliktet til & kon-
trollere produktet for bruk med hensyn til egnethet for det tiltenk-
te bruksomradet. Vi kan ikke pata oss noe ansvar dersom produk-
tet brukes sammen med materialer eller utstyr fra andre produsen-
ter som ikke er kompatible eller ikke er godkjent for bruk med pro-
duktet vart, og dette resulterer i skade.

Denne informasjonen er utstedt: 2021-08

Etter publisering av denne bruksanvisningen blir alle tidligere ver-
sjoner a gjelde som foreldet. Den til enhver tid gjeldende versjon
kan finnes her:

www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik er sertifisert og folgende produkter er CE-merket:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuert av

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Monikerroksisesti asteitettu zirkonia
Blokki CEREC®-laitteisiin

KAYTTOOPAS - SUOMI

HUOMIO: Tama on ldakinnallinen laite.
Ainoastaan hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

1.1

1.2

1.3

TUOTTEEN KUVAUS

CEREC®-laitteisiin tarkoitetut CEREC MTL Zirconia -blokit ovat
zirkoniasta koostuvaa materiaalia, joka on tarkoitettu yksilolli-
sesti suunniteltujen restauraatioiden valmistukseen CAD/CAM-
menetelmalla. CEREC MTL Zirconia -tuotteen esteettiset omi-
naisuudet mahdollistavat taysin anatomisten kruunujen ja sil-
tojen valmistuksen. Epasuorat restauraatiot valmistetaan jyr-
simalla CEREC MTL Zirconia -blokkeja Dentsply Sirona CAD/
CAM -jarjestelmalla.

CEREC MTL Zirconia -blokit toimitetaan osittain sintrattui-

na, ja ne jyrsitdan suurennettuina CEREC CAD/CAM -jarjestel-
massa. Restauraatiot valmistetaan yksildllisesti maaritelmien
mukaisesti ja sintrataan sen jalkeen tiiviiksi CEREC SpeedFire
-sintrausuunissa. Ohjelmisto valitsee sintrausohjelman kaytto-
aiheen mukaisesti.

Huomioi, ettéd valmistuksessa vaaditaan CEREC®-ohjelmisto
51.3 materiaalipakkauksineen tai uudempi versio.

Hammaslaaketieteellinen keraamimateriaali CEREC MTL Zirconia
on ISO 6872 -standardin luokan 5, tyypin Il mukainen materiaali.

Kohdepotilasryhma: ei rajoituksia.

Indikaatiot
CEREC MTL Zirconia -aihiot on tarkoitettu kaytettavaksi ham-
maslaaketieteellisten restauraatioiden valmistuksessa.
« CEREC MTL Zirconia -tuotteiden kayttdokohteita ovat
o taysin anatomiset etu- ja taka-alueen kruunut
o taysin anatomiset etu- ja taka-alueen kolmen yksikon sillat
o onlay-taytteet
o inlay-taytteet
o laminaatit.

Kontraindikaatiot

CEREC MTL Zirconia -tuotteen kontraindikaatioita ovat:

» useampi kuin yksi sillan valihammas

* useampi kuin yksi ulokesiltayksikkod

» potilaat, joilla on parafunktioita, erityisesti bruksismi

* puutteellinen suuhygienia

* puutteelliset preparointitulokset

* puutteellinen hampaan kovakudos

» potilaat, joiden tiedetdaan olevan allergisia tai herkkid materi-
aalin kemiallisille aineosille

+ inlay- ja onlay-taytteiden seka laminaattien perinteinen tai it-
sesidostava kiinnitys.

Toimitusmuodot (jotkut toimitusmuodot eivat mahdollisesti

ole saatavana kaikissa maissa)

« CEREC MTL Zirconia -blokit ovat saatavana eri varisavyina,
jotka ovat yhteensopivia VITA classical A-D -savyoppaan
kanssa.

« CEREC MTL Zirconia -blokit ovat saatavana kahtena koko-
vaihtoehtona: mono (20 mm) useimpia yksiosaisia kruunuja
ja medi (39 mm) useimpia kolmen yksikén siltoja varten.

1.4 Tekniset/fysikaaliset tiedot

Ominaisuus Yksikkd Arvo
3-pistetaivutuslujuus (ISO 6872) MPa > 850
Lampolaajenemiskerroin (20-500 °C) 106 - K1 | Noin 10,3
Kemiallinen liukoisuus (ISO 6872) ug/cm?2 <20
Tiheys sintrauspolton jalkeen g/cm?® | Noin 6,05
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1.5

1.6

1.7

A

VAROITUS

2.1

Kemiallinen koostumus

Komponentti Wit%
ZrO, 88-93
Y,0s 6-8
HfO, 1-3
AlLOs 0O-1
Variaineet O-1
Huomautus:

« Madritetyt tekniset/fysikaaliset arvot ovat tyypillisid mittaus-
tuloksia, ja ne perustuvat yrityksen sisaisesti valmistettuihin
naytteisiin ja yrityksen mittauslaitteisiin.

* Jos naytteiden valmistelussa kaytetdan muita menetelmia ja
mittauslaitteita, mittaustulokset saattavat olla poikkeavia.

Yhteensopivat varit ja lasitteet

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokkien kanssa voidaan va-
linnaisesti kayttaa suihkutettavaa tai maalattavaa lasitetta tai
varia. CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokit ovat yhteenso-
pivia seuraavien jarjestelmien ja tuotteiden kanssa: Dentsply
Sirona Universal Stains and Glaze System, DS Universal Spray
Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze ja VITA AKZENT® Plus
GLAZE LT Spray.

Yhteensopivat sementit

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokeista valmistetut restau-
raatiot voidaan sementoida valiaikaisesti, ja ne ovat yhteenso-
pivia tavanomaisten eugenolia siséltavien ja eugenolittomien
véliaikaissementtien kanssa. Lopullisessa sementoinnissa CE-
REC MTL Zirconia CAD/CAM -blokeista valmistetut restauraa-
tiot ovat yhteensopivia yleiskayttoisten/itsekiinnittyvien se-
menttien, adhesiivisten resiinisementtien ja tavanomaisten se-
menttijarjestelmien kanssa, jotka on tarkoitettu zirkonian se-
mentointiin (esim. Dentsply Sirona -sementtijarjestelmat Calib-
ra Bio, Calibra Universal ja Calibra Ceram). Katso valitun se-
menttijarjestelman koko kayttdohje.

YLEISET TURVALLISUUSOHJEET

Huomioi seuraavat yleiset turvallisuusohjeet seka tdman kayt-
tdohjeen eri luvuissa annetut erityiset turvallisuusohjeet.

Turvallisuusmerkki

Tama on turvallisuusmerkki. Sita kaytetaan varoittamaan
mahdollisista henkilddn kohdistuvista loukkaantumisvaa-
roista.

Noudata kaikkia turvallisuusohjeita valttaaksesi mahdolli-
set loukkaantumiset.

Varoitukset
*« Hampaiden hoitoon ja restauraatioiden kiinnitykseen liittyy
hampaan kovakudokselle, pulpalle ja/tai suun pehmytkudok-
selle aiheutuvan hoitoperaisen vaurion yleinen riski. Sidosjar-
jestelmien kayttdodn ja hampaiden restauraatioiden kiinnityk-
seen liittyy postoperatiivisen ylinerkkyyden yleinen riski.
Mikali kaytettavien tuotteiden kayttdohjeita ei noudateta,
tuoteominaisuuksia ei voida taata, mika saattaa johtaa tuot-
teen pettamiseen ja korjautumattomaan vahinkoon ham-
paan luonnolliselle kovakudokselle, pulpalle ja/tai suun peh-
mytkudoksille.
Riittamaton sauma johtaa plakin uudelleenmuodostumiseen
ja sen seurauksena ientulehdukseen ja saumavuotoon, joka
voi johtaa toissijaiseen kariekseen, herkkyyteen, ienvetay-
maan, sementin liukenemiseen seka restauraation irtoami-
seen tai varjaymaan.
« Ala hengitd polyhiukkasia jyrsinnén tai viimeistelyn aikana.
Kayta sopivaa hengityssuojainta.
« Ala kdyta muiden valmistajien vareja tai lasitteita (edelld
mainittuja lukuun ottamatta), silld ne voivat vaikuttaa mate-
riaalin suorituskykyyn.
Ala levita lasitetta sintrattujen, vield kiillottamattomien
CEREC MTL Zirconia -restauraatioiden pinnalle. Vastakkaiset
pinnat saattavat kulua liiallisesti. Restauraatio on kiillotettava
ennen lasitteen levittamista (katso vaihekohtaiset ohjeet).

.

.

.



2.2

2.3

2.4

2.5

Varotoimet

* Tama tuote on tarkoitettu kaytettavaksi vain tdman kayt-
tdohjeen mukaisesti. Tuotteen kayttaminen taman kaytto-
ohjeen vastaisesti on ladkarin harkinnan mukaista ja yksin-
omaan hanen vastuullaan.

» Kaytéd sopivia suojalaseja, -vaatteita ja -kasineita. Potilaille
suositellaan suojalaseja.

* Sementtikiinnityksen aikana preparoidulle tai sauma-alueelle

paassyt sylki, veri, vesi tai hemostaattinen aine saattaa johtaa

kiinnityksen pettédmiseen. Varmista, etta sementtikiinnityksen
aikana kaytetdan riittavaa eristysta ja kudoksenhallintaa.

Kertakayttdisiksi merkityt tuotteet on tarkoitettu kertakayt-

toon. Havitd kayton jalkeen. Alg kayta tuotetta uudelleen

muille potilaille, jotta ei tapahtuisi ristikontaminaatiota.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokkirestauraatiot vaativat
preparoinnin asianmukaisen reduktion ja restauraation pak-
suuden. Liian ohuet seindmat saattavat johtaa restauraation
ennenaikaiseen pettamiseen.

« CEREC MTL Zirconia -blokit toimitetaan esisintrattuina. Tas-
sa tilassa materiaalia voidaan kasitelld erittain hyvin, mutta
silla ei ole vield samoja ominaisuuksia kuin sintrauksen jal-
keen. Tasta syystd materiaalia on kasiteltava tassa tilassa hy-
vin varovasti.

+ CEREC MTL Zirconia -blokeista valmistetut restauraatiot on
sintrattava ja kiillotettava tai Kiillotettava ja lasitettava ennen
paikalleen asetusta. Suora paikalleenasetus ilman sintrausta
ja kiillotusta tai kiillotusta ja lasitusta saattaa johtaa restau-
raation pettamiseen.

« CEREC MTL Zirconia -blokista valmistetun restauraation lo-
pullinen savy riippuu oikeasta sintrausajasta. Sen vuoksi sa-
massa sintrausjaksossa saa sintrata ainoastaan saman savyisia
restauraatioita. Al& sintraa samassa sintrausjaksossa restau-
raatioita, joiden savyt tai sintrausajat poikkeavat toisistaan.

» Kaytd ainoastaan hyvin tuuletetuissa tiloissa.

* Saatavana ei ole riittavasti tietoa, joka tukisi CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM -blokkien kayttoa resiinisidosteisten kiin-
nityssiltojen ("Maryland”-sillat), juurinastojen ja -taytteiden
sekd implantin abutmenttien valmistuksessa.

» Valta sintrattujen restauraatioiden muokkausta jyrsimilla, eri-

tyisesti littimen alueella. Se saattaa heikent&a taivutuslujuut-

ta (katso vaihekohtaiset ohjeet).

Tarkista pakkauksen ja materiaalin eheys heti toimituksen jal-

keen seuraavasti:

o pakkauksen eheys

o tuotteen eheys (ei havaittavia saréja, halkeamia eika savyn
epatasaisuuksia)

o valmistajan nimen — VITA Zahnfabrik — ja CE-merkinnan
on oltava n&kyvissa pakkauksessa.

» Restauraation onnistuminen riippuu sen sopivuudesta sen
alapuolella olevaan rakenteeseen mahdollisimman vahaisin
poikkeamin.

* Virheettéman, tasaisen ja hyvin sopivan restauraation valmis-
taminen edellyttaa tiettyjen perusasioiden tarkkaa noudatta-
mista. Preparointien tai abutmenttien teravat reunat saattavat
johtaa zirkoniarakenteiden halkeamiseen. Tallaisia teravia reu-
noja on valtettava (tasoitus vahalla ennen skannausta).

Yhteisvaikutukset

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokit on suunniteltu valmis-
tettaviksi Dentsply Sirona CAD/CAM -jérjestelmalla. Blokki-
en jyrsiminen yhteensopimattomalla CAD/CAM-jarjestelmalla
saattaa johtaa puutteelliseen tai kelvottomaan restauraatioon.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokit on tarkoitettu aino-
astaan kuivajyrsintdan. Al jyrsi blokkeja markajyrsintdan
tarkoitetussa CAD/CAM-jérjestelmassa. Esisintratut blokit ja
restauraatiot imevat kosteutta. Jos restauraatioita markajyr-
sitaan tai ne kostuvat muuten esisintratussa tilassa, niita on
kuivatettava pidempaan ennen sintrausta. Uudelleenjyrsint&a
kuivana suositellaan.

Haittavaikutukset

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokkien osalta ei ole ra-
portoitu haittavaikutuksia. Jos kuulet tai saat tietoa jostakin
haittavaikutuksesta, ilmoita siité Dentsply Sironalle.

Varastointiolosuhteet

Vaaranlaiset varastointiolosuhteet saattavat lyhentaa tuotteen

kayttoikaa ja johtaa tuotteen toimintahairiodn. Varastoi kuivas-

sa paikassa ja suojaa kosteudelta.

» Varastoi CEREC MTL Zirconia -blokkeja alkuperaisessa pak-
kauksessa ja kuivassa paikassa.
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* Varmista kasitellessasi CEREC MTL Zirconia -blokkeja, ettei-
vat ne altistu iskuille tai tarinalle.

* Huomioi, ettd materiaaleihin ei saa koskea marin kasin. Kasit-
tele ainoastaan kuivilla kasineilla.

* Materiaalit eivat saa kontaminoitua vieraista aineista (esim.
lasikeraamin tai metallin hiontapodlysta).

VAIHEKOHTAISET OHJEET
Noudata tdman tuotteen kaytdssa seuraavaa tydonkulkua:

Hampaan sdvyn maaritys

Vinkkeja hampaan savyn maaritykseen:

* Maaritd hampaan savy mahdollisuuksien mukaan tavanomai-
sen paivanvalolampun avulla.

* Varmista, ettei ympaéaristdssa ole voimakkaita vareja. Huulipu-
na ja kosmetiikka tulisi poistaa ja kirkas vaatetus peittéa har-
maalla viitalla.

* Valitse sévy nopeasti. Jos olet epdvarma, luota ensimmaiseen
vaikutelmaasi, silléd silméat vasyvat jo noin 5-7 sekunnissa.

* Restauraatioissa, joille suoritetaan ainoastaan loppukiillotus
(ei varjaysta eika lasitetta), savyn vaikutelma ja voimakkuus
lisdantyvat kiillotusasteesta riippuen. Talldin suositellaan va-
litsemaan tavoitesavya kirkkaampi blokin savy.

* Desinfioi sdvyopas jokaisen savynmaarityksen jalkeen val-
mistajan antamien ohjeiden mukaisesti.

Huomautus:

* Kayta digitaalisessa maarityksessa VITA Easyshade V -jarjes-
telmaa. Kayta visuaalisessa savyn maarityksessa VITA classi-
cal A1-D4 -savyopasta.

Preparointi

Preparoinnin perusohjeet tayskeraamisiin restauraatioihin

* Ei kulmia eika reunoja.

» Ihanteellinen preparointi on porrastettu preparointi pyoriste-
tyin sisareunoin ja/tai kulmapyobristeinen preparointi.

* Maéritetyt mitat ovat CEREC MTL Zirconia -restauraatioiden
vahimmaispaksuuksia.

3.2.2 Yleiset preparointiohjeet

* Pienenn& anatomista muotoa tasaisesti huomioiden samalla
seuraavassa maéaritetty seindman vahimmaispaksuus.

« Tavanomaista ja/tai itsekiinnittyvaa sementointia kaytettaes-
s& preparoinnissa on oltava kiinnityspinnat.

* Preparointikulmat: 4-8° tavanomaisessa ja itsekiinnittyvassa
sementoinnissa.

3.2.3 Suunnitteluparametrit

Kaikki tiedot koskevat Seindman vahimmaispaksuus,

sintrattuja restauraatioita mm/Liittimet poikkipinnat

Etu- ja taka-alueiden kruu- | Inkisaali 0,6

nut Inlay- ja onlay-taytteet, |Okklusaali 0,6 -

laminaatit Aksiaali 0,5

Taysin anatomiset etu-alu- | Inkisaali 0,6 9 mm?

een kolmen yksikon sillat Aksiaali 0,6

Taysin anatomiset taka-alu- | Okklusaali 0,7 12 mm?

een kolmen yksikon sillat Aksiaali 0,6
Huomautus:

¢ Seinaman vahimmaispaksuus viittaa tayssintrattuihin restau-
raatioihin.

3.2.4 Liittimien suunnittelu

Heighth Height h Height h

L Q

Suurin mahdollinen kor- Korkeus on sama kuin Korkeus on véhemman
keus leveys kuin leveys

Huomautus:

« Liittimen pintojen korkeus on suurin mahdollinen, jonka voi
valita (kuva 1).

« Korkeuden on oltava vahintaan yhta suuri kuin leveyden (ku-
vat 1ja 2).




» Teravia kulmia ja reunoja on valtettava.

* Maaritetyn seindaman vahimmaispaksuuden ja liittimen mit-
tojen laiminlydminen saattaa johtaa kliinisiin virheisiin, kuten
restauraation saroilyyn tai halkeamiseen.

¢ Suurennoskerroin

VITA Zahnfabrik maarittelee suu-
rennoskertoimen kaikissa kolmessa
alueellisessa ulottuvuudessa (X-, Y-,
Z-suunta) ja sisallyttaa tiedot teks-
tina tai koodina aihion tulosteeseen.
Viivakoodi skannataan laitteessa.
Jos tadma ei ole mahdollista, koo-
din voi myos syottaa teksting (esim.
*Z2300EB).

3.2.5 Suunnittelukriteerit

Varmistamalla oikean suunnittelun vahennetdan restau-
A raation halkeamisriskia
VAROITUS \ : /
3.4 Kiinnitystapin poisto, saato, esikiillotus
* Saumareunoja on pienennettava tai vaot muotoiltava varo-
vasti uudelleen tarpeen mukaan jyrsinnan jalkeen ja ennen
sintrausta timantti- tai volframikarbidijyrsimelld. Poista kiin-
nitystappi ennen sintrausta.
« Siltarestauraatioita ei saa erottaa approksimaalisesti timant-
tierotuslevylla, silla se saattaa aiheuttaa murtopisteita liitti-

Sovellettavaa seindman vahimmaispaksuutta on nouda-

tettava.

* Tavoitteena on yhtendinen seindman paksuus.

* Implantin tukemissa restauraatioissa saattaa valmistus-
menetelmasta riippuen olla teravia reunoja, jotka saatta-
vat johtaa zirkoniarakenteiden halkeamiseen kaytdn aika-
na. Tallaisia teravia reunoja on yleisesti ottaen valtettava
(ne voidaan esim. tasoittaa vahalla ennen skannausta).

missa.
3.3 CAD/CAM-prosessi (skannaus, suunnittelu, jyrsintd) « Al ohenna seindmi& seindmien vahimmaispaksuutta enem-
CEREC MTL Zirconia -restauraatiot valmistetaan Dentsply Si- paa.
ronan CEREC CAD/CAM -jarjestelmilla. Mikali sinulla on kysyt-
tadvaa naista jarjestelmistd, ota yhteytta Dentsply Sironaan. Vinkkeja:

« Taysanatomisten restauraatioiden kiillotuksen helpottami-

3.3.1

Restauraation skannaus CEREC Primescan- tai Omnicam-
laitteella

3.3.2 Kayta CEREC-ohjelmistoversiota 5.1.3 materiaalipakkauk-

sella tai uudempaa versiota.
Valitse CEREC MTL Zirconia materiaalin valintaikkunasta.

seksi suositellaan jyrsityn restauraation tasoittamista ennen
sen sintrausta lopulliseen tiheyteenséa hienolla timanttitasoi-
tusinstrumentilla ja/tai restauraation esikiillotusta silikonitto-
malla kiillottajalla.

* Kayta esikiillotukseen polyuretaanisidostettua kumipdista

kiillotinta. Silikonikiillottajista saattaa jaada jaamia.

Dentsply Sirona CAD/CAM -jyrsin kehottaa asettamaan jyr-
simeen CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokin. Prosessin
yksityiskohtaiset tiedot |6ytyvat asianmukaisen CAD/CAM-
jarjestelman kayttoohjeista. Varmista, ettéa noudatat valmis-
tajan suosituksia.

* Varmista, ettéd jyrsimen kammio on puhdas ja kuiva.

Huomautus:
« Kuivajyrsittyja restauraatioita ei tarvitse kuivata.
* Runsas kosteus:

- Jos ymparistdssa on runsaasti kosteutta, restauraatiot
saattavat imea kosteutta kuivauksen jalkeen. Tasta syysta
sintraus on tehtava enintaan yhden tunnin kuluessa jyrsin-

Vain kuivajyrsinta - kosteuden aiheuttaman kontaminaa- nasta.
A tion vahentamiseksi

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM -blokit on tarkoitettu ai-

noastaan kuivajyrsintaan.

Markajyrsintaan tarkoitetun jyrsimen kayttoda ei suositella

mahdollisen pidempé&é kuivausaikaa vaativan kosteuskon-
taminaation vuoksi.

VAROITUS ﬂ Vélta leijumia sisddanhengitysvaaran pienentamiseksi

« Ala hengita hiomapdlya.

VAROITUS o K&yt imulaitteistoa ja maskia.

« CEREC MTL Zirconia -restauraatioiden muotoilu on aina teh-
tava sintraamattomassa tilassa.
Materiaalin kutistumista on valtettava yhteensopimatto- « Kaytd ainoastaan sopivia jyrsintainstrumentteja (esim. hieno-
A muuden riskin vuoksi rakeinen timantti, hienohampainen karbiditera, zirkoniakivi),
Koska CEREC MTL Zirconia kutistuu noin 20-25% sintrauk- alhaista nopeutta (s 20.000 1/min) ja vahéisté painetta.
sen aikana, vastaavan eran kutistumiskerroin, joka on mer- Valtd keraamin ylikuumenemista. - _ )
kitty datamatriisikoodiin tai blokin yldosassa olevaan koo- * Varmista, ettd muotoilussa ja esikiillotuksessa sailytetdan sei-

diin, on luettava tai manuaalisesti sydtettava ohjelmistoon. naman ja liittimen vahimmaispaksuudet. _
* Poista kaikki jyrsinta- tai kiillotusjagamat ennen sintrausta,

jotta valtetaan sintratusta jyrsintapdlystd aiheutuva epatark-
3.3.3 Valmistusvaihe ka koko. Poista harjalla tai 6ljyttémalla paineilmalla.
* Savyn valinta « Huomautus: Restauraatioita ei saa hiekkapuhaltaa eika puh-
Jos zirkonia sintrataan CEREC SpeedFire -sintrausuunissa, distaa hoyrysuihkulla ennen sintrausta.
blokin véri on valittava etukateen ohjelmistossa. Nain taa- « Ald hengitd hiomapolya. Kayta imulaitteistoa ja maskia.
taan asianmukaisten parametrien kaytto.

VAROITUS

ADMINISTRATION (Hallinta) -vaiheessa on valittu CEREC 3.5 Sintraus
MTL Zirconia.
1. Valitse kohta "Select Color” (Valitse savy). 3.5.1 Sintrauksen valmistelu

2. Valitse savy savyalueella.
3. Paina "OK”-painiketta.

* Restauraation asetus blokkiin
Restauraation normaali asento monikerroksisesti asteitetus-
sa blokissa on keskikohdassa.
Siten katetaan koko savygradientti. Jotta restauraatiossa oli-
si selvasti nakyva kiillealue, se on sijoitettava CAM-ohjelmis-
tossa mahdollisimman korkealle blokin ylaosaan. Restau-
raatio suositellaan asetettavan noin 1 mm blokin yldreunan
alapuolelle, jotta saadaan aikaan selvasti ndkyva inkisaaliosa.
Jos kiilteen osuus on pienempi, suosittelemme asettamaan
restauraation - erityisesti poskihampaissa - mahdollisimman
alas hammaskaulan alueella.

» Valmistuksen aloittaminen
Paatettyasi suunnittelun ja arvioituasi restauraation esikatse-
lussa voit valmistaa restauraation.

Restauraatio irrotetaan aihiosta volframikarbidi-instrumentilla
jyrsinnan jalkeen (ja ennen sintrausta). Poista kiinnitystappi en-
nen sintrausta. Jos muutokset ovat tarpeen, ne tulisi tehda en-
nen sintrausta.

ﬂ Vélta leijumia sisddnhengitysvaaran pienentamiseksi

« Ala hengita hiomapdlya.

VAROITUS o K&yt imulaitteistoa ja maskia.

3.5.2 Restauraation sintraus CEREC SpeedFire -laitteessa
Sintraukseen suositellaan Dentsply Sironan CEREC SpeedFire
-laitetta.

CEREC MTL Zirconia -blokista valmistetun restauraation
lopullinen savy riippuu oikeasta sintrausajasta

VAROITUS  A|5 sintraa samassa sintrausjaksossa restauraatioita,

joiden savyt tai sintrausajat poikkeavat toisistaan.
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Ennen restauraation sintrausta suositellaan pdlyn poistamista
restauraatiosta paineilmalla tai keraamiharijalla.

Ald hengitd hiomapolya. Kayta imulaitteistoa ja maskia.

HUOMAUTUS: CEREC MTL Zirconia -materiaalista valmistetut
restauraatiot on sintrattava kuivina.

Kun CEREC MTL Zirconia -restauraatiot sintrataan CEREC
SpeedFire -laitteessa, CEREC-ohjelmisto siirtaa tyon auto-
maattisesti CEREC SpeedFire -laitteeseen, jos jyrsintalaite ja
CEREC SpeedFire on yhdistetty toisiinsa.

HUOMAUTUS: Restauraation enimmaiskoko

Huomioi uunin taytdssa uunikammion enimmaiskoko:
- Halkaisija: 38 mm
- Korkeus: 20 mm

Restauraatio (mukaan lukien Glazing Support Single/Multi
Unit) ei saa ylittéa kammion kokoa (pituus 38 mm ja korkeus
20 mm), silld muuten kammio saattaa vaurioitua.

Katso lisatietoa CEREC SpeedFire -laitteen kayttdohjeesta.

1 l bt Aseta restauraatio suoraan ylemman ovieristeen
. paalle okklusaalipinta alaspain.

2. Kaynnista prosessi painamalla kaynnistyskuvaketta. Uuni sul-
keutuu automaattisesti prosessin kaynnistyessa.

3. Uuni avautuu automaattisesti sintrauksen paatyttya. Prosessi
ei ole vield valmis, silla jaahdytysvaihe tapahtuu uunin ollessa
avoinna. Jadhdytysvaiheen paatyttya laitteesta kuuluu merk-
kidani. Restauraation voi ottaa uunista, kun uunin tilanaytén
LED-valo on vihrea.

ﬂ Loukkaantumisvaara
Restauraatio ja ovieristeen osat saattavat olla edelleen

VAROITUS  Leyumia, kun laitteen tilandytdn LED-valo on vihrea.
Kayta aina pihteja ottaessasi restauraation uunista. Anna
restauraation jaahtya viela viisi minuuttia, ennen kuin otat
sen kateesi.

4. Kayta metalli- tai keraamipihteja restauraation ottamiseen
uunista. Muovipihdit eivat ole sopivia restauraation ottami-
seen uunista, silld restauraatio on tassa vaiheessa viela hyvin
kuuma. Aseta restauraatio tulenkestavalle alustalle ja anna
sen jaahtya.

3.6 Muokkaus sintrauksen jalkeen

Huomioi pintaominaisuudet, jotta valtetaan
taivutuslujuuden heikkenemisen riski

VAROITUS  I<araamisten materiaalien pintaominaisuudet ovat hyvin
tarkeita niiden taivutuslujuuden osalta. Sintrattujen
restauraatioiden muokkauksia jyrsimilla, erityisesti
liittimen alueella, on valtettava.

Jos muutokset ovat kuitenkin valttamattdémia, noudata naita

perusohjeita:

* Sintratun restauraation muutokset on tehtava hienolla ti-
manttikarjelld varustetulla kasi-instrumentilla korkealla kier-
rosluvulla vesijgahdytysta ja alhaista painetta kayttaen. Ti-
mantti-instrumenteilla tehdyt muutokset on kiillotettava.

» Vaihtoehtoisesti muutokset voidaan tehda pehmealla ti-
manttisella kumipaiselld kiillottajalla ja kasi-instrumentilla al-
haisella nopeudella ja alhaisella paineella. Instrumenttia on
pidettava tasaisesti pintaa vasten tarinan valttamiseksi.

* Alueisiin, joihin kliinisessa kaytdssa kohdistuu vetojannitysta,
kuten ensisijassa siltarakenteiden liittimiin, ei saa tehda muu-
toksia.

Vinkki:

» Kaytd ainoastaan polyuretaanikiillottajia. Naiden kiillottajien
jadmat voi helposti poistaa ja sintrata ilman jagamia.

» Silikonisidostetuissa Kiillottajissa on vaarana, etta hiottua sili-
konia ei voida poistaa ilman jgamia.

« Se voi vaikuttaa negatiivisesti variin/lapikuultavuuteen ja la-
sitteen sidostusalueeseen.

3.7

3.7.1.

Kiillotus, sovitus

CEREC MTL Zirconia -restauraatiot voidaan joko kiillottaa tai

kiillottaa ja lasittaa.

Kiillotustekniikka

* Okklusaalipinnan Kiillotus erityisesti alueilla, jotka ovat suo-
rassa kosketuksessa vastapurijaan, on erityisen tarkeaa mo-
noliittisissa restauraatioissa.

« Kiillota muokatut okklusaalipinnat hyvin huolellisesti uudel-
leen toiminnollisten muutosten jalkeen.

« Jos kiillotettu pinta on hyvin kiiltava, se on laboratoriotestien
perusteella yleensd huomattavasti véhemman abrasiivinen.
Taman ansiosta kiillotus suojaa vastapurijaa ei-toivotulta ab-
raasiolta.

Huomautus:

« “Kiillotustekniikassa” savyn vaikutelma saattaa poiketa sa-
vyoppaasta. Savyn vaikutelma tai voimakkuus lisaantyy Kkiil-
lotusasteesta riippuen. Tarvittaessa suositellaan valitsemaan
blokin savy, joka on yhden savyn verran kirkkaampi kuin ta-
voitesavy.

* Tayszirkoniasta valmistettujen restauraatioiden Kiillotus saa
vain osittain aikaan helmidishohtoisen pinnan, joka sen vuok-
si vaikuttaa erilaiselta.

* Helmiaishohtoinen vaikutelma perustuu kiillotetun pinnan
kimalteluun siihen kohdistuvassa valossa. Sama vaikutelma
syntyy myéds simpukoissa. Samanlainen ilmié on havaittavis-
sa hyvin kiillotetussa zirkoniassa. Zirkonialla on korkea tait-
tokerroin ja — hyvin kiillotettuna — korkea heijastuskerroin.
Koska savyn vaikutelman/sévyn voimakkuuden lisdantymi-
nen riippuu kiillotusasteesta, suositellaan valitsemaan blokin
savy, joka on tavoitesavya kirkkaampi.

« CEREC MTL Zirconia -materiaalin voi kiillottaa tavanomaisil-
la, zirkonialle tarkoitetuilla kiillotusaineilla.

Kiillotus VITA SUPRINITY® Polishing Set -kiillotussarjalla

« Jyrsittyjen alueiden esikiillotukseen kaytetdaan vaaleanpu-
naista kumipéaisté kiillottajaa, joka sisaltaa VITA SUPRINITY®
Polishing Set technical/clinical -kiillotussarjan timantteja, ja
7.000-12.000 rpm:n kierroslukua.

» Varsinainen kiillotus tehdaan timanttipinnoitetulla, harmaalla
kumipaisella kiillottajalla ja pienemmalla 4.000-8.000 rpm:n
kierrosluvulla.

Katso lisatietoa VITA SUPRINITY® Polishing Set* -kiillotussarjan
kayttdohjeesta.

Kiillotus zirkonialle tarkoitetuilla MEISINGER LUSTER® Kit

-sarjoilla

1. Kosketuspisteiden hionta tarvittaessa (9736H), suositeltu
kierrosluku: 7.000-12.000 rpm.

2. Okklusaalipinnan tasoitus (DCAO4), suositeltu kierrosluku:
7.000-12.000 rpm.

3. Ulkoisten muotojen tasoitus (DCAOG6), suositeltu kierrosluku:
7.000-12.000 rpm.

4. Okklusaalipintojen kiillotus ilman suurta painetta (DCA10),
suositeltu kierrosluku: 7.000-12.000 rpm.

5. Ulkoisten muotojen kiillotus (DCA12), suositeltu kierrosluku:
7.000-12.000 rpm.

Katso lisatietoa MEISINGER LUSTER® Kit * -sarjojen kayttdoh-

jeesta.

3.7.2. Valinnainen sovitus

* Varmista saumojen ja proksimaalinen sopivuus sovittamalla
restauraatiota. Tee tarvittavat muutokset edella kuvatulla ta-
valla.

ﬂ Valta kontaminaatiota infektioriskin pienentamiseksi

VAROITUS

Restauraatiot tulee kiillottaa, puhdistaa ja desinfioida
ennen valinnaista sovitusta ja sen jalkeen. Katso
jaljempana oleva kappale "Hygienia”.

* Sovituksen aikana tehdyt muokkaukset on kiillotettava uu-
delleen edelld kuvatulla tavalla ennen valinnaista varjaysta ja
lasitusta seka lopullista toimitusta.

* Okklusaalipinnan Kiillotus erityisesti alueilla, jotka ovat suo-
rassa kosketuksessa vastapurijaan, on erityisen tarkeaa mo-
noliittisissa restauraatioissa.

* Ei Dentsply Sirona -yrityksen rekisteroity tavaramerkki.
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VAROITUS

3.8.1

Kiillota jyrsityt okklusaalipinnat hyvin huolellisesti uudelleen
toiminnollisen jyrsinnan jalkeen.

Jos kiillotettu pinta on hyvin kiiltava, se on laboratoriotestien
perusteella yleensd huomattavasti véhemman abrasiivinen
tai jopa ei lainkaan abrasiivinen. Taman ansiosta kiillotus suo-
jaa vastapurijaa ei-toivotulta abraasiolta.

Valinnainen varjdys ja lasitus

Jos varjaysta tai lasitusta ei tarvita eika haluta, ohita tama kap-
pale ja jatka kohdasta 3.9 "Pintojen valmistelu ennen semen-
tointia”.

Huomioi pintaominaisuudet liiallisen kulumisen riskin
vélttamiseksi

+ Varmista ennen lasitusta, ettd restauraatiot on sintrattu
ja kiillotettu asianmukaisesti.

* Restauraatioiden on oltava puhtaat ja kuivat ennen
kayttoa.

+ CEREC MTL Zirconia -restauraatiot voi lasittaa Dentsply Si-
rona Universal Stain and Glaze System -jarjestelmalla.

Noudata ensin edelld olevan kappaleen 3.7.1 "Kiillotustekniikka”
kiillotusohjeita.

Puhdista restauraatio kiillotuksen jalkeen joko ultradanipesuris-
sa tai hoyrypesurissa ennen suihkelasitetta tai varjaysta. Var-
mista, ettei restauraatiossa ole kontaminaatiota ja etta se on
kuivattu kokonaan éljyttdmalla ilmalla ennen varjaysta tai suih-
kelasitetta.

Restauraation valmistelu varjdysta ja/tai lasitusta varten
Kayta Glazing Support Single/Multi Unit -pidikkeita ja CEREC
SpeedPaste -tuotetta alla olevissa kuvissa esitetylla tavalla.
Tayta restauraatio CEREC SpeedPaste -tahnalla, ja levita tah-
na tasaisesti restauraation saumoihin saakka. Aseta Glazing
Support Single/Multi Unit -pidikkeet tahnaan ja ota tarvittaes-
sa pihdit kéteen. Noudata CEREC SpeedPaste -tahnan mukana
toimitettua kayttdohjetta.

3.8.2 CEREC MTL Zirconia -blokin lasitus DS Universal Stain

and Glaze -tuotteella tai DS Universal Spray Glaze Fluo
-tuotteella tai DS Universal Spray Glaze -tuotteella

CEREC MTL Zirconia -blokin lasitus DS Universal Stain and

Glaze -tuotteella

1. Ota haluamasi maara DS Universal Glaze -tuotetta purkista
ja aseta se sekoitusalustalle.

HUOMAUTUS: Jos purkissa oleva variaine tai lasite on erottu-
nut, sekoita se perusteellisesti lasi-, muovi- tai zirkonialastalla.

2. Ohuemman koostumuksen saa tarvittaessa laimentamalla
materiaalia Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid -tuotteel-
la (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Levita ohut kerros lasitetta kruunun kaikille pinnoille tavan-
omaiseen tapaan harjalla. Al& levita lasitetta liian paksul-
ti &laka lilan ohuelti. Lilan ohut kerros johtaa mattamaisem-
paan vaikutelmaan. Liian paksu kerros voi johtaa materiaalin
lammikoitumiseen ja/tai kuoppaisuuteen.

4. Voimakkaamman savyvaikutelman saa levittamalla DS Uni-
versal Stains -tuotetta restauraation lasitetulle pinnalle. Levi-
ta ohut kerros varia kruunun pinnalle tavanomaiseen tapaan
harjalla. Al& levita lasitetta liian paksulti 8l&ka liian ohuelti.

Noudata Universal Stain & Glaze -tuotteen kayttbohjetta.

CEREC MTL Zirconia -blokin lasitus DS Universal Spray Glaze

Fluo -tuotteella tai DS Universal Spray Glaze -tuotteella

1. Varmista ennen kayttoa, etta suutin ei ole tukossa ja etta se
on kiinnitetty tiukasti ruiskutuspaahan.

2. Suojaa CEREC SpeedPaste -tahnalla restauraation sisapinta
ja kaikki pinnat, joita ei ole tarkoitus lasittaa.

3. Sekoita spraypurkkia voimakkaasti juuri ennen kayttoa. Var-
mista, etta spraypurkin sisalla olevat sekoituspallot liikkuvat
vapaasti ja kuuluvat ravistaessasi spraypurkkia.

4. Pida spraypurkki mahdollisimman kohtisuorassa asennossa
suihkeen annostelun aikana. Sailyta 6-10 cm:n (2,5-4,0 tuu-
man) etdisyys suuttimen ja restauraation pinnan valilla.

5. Levita restauraation pinnalle yhtendinen lasitekerros.

6. Lasitekerroksen tulee olla ohut ja yhtenginen.

Noudata DS Universal Spray Glaze -tuotteen kayttdohjetta.

3.8.3 CEREC MTL Zirconia -restauraation lasitus uunissa

CEREC MTL Zirconia -restauraation lasitus CEREC SpeedFi-
re -uunissa

Aseta alusta ja restauraatio keskitetysti ylemman ovieristeen
paalle ja varmista, ettd Glazing Support Single/Multi Unit tai
restauraatio ei tydnny ovieristeen ulkopuolelle, silla muuten ne
saattavat osua uunikammion seinamiin. Valitse CEREC Speed-
Fire -uunin ohjauspaneelista "GLAZE” (Lasitus) -ohjelma ja
kaynnista laite.

CEREC MTL Zirconia -restauraation lasitus muissa uuneissa
« Jos restauraatiot poltetaan muiden valmistajien uuneissa,
noudata seuraavassa taulukossa maaritettyja polttoasetuk-
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sla.
Kuivaus | Sulkeu- [ Esilammitys- |Esilammi-| Lampene- | Loppuldm- | Tyhji6 | Pitoaika | Jaah-
[min] tuminen |ampotila tys [min] | misnopeus potila [min] | [min] dytys
[min] [°C] [°C/min] [°C] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:.00 0
(3 * Aseta alusta ja restauraatio keskitetysti ylemman
#,_, ovieristeen paalle ja varmista, etta Glazing Support

Single/Multi Unit tai restauraatio ei tydnny ovieris-
teen ulkopuolelle, silld muuten ne saattavat osua uu-
nikammion seinamiin.

¢ Huomioi restauraation enimmaiskoko.

- Huomioi uunin taytdssa uunikammion enimmaiskoko. Hal-
kaisija: 38 mm; korkeus: 20 mm

- Restauraatio (mukaan lukien Glazing Support Single/Mul-
ti Unit) ei saa ylittaa tata pituutta (38 mm) ja korkeutta
(20 mm), sillda muuten kammio saattaa vaurioitua.

* Aseta uuniin ainoastaan hyvaksyttyja materiaaleja, jotka on
selkeasti maaritetty uunin ldampokasittelyyn.

* Kayta pakkauksen sisaltamiad restauraatiopidikkeita, poltto-
tahnaa (CEREC SpeedPaste) ja pihteja asettaessasi restau-
raation uuniin lasitusta varten.

¢ Noudata myds CEREC SpeedPaste -tahnan mukana toimi-
tettua kayttdéohjetta.

* Kayta niin vahan tahnaa kuin mahdollista niin, etta se riittaa
pitdmaan polttotapin paikallaan. Restauraatio ei saa olla ko-
konaan taytetty, silla ei-toivottu laajeneminen ja siita aiheu-
tuvat halkeamat tai sarét ovat mahdollisia.

* Aseta alusta tahnaan ja ota tarvittaessa pihdit kateen.

« Kiinnita restauraatio restauraatiopidikkeeseen, aseta pidike
keskitetysti ylemmman ovieristeen paalle ja varmista, etta pi-
dike tai restauraatio ei tydnny ovieristeen ulkopuolelle, silla
muuten ne saattavat osua uunikammion seinamiin.

Varoitus: Palovamman vaara

* Restauraatio ja ovieristeen osat saattavat olla edelleen kuu-
mia.

« Kaytd aina pihteja ottaessasi restauraation uunista.

* Anna restauraation jaahtya viela viisi minuuttia, ennen kuin
otat sen kasiisi.

« Koska restauraatio on t&ssa vaiheessa vield hyvin kuuma,
kayta metalli- tai keraamipihteja restauraation ottamiseen
uunista. Muovipihdit eivat ole sopivia restauraation ottami-
seen uunista. Aseta restauraatio tulenkestavalle alustalle (A)
ja anna sen jaahtya.

3.9 Pintojen valmistelu ennen sementointia

* Hiekkapuhalla restauraation sisapinta 50 um:n alumiinioksi-
dilla 2,5 barin enimmaispaineella.

* Puhdista ja desinfioi restauraatio jaljempana olevan kappa-
leen "Hygienia” ohjeiden mukaisesti.

Valta kontaminaatiota infektioriskin pienentamiseksi

Restauraatiot on kiillotettava, véarjattava ja lasitettava (va-
linnaisesti) seka hiekkapuhallettava sisaisesti ennen puh-
distusta ja desinfiointia.

Restauraatiot on puhdistettava ja desinfioitava juuri ennen
toimitusta.

Noudata jaljempéana olevan kappaleen "Hygienia” ohjeita
ennen toimitusta.




3.10 Sementointi

3.10.1 Valiaikainen sementointi

* Monoliittiset CEREC MTL Zirconia -restauraatiot voidaan se-
mentoida valiaikaisesti, silla ne ovat luontaisesti lujia eivatka
vaurioita laminaattia, kun ne poistetaan ennen lopullista se-
mentointia.

» Kayta suonipuristinta, Baade-pihteja tai muuta sopivaa inst-
rumenttia kruunun poistamiseen kiinnitysalueen myotaisesti.
Poista restauraatio varoen, ja valta vetoa, kiertoa ja heilutta-
mista.

« CEREC MTL Zirconia -restauraatiot ovat yhteensopivia kaik-
kien valiaikaisten sementtimateriaalien kanssa, ja niita voi-
daan kayttaa véliaikaiseen sementointiin. Noudata sementin
valmistajan koko kayttoohjetta. Jos lopullisessa sementoin-
nissa kaytetaan resiinisementtia, valiaikaiseen sementointiin
suositellaan eugenolittomia sementteja.

Sisdisten pintojen hiekkapuhallus uudelleen seka puhdistus

ja desinfiointi (katso jaljempana oleva kappale "Hygienia”)

ovat valttamattomia ennen lopullista sementointia.

3.10.2 Lopullinen sementointi

4.
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4.1

Tavanomaiset sementit (kokokruunut ja sillat)

CEREC MTL Zirconia -materiaalista valmistetut kokokruunut ja
sillat voidaan sementoida tavanomaisesti edellyttaen, etta pre-
parointiohjeita noudatetaan. Sementoi CEREC MTL Zirconia
-restauraatio kayttéden Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic
Luting Cement -sementtid tuotteen kayttdohjeeen mukaisesti.
Zirkonian sementointiin tarkoitettuja, muiden valmistajien re-
siinimodifioituja lasi-ionomeerisementteja (RMGI) tai lasi-iono-
meerisementteja (GI) voidaan kayttaa vastaavien kayttoohjei-
den mukaisesti.

Yleiskayttdiset/itsekiinnittyvat sementit (kokokruunut ja
sillat)

CEREC MTL Zirconia -materiaalista valmistetut kokokruunut ja
sillat voidaan sementoida yleiskayttaisilla/itsekiinnittyvillé se-
menteilld tai adhesiivisilla resiinisementeilld edellyttaen, etta
preparointiohjeita noudatetaan. Sementoi CEREC MTL Zirco-
nia -restauraatio Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhe-
sive Resin Cement -sementilld tai Calibra® Ceram Adhesive Re-
sin Cement -sementilla tuotteen kayttdohjeen mukaisesti. Zir-
konian sementointiin tarkoitettuja, muiden valmistajien yleis-
kayttoisia sementtejd tai adhesiivisia resiinisementteja voidaan
kayttaa vastaavien kayttdoohjeiden mukaisesti.

Adhesiiviset resiinipohjaiset sementit (onlayt, inlayt,
laminaatit)

CEREC MTL Zirconia -materiaalista valmistetut onlayt, inlayt

ja laminaatit on sementoitava adhesiivisilla resiinisementeilla
edellyttéden, etta preparointiohjeita noudatetaan. Sementoi CE-
REC MTL Zirconia -restauraatio kayttaen Dentsply Sirona Ca-
libra® Ceram Adhesive Resin Cement -sementtia tuotteen kayt-
toohjeen mukaisesti. Zirkonian sementointiin tarkoitettuja, mui-
den valmistajien adhesiivisia resiinisementteja voidaan kayttaa
vastaavien kayttéohjeiden mukaisesti.

HYGIENIA JA HAVITTAMINEN

Ristikontaminaatio

Ala kayta kertakayttdisia tuotteita uudelleen.
Havita paikallisten maaraysten mukaisesti. Valmis
laite on desinfioitava valmistajan suosittelemilla
desinfiointimateriaaleilla.

Seuraavat materiaalit ovat yhteensopivia CEREC MTL Zirconia
-restauraatioiden kanssa:

» 80-prosenttinen etanoli

« 70-prosenttinen 2-propanoli.

Havittdminen

» Blokin jaamia ja blokkipidiketta ei tarvitse havittaa erikseen.
Ne voi havittaa tavallisen talousjatteen mukana paikallisten
maaraysten mukaisesti.
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Symbolien merkitykset

Laakinnallinen laite

MD

C€0124

CE-merkki, 1adkinnallisten laitteiden luokka lla

Tuotteen saa myyda vain hammaslaakari tai
hammaslaakarin maarayksesta (koskee aino-
astaan Yhdysvaltoja).

Rx only

Katso kayttdohje

Sailyta kuivassa paikassa

Kasittele varovasti.
Ala heits.

Katso tietoa

Kertakayttdinen

Valmistaja

Valmistuspaivamaara (vvvv-kk-pp)

Tuotenumero REF
Erakuvaus LOT
Matriisikoodi @
5. ERANUMERO, VALMISTUSPAIVAMAARA JA YHTEYSTIEDOT
51 Valmistuspaivamaara on ilmoitettu ISO-standardin mukaisesti
muodossa "VVVV-KK-PP”.
5.2 Seuraavat numerot tulee ilmoittaa kaikissa yhteydenotoissa:
« tilausnumero (REF)
* erdnumero
¢ valmistuspaivamaara.
5.3 Tuotteeseen liittyvista vakavista vaaratilanteista on

ilmoitettava valmistajalle ja toimivaltaiselle viranomaiselle
paikallisten maaraysten mukaisesti.




Huomioi: Tuotteitamme on kaytettava kayttdéohjeen mukaises-

ti. Emme vastaa asiattomasta kasittelysta ja kaytodsta aiheutuvista
vaurioista. Kayttaja on lisaksi velvollinen tarkistamaan ennen kayt-
toa tuotteen sopivuuden suunniteltuun kayttotarkoitukseen. Emme
vastaa vaurioista, jos tuotetta kaytetddn muiden valmistajien mate-
riaalien tai laitteiden kanssa, jotka eivat ole yhteensopivia tai joita
ei ole hyvaksytty kayttdédn tuotteemme kanssa.

Nama tiedot on laadittu: 2021-08
Kayttdohjeen aiemmat versiot vanhenevat taman kayttdoohjeen jul-

kaisemisen myota. Ajankohtainen versio on osoitteessa
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik on sertifioitu, ja seuraavalla tuotteella on CE-
merkki:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Jakelija

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Wielowarstwowy przejsciowy tlenek cyrkonu
Bloczek do CEREC®

INSTRUKCJA UZYCIA - POLSKI

Uwaga: Jest to wyrdob medyczny.
Tylko do uzytku stomatologicznego.

1.1

1.2

1.3

OPIS PRODUKTU

Bloczki CEREC MTL Zirconia do CEREC® sg materiatem skta-
dajacym sie z ceramiki cyrkonowej do wykonywania indywidu-
alnie zaprojektowanych uzupetniert protetycznych w procedu-
rze CAD/CAM. Wtasciwosci estetyczne CEREC MTL Zirconia
umozliwiaja zastosowanie jako catkowicie anatomiczne korony
i mosty. Uzupetnienia posrednie mozna wykonywac przez fre-
zowanie bloczkow CEREC MTL Zirconia systemem CAD/CAM
firmy Dentsply Sirona.

Bloczki CEREC MTL Zirconia sg dostarczane w stanie czescio-
wo spiekanym, a nastepnie frezowane w powiekszeniu za po-
moca systemu CEREC CAD/CAM. Uzupetnienia sg indywidual-
nie opracowywane zgodnie ze specyfikacja, a nastepnie gesto
spiekane w piecu do synteryzacji CEREC SpeedFire. Oprogra-
mowanie ustala program synteryzacji zgodnie ze wskazaniami.
Nalezy zwrdci¢ uwage, ze wymagane jest oprogramowanie
CEREC® w wersji 51.3 z pakietem materiatowym lub nowsze.

CEREC MTL Zirconia jest dentystycznym materiatem cera-
micznym typu I, klasy 5 zgodnie z normg ISO 6872.

Grupa docelowa pacjentow: brak ograniczen.

Wskazania do stosowania
CEREC MTL Zirconia to potfabrykaty uzywane do wykonywa-
nia uzupetnien protetycznych.
* Produkt CEREC MTL Zirconia jest wskazany do stosowania
w nastepujgcych przypadkach:
o catkowicie anatomiczne korony w obszarze przednim i
bocznym
o catkowicie anatomiczne 3-punktowe mosty w obszarze
przednim i bocznym
o naktady
o wktady
o licowki

Przeciwwskazania

Produkt CEREC MTL Zirconia jest przeciwwskazany w naste-

pujacych przypadkach:

* wiecej niz jedno przesto mostu

* wiecej niz jeden punkt mostu wspornikowego

* pacjenci z parafunkcjami, w szczegdlnosci bruksizmem

* niewystarczajgca higiena jamy ustnej

* niewystarczajgce rezultaty opracowania

* niewystarczajgca ilos¢ substancji twardej zeba

* pacjenci ze stwierdzonymi alergiami lub nadwrazliwoscia na
sktadniki chemiczne materiatu

» konwencjonalne lub samoadhezyjne zaktadanie wktadow,
naktadow, licowek

Postaci produktu (niektére postaci produktu moga nie by¢

dostepne we wszystkich krajach)

* Bloczki CEREC MTL Zirconia sg dostepne w odcieniach mie-
szanych, pasujacych do klasycznego kolornika VITA A-D.

* Bloczki CEREC MTL Zirconia sg dostepne w 2 rozmiarach:
mono (20 mm) dla wiekszosci koron jednopunktowych i
medi (39 mm) dla wiekszosci mostow 3-punktowych.
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1.4

1.5

1.6

1.7
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UWAGA

2.1

Dane techniczne/fizyczne

Wtasciwosé Jednostka | Wartos¢
Wytrzymatos$c na zginanie w pro-

bie 3-punktowej (ISO 6872) MPa > 850
Wspotczynnik rozszerzalnosci o

cieplnej (20-500 °C) 107K ok.10.3
Rozpuszczalnos¢ chemiczna

(ISOp6872) Hg/cm? <20

. ani }

Syejityoric po wypalaniu synteryza o/cm? ok 6.05
SKEAD CHEMICZNY

Sktadnik % wad.

ZrO, 88-93

YzOz, 6‘8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigmenty 0O-1

Uwaga:

« Podane wartosci techniczne/fizyczne sa typowymi wynika-
mi pomiaréow i odnosza sie do wyprodukowanych we wtas-
nym zakresie probek i przyrzaddw pomiarowych w firmie.

« W przypadku przygotowania probek przy uzyciu innych me-
tod i urzadzen pomiarowych mozna uzyskac inne wyniki po-
miardow.

Kompatybilne farbki i glazury

W przypadku bloczkéw CAD/CAM CEREC MTL Zirconia sto-
sowanie glazury w sprayu lub do malowania, jak rowniez far-
bek jest opcjonalne. Bloczki CAD/CAM CEREC MTL Zirconia
sg kompatybilne z systemem uniwersalnych farbek i glazur fir-
my Dentsply Sirona, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Univer-
sal Spray Glaze oraz VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatybilne cementy

Uzupetnienia wykonane z bloczkéw CAD/CAM CEREC MTL Zi-
rconia mozna cementowac tymczasowo i sg one kompatybilne
z tradycyjnymi cementami tymczasowymi zawierajacymi euge-
nol i niezawierajgcymi eugenolu. Do koncowego cementowania
uzupetnienia wykonane z bloczkéw CAD/CAM CEREC MTL Zi-
rconia sa kompatybilne z systemami cementow uniwersalnych/
samoadhezyjnych, cementow adhezyjnych na bazie zywicy i
cementow konwencjonalnych, przeznaczonymi do cemento-
wania ceramiki z tlenku cyrkonu (np. systemy cementow firmy
Dentsply Sirona: Calibra Bio, Calibra Universal i Calibra Ceram).
Patrz petna instrukcja uzycia wybranego systemu cementu.

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Nalezy przestrzegac ponizszych ogolnych wskazowek doty-
czacych bezpieczenstwa oraz specjalnych wskazowek doty-
czacych bezpieczeristwa zawartych w innych rozdziatach ni-
niejszej instrukcji uzycia.

Symbol ostrzezenia o niebezpieczenstwie

Jest to symbol ostrzezenia o niebezpieczenstwie. Stuzy do
ostrzegania uzytkownika przed potencjalnymi zagrozenia-
mi zwigzanymi z obrazeniami ciata.

Nalezy przestrzegac wszystkich komunikatow bezpieczen-
stwa, ktdre sg umieszczone po tym symbolu, aby unikngc¢
ewentualnych obrazen.

Ostrzezenia

¢ |eczenie stomatologiczne i osadzanie uzupetnien protetycz-
nych wigze sie z ogdlnym ryzykiem jatrogennego uszkodze-
nia substancji twardej zeba, miazgi i/lub tkanek miekkich
jamy ustnej. Stosowanie systemow tgczacych oraz osadza-
nie uzupetnien protetycznych wigze sie z ogoélnym ryzykiem
wystagpienia nadwrazliwosci pozabiegowej.

* W przypadku nieprzestrzegania instrukcji uzycia stosowa-
nych produktdw nie mozna zapewnic¢ zachowania wtasci-
wosci produktu, co moze skutkowac nieskutecznoscia pro-
duktu i nieodwracalnym uszkodzeniem naturalnej substancji
twardej zeba, miazgi i/lub tkanek miekkich jamy ustnej.



2.2

Niedostateczny brzeg prowadzi do tworzenia sie nowej ptytki
nazebnej, co powoduje zapalenie dzigset i przeciek brzezny,
ktdry moze prowadzi¢ do prochnicy wtornej, nadwrazliwosci,
recesji dzigset, rozpuszczania cementu i oddzielania sie uzu-
petnienia lub zmniejszenia zgodnosci kolorystycznej.

Nie wdychac¢ czastek pytu podczas frezowania lub wykan-
czania. Nosi¢ odpowiednig maske ochronna.

Nie uzywac farbek i glazur innych producentéw (z wyjat-
kiem wskazanych powyzej), poniewaz moze to miec¢ wptyw
na wydajnos¢ materiatu.

Nie nalezy naktadac glazury na powierzchnie spiekanych
uzupetniert CEREC MTL Zirconia w stanie niepolerowanym.
Moze dojs¢ do nadmiernego zuzycia przeciwlegtych po-
wierzchni. Przed natozeniem glazury nalezy wypolerowac
uzupetnienie (patrz Instrukcje krok po kroku).

Srodki ostroznosci

Niniejszy produkt jest przeznaczony do uzytku wytacznie
W sposdb szczegodtowo opisany w niniejszej instrukcji uzy-
cia. Jakiekolwiek zastosowanie tego produktu w sposdb nie-
zgodny z instrukcjg uzycia odbywa sie wedtug uznania i na
wytaczng odpowiedzialnosc lekarza.
Nosi¢ odpowiednie okulary ochronne, maske, odziez i reka-
wiczki ochronne. Zalecane jest uzywanie okularow ochron-
nych przez pacjentow.
Zanieczyszczenie preparacji lub obszaru brzeznego sling,
krwia, woda lub srodkami hemostatycznymi podczas ce-
mentowania adhezyjnego moze prowadzi¢ do niepowo-
dzenia adhezji. Nalezy zapewnic¢ stosowanie odpowiedniej
izolacji i techniki postepowania z tkankami podczas cemen-
towania adhezyjnego.
Produkty oznaczone na etykiecie jako ,do jednorazowego
uzycia” sq przeznaczone wytacznie do jednorazowego uzy-
cia. Wyrzucic¢ po uzyciu. Nie uzywac ponownie u innych pa-
cjentdw, aby unikngc skazenia krzyzowego.
Uzupetnienia protetyczne wykonane z bloczkéw CAD/CAM
CEREC MTL Zirconia wymagaja odpowiedniej redukcji sub-
stancji zeba podczas preparacji oraz wystarczajgcej grubosci
uzupetnienia protetycznego. Niewystarczajgca grubosc scia-
nek moze prowadzi¢ do przedwczesnego niepowodzenia.
Bloczki CEREC MTL Zirconia sg dostarczane w stanie wstep-
nie spiekanym. W tym stanie materiat bardzo dobrze nadaje
sie do obrobki, ale nie ma jeszcze wtasciwosci, ktére ma po
spiekaniu. Z tego powodu konieczne jest ostrozne obcho-
dzenie sie z nim w tym stanie.
Uzupetnienia wykonane z bloczkéw CEREC MTL Zirconia
nalezy przed umieszczeniem na miejscu poddac synteryzacji
i polerowaniu lub polerowaniu i glazurowaniu. Bezposrednie
umieszczenie bez synteryzacji i polerowania lub polerowania
i glazurowania moze prowadzi¢ do niepowodzenia.
Ostateczny odcien uzupetnien wykonanych z bloczkow CE-
REC MTL Zirconia zalezy od prawidtowego czasu synteryza-
cji. Z tego powodu w jednym cyklu synteryzacji mozna po-
taczyc tylko uzupetnienia o tym samym odcieniu. Nie nalezy
taczyc¢ w jednym cyklu synteryzacji uzupetnien o roznych
odcieniach/czasach synteryzacii.
Stosowac tylko w miejscach o dobrej wentylacji.
Istnieja niewystarczajace dane potwierdzajgce uzycie blocz-
kow CAD/CAM CEREC MTL Zirconia do wykonywania wia-
zanych zywicg mostdw z zaczepami (mostow typu Mary-
land), wktadow endodontycznych lub tgcznikow implantow.
Nalezy unika¢ dopasowywania spiekanych uzupetnier pro-
tetycznych przy uzyciu narzedzi frezujacych, szczegodlnie
w obszarze tacznika. Wytrzymatosc na zginanie moze byc¢
zmniejszona (patrz Instrukcje krok po kroku).
Opakowanie i materiat nalezy natychmiast po otrzymaniu
sprawdzi¢ pod katem nienaruszonego stanu z uwzglednie-
niem nastepujgcych punktow:
o integralnosc¢ opakowania;
o integralnos¢ produktu (nie moga by¢ widoczne zadne
pekniecia, rysy lub nieregularnosci odcienia);
0 na opakowaniu musi znajdowac sie nazwa producenta,
VITA Zahnfabrik, oraz oznaczenie CE.
Powodzenie kazdego uzupetnienia zalezy od jego dopaso-
wania do lezacej pod nim struktury zeba z minimalnymi od-
chyleniami.
Mozliwos¢ wykonania rownomiernie gtadkiego, solidne-
go i dobrze dopasowanego uzupetnienia wymaga scistego
przestrzegania pewnych zasad. Ostre krawedzie preparacji
lub tacznikow moga spowodowac ztamanie odpowiednich
struktur cyrkonowych. Nalezy unikac¢ tych ostrych krawedzi
(przed skanowaniem nalezy je zaokragli¢ woskiem).
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2.3 Interakcje

« Bloczki CAD/CAM CEREC MTL Zirconia sg przeznaczone do
obrdébki przy uzyciu systemu CAD/CAM firmy Dentsply Siro-
na. Frezowanie bloczkow przy uzyciu niekompatybilnych sy-
stemoéw CAD/CAM moze prowadzi¢ do uzyskania nieodpo-
wiednich lub nieakceptowalnych uzupetniert protetycznych.

« Bloczki CAD/CAM CEREC MTL Zirconia sg przeznaczone tyl-
ko do frezowania na sucho. Nie frezowac w systemie CAD/
CAM z frezowaniem na mokro. Wstepnie spiekane bloczki i
uzupetnienia pochtaniajg wilgoc¢. Jesli uzupetnienia sg frezo-
wane na mokro lub w inny sposob stajg sie mokre w stanie
wstepnie spiekanym, przed spiekaniem konieczne jest dtugo-
trwate suszenie. Zalecane jest ponowne frezowanie na sucho.

2.4 Dziatania niepozadane
* Nie zgtaszano zadnych dziatarh niepozadanych bloczkdw
CAD/CAM CEREC MTL Zirconia. W przypadku otrzymania
lub uzyskania informacji o jakichkolwiek dziataniach niepo-
zadanych nalezy powiadomic¢ firme Dentsply Sirona.

2.5 Warunki przechowywania

Nieodpowiednie warunki przechowywania mogg skréci¢ okres

trwatosci i prowadzi¢ do nieprawidtowego dziatania produktu.

Przechowywac w suchym miejscu i chronic¢ przed wilgocia.

* Bloczki CEREC MTL Zirconia nalezy przechowywac¢ w orygi-
nalnym opakowaniu i w suchym miejscu.

* Podczas pracy z bloczkami CEREC MTL Zirconia nalezy uwa-
zac, aby nie byty one narazone na uderzenia lub wibracje.

* Nalezy uwazac, aby nie dotykac¢ materiatdéw mokrymi reka-
mi. Podczas obchodzenia sie z produktem nalezy uzywac
wytgcznie suchych rekawiczek.

* Nie wolno zanieczysci¢ materiatow substancjami obcymi
(np. pytem szklano-ceramicznym lub pytem ze szlifowania
metalu).

3. INSTRUKCJE KROK PO KROKU

Podczas pracy z tym produktem nalezy przestrzegac nastepu-
jgcej kolejnosci pracy:

3.1 Okreslenie odcienia zebdéw

Porady dotyczace okreslania odcienia zebdw:

*« W miare mozliwosci nalezy okresli¢ odcier zeba przy uzyciu

znormalizowanej lampy o swietle dziennym.

* Nalezy upewnic sie, ze otoczenie jest neutralne pod wzgle-
dem kolorystycznym. Nalezy usunac¢ szminke i kosmetyki, a
jasne ubrania przykryc¢ szarg peleryna.

Nalezy szybko dokonac¢ wyboru. W razie watpliwosci nalezy

zaufac swojej pierwszej decyzji, poniewaz oko meczy sie juz

po ok. 5-7 sekundach.

« W przypadku uzupetnien, ktére beda tylko polerowane kon-
cowo (bez farbki lub glazury), efekt/intensywnos¢ odcienia
wzrasta w zaleznosci od stopnia wypolerowania. Zaleca sie
wybdr odcienia bloczka jasniejszego od odcienia docelowego.

* Po zakonczeniu okreslania odcienia nalezy zawsze zdezyn-
fekowac kolornik zgodnie z instrukcjg producenta.

.

Uwaga:

* Do cyfrowego okreslenia odcienia nalezy uzywac VITA
Easyshade V. Do wizualnego okreslenia odcienia nalezy uzy-
wac kolornika VITA classical Al-D4.

3.2 Opracowanie

3.2.1 0Ogdlne wytyczne dotyczace opracowania uzupetnien
petnoceramicznych

* Brak katow lub krawedzi.

* Najlepszym sposobem opracowania jest preparacja ze stop-
niem z zaokraglonymi krawedziami wewnetrznymi i/lub pre-
paracja stopnia typu chamfer.

¢ Podane wymiary odzwierciedlajg minimalne grubosci dla
uzupetnien wykonanych z materiatu CEREC MTL Zirconia.

3.2.2 Ogdlne wytyczne dotyczace opracowania

« Rownomiernie zmniejszy¢ ksztatt anatomiczny, przestrzega-
jac podanych ponizej minimalnych grubosci scianek.

« W przypadku cementowania konwencjonalnego i/lub samo-
adhezyjnego preparacja musi wykazywac powierzchnie re-
tencyjne.

* Katy preparacyjne: 4-8° w przypadku cementowania kon-
wencjonalnego i samoadhezyjnego.



3.2.3 Parametry konstrukcyjne

Wszystkie informacje doty- | Minimalna grubosc¢ scianek
cz3a uzupetnien spiekanych w mm/Przekroje tagcznikéw
Korony w obszarze przednim | siecznie 0,6
i bocznym Wktady, naktady okluzyjnie 0,6 -
i licowki 0SIOWO 0,5
Catkowicie anatomiczne siecznie

i 0,6 5
3-punktowe mosty w obsza- | osiowo 06 9 mm
rze przednim ’
Catkowicie anatomiczne okluzyjnie

X 0,7
3-punktowe mosty w obsza- | osiowo 06 12 mm?
rze bocznym ’

Uwaga:
* Minimalne grubosci $cianek odnosza sie do uzupetnien cat-
kowicie spiekanych.

3.2.4 Konstrukcja tacznikéw

Hoighth Height h Height h

ol (i) o

Maksymalna mozliwa wy-  Wysokos¢ taka sama jak Wysokos¢ mniejsza niz
sokosc szerokosc szerokosc

Uwaga:

* Najwieksza mozliwa do wyboru wysokos¢ to wysokose po-
wierzchni tgcznikow (ryc. 1).

* Wysokos$¢ powinna byc¢ co najmniej taka sama jak szerokosc¢
(ryc.1i2).

* Nalezy unikac¢ ostrych naroznikdw i krawedzi.

* Nieprzestrzeganie podanych minimalnych grubosci Scianek i
wymiarow tacznikow moze byc¢ przyczyng niepowodzen Kkli-
nicznych, takich jak pekniecia lub ztamania uzupetnienia.

3.2.5 Kryteria konstrukgcji

ﬂ Unika¢ niewtasciwej konstrukcji w celu zmniejszenia

UWAGA

3.3

3.3.1

ryzyka ztamania uzupetnienia

Nalezy koniecznie przestrzegac¢ obowigzujgcych minimal-

nych grubosci scianek.

* Celem jest uzyskanie jednolitej grubosci scianek.

* W przypadku uzupetnien opartych na implantach, w
zaleznosci od procesu wytwarzania, moga wystepo-
wac ostre krawedzie, ktore moga powodowac ztamania
odpowiednich struktur cyrkonowych w okresie ich no-
szenia. Nalezy zasadniczo unikac¢ ostrych krawedzi (np.
przed skanowaniem mozna je zaokragli¢ woskiem).

Proces CAD/CAM (skanowanie, projektowanie, frezowanie)
Uzupetnienia protetyczne z CEREC MTL Zirconia wykonuje sie
przy uzyciu systemoéw CAD/CAM CEREC firmy Dentsply Si-
rona. W razie pytan dotyczacych tych systemow nalezy sie
skontaktowac z firma Dentsply Sirona.

Skanowanie uzupetnienia przy uzyciu CEREC Primescan/
Omnicam

3.3.2 Nalezy uzywacé oprogramowania CEREC w wersji 5.1.3 z

pakietem materiatowym lub nowszego

* W oknie dialogowym z materiatami nalezy wybra¢ CEREC
MTL Zirconia. Frezarka CAD/CAM firmy Dentsply Sirona wy-
Swietli zadanie wprowadzenia przez uzytkownika bloczka
CAD/CAM CEREC MTL Zirconia. Szczegdtowe informacje o
obrobce mozna znalez¢ w instrukcji uzycia i podrecznikach
technicznych odpowiednich systemoéw CAD/CAM. Nalezy
postepowac zgodnie z zaleceniami producenta.

* Nalezy upewnic sie, ze komora frezarki jest czysta i sucha.

ﬂ Frezowac tylko na sucho w celu zmniejszenia ryzyka

zanieczyszczenia wilgocia

UWAGA  Bloczki CAD/CAM CEREC MTL Zirconia mozna frezowac

tylko na sucho.

Ze wzgledu na mozliwe zanieczyszczenie wilgocig wyma-
gajgce wydtuzonego czasu suszenia nie zaleca sie stoso-
wania frezarki przystosowanej do frezowania na mokro.
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Unika¢ kurczenia sie materiatu, aby zmniejszy¢ ryzyko

A niewtasciwego dopasowania

UWAGA  Poniewaz CEREC MTL Zirconia kurczy sie o okoto 20-25%
podczas synteryzacji, wspdtczynnik kurczenia sie doty-
czacy danej partii, ktory jest zawarty w kodzie Data Ma-
trix lub na kodzie na bloczku (goérna strona), nalezy wczy-
ta¢ do oprogramowania lub wprowadzi¢ recznie.

3.3.3 Faza wykonania
* Wybor koloru
W przypadku uzywania tlenku cyrkonu w piecu do synte-
ryzacji CEREC SpeedFire kolor bloczka musi by¢ wczesniej
wybrany w oprogramowaniu. Zapewnia to zastosowanie od-
powiednich parametrow.
W fazie ADMINISTRATION (Administracja) uzytkownik wy-
brat CEREC MTL Zirconia.
1. Wybrac etap ,Select Color” (Wybierz kolor).
2. Wybrac¢ zadany kolor w centrum koloréw.
3. Nacisnac¢ przycisk ,OK”.
* Pozycjonowanie uzupetnien w bloczku
Prawidtowym pozycjonowaniem uzupetnienia w wielowar-
stwowym bloczku przejsciowym jest wysrodkowanie.
Pozwala to uchwycic¢ caty gradient kolorow. Aby uzupet-
nienia miaty dobrze widoczny obszar szkliwa, musza byc¢
umieszczone w oprogramowaniu CAM jak najwyzej w gornej
czesci bloczka. Zaleca sie umieszczenie uzupetnienia okoto
1 mm ponizej gornej krawedzi bloczka, aby uzyskac dobrze
widoczng czesc sieczna.
Aby uzyska¢ mniejszy udziat szkliwa, zalecamy umieszcze-
nie uzupetnienia jak najdalej w dot w obszarze przyszyjko-
wym, szczegadlnie w przypadku zebdw trzonowych.
* Rozpoczecie procesu produkcji
Po zakonczeniu projektowania i oceny uzupetnienia w pod-
gladzie mozna wyprodukowac uzupetnienie.
* Wspotczynnik powiekszenia
Firma VITA Zahnfabrik okresla
wspotczynnik powiekszenia we
wszystkich trzech wymiarach prze-
strzennych (kierunek X, Y, Z) i wta-
cza te informacje jako zwykty tekst
lub kod w nadruku na potfabryka-
cie. Kod kreskowy jest skanowany w
urzadzeniu. Jesli nie jest to mozliwe,
kod mozna rowniez wprowadzic¢
jako zwykty tekst (np.*Z2300EB).

3.4 Usuwanie kanatéw odlewowych, dopasowywanie,
polerowanie wstepne

« Po procesie frezowania, a przed synteryzacja, nalezy uzyc¢
frezu diamentowego lub z weglika wolframu, aby zreduko-
wac krawedzie brzezne lub starannie ponownie wykonturo-
wac szczeliny zgodnie z wymaganiami. Usungc kanat odle-
wowy przed synteryzacja.

* Uzupetnienn mostowych nie wolno rozdziela¢ aproksymal-
nie przy uzyciu diamentowej tarczy rozdzielajacej, poniewaz
moze to doprowadzi¢ do powstania punktow ztamania na
tacznikach.

* Nie nalezy wykonywac scianek o grubosci mniejszej niz mi-
nimalna.

Porady:

* W celu utatwienia polerowania na wysoki potysk catkowicie
anatomicznych uzupetnien protetycznych zaleca sie wygta-
dzenie wyfrezowanego uzupetnienia przed twarda syntery-
zacjg drobnym diamentowym instrumentem wygtadzajgcym
i/lub wstepne wypolerowanie uzupetnienia niezawierajgcymi
silikonu gumkami polerskimi.

* Do polerowania wstepnego nalezy uzy¢ gumki polerskiej
wigzanej poliuretanem. Silikonowe gumki polerskie moga
pozostawiac¢ pozostatosci.

Uwaga:

* W przypadku uzupetnien frezowanych na sucho nie jest wy-
magane suszenie.

* W przypadku duzej wilgotnosci:

- W otoczeniu o wysokiej wilgotnosci uzupetnienia moga
wchtania¢ wilgo¢ po wysuszeniu. Z tego powodu synte-
ryzacja musi by¢ przeprowadzona w ciggu maksymalnie
jednej godziny po frezowaniu.



>’ Uzupetnienie nalezy umiesci¢ powierzchnig okluzyj-

ng skierowang w dot bezposrednio na gornej izola-

Unika¢ czastek unoszacych sie w powietrzu w celu 1.
zmniejszenia ryzyka inhalacji

A

UWAGA

UWAGA

UWAGA

* Nie wdychac¢ pytow Sciernych.
« Stosowac system prozniowy i nosi¢ maske.

» Dopasowywanie uzupetnienn wykonanych z CEREC MTL
Zirconia nalezy zawsze przeprowadzac w stanie niespieka-
nym.

* Stosowac wytgcznie odpowiednie narzedzia frezarskie (np.
diamenty o drobnej ziarnistosci, wiertta z weglikow spieka-
nych o drobnych zebach, kamienie cyrkonowe), niskg pred-
ko$¢ obrotowa (< 20.000 1/min) i niewielki nacisk.

Nalezy unikac¢ przegrzewania ceramiki.

» Nalezy upewnic sie, ze podczas dopasowywania/polerowa-
nia wstepnego zachowane sg minimalne grubosci Scianek i
tgcznikow.

* Usunac¢ wszelkie slady frezowania lub pozostatosci po pole-
rowaniu przed synteryzacja, aby unikng¢ niedoktadnosci do-
pasowania spowodowanej przez synteryzacje na pyle z fre-
zowania. Usunac je pedzelkiem lub bezolejowym sprezonym
powietrzem.

* Uwaga: Przed synteryzacjg nie wolno piaskowac ani czysci¢
uzupetnien strumieniem pary!

* Nalezy uwazac, aby nie wdychac pytdw Sciernych. Stosowac
system prozniowy i nosi¢ maske.

3.5 Synteryzacja

Przygotowanie do synteryzacji

Po procesie frezowania (a przed synteryzacjg) nalezy uzyc
frezu z weglika wolframu, aby oddzieli¢ uzupetnienie od pot-
fabrykatu. Usunac kanat odlewowy przed synteryzacja. Jesli
konieczne sa dalsze korekty, zaleca sie je wykonac¢ przed syn-
teryzacija.

Unika¢ czastek unoszacych sie w powietrzu w celu
A zmniejszenia ryzyka inhalacji

* Nie wdychac¢ pytow Sciernych.
* Stosowac system prozniowy i nosi¢ maske.

3.5.2 Synteryzacja uzupetnienia w piecu CEREC SpeedFire

Do procesu synteryzacji zaleca sie uzywanie pieca CEREC
SpeedFire firmy Dentsply Sirona.

Ostateczny odcien uzupetniern wykonanych z bloczkéw
CEREC MTL Zirconia zalezy od prawidtowego czasu
synteryzacji

Nie nalezy taczy¢ w jednym cyklu synteryzacji uzupetnien
o roznych odcieniach/czasach synteryzacji.

Przed synteryzacjg uzupetnienia zaleca sie oczyszczenie uzu-
petnien z pytu za pomoca sprezonego powietrza lub pedzelka
ceramicznego.

Nie wdychac pytdw Sciernych. Stosowac system prozniowy i
nosi¢ maske.

Uwaga: Uzupetnienia wykonane z CEREC MTL Zirconia muszg
by¢ poddane synteryzacji w stanie suchym.

A

UWAGA

3.6

A

UWAGA

cji drzwi.

.Rozpoczac proces poprzez dotkniecie ikony startu. Piec za-
myka sie automatycznie po rozpoczeciu procesu.

. Piec otwiera sie automatycznie po udanej obrdbce cieplnej.
Proces nie jest jeszcze zakonczony, poniewaz faza chtodze-
nia nastepuje w stanie otwartym. Po zakoriczeniu procesu
chtodzenia rozlegnie sie sygnat dzwiekowy. Gdy dioda LED
stanu urzadzenia Swieci na zielono, piec mozna roztadowac.

Ryzyko urazu

Gdy dioda LED stanu urzadzenia swieci na zielono, uzu-
petnienie i czesci izolacji drzwi moga byc¢ jeszcze gorgce.
Do wyjmowania uzupetnienia z pieca nalezy zawsze uzy-
wac pincety. Pozostawic¢ uzupetnienie do ostygniecia na
kolejne pie¢ minut przed podniesieniem go rekami.

4.Piec nalezy roztadowywac wytgcznie za pomoca metalowej
lub ceramicznej pincety. Pinceta z tworzywa sztucznego nie
nadaje sie do wyjmowania uzupetnien, poniewaz w tej fazie
uzupetnienie jest jeszcze bardzo gorgce. Umiesci¢ uzupet-
nienie na tacy ogniotrwatej do dalszego chtodzenia.

Dopasowywanie po procesie synteryzacji

Nalezy wzigé¢ pod uwage stan powierzchni, aby
zmniejszy¢ ryzyko obnizenia wytrzymatosci na zginanie
Stan powierzchni materiatdw ceramicznych ma decyduja-
cy wptyw na ich wytrzymatosc¢ na zginanie. Nalezy unikac¢
dopasowywania spiekanych uzupetnien protetycznych
przy uzyciu narzedzi frezujgcych, szczegdlnie w obszarze
tacznika.

Jesdli jednak dopasowanie jest konieczne, nalezy postepowac
zgodnie z ponizszymi podstawowymi zasadami:
Dopasowanie w stanie spiekanym nalezy przeprowadzac
przy uzyciu drobnoziarnistych diamentéw w wysokoobro-
towej katnicy z chtodzeniem wodnym i przy matym nacisku.
Po korektach wykonanych instrumentami diamentowymi na-
lezy przeprowadzi¢ polerowanie.

Alternatywnie mozliwe jest wykonanie korekt przy uzyciu
miekkich diamentowych gumek polerskich i katnicy przy ni-
skiej predkosci i matym nacisku. Narzedzie musi by¢ przyto-
zone ptasko, aby zminimalizowac¢ odpryski.

Obszary, ktére podczas uzytkowania klinicznego sg podda-
wane naprezeniom, czyli przede wszystkim tgczniki w struk-
turach mostdw, nie powinny byc¢ dopasowywane.

.

Porada:

Nalezy pracowac wytacznie z poliuretanowymi gumkami
polerskimi. Pozostatosci tych gumek polerskich mozna ta-
two usunac i wypali¢ bez pozostawiania jakichkolwiek pozo-
statosci.

W przypadku stosowania gumek polerskich wigzanych sili-
konem istnieje niebezpieczerstwo, ze startego silikonu nie
da sie usunac bez pozostatosci.

Moze to negatywnie wptynac na kolor/przeziernosc i po-
wierzchnie wigzania z materiatem do glazurowania.

3.7 Polerowanie, przymiarka
W przypadku synteryzacji uzupetnien wykonanych z CEREC Uzupetnienia wykonane z CEREC MTL Zirconia mozna albo
MTL Zirconia w piecu CEREC SpeedFire oprogramowanie wypolerowac, albo wypolerowac i wyglazurowac.
CEREC automatycznie przenosi zlecenie do pieca CEREC
SpeedFire, jesli frezarka i piec CEREC SpeedFire sg potaczone. 3.7Z1 Technika polerowania

Uwaga: Maksymalny rozmiar uzupetnienia.

Przy zatadunku pieca nalezy przestrzega¢ maksymalnej wiel-
kosci komory pieca:
- Srednica: 38 mm
- Wysokos¢: 20 mm

Uzupetnienie (tacznie z Glazing Support Single/Multi Unit) nie
moze przekracza¢ wymiardow komory - dtugosci (38 mm) i
wysokosci (20 mm). W przeciwnym razie komora moze ulec
uszkodzeniu.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi pieca
CEREC SpeedFire.

82

Polerowanie powierzchni okluzyjnej, szczegdlnie tych obsza-
row, ktore maja bezposredni kontakt z zebem przeciwstaw-
nym, jest szczegdlnie wazne w przypadku uzupetniert mo-
nolitycznych.

Po korekcie funkcjonalnej nalezy bardzo doktadnie ponow-
nie wypolerowac powierzchnie dopasowanej powierzchni
okluzyjnej.

Jesli powierzchnia jest wypolerowana na wysoki potysk, to
zgodnie z wynikami badan laboratoryjnych jest ona zasad-
niczo znacznie mniej Scieralna. W rezultacie polerowanie na
wysoki potysk chroni zab przeciwstawny przed niepozada-
nym scieraniem.



UWAGA

Uwaga:

* Dzieki ,technice polerowania” efekt odcienia moze réznic sie
od przedstawionego na kolorniku. Efekt/intensywnos¢ od-
cienia wzrasta w zaleznosci od stopnia wypolerowania. W
razie potrzeby zaleca sie wybdr odcienia bloczka o jeden
odcien jasniejszego od odcienia docelowego.

» Polerowanie uzupetniert w catosci z tlenku cyrkonu pozwa-
la tylko czesciowo uzyskac btyszczaca powierzchnie typu
,masa pertowa”, ktéra wydaje sie byc inna.

» Efekt ,masy pertowej” to opalizujacy efekt polerowanej po-
wierzchni w padajacym swietle. Jest to ten sam efekt, ktory
wystepuje w muszlach morskich. Podobne zjawisko mozna
zaobserwowac w dobrze wypolerowanym tlenku cyrkonu. Tle-
nek cyrkonu wykazuje wysoki wspotczynnik zatamania swiat-
ta, a w przypadku dobrego wypolerowania wysoki wspotczyn-
nik odbicia. Poniewaz efekt/intensywnos¢ odcienia wzrasta w
zaleznosci od stopnia wypolerowania, zaleca sie wybor odcie-
nia bloczka jasniejszego od odcienia docelowego.

*+ CEREC MTL Zirconia mozna polerowac standardowymi
srodkami polerskimi do ceramiki cyrkonowej.

Polerowanie przy uzyciu zestawu do polerowania VITA

SUPRINITY*®

» Polerowanie wstepne powierzchni szlifowanych odbywa sie
przy uzyciu rozowych gumek polerskich z diamentami z tech-
nicznego/klinicznego zestawu do polerowania VITA SUPRINI-
TY® z predkoscig obrotowg od 7.000 do 12.000 obr./min.

* Polerowanie na wysoki potysk odbywa sie nastepnie za po-
moca pokrytych diamentem szarych gumek polerskich przy
zredukowanej predkosci obrotowej wynoszgcej od 4.000 do
8.000 obr./min.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzycia zestawu
do polerowania VITA SUPRINITY®*,

Polerowanie przy uzyciu zestawdw MEISINGER LUSTER® do

tlenku cyrkonu

1. W razie potrzeby przyciecie punktéw kontaktowych (9736H),
zalecana predkos$¢ obrotowa: 7.000-12.000 obr./min.

2. Wygtadzanie powierzchni okluzyjnej (DCAO4), zalecana
predkosc¢ obrotowa: 7.000-12.000 obr./min.

3. Wygtadzanie ksztattu zewnetrznego (DCAO0G), zalecana
predkosc¢ obrotowa: 7.000-12.000 obr./min.

4. Wypolerowanie powierzchni okluzyjnych na wysoki potysk
bez duzego nacisku (DCA10), zalecana predkosc¢ obrotowa:
7.000-12.000 obr./min.

5. Wypolerowanie ksztattow zewnetrznych na wysoki potysk
(DCAT12), zalecana predkosc obrotowa: 7.000-12.000 obr./min.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji uzycia zestawow
MEISINGER LUSTER®*.

3.7.2 Opcjonalna przymiarka

* Przymierzy¢ uzupetnienie w celu dostosowania brzezne-
go i proksymalnego. Wykonac¢ wszystkie niezbedne korekty
zgodnie z opisem powyzej.

Unika¢ zanieczyszczenia w celu zmniejszenia ryzyka
zakazenia

Uzupetnienia nalezy wypolerowac, oczyscic¢ i zdezynfe-
kowac przed opcjonalng przymiarka i po niej. Patrz punkt
Higiena ponizej.

» Korekty dokonane podczas przymiarek muszg by¢ ponow-
nie wypolerowane w sposob opisany powyzej przed opcjo-
nalnym natozeniem farbek i glazury oraz ostatecznym do-
starczeniem.

* Polerowanie powierzchni okluzyjnej, szczegodlnie tych obsza-
row, ktore maja bezposredni kontakt z zebem przeciwstaw-
nym, jest szczegdlnie wazne w przypadku uzupetniers mo-
nolitycznych.

* Po szlifowaniu funkcjonalnym nalezy bardzo doktadnie po-
nownie wypolerowac powierzchnie szlifowanej powierzchni
okluzyjnej.

» Jesli powierzchnia jest wypolerowana na wysoki potysk, to
zgodnie z wynikami badan laboratoryjnych jest ona zasadni-
Ccz0 znacznie mniej scieralna, a nawet niescieralna. W rezul-
tacie polerowanie na wysoki potysk chroni zgb przeciwstaw-
ny przed niepozadanym scieraniem.

*  Nie jest to zarejestrowany znak towarowy firmy Dentsply Sirona
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3.8 Opcjonalne natozenie farbek i glazury

Jesdli naktadanie farbek i glazury nie jest wymagane/pozadane,
nalezy pominac¢ ten punkt i przejs¢ do punktu 3.9 Przygotowa-
nie powierzchni przed cementowaniem.

Nalezy wzig¢ pod uwage stan powierzchni, aby

zmniejszy¢ ryzyko nadmiernego zuzycia

e Przed glazurowaniem nalezy upewnic sie, ze
uzupetnienia sa odpowiednio spiekane i wypolerowane.

* Przed zatozeniem uzupetnienia muszg byc¢ czyste i
suche.

* Uzupetnienia wykonane z CEREC MTL Zirconia mozna gla-
zurowac przy uzyciu systemu: Dentsply Sirona Universal
Stain and Glaze.

Najpierw nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg polerowania
opisang w punkcie 3.7.1 powyzej.

Po polerowaniu nalezy oczysci¢ uzupetnienie za pomoca myj-
ki ultradzwiekowej lub parowej przed natozeniem glazury w
sprayu lub do malowania. Przed natozeniem glazury do ma-
lowania lub w sprayu nalezy upewnic sie, ze uzupetnienie jest
wolne od zanieczyszczen i catkowicie osuszone powietrzem
bezolejowym.

Przygotowanie uzupetnienia protetycznego do natozenia

farbek i/lub glazury
Uzyc¢ uchwytéow Glazing Support Single/Multi Unit oraz pasty
CEREC SpeedPaste w sposob przedstawiony na ponizszych
zdjeciach. Wypetni¢ uzupetnienie pastg CEREC SpeedPaste,
naktadajac paste rownomiernie az do krawedzi uzupetnienia.
Umiesci¢ uchwyty Glazing Support Single/Multi Unit w pascie
i w razie potrzeby podniesc pincete. Nalezy przestrzegac in-
strukcji obstugi dotgczonej do produktu CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glazurowanie CEREC MTL Zirconia przy uzyciu DS

Universal Stain and Glaze lub DS Universal Spray Glaze
Fluo lub DS Universal Spray Glaze

Glazurowanie CEREC MTL Zirconia przy uzyciu DS Universal

Stain and Glaze

1. Pobrac¢ zadana ilos¢ glazury DS Universal Glaze ze stoika i
umiesci¢ na podktadce do mieszania.

Uwaga: Jesli farbka lub glazura wewnatrz stoika oddzielita
sie, nalezy doktadnie wymieszac jg szklang, plastikowa lub
cyrkonowa szpatutka.

2. Jesli pozadana jest rzadsza konsystencja, nalezy rozcieniczyc
materiat ptynem Dentsply Sirona Stain and Glaze Liguid
(REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Natozyc¢ cienka warstwe glazury na cata powierzchnie koro-
ny w zwykty sposob, za pomoca pedzelka. Nalezy uwazac,
aby nie naktadac glazury zbyt grubo ani zbyt cienko. Zbyt
cienka warstwa spowoduje bardziej matowe wykonczenie.
Zbyt gruba warstwa moze powodowac tworzenie sie jezio-
rek i/lub wzerow w materiale.

4. Jesli pozadany jest bardziej intensywny efekt odcienia, na
glazurowang powierzchnie uzupetnienia mozna naniesc¢
farbki DS Universal Stain. Natozyc¢ cienka warstwe farbki na
catg powierzchnie korony w zwykty sposob, za pomoca pe-
dzelka. Nalezy uwazac, aby nie naktadac glazury zbyt grubo
ani zbyt cienko.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg uzycia Universal Stain
& Glaze.

Glazurowanie CEREC MTL Zirconia przy uzyciu DS Universal

Spray Glaze Fluo lub DS Universal Spray Glaze

1. Przed uzyciem nalezy sprawdzic¢, czy dysza nie jest zatkana i
czy jest dobrze zamocowana w gtowicy rozpylajgcej.

2. Ppowierzchnie wklestg uzupetnienia oraz kazda powierzch-
nie uzupetnienia, na ktérej nie jest pozadana aplikacja glazu-
ry, zabezpieczyc¢ za pomocg CEREC Speed Paste.

3. Bezposrednio przed kazdym uzyciem nalezy energicznie
wstrzasnac¢ pojemnikiem ze sprayem. Upewnic sie, ze kulki
mieszajgce W pojemniku ze sprayem sg swobodne i podczas
potrzasania pojemnikiem wydaja styszalne dzwieki.

4.Podczas nanoszenia sprayu nalezy trzymac pojemnik ze
sprayem w pozycji jak najbardziej pionowej. Zachowac od-
legtosc¢ 6-10 cm miedzy wylotem dyszy a powierzchnig uzu-
petnienia.




5. Naniesc¢ rownomierng warstwe glazury na powierzchnie
uzupetnienia protetycznego.
6. Natozona glazura powinna byc¢ cienka i jednolita.

Unika¢ zanieczyszczen w celu zmniejszenia ryzyka
zakazenia

A

UWAGA  Przed czyszczeniem i dezynfekcjg uzupetnienia nalezy

wypolerowac, natozy¢ na nie farbki i glazure (opcjonalnie,
jesli jest to pozadane) oraz wypiaskowac¢ wewnetrznie.
Uzupetnienia nalezy oczyscic¢ i zdezynfekowac bezpo-
Srednio przed dostarczeniem.

Przed dostarczeniem nalezy postepowac zgodnie z in-
strukcjami w punkcie Higiena ponizej.

Nalezy postepowac zgodnie z instrukcjg uzycia DS Universal
Spray Glaze.

3.8.3 Glazurowanie uzupetnienia z CEREC MTL Zirconia w piecu

Glazurowanie CEREC MTL Zirconia w piecu CEREC SpeedFire
Umiesci¢ podpore z uzupetnieniem centralnie na gornej izo-
lacji drzwi i upewnic sie, ze Glazing Support Single/Multi Unit
lub uzupetnienie nie wystajg z izolacji drzwi; w przeciwnym ra-
zie mogg one kolidowac¢ z komora pieca. Na panelu sterowania  3.10.1 Cementowanie tymczasowe

pieca CEREC SpeedFire wybrac¢ program ,GLAZE” (Glazura) i * Monolityczne uzupetnienia wykonane z CEREC MTL Zirconia
poczekac, az urzadzenie przejdzie cykl. moga by¢ cementowane tymczasowo, poniewaz wykazujg
wysoka wytrzymatos¢ wewnetrzng i nie ma ryzyka uszko-
dzenia licowki podczas usuwania uzupetnienia przed jego
zacementowaniem na state.

Nalezy uzy¢ hemostatykow, szczypiec Baade lub innego od-
powiedniego narzedzia do usuwania korony wzdtuz drogi
wprowadzania. Nalezy zachowac ostroznosc¢ i unika¢ napre-

3.10 Cementowanie

Glazurowanie CEREC MTL Zirconia w innych piecach

* W przypadku wypalania uzupetnienia w piecach innych pro-
ducentow nalezy przestrzegac parametrow wypalania poda- .
nych w tabeli ponizej.

Su- |Zamknie-| Temperatu- Wstepne | Szybkos¢ | Temperatu- | Préznia [ Czas eks- | Chto- zania, skrecania lub ko%ysania DOdCZBS usuwania uzupemie—
szenie cie ra wstepnego |ogrzewanie | ogrzewania | ra koncowa | [min] | pozycji | dzenie .
[min] | [min] |ogrzewania°Cl| [min] | [°C/min] [°C] [min] | [min] nia. o } CEREC MTL 71 _ .
. _
P 700 o - 260 5 200 o U_zupe nienia vvy_ o_nane z_ _ irconia s_a ompaty
bilne ze wszystkimi materiatami do cementowania tymcza-
sowego, ktére mogg byc¢ uzyte do cementowania tymcza-
| L= * Umiescic¢ podpore z uzupetnieniem centralnie na sowego. Nalezy przestrzegac kompletnej instrukcji uzycia

gornej izolacji drzwi i upewnic sie, ze Glazing Sup-

port Single/Multi Unit lub uzupetnienie nie wystajg z

izolacji drzwi; w przeciwnym razie moga one kolido-

wac z komorg pieca.

* Przestrzegac¢ maksymalnego rozmiaru uzupetnienia.

- Przy zatadunku pieca nalezy przestrzega¢ maksymalnej wiel-
koéci komory pieca. Srednica: 38 mm, wysoko$¢: 20 mm.

- Uzupetnienie (tacznie z Glazing Support Single/Multi Unit)
nie moze przekraczac tej dtugosci (38 mm) i wysokosci
(20 mm). W przeciwnym razie komora moze ulec uszko-
dzeniu.

* Do pieca nalezy tadowac tylko zatwierdzone materiaty, kto-
re muszga byc¢ jednoznacznie przyporzadkowane do zlecenia
obrobki cieplnej w piecu.

* Do zatadowania pieca do procesu glazurowania nalezy uzy-
wac uchwytdw do uzupetnienia, pasty do wypalania (CE-
REC SpeedPaste) oraz pincety dostarczonej w opakowaniu.

* Nalezy przestrzegac rowniez instrukcji obstugi dotgczonej
do produktu CEREC SpeedPaste.

* Natozyc¢ jak najmniejszg porcje pasty zapewniajgca utrzyma-
nie kotka do wypalania. Uzupetnienie nie moze byc¢ catko-
wicie wypetnione, poniewaz moze dojs¢ do niepozadanego
rozszerzenia, co spowoduje powstanie rys lub pekniec.

» Umiescic tace w pascie i w razie potrzeby podniesc¢ pincete.

* Po zamocowaniu uzupetnienia w uchwycie uzupetnienia na-
lezy umiesci¢ uchwyt centralnie na gornej izolacji drzwi i
upewnic sie, ze uchwyt lub uzupetnienie nie wystaja z izola-
cji drzwi; w przeciwnym razie moga one kolidowac z komorg
pieca.

Ostrzezenie: Ryzyko oparzenia

» Uzupetnienie i czesci izolacji drzwi moga byc¢ jeszcze gorgce.

» Do wyjmowania uzupetnienia z pieca nalezy zawsze uzywac
pincety.

» Pozostawic¢ uzupetnienie do ostygniecia na kolejne pie¢ mi-
nut przed podniesieniem go rekami.

* Piec nalezy roztadowywac wytacznie za pomocg metalowej
lub ceramicznej pincety, poniewaz w tej fazie uzupetnienie
jest jeszcze bardzo gorace. Pinceta z tworzywa sztucznego
nie nadaje sie do wyjmowania uzupetnien. Umiesci¢ uzupet-
nienie na tacy ogniotrwatej (A) do dalszego chtodzenia.

3.9 Przygotowanie powierzchni przed cementowaniem

+ Wypiaskowac powierzchnie wewnetrzng uzupetnienia przy
uzyciu tlenku glinu 50 pum przy maksymalnym cisnieniu
2,5 barow .

» Oczyscic i zdezynfekowac uzupetnienie zgodnie z opisem w
punkcie Higiena ponizej.
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dostarczonej przez producenta cementu. Zaleca sie stoso-
wanie cementow niezawierajgcych eugenolu, jesli ostatecz-
ne zacementowanie ma byc¢ wykonane cementem na bazie
Zywicy.

¢ Przed ostatecznym zacementowaniem wymagane jest po-
nowne piaskowanie powierzchni wewnetrznych, a nastepnie
czyszczenie i dezynfekcja (patrz punkt Higiena ponizej).

3.10.2 Cementowanie koncowe

Cementy konwencjonalne (korony o petnym pokryciu i mosty)
Korony o petnym pokryciu i mosty wykonane z bloczkow CE-
REC MTL Zirconia mozna cementowac w zwykty sposdb, pod
warunkiem ze przestrzegane sg wszystkie wytyczne dotycza-
ce preparacji. Zacementowac uzupetnienie wykonane z CE-
REC MTL Zirconia cementem Dentsply Sirona Calibra® Bio Bio-
ceramic Luting Cement zgodnie z instrukcjg uzycia produktu.
Mozna stosowac cementy typu RMGI (glasjonomerowe mo-
dyfikowane zywica) lub Gl (glasjonomorowe) przeznaczone
do cementowania ceramiki cyrkonowej pochodzace od innych
producentow zgodnie z odpowiednimi instrukcjami uzycia.

Cementowanie cementami uniwersalnymi/samoadhezyjnymi
(korony o petnym pokryciu i mosty)

Korony o petnym pokryciu i mosty wykonane z bloczkow CE-
REC MTL Zirconia mozna cementowac cementami uniwersal-
nymi/samoadhezyjnymi lub adhezyjnymi cementami na bazie
zywicy, pod warunkiem ze przestrzegane sg wszystkie wytycz-
ne dotyczace preparacji. Zacementowac uzupetnienie wyko-
nane z CEREC MTL Zirconia cementem Dentsply Sirona Cali-
bra® Universal Self-Adhesive Resin Cement lub Calibra® Ceram
Adhesive Resin Cement zgodnie z instrukcjg uzycia produktu.
Mozna stosowac cementy uniwersalne lub adhezyjne cementy
na bazie zywicy przeznaczone do cementowania ceramiki cyr-
konowej pochodzace od innych producentéw zgodnie z odpo-
wiednimi instrukcjami uzycia.

Cementy adhezyjne na bazie zywicy (naktady, wktady

i licowki)

Naktady, wktady i licowki wykonane z bloczkow CEREC MTL
Zirconia nalezy cementowac cementami adhezyjnymi na bazie
zywicy, pod warunkiem ze przestrzegane sg wszystkie wytycz-
ne dotyczace preparacji. Zacementowac uzupetnienie wyko-
nane z CEREC MTL Zirconia cementem Dentsply Sirona Cali-
bra® Ceram Adhesive Resin Cement zgodnie z instrukcjg uzy-
cia produktu. Mozna stosowac adhezyjne cementy na bazie
zywicy przeznaczone do cementowania ceramiki cyrkonowej
pochodzace od innych producentow zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami uzycia.



4. HIGIENA | USUWANIE
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Zanieczyszczenie krzyzowe

Nie uzywac ponownie produktow jednorazowego uzytku.
Usuwac zgodnie z lokalnymi przepisami. Gotowy wyrob
nalezy zdezynfekowac zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu dezynfekcyjnego.

Nastepujace materiaty sg uznawane za kompatybilne z uzu-
petnieniami wykonanymi z CEREC MTL Zirconia:

* 80% etanol

* 70% 2-propanol

4.1 Usuwanie
* Pozostatosci bloczkdw i uchwyty bloczkdw nie musza byc
usuwane oddzielnie. Moga by¢ usuwane jako zwykte odpady
domowe zgodnie z lokalnymi przepisami.

Objasnienia symboli

MD

Wyrdb medyczny

Znak CE, wyrob medyczny klasy lla

(€ 0124

Produkt moze by¢ sprzedawany wytacznie
przez stomatologa lub na zalecenie stomato-
loga (obowigzuje tylko w USA)

Rx only

Zapoznac sie z instrukcjg uzycia

Przechowywac w suchym miejscu

Zachowacd ostroznosc¢ podczas obchodzenia
sie z produktem. Nie rzucac.

Nalezy zapoznac sie z informacja

Do jednorazowego uzycia

Producent

Data produkcji (rrrr-mm-dd)

Numer produktu REF

Opis serii LOT

Kod Matrix @

5. NUMER SERII, DATA PRODUKCJI | KONTAKT

51 W odniesieniu do daty produkcji stosowana jest norma ISO:
,RRRR-MM-DD”.

5.2 Nastepujgce numery nalezy podawac zawsze w koresponden-
cji

* Numer zamowienia (REF)

* Numer serii

* Data produkcji

Kazdy powazny incydent powigzany z produktem nalezy zgta-
szac producentowi i wtasciwemu organowi zgodnie z lokalny-
mi przepisami.
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Uwaga: Nasze produkty muszg byc¢ stosowane zgodnie z instruk-
cja uzycia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w
wyniku nieprawidtowej obstugi lub uzytkowania. Uzytkownik jest
ponadto zobowigzany do sprawdzenia produktu przed uzyciem
pod katem jego przydatnosci do zamierzonego obszaru zastoso-
wania. Nie ponosimy zadnej odpowiedzialnosci, jesli produkt jest
uzywany w potgczeniu z materiatami lub urzadzeniami innych pro-
ducentow, ktore nie sg kompatybilne lub nie sg dopuszczone do
uzytku z naszym produktem, co prowadzi do uszkodzen.

Data sporzadzenia niniejszej informacji: 2021-08
Po opublikowaniu niniejszej instrukcji uzycia wszelkie poprzed-

nie wersje staja sie nieaktualne. Aktualng wersje mozna znalez¢ na
stronie www.dentsplysirona.com/ifu.

Firma VITA Zahnfabrik uzyskata certyfikat i nastepujacy produkt
posiada znak CE:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Dystrybucja

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL™ Zirconia

Daugiapakopis cirkonio sluoksnis
CERECE® skirtas blokas

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS - LIETUVIY K.

DEMESIO: Tai yra medicinos jrenginys.
Naudoti tik odontologijoje.

1. PRODUKTO APRASYMAS
CEREC MTL Zirconia blokai, skirti CEREC®, yra i$ cirkonio kera-
mikos pagaminta medziaga, skirta gaminti individualiai pritai-
kytas restauracijas CAD/CAM procedtroms. CEREC MTL Zir-
conia estetinés savybés leidzia naudoti Sig medziaga pilnoms
anatominéms kartneéléms ir tiltams gaminti. Netiesioginés res-
tauracijos gaminamos nuslifuojant CEREC MTL Zirconia blokus
su Dentsply Sirona CAD/CAM sistema.
CEREC MTL Zirconia blokai pateikiami i$ dalies sukepintoje bU-
senoje, po to frezuojami CEREC CAD/CAM sistema. Restaura-
cijos yra individualiai apdorojamos pagal specifikacijg ir galiau-
siai tankiai sukepinamos CEREC SpeedFire sukepinimo kros-
nyje. Programiné jranga nustato sukepinimo programa pagal
indikacija.
Atminkite, kad reikalinga CEREC® programiné jranga 5.1.3 su
medziagy paketu arba naujesne versija.

CEREC MTL Zirconia cirkonio danty keramikos medziaga yra |l
tipo, 5 klasés pagal ISO standartg 6872.

Tiksliné pacienty grupé: jokiy apribojimuy.

1.1 Indikacijos
CEREC MTL Zirconia yra ruosiniai, naudojami danty restauraci-
joms gaminti.
*+ CEREC MTL Zirconia yra indikuojami:
o VisiSkai anatominéms priekiniy ir galiniy danty kartdneéléms
o visiskai anatominiams 3 komponenty priekiniams ir gali-
niams tiltams
o Uzklotams
o Intarpams
o Laminantéems

1.2 Kontraindikacijos

CEREC MTL Zirconia yra kontraindikuojami:

» daugiau nei vieno tilto pontikams

* daugiau nei vienam atraminiam tiltui

* pacientams su parafunkcijomis, ypac su bruksizmu

* esant nepakankamai burnos higienai

* esant nepakankamiems pasiruosimo rezultatams

* esant nepakankamai kietosios danties medziagos

* pacientams, turintiems alergiga ar padidéjusio jautrumo re-
akcijg | medziagos cheminius ingredientus

* jprastam arba prilipdomy uzkloty, jdékly ir laminanciy jstaty-
mui

1.3 Pristatymo formos (kai kurios formos gali biti prieinamos ne
visose Salyse)
« CEREC MTL Zirconia blokai yra jvairiy atspalviy, atitinkanciy
VITA klasikiniy A-D atspalviy vadovo gaires
+ CEREC MTL Zirconia blokai yra dviejy dydziy: monofoniniai
(20 mm) daugumai vienetiniy karanéliy ir vidutiniai (39 mm)
daugumai 3 komponenty tilty

1.4 Techniniai/fiziniai duomenys

Ypatybé Vienetas Verté

3 komponenty lankstusis
struktarinis stipris (ISO 6872)

Siluminio plétimosi laipsnis

MPa > 850

106 - K' | mazdaug 10,3

(20-500 °C)
Cheminis tirpumas (ISO 6872) ug/cm?2 <20
Tankis po sukepinimo g/cm?®* | mazdaug 6,05
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1.5

1.6

1.7

Cheminé sudétis

Komponentas Wt%

ZrO, 88-93

Y,053 6-8

HfO, 1-3

AlL,O3 O-1

Pigmentai 0O-1
Pastaba:

e Pateiktos techninés/fizinés vertés yra tipiniai matavimo re-
zultatai, nurodamtys jmonés pagamintus ruosinius bei mata-
Vimo priemones.

* Jei ruoSiniai ruosiami naudojant skirtingus metodus ir mata-
vimo jranga, gali bdti gauti kitokie matavimo rezultatai.

Suderinami dazai ir glaziiros

Naudojant CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokus, ant glaza-

ros ar démiy negalima naudoti aerozoliy ar dazy. CEREC MTL

Zirconia CAD/CAM blokai yra suderinami su ,,Dentsply Sirona

Universal Stains and Glaze System”, ,DS Universal Spray Glaze
Fluo®, ,DS Universal Spray Glaze” ir VITA AKZENT® Plus GLA-
ZE LT Spray*.

Suderinami cementai

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloky restauracijos gali bati
laikinai sukietintos ir suderinamos su tradiciniais eugenolio ir
ne eugenolio laikinaisiais cementais. Galutinei cementacijai CE-
REC MTL Zirconia CAD/CAM bloky restauracijos yra suderina-
mos su universaliomis/lipniomis, lipniomis dervomis ir jprasto-
mis cemento sistemomis, skirtomis cirkonio keramikos cemen-
tavimui (pvz., Dentsply Sirona cemento sistemomis ,Calibra
Bio“, ,Calibra Universal“ ir ,Calibra Ceram"). Zr. pasirinktos ce-
mentavimo sistemos naudojimo instrukcijas.

BENDROSIOS PASTABOS APIE SAUGA

Atkreipkite déemesj | Sias bendrasias saugos nuorodas ir speci-
alius saugos nurodymus, pateiktus kituose $ios naudojimo ins-
trukcijos skyriuose.

ﬂ Saugos jspéjimo simbolis
Tai yra saugos jspéjimo simbolis. Jis jspéja apie potencialy

ATSARGIAI

2.1

pavojy susizaloti.
Laikykités visy saugos pranesimy, pazymety siuo simbo-
liu, kad iSvengtuméte susizalojimo.

Ispéjimai

« Danty gydymas ir danty restauravimas apima bendra jatro-

geninio kietojo danties medziagos, minkstimo ir (arba) bur-

nos minkstyjy audiniy pazeidimo rizika. Naudojant klijavimo

sistemas ir integruojant danty restauracijas, kyla bendra pa-

didéjusio jautrumo po operacijos rizika.

Jei nesilaikoma naudojamy produkty naudojimo instrukcijos,

negalima uztikrinti produkto charakteristiky, o tai gali sukel-

ti produkto gedima ir negrjztama zalg natdraliai kiety danty

medziagai, minkstimui ir (arba) burnos minkstiesiems audi-

niams.

¢ Esant nepakankamam pakrasciui, susidaro naujos apnasos,
del kuriy atsiranda danteny uzdegimas ir ribinis nutekeéjimas,
o tai gali sukelti antrinj éduonj, jautruma, danteny nuosmulkj,
cemento istirpima ir atstatyma arba spalvos atitikties suma-
zéjima.

* Frezavimo ar apdailos metu stenkités nejkvépti dulkiy dale-
liy. Dévekite tinkama apsaugine kauke.

* Nenaudokite kitokiy démiy ir glazlry (isskyrus tai, kas nuro-
dyta auksciau), nes tai gali turéti jtakos medziagos veikimui.

* Netepkite glazlros ant sukepinty CEREC MTL Zirconia cir-
konio restauracijy pavirsiaus nepoliruotos buklés. Gali at-
sirasti per didelis priesingy pavirsiy susidévejimas. Pries
dengiant glazlrg, restauracija turi bati nuslifuota (Zr. pa-
zingsnines instrukcijas).

.

2.2 Atsargumo priemonés

* Sis produktas yra skirtas naudoti tik taip, kaip nurodyta Sioje
naudojimo instrukcijoje. Bet koks Sio produkto naudojimas,
nesuderinamas su naudojimo instrukcija, laikomas naudoji-
mu savo nuozilra, uz kurj atsako tik naudotojas.




2.3

2.4

2.5

Deévekite tinkamus apsauginius akinius, drabuzius ir pirstines.
Pacientams rekomenduojama naudoti apsauginius akinius.
Klijy cementavimo metu preparato ar pakrascio srities uzter-
Simas seilemis, krauju, vandeniu ar hemostazinémis medzia-
gomis gali sukelti klijy pazeidima. Uztikrinkite tinkamus izo-
liacijos ir audiniy valdymo metodus klijuodami cementa.
Prietaisai, pazymeéti etiketéje kaip ,vienkartiniai®, skirti tik
vienkartiniam naudojimui. Po naudojimo iSmeskite. Kad ne-
bty pernestas uzkratas, nenaudokite pakartotinai kitam pa-
cientui.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloky restauracijoms reika-
lingas tinkamas ruosinio sumazinimas ir restauracijos storis.
Nepakankamas sieneliy storis gali sukelti ankstyva gedima.
CEREC MTL Zirconia blokai pateikiami nesukepinti. Esant to-
kiai bUklei, medziaga gali bati labai gerai apdorota, tac¢iau ji
dar neturi tokiy savybiy, kokias turi po sukepinimo. Dél sios
priezasties bltina atsargiai elgtis su medziaga Sioje blkléje.
CEREC MTL Zirconia bloky restauracijos turi bati sukepintos
ir pries jterpiant turi bati poliruotos arba poliruotos ir gla-
zOruotos. Tiesioginis jstatymas be sukepinimo ir poliravimo
arba poliravimo ir glaztros gali bGti nesékmingas.
Galutinis CEREC MTL Zirconia cirkonio bloko restauracijos
atspalvis priklauso nuo teisingo sukepinimo laiko. Todél tik
to paties atspalvio restauracijas galima sugrupuoti j vieng
sukepinimo cikla. Nekopijuokite skirtingy atspalviy/sukepini-
mo laiky restauracijy | vieng sukepinimo cikla.
Naudokite tik gerai védinamoje vietoje.
Nepakanka duomeny, leidzianc¢iy pagrjsti CEREC MTL Zirco-
nia CAD/CAM bloky naudojima dervos sujungty laikanciyjy
tilty (,Maryland" tilty), endodontiniy poliy ir serdziy ar im-
planty atramy gamybai.
Venkite reguliuoti sukepintas restauracijas frezavimo jran-
kiais, ypac jungciy srityje. Gali blti pazeistas lenkimo stipru-
mas (zr. pazingsnines instrukcijas).
Gave pakuote ir medziaga, nedelsdami patikrinkite, ar nepa-
zeistas:
o pakuociy vientisumas
o produkto vientisumas (neturi bdti pastebimy pazeidimu,
jtrakimy ar atspalviy nelygumu).
o Ant pakuotés turi bdti nurodytas gamintojo pavadinimas,
VITA Zahnfabrik” ir CE Zenklas.
Bet kokio restauravimo sekmeé priklauso nuo restauracijos
prigludimo prie pagrindinés danties struktlros su minima-
liais neatitikimais.
Kad bdty galima suformuoti sklandzig, tvirta ir gerai priglun-
dancig restauracija, reikia grieztai laikytis tam tikry esminiy
reikalavimy. Astrds ruosiniy ar atramy krastai gali sukelti ati-
tinkamuy cirkonio dioksido konstrukcijy IGzima. Reikia vengti
Siy astriy briauny (pries nuskaityma suapvalinkite jas vasku).

Tarpusavio sagveika

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokai suprojektuoti taip,
kad blty pagaminti naudojant Dentsply Sirona CAD/CAM
sistema. Frezuojant blokus naudojant nesuderinamas CAD/
CAM sistemas, restauracijos gali blti netinkamos arba nepri-
imtinos.

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokai suprojektuoti taip,
kad bUty frezuojami tik sausuoju bladu. Nefrezuokite Slapio
frezavimo CAD/CAM sistemoje. IS anksto sukepinti blokai ir
restauracijos sugeria drégme. Jei restauracijos frezuojamos
Slapio frezavimo bldu ar kitaip suslampa pries sukepinima,
pries sukepinant jas reikés ilgai dZiovinti. Rekomenduojama
pakartotinai frezuoti sausuoju badu.

Nepageidaujamos reakcijos

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloky nepageidaujamy re-
akcijy nepastebéta. Jei isSgirdote arba gavote informacjios
apie nepageidaujama reakcija, informuokite Dentsply Sirona.

Laikymo salygos

Netinkamos laikymo salygos gali sutrumpinti galiojimo laika ir
sukelti gaminio gedima. Laikykite sausoje, nuo drégmes apsau-
gotoje vietoje.

CEREC MTL Zirconia blokus laikykite originalioje pakuotéje,
sausoje vietoje.

Dirbdami su CEREC MTL Zirconia blokais saugokite juos nuo
smUgiy ir vibracijos.

Nelieskite medziagy drégnomis rankomis. Dirbkite tik su
sausomis pirstinémis.

Medziagos neturi bati uzterstos pasalinémis medziagomis
(pvz., stiklo keramikos ar metalo slifavimo dulkemis).
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3. PAZINGSNINES INSTRUKCIJOS
Dirbdami su Siuo produktu laikykités tokios darby eigos:
3.1 Danties atspalvio nustatymas

Patarimai, kaip nustatyti danties atspalvj:

« Jei jmanoma, nustatykite danty atspalvj naudodami standar-
tizuotg dienos Sviesos lempa.

« |sitikinkite, kad aplink spalvos yra neutralios. Reikéty nuvalyti
I0py dazus ir kosmetika, o Sviesius drabuzius uzdengti pilku
uzdangalu.

* Rinkités greitai. Jei abejojate, pasitikékite savo pradiniu
sprendimu, nes akis pavargsta jau po mazdaug 5-7 sekun-
dziy.

* Taikant restauracijas, kurios bus tik galutinai poliruotos (be
démiy ar glazdros), atspalvio efektas/atspalvio intensyvu-
mas didéja priklausomai nuo poliravimo laipsnio. Rekomen-
duojama pasirinkti bloko atspalvj ryskesnj uz tikslinj atspalvi.

* Dezinfekuokite atspalviy $ablong kiekvieng karta atlike ats-
palvio nustatyma pagal gamintojo instrukcijas.

Pastaba:

* norédami nustatyti vaizdo sesélio, naudokite ,VITA Easysha-
de V." Norédami vizualiai nustatyti atspalvj, naudokite klasi-
kinj VITA Al-D4 atspalviy Sablona.

3.2 Paruosimas
3.2.1 Bazinio paruosimo gairés visoms keraminéms
restauracijoms

« Jokiy kampuy ar krasty.

* |dealus preparatas yra ruosinys su uzapvalintais vidiniais
krastais ir (arba) nuozulnumais.

¢ Nurodyti matmenys atspindi minimaly CEREC MTL Zirconia
restauracijy storj.

3.2.2 Bendrosios pasirengimo gairés

» Tolygiai sumazinkite anatomine forma, laikydamiesi zemiau
pateikto minimalaus sieneliy storio.

* Tradiciniam ir (arba) lipniam cementavimui preparatas turi
nurodyti pavirsius, prie kuriy cementas galés prisitvirtinti.

* Paruosimo kampai: 4-8 laipsniai jprastiniam ir lipniam ce-
mentavimui.

3.2.3 Dizaino parametrai

Visa informacija taikoma su- | Minimalus sieneliy storis mm/

kepintoms restauracijoms Jungciy kryZmeés

Priekiniy ir galiniy danty ka- | kandziy 0,6

ranélés Uzklota, intarpai ir la- | sakandzio 0,6 -

minateés asinis 0,5

Visiskai anatominiai 3 kom- kandziy 0,6 5
e o 9 mm

ponenty priekiniai tiltai asinis 0,6

Visiskai anatominiai 3 kom- sgkandzio 0,7 5
AT o 12 mm

ponenty galiniai tiltai asinis 0,6

Pastaba:
* Minimalus sieneliy storis reiskia visiskai sukepintg restauraci-
ja.

3.2.4 Jungciy dizainas

Hoight h Height h Height h

Auksciausias galimas Aukstis toks pats kaip Aukstis mazesnis negu

aukstis plotis plotis

Pastaba:

« Jungciy pavirsiy aukstis yra didziausias, kurj galima pasirink-
ti (0 pav.).

« Aukstis turi bati bent jau lygus plociui (pav. 1ir 2).

* Venkite astriy kampy ir krasty.

Jei nesilaikoma nurodyty minimaliy sieneliy storiy ir jungciy
matmeny, gali atsirasti klinikiniy nesékmiy, pvz., jtrakimy ar
restauracijos 10ziy.

.




3.2.5 Dizaino kriterijai

A

ATSARGIAI

Venkite netinkamo dizaino, tai padés sumazinti

restauracijos lGzimo pavojy

Batina islaikyti minimalius sieneliy storius.

» Tikslas yra gauti tolygiaus storio sieneles.

* Implantais paremtose restauracijose, priklausomai nuo
gamybos proceso, gali bati astriy briauny, dél kuriy de-
veéjimo metu gali atsirasti atitinkamy cirkonio konstruk-
cijy 10ziy. Reikia i$ esmes vengti Siy astriy briauny (pries
nuskaityma suapvalinkite jas vasku).

3.3 CAD/CAM apdorojimas (nuskaitymas, projektavimas,
frezavimas)
CEREC MTL Zirconia restauracijas gamina ,Dentsply Sirona“
su CEREC CAD/CAM sistemomis. Jei turite klausimy apie $ias
sistemas, susisiekite su Dentsply Sirona.
3.3.1 Restauracijos nuskenavimas su CEREC Primescan/
Omnicam
3.3.2 Naudokite CEREC SW 5.1.3 su medziagy paketu ar
naujesne versija
medziagos dialogo lange pasirinkite CEREC MTL Zirkonia.
Dentsply Sirona CAD/CAM frezavimo jrenginys paragins
jstatyti CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloka. Norédami is-
samiai apdoroti, skaitykite atitinkamy CAD/CAM sistemy
naudojimo instrukcijas ir techninius vadovus. Vadovaukités
gamintojo rekomendacijomis.
« |sitikinkite, kad frezavimo kamera Svari ir sausa.

A

ATSARGIAI

Frezuoti tik sausg, siekiant sumazinti drégmeés
prasiskverbimo rizika

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokus galima frezuoti tik
sausuoju badu.

Nerekomenduojama naudoti Slapio frezavimo jrenginio,
nes dél galimo drégmeés prasiskverbimo reikia ilgesnio
dziovinimo laiko.

Nenaudokite susitraukianciy medziagy, siekiant
sumazinti netinkamo uzdéjimo rizika

Kadangi sukepinimo metu CEREC MTL zirconia susitrau-
kia mazdaug 20-25%, atitinkamos partijos susitraukimo
koeficientas, jtrauktas j duomeny matricos koda arba ant
bloko (virsuje) esancio kodo, turi bati nuskaitomas pro-
graminéje jrangoje arba jvedamas rankiniu bddu.

A

ATSARGIAI

3.3.3 Gamybos etapas

* Spalvos pasirinkimas
Naudojant cirkonio dioksidg CEREC SpeedFire sukepinimo
krosnyje, bloko spalva turi bati i$ anksto pasirinkta programine-
je jrangoje. Tai uztkrinama naudojant atitinkamus parametrus.
ADMINISTRAVIMO fazéje pasirinkote CEREC MTL Zirconia.
1. Pasirinkite veiksma , Pasirinkti spalva".
2. Pasirinkite norima spalva pasirinkdami spalva spalvy centre.
3. Paspauskite mygtuka ,OK" (gerai)
Bloke vyksta padéties nustatymo atklrimas
lprasta restauracijos padeétis keliy pereinamuyjy sluoksniy blo-
ke yra centre.
Taip uzfiksuojamas visas spalvy gradientas. Kad restauraci-
jos turéty aiskiai matoma emalio plota, jos turi bati iSdéstytos
CAM programinéje jrangoje kuo auksciau bloko virsuje. Re-
komenduojama restauracija pastatyti mazdaug 1 mm zemiau
bloko virsutinio krasto, kad bty aiskiai matoma pjdvio dalis.
Mazesnei emalio daliai rekomenduojame restauracijg - ypac
su krdminiais dantimis - jstatyti kuo Zemiau kaklo srityje.
Pradedant gamybos procesg
Baige dizaing ir jvertine atkdrima perzilroje, galite atlikti at-
karima.
» Padideéjimo faktorius
WVITA Zahnfabrik” nustato padidini-
mo koeficientg visose trijose erdvi-
nése dimensijose (X, VY, Z kryptimis)
ir integruoja informacija | papras-
tag tekstg arba koda spaudinyje ant
ruosinio. Braksninis kodas nuskai-
tomas prietaisu. Jei tai nejmanoma,
koda taip pat galima jvesti, kaip pa-
prasta teksta (pvz., *Z2300EB).
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3.4 Smeigtuky pasalinimas, reguliavimas, pradinis poliravimas

* Po frezavimo ir pries sukepinima reikia naudoti deimantinj
arba volframo karbido frezavimo jrankj, kad blty sumazinti
krastiniai krastai arba, kaip pageidaujama, kruopsciai sufor-
muoti jtrakimus. Pries sukepinimg pasalinkite smeigtuka.
Tilty restauracijos negali bti apytiksliai atskirtos naudojant
deimantinj atskyrimo diska, nes dél to jungtys gali [Gzti.
Nenuploninkite sieneliy daugiau nei iki minimalaus reikalingo
sieneliy storio.

Patarimai:

« Siekiant palengvinti blizgantj visiskai anatominiy restauraci-
jy poliravima, pries kieta sukepinima rekomenduojama isly-
ginti frezuota restauracijg su smulkiu deimanty lyginimo ins-
trumentu ir (arba) i$ anksto poliruoti restauracija poliravimo
priemonémis be silikono.

Norédami atlikti poliravima, naudokite poliuretanu suristg
gumine poliravimo priemone. Silikoniniai poliruokliai gali pa-
likti nuoséduy.

Pastaba:
¢ Sauso frezavimo restauracijoms dziovinimo nereikes.
* Didelés dregmeés atveju:

- Aplinkoje, kurioje yra daug drégmés, restauracijos po dzio-
vinimo gali sugerti drégme. Dél Sios priezasties sukepini-
mas turi bati atliktas ne véliau kaip per vieng valanda po
Slifavimo.

Siekdami sumazinti jkvépimo pavojy, dévékite kaukes

* Nejkvépkite abrazyviniy dulkiy.
* Naudokite siurbimo sistema ir dévékite kauke.

A

ATSARGIAI

CEREC MTL Zirconia restauracijos visada turi bGti reguliuo-
jamos nesukepintos.

Naudokite tik tinkamus frezavimo jrankius (pvz., smulkiagrd-
dzius deimantus, smulkius dantytus karbido graztus, cirko-
nio akmenis), maza greitj (< 20.000 1/min) ir nedidelj slegj.
Neperkaitinkite keramikos.

Reguliuodami/slifuodami jsitikinkite, kad islaikomas minima-
lus sieneliy ir jungciy storis.

Pries sukepinima pasalinkite visas frezavimo ar poliravimo li-
kuciy pédsakus, kad iSvengtumete netikslumo, kurj sukelty
frezavimo dulkés. Nuvalykite teptuku arba suspaustu oru be
drégmeés vandeniu.

Pastaba: pries sukepinimg restauracijos negalima slifuoti
smeélio srove ar valyti gary srove!

Nejkvepkite abrazyviniy dulkiy. Naudokite siurbimo sistema
ir dévekite kauke.

.

.

3.5 Sukepinimas
3.5.1 Pasiruosimas sukepinti

Po frezavimo (ir pries sukepinima), norint atskirti restauracijg
nuo ruosinio, naudojamas volframo karbido jrankis. Prie$ suke-
pinima pasalinkite smeigtuka. Jei reikia atlikti papildomus re-
guliavimus, rekomenduojama juos atlikti pries sukepinima.

A

ATSARGIAI

Siekdami sumazinti jkvépimo pavojy, dévékite kaukes

* Nejkvépkite abrazyviniy dulkiy.
* Naudokite siurbimo sistema ir dévékite kauke.

3.5.2 Restauracijos sukietinimas ,,CEREC SpeedFire“ krosnyje
Sukepinimo procesui rekomenduojama naudoti Dentsply Siro-
na krosnj ,,CEREC SpeedFire”.

A

ATSARGIAI

Galutinis CEREC MTL Zirconia cirkonio bloko restauraci-
jos atspalvis priklauso nuo teisingo sukepinimo laiko
Nekopijuokite skirtingy atspalviy/sukepinimo laiky restau-
racijy j viena sukepinimo cikla.

Pries sukepinant restauracija, rekomenduojama jas nuvalyti
nuo dulkiy suslégtu oru arba keraminiu Sepeciu.

Nejkvépkite abrazyviniy dulkiy. Naudokite siurbimo sistema ir
devekite kauke.



ATSARGIAI

PASTABA: restauracijos is CEREC MTL Zirconia turi bati suke-
pintos sausoje blsenoje.

Kai CEREC SpeedFire sukepina CEREC MTL Zirconia cirkonio

3.7 Poliravimas, tvirtinimas
CEREC MTL Zirconia restauracijos gali bati arba poliruotos,
arba poliruotos ir glazdruotos.

restauracijas, CEREC programiné jranga automatiskai perkelia 3.71 Poliravimo technika

uzduotj j CEREC SpeedFire, jei yra prijungta frezavimo masina * Okluzinio pavirsiaus, ypac ty viety, kurios tiesiogiai lieCia-

ir CEREC SpeedFire. si su antagonistu, poliravimas yra ypac svarbus vienalytése
restauracijose.

PASTABA: maksimalus restauracijos dydis. * Po funkcinio reguliavimo labai kruopsciai nupoliruokite sure-
guliuoto sgkandzio pavirsiaus pavirsius.

Dedami restauracijg | krosnj, laikykités maksimalaus krosnies « Apskritai, jei pavirsius yra poliruotas iki blizgesio, pagal la-

kameros dydzio: boratorinius tyrimus jis yra zymiai maziau abrazyvus. Dél to

- Skersmuo: 38 mm blizgus poliravimo lakas apsaugo antagonista nuo nepagei-

- Aukstis: 20 mm daujamo dilimo.

Restauracija (jskaitant viengubo/sudétinio komponento gla- Pastaba:

zUrg) neturi virSyti kameros dydzio, ilgio (38 mm) ir aukscio
(20 mm), kitaip kamera gali bati pazeista.

Daugiau informacijos rasite poliravimo rinkinio CEREC
SpeedFire naudojimo instrukcijoje.

Uzdékite restauracija taip, kad sgkandzio pavirsius
bUty nukreiptas zemyn, tiesiai ant virsutinés dury
izoliacijos.

1. g

2. Pradékite paliesdami pradzios piktograma. Kai procesas pra-

sideda, krosnis uzsidaro automatiskai.
3. Po sékmingo terminio apdorojimo krosnis atsidaro automa-

tiskai. Procesas dar néra baigtas, nes ausinimo etapas vyksta

atviroje blsenoje. Pasibaigus ausinimo procesui, pasigirs si-
gnalas. Kai jrenginio LED bUsenos ekranas yra zalias, krosnj
galima iskrauti.

ﬂ Susizalojimo pavojus

Dury izoliacijos dalys ir restauracija vis dar gali bGti kars-
tos, kai jrenginio LED busenos ekranas yra zalias. Visada
naudokite pincetg, kai norite iSimti restauracijg i$S krosnies.
Pries liesdami rankomis, leiskite restauracijai atvésti dar

penkias minutes.

4. 1Simkite ja is krosnies tik metaliniais arba keraminiais pince-
tais. Plastikiniai pincetai netinka restauracijoms isimti, nes

.

Naudojant ,poliravimo technikg"”, atspalvio efektas gali skir-
tis nuo atspalvio Sablono. Priklausomai nuo poliravimo laips-
nio, atspalvio efektas/intensyvumas padidéja. Jei reikia, re-
komenduojama pasirinkti bloko atspalvj, kuris baty vienu
atspalviu ryskesnis uz tikslinj atspalvi.

Nupoliravus cirkonio oksido restauracijas tik is dalies, gauna-
mas perlamutro tipo blizgus pavirsius, kuris atrodo skirtingas.
Perlamutro efektas yra Svytintis poliruoto pavirsiaus efek-
tas matomas esant krintanciai Sviesai. Poveikis yra toks pats
kaip jaros kriauklése. Panasy reiskinj galima pastebeéti ir gerai
poliruotame cirkonio okside. Cirkonio oksidas pasizymi dide-
liu 10zio rodikliu, o gerai nupoliruotas - dideliu atspindéjimo
koeficientu. Kadangi atspalvio efektas/atspalvio intensyvu-
mas didéja priklausomai nuo poliravimo laipsnio, rekomen-
duojama pasirinkti bloko atspalvj, ryskesnj uz tikslinj atspalvij.
CEREC MTL Zirconia galima §lifuoti naudojant jprastas cir-
konio keramikos poliravimo priemones.

Poliravimas su VITA SUPRINITY® poliravimo rinkiniu

.

I$ anksto slifuoti grunta galima naudojant rozinius guminius
poliravimo prietaisus, kuriuose VITA SUPRINITY® poliravi-
mo rinkinio deimanty techninis/klinikinis greitis nuo 7.000 iki
12.000 aps./min.

Po to blizgus poliravimas atliekamas deimantais padengtais,
pilkais guminiais poliravimo jrankiais, mazesniu greiciu nuo
4.000 iki 8.000 aps./min.

Daugiau informacijos rasite poliravimo rinkinio VITA SUPRINITY
naudojimo instrukcijoje *.

restauracija Sioje fazéje vis dar labai karsta. Padékite restau-
racijg ant ugniai atsparaus padéklo atveésti.

Poliravimas su MEISINGER LUSTER® rinkiniais cirkoniui

1. Jei reikia, apipjaustykite kontaktinius taskus (9736H), reko-
menduojamas sukimosi greitis: 7000-12.000 aps./min.

2. Sakandzio pavirsiaus islyginimas (DCAO04), rekomenduoja-
mas sukimosi greitis: 7.000-12.000 aps./min.

3.1Sorinés formos islyginimas (DCAQOB6), rekomenduojamas su-
kimosi greitis: 7000-12.000 aps./min.

4. Labai okliuziniy pavirsiy poliravimas be auksto slégio (DCA10),
rekomenduojamas sukimosi greitis: 7.000-12.000 aps./min.

5. Labai blizgus isoriniy formy poliravimas (DCA12), rekomen-
duojamas sukimosi greitis: 7.000-12.000 aps./min.

3.6 Sukepinimo proceso reguliavimas

|vertinkite pavirsiaus bikle, kad sumazZintuméte lenkimo
stiprumo pazeidimo rizika

Keraminiy medziagy pavirsiaus btkleé yra labai svarbi jy
lenkimo stiprumui. Reikia vengti sukepinty restauracijy re-
guliavimo frezavimo jrankiais, ypac jungciy srityje.

ATSARGIAI

Taciau, jei reikia reguliuoti, vadovaukités Siomis pagrindinémis

taisyklémis:

* Reguliavimas sukepintoje blsenoje turéty bati atliekamas
naudojant smulkius deimantus didelés spartos rankiniame
jrankyje, ausinant vandeniu ir esant zemam slégiui. Po re-
guliavimo, atlikto naudojant deimantinius instrumentus, turi
bUti atliekamas poliravimas.

» Kaip alternatyva galima atlikti reguliavima naudojant minks-
tus deimantinius guminius poliravimo prietaisus ir rankinj
jrankj mazu greiciu ir mazu slégiu. Kad kuo maziau barskety,
jrankj laikykite ploksciai.

* Sritys, kurios yra veikiamos apkrovy klinikinio naudojimo
metu, t. v, visy pirma tilty konstrukcijy jungtys, neturéty bati
reguliuojamos.

Daugiau informacijos rasite poliravimo rinkinio MEISINGER
LUSTER® Kits naudojimo instrukcijoje *.

3.7.2 Pasirinktinis jsitraukimas
* Bandomoji restauracija briauny ir proksinalinés dalies pati-

krai. Gali reikéti atlikti pakeitimus, kaip tai nurodyta apacioje.
A Restauracijos turi bati poliruotos, iSvalytos ir dezinfekuo-

ATSARGIAL - +55 pries ir po papildomo patikrinimo. Zr. skyriy “Higiena”

Venkite uzkrato, kad sumazéty infekcijos pavojus

toliau.
Patarimas: .
» Dirbkite tik su poliuretano poliruokliais. Siy poliravimo prie- * Pries atliekant dazyma ir glazGravima ir galutinai pristatant

moniy likucius galima lengvai pasalinti ir sudeginti nepalie-
kant jokiy likuciy.

* Naudojant poliravimo prietaisus su silikonu, kyla pavojus,
kad trinamas silikonas nebus pasalintas be likuciy.

« Tai gali neigiamai paveikti spalva/permatomuma ir glazaravi-
mo medziagos risamajj plota.
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gaminj naudotojui, patikrinimo metu atlikti sureguliavimai
turi bati nupoliruoti, kaip nurodyta auksciau.

Okluzinio pavirsiaus, ypac ty viety, kurios tiesiogiai liecia-
si su antagonistu, poliravimas yra ypac svarbus vienalytése
restauracijose.

Po funkcinio slifavimo labai kruopsciai nupoliruokite nusli-
fuoto sgkandzio pavirsiaus pavirsius.

Néra ,Dentsply Sirona registruotasis prekiy zenklas



Apskritai, jei pavirsius yra poliruotas iki blizgesio, pagal labo-
ratorinius tyrimus jis yra Zymiai maziau abrazyvus arba net
ir visai neabrazyvus. Dél to blizgus poliravimo lakas apsaugo
antagonista nuo nepageidaujamo dilimo.

3.8 Pasirinktinis dazymas ir glaziiravimas
Jei dazymas ir glazdravimas nereikalingi/pageidaujami, pra-
leiskite §j skyriy ir pereikiet prie 3.9 sk. PavirSiaus paruosimas

ATSARGIAI

pries cementavima.
|vertinkite pavirsiaus bikle, kad sumazintuméte per
greito nusidévéjimo rizikg
« Pries glazlravima jsitikinkite, kad restauracijos yra
tinkamai sukepintos ir nuslifuotos.
« Pries naudojima restauracijos turi bati Svarios ir sausos.

« CEREC MTL Zirconia restauracijas galima glazUruoti Dents-
ply Sirona Universal Stain and Glaze System.

Pirmiausia vykdykite poliravimo instrukcijas, pateiktas auksciau
esanciame 3.7 skyriuje Poliravimo technika.

Po poliravimo nuvalykite restauracija ultragarso valikliu arba
garo valikliu pries purskiant glazlrg arba tepant dazus. Pries
dengdami dazais ar ,Spray Glaze", jsitikinkite, kad restauracija
néra uztersta,ir visiskai isdziovinta be alyvos.

Restauracijos paruosimas dazyti ir/arba glazaruoti
Naudokite istisinius/sudétinius glaztravimo laikiklius ir ,CEREC
SpeedPaste” pasta, kaip parodyta Zemiau esanciuose paveiks-
léliuose. Uzpildykite restauracija ,CEREC SpeedPaste” pasta,
tolygiai tepdami pasta iki restauracijos ribos. |leiskite istisinj
arba keliy daliy glazdravimo laikiklius | pasta ir, jei reikia, iskel-
kite pincetu. Laikykités naudojimo instrukcijos, pateiktos kartu
su ,,CEREC SpeedPaste".

3.8.2 CEREC MTL Zirconia glaziravimas su ,,DS Universal Stain

and Glaze* arba ,,DS Universal Spray Glaze Fluo“, arba ,,DS

Universal Spray Glaze“

CEREC MTL Zirconia glazidravimas su ,,DS Universal Stain and

Glaze*

1. ISimkite i$ stiklainio norima kiekj ,DS Universal Glaze" ir uz-
dékite ant maisymo paletés.
PASTABA: jei demé ar glazUra stiklainio viduje atsiskyré, ge-
rai iSmaisykite su stikline, plastikine arba cirkonio mentele.

2. Jei norima plonesnés konsistencijos, praskieskite medziaga

,Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid” (nuor. 601315/15 ml,

601350/50 ml).

3. Plonu sluoksniu glazlros medziagos teptuku uztepkite visg
kartnelés pavirsiy. Netepkite glazlros per storai arba per
plonai. Dél per plono sluoksnio bus gauta daugiau matiné
apdaila. Jei sluoksnis per storas, medziaga gali pasidengti
pudra ir (arba) suskilti.

4. Jei norima intensyvesnio atspalvio efekto, ant glazdruoto res-
tauracijos pavirsiaus galima tepti ,DS Universal Stains”. Plonu
sluoksniu dazymo medziagos teptuku uztepkite visg kardné-
lés pavirsiy. Netepkite glazlros per storai arba per plonai.

Sekite ,Universal Stain & Glaze" naudojimo instrukcijas.

CEREC MTL Zirconia glazidravimas su ,,DS Universal Stain and

Glaze Fluo* arba ,,DS Universal Spray Glaze*

1. Pries naudojima jsitikinkite, kad purskimo antgalis néra uzsi-
kimses, ir jsitikinkite, kad purkstukas tvirtai pritvirtintas prie
purskimo galvutes.

2. Apsaugokite restauracijos jspaudus ir bet kokj neglaztruoja-
ma restauracijos pavirsiy ,CEREC Speed Paste” pasta.

3. Pries kaskart naudodami stipriai papurtykite aerozolio skardi-
ne. Jsitikinkite, kad aerozolio skardinés viduje esantys maisy-
mo rutuliukai laisvai juda ir purtant aerozolio skardine barska.

4. Purskimo metu purkstuva laikykite kuo vertikalesnéje padé-
tyje. Ir islaikykite 6-10 cm atstuma tarp purkstuky purskimo
angos ir restauracijos pavirsiaus.

5. Ant restauracijos pavirsiaus tolygiu sluoksniu uztepkite gla-
zUros.

6. UZteptas glazlros sluoksnis turi bati plonas ir tolygus.

Sekite ,DS Universal Spray Glaze" naudojimo instrukcijas.

3.8.3 CEREC MTL Zirconia glazidravimg restauracija krosnyje

CEREC MTL Zirconia glaziravimas su CEREC SpeedFire spe-
cifika

Pastatykite atrama su restauracija centre ant virsutinés dury
izoliacijos ir jsitikinkite, kad stiklo atramos pavienis/sudétinis
blokas arba restauracija neissikisa is dury izoliacijos; prieSingu
atveju jie gali susidurti su krosnies kamera. CEREC ,Speed-
Fire" valdymo skydelyje pasirinkite programa ,GLAZE" ir leis-
kite jrenginiui veikti.

CEREC MTL Zirconia glaziravimas kitose krosnyse

« Jei norite sukepinti restauracija kity gamintojy krosnyse, va-
dovaukités zemiau esancioje lenteléje nurodytais degimo
parametrais.
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Dziovi- | Uzda- |Pradinio pakai-|Pradinis pa-| Kaitinimo | Galiné tem- |Vakuumas| Laikymo | Ausi-
nimas | rymas |tinimo tempe- | kaitinimas sparta peratdra [min.] trukmé nimas
[min.] | [min.] rattra [°C] [min.] [°C/min.] [°C] [min.] [min.]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘f « Pastatykite atrama su restauracija centre ant virsu-
> tines dury izoliacijos ir jsitikinkite, kad stiklo atramos

pavienis/sudetinis blokas arba restauracija neissikisa

i$ dury izoliacijos; prieSingu atveju jie gali susidurti

su krosnies kamera.

« Patikrinkite maksimaly restauracijos dyd;.

- Deédami restauracija j krosnj, laikykites maksimalaus kros-
nies kameros dydzio. Skersmuo: 38 mm; aukstis: 20 mm

- Restauracija (jskaitant viengubo/sudétinio komponento
glazlrg) neturi virsyti Sio dydzio, ilgio (38 mm) ir aukscio
(20 mm), kitaip kamera gali bUti pazeista.

« | krosnj dékite tik patvirtintas medziagas, kurios turi bati is-
skirtinai priskirtos krosnies terminio apdorojimo darbui.

* Naudokite restauracijos laikiklius, degimo pasta (,CEREC
SpeedPaste”) ir pincetus, pateiktus pakuotéje, ruosiant kros-
nj glazravimo procesui.

* Taip pat laikykités naudojimo instrukcijos, pateiktos kartu su
L,CEREC SpeedPaste".

« Uztepkite kuo maziau pastos, kad sukepinimo kaistis laikyty-
si. Restauracija neturi bati visiskai uzpildyta, nes gali atsirasti
nepageidaujamas issiplétimas, dél kurio gali atsirasti jtraki-
my ar 10ziy.

« |leiskite padékla | pasta ir, jei reikia, iSkelkite pincetu.

« Pritvirtine restauracija prie restauracijos laikiklio, laikiklj laiky-
kite centrinéje dalyje ant virsutinés dury izoliacijos ir jsitikin-
kite, kad laikiklis ar restauracija neissikisa is dury izoliacijos;
priesingu atveju ji gali susidurti su krosnies kamera.

Ispéjmas: pavojus nusideginti

» Dury izoliacijos dalys ir restauracija vis dar gali bati karstos.

* Visada pasiimkite pinceta, kai norite iSimti restauracijg i$
krosnies.

* Pries liesdami rankomis, leiskite restauracijai atvésti dar pen-
kias minutes.

« Kadangi Siame etape restauracija dar labai karsta, iSimkite jg
i$ krosnies tik metaliniais arba keraminiais pincetais. Plastiki-
niai pincetai netinka restauracijoms isimti. Padékite restaura-
cijg ant ugniai atsparaus padeéklo (A) atveésti.

3.9 PavirSiaus paruosimas pries cementavima

« Slifuokite vidinj restauracijos pavirsiy, naudodami 50 um
aliuminio oksida, esant maksimaliam 2,5 baro slégiui.

« |Svalykite ir dezinfekuokite restauracijag, kaip nurodyta toliau
esancioje skiltyje ,Higiena“.

Venkite uzkrato perdavimo, kad sumazéty infekcijos
pavojus

Pries valyma ir dezinfekavima restauracijos turety bati po-
liruotos, beicuotos ir glazruotos (jei pageidaujama) ir nu-
Slifuotos i$ vidaus.

Restauracijos turi bati valomos ir dezinfekuojamos pries
pat pristatyma.

Pries pateikima vadovaukités sk. Higiena instrukcijomis.




3.10 Cementavimas

3.10.1 Laikinasis cementavimas

* Vienalytés CEREC MTL Zirconia cirkonio restauracijos gali
bUti laikinai cementuotos, nes joms bldingas didelis stipru-
mas ir néra pavojaus pazeisti laminante nuimant restauracija
pries nuolatinj cementavima.

* Naudokite hemostatga, ,Baade” reples ar kitg tinkama instru-
menta kartnélei isSimti. Nuimant restauracija, reikia elgtis at-
sargiai ir vengti jtempimo, sukimo ar stimimo veiksmuy.

» CEREC MTL Zirconia restauracijos yra suderinamos su Viso-
mis laikinomis cemento medziagomis, kurios gali bdti nau-
dojamos laikinam cementavimui Zr. cemento gamintojo nau-
dojimo instrukcijas. Jei galutinis cementavimas bus dervinis
cementas, rekomenduojama naudoti ne eugenolio cementa.

* Pries galutinj cementavima bdtina pakartotinai isvalyti ir de-
zinfekuoti vidinius pavirsius, po to nuvalyti ir dezinfekuoti
(zr. skyriy ,Higiena” toliau).

3.10.2 Galutinis cementavimas

4.

A
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4.1

|prastas cementas (pilno uzdengimo karlinéléms ir tiltams)
Visiskai padengtos kartnélés ir tiltai, pagaminti is CEREC MTL
cirkonio, gali bGti tradiciskai cementuojami, jei laikomasi pa-
ruo$imo gairiy. Cementuokite CEREC MTL cirkonio restauraci-
ja su ,,Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement”,
vadovaudamiesi gaminio naudojimo instrukcija. Dervos modi-
fikuotas stiklo jonomero (RMGI) arba stiklo jonomero (Gl) tipo
cementas, skirtas kity gamintojy cirkonio keramikos cemen-
tavimui, gali bUti naudojamas pagal jy atitinkamas naudojimo
instrukcijas.

Universalus/savaime sulmpantis cementas (pilno uzdengimo
karanéléms ir tiltams)

Visiskai padengtos kartnélés ir tiltai, pagaminti is CEREC MTL
Zirconia, gali bati cementuojami naudojant universalius/susikli-
juojancius arba lipnius dervos cementus, jei laikomasi paruosi-
mo gairiy. Cemeruokite CEREC MTL Zirconia cirkonio restaura-
cijg su ,,Dentsply Sirona Calibra®" universaliu savaiminio klijavi-
mo dervos cementu arba ,Calibra® Ceram*” klijy dervos cemen-
tu, vadovaudamiesi gaminio naudojimo instrukcija (IFU). Kity
gamintojy cirkonio keramikos cementavimui skirtus universa-
lius arba lipnius dervos tipo cementus galima naudoti laikantis
atitinkamy jy naudojimo instrukcijy.

Sulimpancios dervos pagrindo cementai (uzklotai, intarpai,
laminantés)

UZklotai, intarpai ir laminantés, pagaminti is CEREC MTL Zirco-
nia cirkonio, turi bdti cementuojami naudojant klijy dervos ce-
mentus, jei laikomasi paruosimo gairiy. Cementuokite CEREC
MTL cirkonio restauracija su ,Dentsply Sirona Calibra® Ceram
Adhesive Resin Cement”, vadovaudamiesi gaminio naudojimo
instrukcija. Kity gamintojy cirkonio keramikos cementavimui
skirtus lipnius dervos tipo cementus galima naudoti laikantis
atitinkamy jy naudojimo instrukcijy.

HIGIENA IR ISPYLIMAS

KryZminis uztersimas

Vienkartinio naudojimo produkty nenaudokite pakartoti-

nai. Atsisakykite pagal vietinius reikalavimus. Gatava pro-
dukta reikia dezinfekuoti pagal gamintojo rekomendacijas
dezinfekavimo medziagai.

Sios medziagos laikomos suderinamomis su CEREC MTL
Zirconia restauracijomis:

* 80% kremas su etanolio

e 70% 2-propanas

ISpylimas

» Bloko likuciy ir bloko laikiklio nereikia iSmesti atskirai. Jie gali
bUti iSmesti kaip jprastos buitinés atliekos, laikantis vietiniy
taisykliy.
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Simboliy paaiskinimas

Medicinos prietaisasGamintojas

MD

CE zymeé, MP lla klasé

C€0124

Produktas gali bati parduodamas tik odon-
tologui arba odontologo nurodymu (galioja
tik JAV)

Rx only

Zr. naudojmo instrukcijgPartijos apibddinimas

Laikyti sausoje vietojeMatricos lentele

Dirbkite atsargiai.
NeiSmeskite

Zr. informacija

Vienkartinio naudojimo

Pagaminimo data (MMMM-mm-dd)

Produkto numeris

Partijos apibldinimas

Matricos lentelé

Matrix Code @

5. PARTIJOS NUMERIS, PAGAMINIMO DATA IR KONTAKTINE
INFORMACIJA

51 Gamybos data pazymeéta standartiniu ISO formatu MMMM-
mm-dd.

5.2 Korespondencijoje batinai nurodykite Siuos numerius:
¢ Nuorodos numeris (REF)
« Partijos Nr.
¢ Pagaminmo data

5.3 Apie bet kokj rimta su produktu susijusj incidenta reikia

pranesti gamintojui ir kompetentingai institucijai pagal vietines
taisykles.
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Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL™ Zirconia

Vairakpareju slanu cirkonijs
CEREC® bloks

LIETOSANAS INSTRUKCIJAS - LATVIESU

UZMANIBU: §T ir mediciniska ierice.
Paredzéta tikai zobarstniecibai.

1. PRODUKTA APRAKSTS
CEREC MTL Zirconia bloki ir paredzéti CEREC® un ir materials,
ko veido cirkonija keramika, un tas paredzéts individuali piela-
gotai restauracijai, izmantojot CAD/CAM procedru. CEREC
MTL Zirconia estétiskas Tpasibas lauj to uzklat ka pilniba anato-
miskus kronus un tiltinus. Netiesas restauracijas tiek izveidotas,
slipéjot CEREC MTL Zirconia blokus, izmantojot Dentsply Siro-
na CAD/CAM sistému.
CEREC MTL Zirconia bloki tiek piegadati dalé€ji sinteréti, péc
tam tie palielinata stavoklT tiek slipéti, izmantojot CEREC CAD/
CAM sistému. Restauracija tiek veidota individuali atbilstosi
specifikacijam, un galu gala to blivi sinteré CEREC SpeedFire
sinterésanas krasnl. Programmattra nosaka sinterésanas prog-
rammu atbilstosi indikacijai.
Nemiet véra, ka ir nepieciesama CEREC® programmatdras ver-
sija 5.1.3 vai jaunaka ar materialu paketi.

CEREC MTL Zirconia dentali keramiskais materials pieder Il
tipa 5. klasei saskana ar ISO standartu 6872.

Pacientu mérka grupa: nav ierobezojumu.

1.1 Indikacijas
CEREC MTL Zirconia ir izejmaterials, ko izmanto zobu restau-
raciju izgatavosanai.
*+ CEREC MTL Zirconia ir indicéts:
o pilnigi anatomiskiem priek$&jiem un aizmuguréjiem kro-
niem
o pilnigi anatomiskiem 3 vienibu prieks&jiem un aizmuguré-
jiem tiltiem
o onlejam
o inlejam
o zobu plaksnitém (veniriem)

1.2 Kontrindikacijas
CEREC MTL Zirconia ir kontrindicéts:
* vairak neka vienam tilta maksligajam zobam
* vairak neka vienai vienlaidu tilta vienibai
* pacientiem ar parafunkcijam, jo Tpasi bruksismu
* pacientiem ar nepietiekamu oralo higiénu
* jair nepietiekami sagatavosanas rezultati
+ ja trlkst cietas zoba substances
» pacientiem, kuriem ir zinamas alerdijas vai jutiba uz materia-
la kKimiskajam sastavdalam
» parasta vai pasliméjosa inleju, onleju, veniru ievietosana

1.3 Piegades veidi (dazi piegades veidi visas valstis var nebt
pieejami)
+ CEREC MTL Zirconia bloki ir pieejami parejas tonos, lai sade-
rétu ar VITA klasisko A-D tonu Sablonu
* CEREC MTL Zirconia bloki ir pieejami 2 izméros: mono
(20 mm) vairumam vienas vienibas kronu un medi (39 mm)
vairumam 3 vienibu tiltu

1.4 Tehniskie/fizikalie dati

Tpasiba Vieniba Vértiba
3 punktu lieces izturiba (ISO 6872) MPa > 850
Termiskas izplesanas koeficients 6 e

(20-500 °C) 10°¢-K apm. 10,3
Kimiska skidiba (ISO 6872) ug/cm? <20
Blivums péc apdedzinasanas g/cm? apm. 6,05
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1.5

1.6

1.7

Kimiskais sastavs

Sastavdala Sv%
ZrO, 88-93
Y,0s 6-8
HfO, 1-3
AlLOs 0O-1
Pigmenti 0O-1
Piezime:

« Noraditas tehniskas/fizikalas vértibas ir raksturigi mérjumu
rezultati un attiecas uz razotné sagatavotiem paraugiem un
uznémuma pieejamiem mérinstrumentiem.

» Ja paraugi tiek sagatavoti, izmantojot atskirigas metodes un
mérierices, var tikt ieglti citi mérijumu rezultati.

Saderigas lakas un glaziras

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokiem ka opciju var izman-
tot aerosolu vai krasu uz glazUras vai lakam. CEREC MTL Zir-
conia CAD/CAM bloki ir saderigi ar Dentsply Sirona Univer-
sal laku un glazdru sistému, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS
Universal Spray Glaze un VITA AKZENT® Plus GLAZE LT aero-
solu.

Saderigie cementi

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloku restauracijas var Tslaici-
gi cementét, un tas ir saderigas ar tradicionalajiem evgenolu
saturosajiem un evgenolu nesaturosajiem pagaidu cementiem.
Galéjai cementésanai CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloku
restauracijas ir saderigas ar Universal/Self-Adhesive, Adhesive
Resin Cement un Conventional Cement sistémam, kas ir izstra-
datas Zirconia keramikas cementésanai (piem., Dentsply Siro-
na cementa sistémas Calibra Bio, Calibra Universal un Calib-
ra Ceram). Skatiet izvéléto cementa sistému pilnas lietosanas
instrukcijas.

VISPARIGAS DROSIBAS PIEZIMES

Nemiet véra talakas visparigas drosibas piezimes un specialas
drosibas piezimes attiecigajas $is lietosanas pamacibas noda-
|as.

ﬂ Drosibas bridinajuma simbols

Sis ir drostbas bridinajuma simbols. To izmanto, lai bridi-

PIESARDZIBA N3t (s par potencidliem draudiem veselibai.

2.1

2.2

levérojiet visus drosibas pazinojumus, kas seko Sim sim-
bolam, lai izvairitos no potencialam traumam.

Bridinajumi

* Zobarstnieciba un zobu restauracija ietver visparigu jatrogé-
nisku bojajumu risku cietajai zoba vielai, pulpai un/vai mutes
mikstajiem audiem. Savienojumu sistému izmantosanai un
dentalo restauraciu integracijai ir visparigi postoperacijas hi-
perjutibas riski.

* Ja netiek ievérotas izmantoto produktu lietosanas instrukci-

jas, nevar garantét produkta raksturlielumus, kas var izraisit

produkta neveiksmigu izmantosanu un neatgriezeniskus bo-
jajumus dabiskajai cietajai zoba vielai, pulpai un/vai mutes
mikstajiem audiem.

Nepietiekama krona malas piegulésana smaganam izraisa

jaunu aplikuma veidosanos, smaganu iekaisumu un nopld-

di gar krona malu, kas var izraisit sekundaro kariesu, jutibu,

smaganu atkapsanos, cementa izskisanu un restauracijas at-

vienosanos vai krasu atbilstibas mazinasanos.

» Slipésanas vai gala apdares laika neielpojiet putek|u dalinas.
Valkajiet piemérotu aizsargmasku.

* Neizmantojiet nesaderigas lakas un glaziras (iznemot, ka
noradits augstak), jo tas var ietekmét materiala sniegumu.

* Neuzklajiet glazlru uz sinterétas CEREC MTL Zirconia res-
tauracijas virsmas, kas nav nopuléta. Var rasties parlieks no-
dilums uz preti esosas virsmas. Pirms uzklat glazlru, restau-
racijai jabat nopulétai (skatiet secigas norades).

.

Piesardzibas pasakumi

« Sis produkts ir paredzéts lietosanai tikai, ka aprakstits $ajas
lietoSanas instrukcijas. Jebkura §T produkta lietosana, kas ne-
atbilst lietoSanas instrukcijam, ir uz pasa veicéja atbildibu.




2.3

2.4

2.5

Valkajiet piemérotus acu aizsargus, apgérbu un cimdus. Pa-

cientiem ieteicams valkat acu aizsargus.

» Ja sagatave vai krona apmale cementésanas laika ir piesarno-
ta ar siekalam, asinim, Gdeni vai hemostatiskam vielam, pielip-
Sana var nebdt veiksmiga. Cementésanas laika nodrosiniet at-
bilstosu izolaciju un izmantojiet audu savaksanas tehnikas.

* lerices, kas ir markétas ka “vienreiz€jas”, ir paredzétas tikai
vienai lietosas reizei. Péc lietosanas utilizéjiet. Neizmanto-
jiet atkartoti citiem pacientiem, lai izvairitos no Skérspiesar-
nojuma.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloka restauracijam nepie-
cieSama atbilstosa sagataves redukcija un restauracijas bie-
zums. Nepietiekams sieninas biezums var izraisit priekslaici-
gus defektus.

*+ CEREC MTL Zirconia bloki piegades bridr ir jau ieprieks sin-
teréti. Saja stavokli materialu var loti labi apstradat, bet tam
vél nav to Tpasibu, kadas rodas péc sinterésanas. ST iemesla
dé| Saja stavoklr ar to jaapietas uzmanigi.

» CEREC MTL Zirconia bloku restauracijas pirms ievietosanas
jasinteré un japulé vai art japulé un jaglazé. Tiesa ievietosana
bez sinterésanas un pulésanas vai pulésanas un glazésanas
var novest pie neveiksmiga rezultata.

« CEREC MTL Zirconia bloku restauraciju gal&jais tonis ir at-
karigs no pareiza sinterésanas laika. Tad€| viena sinterésanas
cikla var grupét tikai viena tona restauracijas. Negrupéjiet
viena sinterésanas cikla dazadu tonu/sinterésanas laiku res-
tauracijas.

* |zmantojiet tikai labi ventilétas telpas.

» Trakst datu, lai atbalstitu CEREC MTL Zirconia CAD/CAM

bloku lietosanu, lai izgatavotu kompozitu stiprinatus noturtil-

tus (“Maryland” tilti), endodontiskas tapas un serdes vai im-

plantu galvas.

Izvairieties no sinteréto restauraciju atjaunosanas ar slipésa-

nas instrumentiem, Tpasi savienotaja zona. Tas var mazinat

lieces izturibu (skatiet secigas norades).

» LGdzu, uzreiz péc sanemsanas parbaudiet iepakojumu un
materialu, vai tas ir laba stavokli attieciba uz:

o iepakojuma veselumu;

o produkta veselumu (nedrikst bdt novérojami bojajumi,
plaisas vai tona neregularitates).

o Uz iepakojuma jabat razotaja nosaukumam, VITA Zahn-
fabrik, un CE markéjumam.

» Jebkuras restauracijas sekmes ir atkarigas no tas piegulsanas
apakséjai zoba struktdrai, lai neatbilstibas bUtu minimalas.

+ Lai varétu izgatavot visparéji lldzenu, derigu un labi piegulo-

Su restauraciju, ir stingri jaievéro noteikti pamatprincipi. Sa-

gatavju vai implantu galvu asas malas var izraisit attiecigo

cirkonija struktdru plaisas. No §Im asajam malam ir jaizvairas

(pirms skenésanas noapalojiet ar vasku).

Mijiedarbiba

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloki ir paredzéti apstradei,
izmantojot Dentsply Sirona CAD/CAM sistému. Ja bloki tiek
slipéti, izmantojot nesaderigas CAD/CAM sistémas, restaura-
cijas var bUt neatbilstosas un nepiemérotas.

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloki ir paredzéti tikai sau-
sai slipésanai. Neslipgjiet slapjas slipésanas CAD/CAM sisté-
ma. leprieks sinterétie bloki un restauracijas absorbé mitru-
mu. Ja restauracijas tiek mitri slipétas vai ka citadi ieprieks
sinteréta stavokll samitrinds, pirms sinterésanas ir nepiecie-
Sama pietiekami ilga zavésana. leteicams atkartot slipésanu
sausa stavoklr.

Nevélama reakcija

« Attiecibd uz CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokiem nav
konstatétas nevélamas reakcijas. Ja dzirdat vai sanemt infor-
maciju par nevélamam reakcijam, pazinojiet par to Dentsply
Sirona.

Glabasanas apstakli

Neatbilstosi glabasanas apstak|i var saisinat glabasanas termi-

nu un izraisit produkta nepareizu funkcionésanu. Glabajiet sau-

sa vieta un pasargajiet no mitruma.

* Glabajiet CEREC MTL Zirconia blokus originaliepakojuma un
sausa vieta.

* Apejoties ar CEREC MTL Zirconia blokiem, gadajiet, lai tie
netiktu paklauti trieciniem vai vibracijam.

« Gadajiet, lai materialiem nepieskartos ar slapjam rokam. Pie-
skarieties tikai ar cimdiem.

» Materialus nedrikst piesarnot ar svesSkermeniem (piem., stikla
keramiku vai metala slipésanas putekliem).
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3.2

3.21

SECIGAS NORADES
LGdzu, darba ar $o produktu ievérojiet talako proceddru:

Zoba tona noteiksana

leteikumi zoba tona noteikSanai:

* Kad vien iespéjams, nosakiet zoba toni, izmantojot standarta

dienasgaismas lampu.

Gadajiet, lai krasas zina apkartne ir neitrala. LGpukrasa un

kosmeétika ir janonem, un spilgtas drébes janosedz ar peléku

parsegu.

« |zdariet izvéli atri. Saubu gadijuma uzticieties savai sakotné-
jai izvélei, jo acis nogurst jau péc apm. 5-7 sekundém.

* Restauracijam, kas tiks tikai galéji pulétas (bez lakas vai gla-

zUras), tona efekts/tona intensitate pastiprinasies atkariba

no pulésanas limena. leteicams izvéléties bloka toni, kas ir

spilgtaks par mérka toni.

Dezinficéjiet tona Sablonu katru reizi péc tona noteiksanas

saskana ar razotaja noradijumiem.

.

.

Piezime:

» Digitalai tonu noteiksanai izmantojiet VITA Easyshade V. Vi-
zualai tonu noteiksanai izmantojiet VITA klasisko A1-D4 tonu
Sablonu.

Sagatavosana

Pamata sagatavosanas vadlinijas pilniba keramiskam

restauracijam

Nav izteiktu lenku vai asu malu.

Ideala sagatave ir pleca sagatave ar noapalotam ieksmalam

un/vai noskelta sagatave.

» Noraditie izmeéri atspogulo CEREC MTL Zirconia restauraciju
minimalos izmérus.

.

.

3.2.2 Visparigas vadlinijas sagatavém

* Vienmérigi samaziniet anatomisko formu, vienlaikus ievéro-

jot talak noradito minimalo sieninas biezumu.

Parastajai un/vai pasliposai cementacijai sagatavei jabat no-
turosajam virsmam.

» Sagatavju lenki: 4-8° parastajai un pasliposajai cementéacijai.

.

3.2.3 Konstrukcijas parametri

Visa informacija attiecas uz | Minimalais sieninu biezums

sinterétam restauracijam mm/Savienotaju Skérsgriezumi

Priekséjiem un aizmuguré- |incizali 0,6

jiem kroniem Inleji, onleji un | okluzali 0,6 -

veniri aksiali 0,5

Pilntba anatomiski 3 vienibu |incizali 0,6 9 mm?

priekséjie tilti aksiali 0,6

PilnTgi anatomiski 3 vientou | okluzali 0,7 5
. o - 12 mm

aizmuguréjie tilti aksiali 0,6

Piezime:

* Minimalais sieninu biezums attiecas uz pilniba sinterétam
restauracijam.

3.2.4 Savienotaju konstrukcija

Heighth Height h Height h

L Q

Maksimalais iespé&jamais Augstums tads pats ka Augstums ir mazaks par
augstums platums platumu

Piezime:

¢ Savienotaja virsmu augstums ir lieldkais, kadu var izvéléties
(1. att).

¢ Augstumam jabut vismaz tik pat lielam ka platums
(att. Tun 2).

» Jaizvairas no asiem lenkiem un malam.

» Ja noraditais minimalais sieninu biezums un savienotaju iz-
méri netiek ievéroti, tas var izraisit kliniskas neveiksmes, pie-
méram, restrauracijas plaisas vai plisumus.




3.2.5 Konstrukcijas kritérijs

A

PIESARDZIBA  j5ievEro piemérojamais minimalais sieninu biezums.

» Meérkis ir sasniegt vienmeérigu sieninu biezumu.

» Restauracijam, kuras atbalsta implanti, atkariba no ra-
zo$anas procesa var but asas malas, kas var izraisit at-
tiecigo cirkonija struktdru plisumus valkasanas perio-
da. No sadam asam malam visparéji ir jaizvairas (piem.,
pirms skenésanas var noapalot ar vasku).

Izvairieties no nepareizas konstrukcijas, lai mazinatu
restauracijas plisuma risku

3.3 CAD/CAM process (sken&sana, veidosana, slipé&sana)
CEREC MTL Zirconia restauracijas tiek veidotas, izmantojot
Dentsply Sirona piedavatas CEREC CAD/CAM sistémas. Ja
jums rodas kadi jautajumi par Sim sistémam, 1ddzu, sazinieties
ar Dentsply Sirona.

3.3.1 Restauracijas skenésana ar CEREC Primescan/Omnicam

3.3.2 lIzmantojiet CEREC SW 5.1.3 ar materialu paketi vai jaunaku

versiju

» Materialu dialogloga izvélieties CEREC MTL Zirconia. Dents-
ply Sirona CAD/CAM slipé&sanas ierice paradis uzvedni ie-
vietot CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloku. Detalizétai ap-
stradei, IGdzu, skatiet attiecigo CAD/CAM sistému lietoSanas
pamacibu un tehniskas rokasgramatas. Noteikti ievérojiet ra-
zotaja ieteikumus.

* Slipésanas ierices kamerai noteikti jablt tirai un sausai.
Tikai sausa slipésana - lai izvairitos no piesarnojuma ar
mitrumu riska

PIESARDZIBA CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokus drikst slipét tikai
sausaja rezima.
Nav ieteicams izmantot slipésanas ierici, kas spéj veikt
mitro slipésanu, jo pastav mitra piesarnojuma iespéja, kam
nepiecieSama ilgstosa zavésana.

lzvairieties no materiala saruksanas, lai mazinatu
neatbilstosas piegul$anas risku

Ta ka CEREC MTL Zirconia sinterésanas laika sartk par
apméram 20-25%, programmatdrai janolasa vai manu-
ali jaievada attiecigas partijas saruksanas koeficients, kas
ir ieklauts Data Matrix koda vai uz bloka esosaja koda
(augspuse).

A

PIESARDZIBA

3.3.3 Razosanas faze
* Krasas izvéle

Kad izmantojat cirkoniju CEREC SpeedFire sinterésanas

krasnt, programmatara ir ieprieks jaizvélas bloka krasa. Tas

nodrosina piemérotu parametru lietosanu.

ADMINISTRATION fazé ir jaizvélas CEREC MTL Zirconia.

1. lzvélieties darbibu “Select Color” (Izvéléties krasu).

2. lzvélieties vajadzigo krasu krasu centralé.

3. Nospiediet pogu “OK”.

* Restauraciju pozicionésana bloka

Normala restauracijas pozicija vairakpareju slanu bloka ir
centreta.
Tada veida tiek uztverts viss krasu gradients. Lai restauraci-
jam bdtu skaidri redzama emaljas zona, tam jablt pozicioné-
tam CAM programmatdra péc iespéjas augstak bloka augs-
dala. leteicams novietot restauraciju apméram 1 mm zem
bloka augsmalas, lai iegUtu skaidri redzamu incizalo dalu.
Mazakai emaljas dalai més iesakam novietot restauraciju - it
Tpasi molaru gadijuma - péc iespéjas zemak cervikalad zona.
|zveides procesa uzsaksana
Kad esat pabeidzis izstradi un izvértéjis restauraciju prieks-
skatijuma, varat izveidot restauraciju.
* |zpleSanas koeficients

VITA Zahnfabrik nosaka izplesanas
koeficientu visas trijas dimensijas
(X, Y, Z virziena) un integré infor-
maciju ka vienkarsu tekstu vai kodu
izdruka uz lapas. lericé tiek noske-
néts svitrkods. Ja tas nav iespé-
jams, kodu var ievadit arT ka tekstu
(piem., *Z2300EB).

\ 2 1a L =L

3.4 Grats nonemsana, pielagosana, priekSpulésana

* Péc slipésanas procesa un pirms sinterésanas jaizmanto di-
manta un volframa karbida slipésanas instruments, lai mazi-
natu malu asumus vai péc vajadzibas uzmanigi parkonturétu
[Gzumus. Pirms sinterésanas nonemiet grati.

« Tiltu restauracijas nevar atdalit aproksimali, izmantojot di-
manta atdaliSanas disku, jo tas var radit lGzuma punktus uz
savienotajiem.

* Nepadariet sieninas planakas par noradito minimumu.

leteikumi:

¢ Lai uzlabotu augstas glances pulésanu vai pilntba anatomis-
kas restauracijas, ieteicams nogludinat noslipéto restauraci-
ju pirms cietas sinterésanas ar smalkas dimanta lidzinasanas
instrumentu un/vai veikt restauracijas priekspulésanu ar sili-
konu nesaturosiem pulétajiem.

» Priekspulésanai izmantojiet poliuretana stiprinatu gumijas
pulétaju. Silikonu saturosi pulétaji var atstat nosédumus.

Piezime:
¢ Sausi slipétam restauracijdm nav nepiecieSama zavésana.
e Liela mitruma gadijuma:
- Vidé ar augstu mitruma limeni restauracijas péc zavésanas
var absorbét mitrumu. STiemesla dé| sinterésanai janotiek
maksimums vienu stundu péc slipésanas.

Izvairieties no gaisa parnésatam dalinam, lai mazinatu
ieelposanas risku

PIESARDZIBA o N ejeelpojiet abrazivus putekl|us.
* |zmantojiet nostksSanas sistému un valkajiet masku.

« CEREC MTL Zirconia restauraciju pielagosanu vienmér javeic
nesinteréta stavoklr,

* |zmantojiet tikai piemérotus slipésanas instrumentus (piem.,
ar smalkgraudu dimantiem, smalkzobu karbida uzgaliem, cir-
konija akmeniem), mazus apgriezienus (< 20.000 1/min) un
zemu spiedienu.

Izvairieties no keramikas parkarsésanas.

« Gadajiet, lai pielagosanas/priekspulésanas laika tiktu sagla-
bats minimalais sieninu un savienotaju biezums.

* Pirms sinterésanas notiriet slipésanas vai pulésanas atliekas,
lai izvairitos no piegulSanas neprecizitatém, ko rada piesin-
teréti slipésanas putekli. Notiriet ar birsti vai ellu nesaturosu
saspiesto gaisu.

* Piezime: restauracijas pirms sinteréSanas nedrikst appUst ar

smiltTm vai tirit ar tvaika straklu!

Gadajiet, lai neieelpotu abrazivus putekl|us. lzmantojiet no-

stksanas sistému un valkajiet masku.

.

3.5 Sinterésana
3.5.1 Sagatavosana sinterésanai

Péc slipésanas procesa (un pirms sinterésanas) jaizmanto
volframa karbida instrumentu, lai atdalitu restauraciju no pa-
rauga. Pirms sinterésanas nonemiet grati. Ja ir nepieciesama
papildu pielagosana, ieteicams veikt sos pieldgojumus pirms
sinterésanas.

A

PIESARDZIBA

Izvairieties no gaisa parnésatam dalinam, lai mazinatu
ieelposanas risku

* Neieelpojiet abrazivus putek|us.
¢ |zmantojiet nostksanas sistému un valkajiet masku.

3.5.2 Restauraciju sinterésana CEREC SpeedFire krasni
Sinterésanas procesu ieteicams veikt Dentsply Sirona piedava-

td CEREC SpeedFire krasnr.
CEREC MTL Zirconia bloku restauraciju galé&jais tonis ir
atkarigs no pareiza sinterésanas laika
PIESARDZBA Negrupéjiet viena sinterésanas cikla dazadu tonu/sinteré-
Sanas laiku restauracijas.

Pirms restauracijas sinterésanas ieteicams notirit no restauraci-
jas putekl|us, izmantojot saspiestu gaisu vai keramisko suku.

Neieelpojiet abrazivus putek|us. Izmantojiet nosuksanas sisté-
mu un valkajiet masku.



A
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PIEZIME: No CEREC MTL Zirconia izgatavotas restauracijas ja-
sinteré sausos apstak|os.

Kad sinteréjat CEREC MTL Zirconia restauracijas CEREC Spe-
edFire krasni, CEREC programmatUra automatiski parstta dar-
bu uz CEREC SpeedFire krasni, ja slipésanas masina un CEREC
SpeedFire krasns ir savienotas.

PIEZIME: Maksimalais restauracijas izmérs.

levérojiet maksimalo krasns kameras izméru, kad ievietojat ma-
terialu krasnr:

- Diametrs: 38 mm

- Augstums: 20 mm

Restauracija (ieskaitot Glazing Support Single/Multi Unit) ne-
drikst parsniegt kameras izméru, garumu (38 mm) un augstu-
mu (20 mm), citadi kamera var tikt bojata.

Plasakai informacijai, I0dzu, skatiet CEREC SpeedFire krasns

lietoSanas instrukcijas.
L

1 l Novietojiet restauraciju ar okluzalo virsmu vérstu uz
“ 7 leju tieSi uz augséjas durvju izolacijas.

2. Palaidiet procesu, pieskaroties sakuma ikonai. Kad process
sakas, krasns aizveras automatiski.

3. Péc veiksmigas termoapstrades krasns automatiski atveras.
Process vél nav noslédzies, jo atdzisanas faze notiek atvérta
stavokll. Kad atdzisanas process ir noslédzies, atskan skanas
signals. Kad ierices LED statusa radijums ir zal$, krasni var iz-
tuksot.

Traumu risks

Kad LED statusa radijums ir zal$, restauracija un durv-

ju izolacijas dalas vél arvien var but karstas. Vienmér iz-
mantojiet pinceti, lai iznemtu restauraciju no krasns. Lau-
jiet restauracijai atdzist vél piecas mindtes, pirms nemt to
rokas.

4. 1znemiet no krasns, tikai izmantojot keramisko pinceti. Plast-
masas pincetes nav piemérotas restauraciju iznemsanai, jo
Saja faze restauracija ir |oti karsta. Novietojiet restauraciju uz
ugunsdros$as paplates, lai ta vél padziest.

3.6 Pielagosana péc sinterésanas procesa

A

Nemiet véra virsmas stavokli, lai ierobezZotu lieces
izturtbas mazinasanas risku

PIESARDZIEA | aramisko materialu virsmas stavoklis ir kritiski svarigs

3.7

to lieces izturibai. Jaizvairas no sinteréto restauraciju pie-
lagosanas ar slipésanas instrumentiem, Tpasi savienotaja
zona.

Tomér, ja pielagosana ir nepiecieSama, tad ievérojiet sos pa-

matnoteikumus:

* Pielagosanu sinteréta stavoklt javeic ar smalkiem dimantiem
augstspiediena rokas instrumenta ar Gdens dzesésanu un
zemu spiedienu. Péc pielago$anas ar dimanta instrumentiem
seko pulésana.

* Ka alternativu ir iespé&jams veikt regulésanu ar mikstiem di-
manta gumijas pulétajiem un rokas instrumentu ar maziem
apgriezieniem un zemu spiedienu. Instruments jaizmanto
plakaniski, lai samazinatu vibracijas.

» Nedrikst pielagot zonas, kas kliniska pielietojuma tiek no-
spriegotas, tas ir, galvenokart savienotaji tiltu konstrukcijas.

leteikums:

« Stradajiet tikai ar poliuretana pulétajiem. So pulétaju nosé-
dumus var viegli notirit un izdedzinat, neatstajot atlikumus.

* Kad izmantojat silikona stipringdjuma pulétajus, pastav bista-
miba, ka noberzto silikonu nevar notirit bez atlikumiem.

» Tas var negativi ietekmét krasu/caurspidibu un stiprinasanas
zonu attieciba pret glazéjamo materialu.

Pulésana, izméginasana
CEREC MTL Zirconia restauracijas var pulét vai arl pulét un
glazét.
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Pulésanas tehnika

* Okluzalas virsmas pulésana, Tpasi zonu, kas atrodas tiesa
kontakta ar pretéjo zobu, ir Tpasi svariga monolitam restau-
racijam.

» Péc funkcionalas pielagosanas loti uzmanigi atkartoti nopu-
|&jiet pielagoto okluzalo virsmu.

* Kopuma, ja virsma ir nopuléta idz intensivam spidumam, sa-
skana ar laboratoriju testiem ta ir ievérojami mazak abraziva.
LTdz ar to intensivas glances pulésana pasarga pretéjo zobu
no nevajadzigas nobersanas.

Piezime:

« Ar “puléSanas tehniku” tona efekts var atskirties no tonu
Sablona. Atkariba no pulésanas lTmena tona efekts/tona in-
tensitate pastiprinasies. Ja nepiecieSams, ieteicams izvelé-
ties bloka toni, kas ir par vienu pakapi spilgtaks par mérka
toni.

* Restauraciju, kas pilntba sastav no cirkonija oksida, pulésana
tikai daléji nodrosina virsmu ar perlamutra spiduma efektu,
kas tade| izskatas atskirigi.

* Perlamutra gaismas efekts ir pulétas virsmas laistisanas
efekts kritosaja gaisma. Tas ir tas pats efekts, kas paradas
gliemezvakos. Lidzigs fenomens ir novérojams labi pulétam
cirkonija oksidam. Cirkonija oksidam ir augsts atstarosanas
indekss un, ja to labi nopulg, liels atstarojosais koeficients. Ta
ka tona efekts/tona intensitate palielinas atkariba no pulé-
Sanas limena, ieteicams izveléties bloka toni, kas ir spilgtaks
par mérka toni.

« CEREC MTL Zirconia var pulét ar standarta pulésanas I1-
dzekliem cirkonija keramikai.

Pulésana ar VITA SUPRINITY® puléSanas komplektu

¢ Pamatnes zonu pirmspulésana notiek ar roza gumijas puléta-
jiem, kas satur dimantus, no VITA SUPRINITY® puléSsanas kom-
plekta tehniskds/klniskas dalas ar 7000-12.000 apgr./min.

* Tad tiek veikta augstas glances pulésana ar dimantu parkla-
juma pelékajiem gumijas pulétajiem ar samazinatiem apgrie-
zieniem no 4.000 Iidz 8.000 apgr./min.

Plasakai informacijai, I0dzu, skatiet VITA SUPRINITY® pulésa-
nas komplekta* lietoSanas instrukcijas.

Pulésana ar MEISINGER LUSTER® komplektiem cirkonijam

1. Kontaktvietu pieslipéSana nepiecieSamibas gadijuma
(9736H), ieteicamie apgriezieni: 7.000-12.000 apgr./min.

2. Okluzalas virsmas nolidzinasana (DCAO04), ieteicamie ap-
griezieni: 7.000-12.000 apgr./min.

3. Argjas formas nolidzinasana (DCAO06), ieteicamie apgriezie-
ni: 7.000-12.000 apgr./min.

4.Okluzélo virsmu intensiva spiduma pulésana bez aug-
sta spiediena (DCAT0), ieteicamie apgriezieni: 7.000-
12.000 apgr./min.

5. Argjo formu intensiva spiduma pulésana (DCAT12), ieteicamie
apgriezieni: 7.000-12.000 apgr./min.

Plasakai informacijai, IGdzu, skatiet MEISINGER LUSTER® kom-
plekta* lietosanas pamacibu.

3.7.2 Neobligata izméginasana

A
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« Restauracijas izméginasana attieciba uz sanu un proksimalo
piegulsanu. Veiciet nepieciesamos pieldgojumus, ka apraks-
tits ieprieks.

Izvairieties no piesarnojuma, lai mazinatu infekcijas risku
Restauracijas ir janopulé, janotira un jadezinficé pirms un
péc neobligatds izméginasanas. Skatiet talako sadalu “Hi-
giéna”.

* Pirms neobligatas lakas un glazdras uzklasanas un galéjas
piegades, pielagojumus, kas veikti izméginasanas process,
janopulé atkartoti atbilstosi ieprieks aprakstitajam.

* Okluzalas virsmas pulésana, Tpasi zonu, kas atrodas tiesa
kontakta ar pretéjo zobu, ir Tpasi svariga monolitam restau-
racijam.

» Péc funkcionalas slipésanas |oti uzmanigi atkartoti nopuléjiet
noslipéto okluzalo virsmu.

* Nav Dentsply Sirona registréta prec¢u zime.



* Kopuma, ja virsma ir nopuléta Iidz intensivam spidumam, sa-
skana ar laboratoriju testiem ta ir ievérojami mazak vai vis-
par nav abraziva. Lidz ar to intensivas glances pulésana pa-
sarga pretéjo zobu no nevajadzigas nobersanas.

3.8 Neobligata lakosana un glazésana
Ja lakosana un glazésana nav nepieciesama/vélama, izlaidiet
So sadalu un parejiet pie sadalas “3.9. Virsmas sagatavosana
pirms cementésanas”.

Nemiet véra virsmas stavokli, lai mazinatu parlieka
nodiluma risku

PIESARDZIBA o Dirms glaz&$anas gadajiet, lai restauracijas bUtu pareizi
sinterétas un nopulétas.
e Pirms izmantosanas restauracijam jabat tiram un sau-
sam.

« CEREC MTL Zirconia restauracijas var glazét ar: Dentsply Si-
rona Universal Stain un Glaze System.

Pirmkart, izpildiet pulésanas instrukcijas ieprieks minétaja sa-
dala “3.7.1 PuléSanas tehnika”.

Péc pulésanas notiriet restauraciju, izmantojot ultraskanas ti-
rtaju vai tvaika tiritaju, pirms uzklat ar aerosolu (Spray Glaze)
vai bez aerosola. Gadajiet, lai restauracija nebltu piesarnota un
bltu pilntbé nozavéta ar ellu nesaturosu saspiesto gaisu, pirms
uzklat ar aerosolu (Spray Glaze) vai bez aerosola.

3.8.1 Restauracijas sagatavosana lakosanai un/vai glazésanai
Izmantojiet Glazing Support Single/Multi Unit turétajus un CE-
REC SpeedPaste, ka paradits talakajos attélos. Uzpildiet res-
tauraciju ar CEREC SpeedPaste, uzklajot pastu vienmérigi lidz
restauracijas malai. levietojiet Glazing Support Single/Multi
Unit turétajus pasta un, ja nepieciesams, satveriet pinceti. le-
vérojiet lietosanas pamacibu, kas ieklauta CEREC SpeedPaste
komplektacija.

3.8.2 CEREC MTL Zirconia glazésana ar DS Universal Stain un
Glaze vai DS Universal Spray Glaze Fluo vai DS Universal
Spray Glaze

CEREC MTL Zirconia glazésana ar DS Universal Stain un Glaze

1. 1znemiet no burcinas vajadzigo DS Universal Glaze daudzu-
mu un novietojiet to uz jaukSanas paletes.

PIEZIME: Ja laka vai glazira burcina ir sadalfjusies, to ir kar-
tigi jasamaisa ar stikla, plastmasas vai cirkonija lapstinu.

2. Jair vajadziga skidraka konsistence, atskaidiet materialu ar
Dentsply Sirona Stain un Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Uzklajiet planu kartu glazéjama materiala pa visu krona virs-
mu parastaja veida, izmantojot otinu. Uzmanieties, lai neuz-
klatu glazdras materialu parak biezi vai parak plani. Parak
plana karta nodrosinas matétaku efektu. Parak bieza karta
var izraisit materiala izbidijumus un/vai iedobes.

4. Ja vélams sasniegt intensivaka tona efektu, uz restauréacijas
glazétas virsmas var uzklat DS Universal Stain. Uzklajiet pla-
nu kartu lakas materiala uz krona virsmas parastaja veida, iz-
mantojot otinu. Uzmanieties, lai neuzklatu glazdras materialu
parak biezi vai parak plani.

levérojiet Universal Stain un Glaze lietoSanas instrukcijas.

CEREC MTL Zirconia glazésana ar DS Universal Spray Glaze

Fluo vai DS Universal Spray Glaze

1. Pirms lietoSanas gadajiet, lai sprausla nebltu nosprostoju-
sies, ka art, lai sprausla batu stingri piemontéta pie izsmidzi-
nasanas galvas.

2. Restauréacijas iedobumu un citas tas virsmas, kur glazdras
uzklasana nav vélama, parklajiet ar CEREC Speed Paste.

3. Pirms katras lietoSanas reizes kartigi sakratiet aerosolu. Par-
liecinieties, ka sajauksanas bumbinas aerosola var brivi par-
vietoties un rada troksni aerosola, kad to krata.

4. Uzklasanas ar aerosolu laika turiet to péc iespéjas vertikala
pozicija. Un saglabéajiet 6-10 cm attalumu starp sprauslas iz-
eju un restauracijas virsmu.

5. Uzklajiet uz restauracijas virsmas vienmérigu glazlras kartu.

6. Uzklatai glazUrai jabUt planai un vienmeérigai.

levérojiet DS Universal Stain Glaze lietosanas instrukcijas.
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3.8.3 CEREC MTL Zirconia glazésana restauracija krasni

CEREC MTL Zirconia glazésana CEREC SpeedFire krasnt
Novietojiet balstu ar restauraciju centra uz durvju izolacijas un
gadajiet, lai Glazing Support Single/Multi Unit vai restauracija
nebUtu izvirzita arpus durvju izolacijas; citadi tie var sadurties
ar krasns kameru. Izvélieties CEREC SpeedFire vadibas panell
programmu “GLAZE” (Glazét) un laujiet iericei iziet So ciklu.

CEREC MTL Zirconia glazésana ar citam krasnim
* Lai apdedzinatu restauracijas citu razotaju krasnis, ievérojiet
apdedzinasanas parametrus, kas noraditi turpmakaja tabula.

Zavesana | Aizver- |Pirmssildisa-| Pirmssildi- | Sildisanas | Gala tempe-| Vakuums | Turé$a- [ Dzese-
[min] $ana | nas tempe- Sana atrums | ratdra [°C] [min] nas laiks | Sana

[min] ratdra [°C] [min] [°C/min] [min]

2 400 0 55 760 0 2:00 0

* Novietojiet balstu ar restauraciju centra uz durv-

=1 - juizolacijas un gadajiet, lai Glazing Support Sing-

le/Multi Unit vai restauracija nebdtu izvirzita arpus
. y durvju izolacijas; citadi tie var sadurties ar krasns ka-

meru.

* levérojiet maksimalo restauracijas izméru.

- levérojiet maksimalo krasns kameras izméru, kad ievietojat
materialu krasni. Diametrs: 38 mm; augstums: 20 mm

- Restauracija (ieskaitot ar Glazing Support Single/Multi
Unit) nedrikst parsniegt $o garumu (38 mm) un augstumu
(20 mm), citadi kamera var tikt bojata.

* levietojiet krasni tikai apstiprinatus materialus, kam jabat
Tpasi paredzétiem termoapstrades darbam krasnr.

* |zmantojiet restauracijas turétajus, apdedzinasanas pastu
(CEREC SpeedPaste) un pinceti, kas ir ieklauta paketé, kas
paredzéta ievietoSanai krasni glazésanas procesam.

* K& arl ievérojiet lietosanas pamacibu, kas ieklauta CEREC
SpeedPaste komplektacija.

* Uzklgjiet péc iespéjas mazaku pastas porciju, lai aizdedzina-
Sanas adata varétu turéties. Restauracija nedrikst bt pilntba
uzpildita, jo var notikt nevélama izpleSanas, ka rezultata ro-
das plaisas vai plisumi.

* levietojiet paplati pasta un, ja nepieciesams, izmantojiet pin-
ceti.

* Péc restauracijas piestiprinasanas pie restauracijas turétaja
novietojiet balstu ar restauraciju centra uz durvju izolacijas
un gadajiet, lai turétajs vai restauracija nebltu izvirzita arpus
durvju izolacijas; citadi tie var sadurties ar krasns kameru.

Bridinajums: Apdegumu risks

» Restauracija un durvju izolacijas dala vél arvien var bat kar-
sta.

» Restauracijas iznemsanai no krasns vienmeér izmantojiet pin-
ceti.

» Laujiet restauracijai atdzist vél piecas minGtes, pirms nemat
to rokas.

« Ta ka Saja faze restauracija vél arvien ir |oti karsta, iznemiet
to no krasns tikai ar metala vai keramisko pinceti. Plastmasas
pincetes nav piemérotas restauraciju iznemsanai. Novietojiet
restauraciju uz ugunsdros$as paplates (A), lai ta vél atdziest.

3.9 Virsmas sagatavosana pirms cementésanas

* |zpatiet restauracijas iek§&jo virsmu ar smiltim, izmantojot
50 um aluminija oksidu, ar maksimums 2,5 baru spiedienu

* Notiriet un dezinficgjiet restauraciju, k& aprakstits talakaja
sadala “Higiena”.

ﬂ Izvairieties no piesarnojuma, lai mazinatu infekcijas risku

Restauracijas ir janopulé, janolako un jaglazé (neobligati,

PIESARDZBA 115 nepieciesamibas), ka arT jaizpas ar smiltim no iekspu-

ses, pirms veikt tirisanu un dezinfekciju.
Restauracijas janotira un jadezinficé tiesi pirms piegades.
Pirms piegades izpildiet instrukcijas sadala “Higiena”.




3.10 Cementésana

3.10.1 Pagaidu cementésana

* Monolitam CEREC MTL Zirconia restauracijam var veikt pa-
gaidu cementésanu, jo tam ir liela stipriba un nepastav risks
bojat veniru, kad nonemat restauraciju pirms pastavigas ce-
mentésanas.

* |zmantojiet hemostatus, Baade stangas vai citus piemérotus
krona nonemsanas instrumentus, lai to nonemtu pa ievieto-
Sanas trajektoriju. Jarikojas uzmanigi un, nonemot restaura-
ciju, jaizvairas no sprieguma radisanas, grozisanas vai sUpo-
sanas.

« CEREC MTL Zirconia restauracijas ir saderigas ar visiem pa-
gaidu cementésanas materialiem. levérojiet cementa razo-
taja pilnas lietosanas instrukcijas. Evgenolu nesaturosos ce-
mentus ir ieteicams izmantot, ja galéja cementésana notiks
ar kompozitu cementu.

* Pirms galéjas cementésanas ir nepiecieSama atkartota ieksé-
jo virsmu izpUsana ar smiltim, kam seko tirisana un dezinfek-
cija (skatiet talako sadalu “Higiéna”).

3.10.2 Galéja cementésana

4.

A
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Parastie cementi (pilna seguma kroni un tilti)

Pilna seguma kronus un tiltus, kas izgatavoti no CEREC MTL
Zirconia, var cementét parasti, ja vien tiek ievérotas sagatavo-
Sanas vadlinijas. Cementéjiet CEREC MTL Zirconia restauraci-
ju ar Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement,
ievérojot produkta lietosanas instrukcijas. Var izmantot art citu
razotaju kompozitu modificéto stikla jonoméru (RMGI) vai stik-
la jonoméru (GI) tipa cementus, kas ir indicéti cirkonija kera-
mikas cementésanai, ievérojot to attiecigas lietosanas instruk-
cijas.

Universalie/pasliposie cementi (pilna seguma kroniem un
tiltiem)

Pilna seguma kronus un tiltus, kas izgatavoti no CEREC MTL
Zirconia, var cementét, izmantojot Universal/Self-Adhesive vai
Adhesive Resin cementus, ja vien tiek ievérotas sagatavosa-
nas vadlinijas. Cementéjiet CEREC MTL Zirconia restauraciju ar
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
vai Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement, ievérojot produk-
ta lietosanas instrukcijas. Var izmantot arT citu razotaju univer-
salos vai lipigos kompozitu tipa cementus, kas ir indicéti cirko-
nija keramikas cementésanai, ievérojot to attiecigas lietosanas
instrukcijas.

Liptga kompozita bazes cementi (onlejas, inlejas, ventri)
Onlejas, inlejas un venirus, kas izgatavoti no CEREC MTL Zirco-
nia, jacementé izmantojot Universal/Self-Adhesive vai Adhesi-
ve Resin cementus, ja vien tiek ievérotas sagatavosanas vadli-
nijas. Cementéjiet CEREC MTL Zirconia restauraciju ar Dents-
ply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement, ievérojot
produkta lietoSanas instrukcijas. Var izmantot arl citu razotaju
lipTgos kompozitu tipa cementus, kas ir indicéti cirkonija kera-
mikas cementésanai, ievérojot to attiecigas lietosanas instruk-
cijas.

HIGIENA UN UTILIZACIJA

Skérspiesarnojums

Neizmantojiet vienreizéjas lietosanas produktus otrreizé-
ji. Utilizejiet atbilstosi spéka esosajiem noteikumiem. Izlie-
toto ierici jadezinficé atbilstosi razotéaja ieteikumiem par
dezinfekcijas materialu.

Talakie materiali tiek uzskatiti par saderigiem ar CEREC MTL
Zirconia restauracijam:

* 80% etanols

e 70% 2-propanols

4.1. Utilizacija

» Bloks paliek, un bloka turétaju nav nepieciesams utilizét at-
seviski. Tos var izmest parastos sadzives atkritumos saskana
ar spéka esosam prasibam.
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Simbolu skaidrojumi

Mediciniska ierice

MD

C€0124

CE markéjums MP klase lla

Produktu drikst pardot tikai zobarsts vai tad,
ja to ir izrakstijis zobarsts (attiecas tikai uz
ASV)

Rx only

Skatiet lietoSanas instrukcijas

Glabajiet sausa vieta

Apejieties uzmanigi
Nesviediet

Skatiet informaciju

Vienreizéjai lietosanai

Razotajs

Razosanas datums (gggg-mm-dd)

Produkta numurs

Partijas apraksts

Matricas kods

5. PARTIJAS NUMURS, RAZOSANAS DATUMS UN KONTAKTI

51 Razosanas datumam tiek izmantots ISO standarts “GGGG-
MM-DD”.

5.2. Visa korespondencé nepieciesams nosaukt sekojosos
nuUMUrus:
« Pasttijuma numurs (REF)
« Partijas numurs
* Razosanas datums

5.3 Par jebkuriem nopietniem incidentiem saistiba ar produktu

jazino razotajam un kompetentai iestadei atbilstosi
noteikumiem.




LGdzu, ievérojiet: masu produktus jaizmanto atbilstosi lietoSanas
instrukcijam. Més neuznemamies atbildibu par bojajumiem, kas ra-
dusies no nepareizas apiesanas vai lietosanas. Turklat lietotajam ir
pienakums pirms lietoSanas parbaudit produktu, lai parliecinatos,
vai tas ir piemérots planotajam pielietojumam. Més nevaram uz-
nemties atbildibu, ja produkts tiek izmantots kopa ar materialu vai
aprikojumu no citiem razotajiem, kas nav saderigi vai nav atlauti
lietoSanai ar mUsu produktu, ka rezultata rodas bojajumi.

Sts informacijas izdosanas datums: 2021-08
Péc So lietoSanas instrukciju publicésanas visas iepriekséjas to ver-

sijas zaudé aktualitati. Aktuala versija ir atrodama
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik ir sertificéta, un talakajam produktam ir CE mar-
kéjums:
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Mitme Uleminekukihiga tsirkooniumdioksiid
Plokk tootele CEREC®

KASUTUSJUHEND - EESTI

ETTE

VAATUST! See on meditsiiniseade.

Kasutamiseks ainult hambaravis.

1. TOOTE KIRJELDUS
CEREC MTL Zirconia plokid tootele CEREC® on tsirkoonium-
dioksiidi keraamikast koosnev materjal individuaalselt kavan-
datud proteeside tootmiseks CAD/CAM-meetodi abil. CEREC
MTL Zirconia esteetilised omadused vdimaldavad kasutamist

t

dielikult anatoomiliste hambakroonide ja -sildade tarbeks.

Kaudsed proteesid toodetakse CEREC MTL Zirconia plokkide

t

dotlemisel Dentsply Sirona CAD/CAM-stisteemi abil.

CEREC MTL Zirconia plokid tarnitakse osaliselt paagutatud ole-
kus ja toddeldakse seejarel ststeemis CEREC CAD/CAM. Pro-

t
r
r

eesid valmivad individuaalsete spetsifikatsioonide jargi ja seeja-
el tehakse 16plik paagutamine paagutusahjus CEREC SpeedFi-
e. Paagutusprogrammi valib tarkvara olenevalt naidustusest.

Noutav on CEREC®-tarkvara versioon 51.3 voi uuem koos ma-

t

erjalide paketiga.

CEREC MTL Zirconia on hambaravis kasutatav keraamiline ma-

t

erjal, ISO standardi 6872 kohaselt tuup Il, klass 5.

Patsientide sihtrihm: piirangud puuduvad.

1.1

Naidustused

CEREC MTL Zirconia on hambaproteeside valmistamiseks ka-
sutatavad toorikud.

1.2

CEREC MTL Zirconia naidustused:

o taielikult anatoomilised esi- ja tagakroonid

o taielikult anatoomilised 3-osalised eesmised ja tagumised
sillad

o onlay-panused

o inlay-panused

o laminaadid

Vastundidustused

CEREC MTL Zirconia vastunaidustused:
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rohkem kui Uks silla vaheluli

rohkem kui Uks konsoolsilla ltli

parafunktsiooniga, eriti bruksismiga patsiendid

ebapiisav suuhtgieen

preparatsiooni ebapiisavad tulemused

hamba ebapiisav kévakude

patsiendid, kellel on teadaolev allergia véi tundlikkus mater-
jali keemiliste koostisosade suhtes

tavalised voi isekleepuvad inlay-panused, onlay-panused, la-
minaadid

Saatmisvormid (modned ei pruugi olla saadaval kdikides

iikides)
CEREC MTL Zirconia plokid on saadaval segatud toonides,
et need sobiksid VITA klassikalise A-D-toonide kaardiga
CEREC MTL Zirconia plokke on saadaval kahes suuruses:
,mono” (20 mm), mis sobib enamiku Uhe lUliga kroonide
jaoks, ja ,medi” (39 mm), mis sobib enamiku kolme Itliga sil-
dade jaoks

1.4 Tehnilised/flilisikalised andmed

Omadus Uhik Vaartus
3-punktiline paindetugevus (ISO 6872) MPa > 850
Soojuspaisumistegur (20-500 °C) 106 - K- ul10,3
Keemiline lahustuvus (ISO 6872) ug/cm?2 <20
Tihedus parast paagutamist g/cm? u 6,05

1.5

1.6

1.7

A

Keemiline koostis

Komponent Massiprotsent
ZrO, 88-93
Y,053 6-8
HfO, 1-3
AlL,O3 O-1
Pigmendid O-1
Mérkus.

« Need tehnilised/fudsikalised vaartused on tltpilised moéot-
mistulemused ja viitavad asutuse sees toodetud proovidele
ja moodtevahenditele.

* Kui proovid valmistatakse eri meetodite ja mdoteseadmete
abil, voib saada erinevaid méodtmistulemusi.

Uhilduvad vérvid ja glasuurid

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-plokkide puhul on pihus-

ti voi varvi kasutamine glasuuril voi lakil vabatahtlik. CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM-plokid thilduvad jargmiste toode-
tega: Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System, DS
Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze ja VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Uhilduvad tsemendid

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-plokist toodetud proteese
saab ajutiselt tsementida ja need sobivad nii traditsiooniliste
eugenooli sisaldavate kui ka eugenooli mittesisaldavate ajutiste
tsementidega. Loplikuks tsementimiseks sobivad CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM-plokist toodetud proteesid universaalse/
isekleepuva, kleepuva vaiktsemendi ja tavaparase tsemendi-
stUsteemidega, mis on mdeldud tsirkooniumdioksiidi keraamika
tsementimiseks (nt Dentsply Sirona tsemendiststeemid Calib-
ra Bio, Calibra Universal ja Calibra Ceram). Tutvuge valitud tse-
mendisUsteemi kasutusjuhendiga.

ULDISED OHUTUSJUHISED

Pidage meeles jargmisi Uldisi ohutusjuhiseid ja selle kasutusju-
hendi teistes peatlkkides toodud erijuhtude ohutusjuhiseid.

Ohutussiimbol
See on ohutussimbol. Seda kasutatakse teid voimalike

ETTEVAATUST [kehavigastuste eest hoiatamiseks.

2.1

Voimalike vigastuste valtimiseks jargige koiki sellele sim-
bolile jargnevaid ohutusjuhiseid.

Hoiatused

*« Hambaravi ja -proteesid hélmavad Uldist ohtu, et hamba ké-
vakude, pulp ja/vdi suubdne pehmed koed saavad ravi taga-
jarjel kahjustada. LiitmisstUsteemide kasutamine ja hamba-
proteeside integreerimine hélmab Uldist operatsioonijargse
Ulitundlikkuse ohtu.

* Kasutatavate toodete kasutusjuhendi eiramise korral ei ole
voimalik tagada toote ettendhtud omadusi, mis voib pdhjus-
tada toote kahjustumist ja tekitada pdoérdumatuid kahjustusi
ka hamba loomulikule kdvakoele, pulbile ja/vbi suuddne peh-
metele kudedele.

* Puudulik serv voib tekitada igemepdletikku pdhjustava ham-
bakivi moodustumist ja leket, mis voib tuua kaasa sekun-
daarse kaariese, tundlikkuse, igemete taandumise, tsemendi
lahustumise ja Uhenduskohtade lagunemise voi toonide eri-
nevuse.

» Arge hingake karestamise voi viimistlemise ajal tolmuosakesi
sisse. Kandke sobivat kaitsemaski.

« Arge kasutage konkureerivate ettevétete varve ega glasuure
(vélja arvatud Ulaltoodud puhkudel), kuna see voib mdjutada
materjali toimivust.

« Arge kandke glasuuri paagutatud CEREC MTL Zirconia pro-
teeside poleerimata pindadele. See voib pdhjustada vastas-
pindade liigset kulumist. Protees tuleb enne glasuuri peale-
kandmist poleerida (vt sammsammulisi juhiseid).

2.2 Ettevaatusabindud
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* Toode on ette nahtud kasutamiseks ainult selles kasutusju-
hendis tapsustatud viisil. Toote igasuguse kasutamise eest,
mis on vastuolus kasutusjuhendiga, vastutab ainuisikuliselt
kasutaja.




2.3

2.4

2.5

Kandke sobivaid kaitseprille, -riideid ja -kindaid. Ka patsienti-

del soovitatakse kanda kaitseprille.

Preparatsiooni voi servapiirkonna saastumine sulje, vere, vee

vOi hemostaatiliste ainetega liimtsementimise ajal voib pdh-

justada liimi defekti. Tagage liimtsementimise ajal ndueteko-

hane isolatsioon ja kudede haldamise tehnikad.

Seadmed, millel on margitud ,single use”, on mdéeldud ainult

Uhekordseks kasutamiseks. Visake need parast kasutamist

ara. Ristsaastumise valtimiseks &rge kasutage neid teistel

patsientidel.

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-plokist toodetud proteeside

jaoks on vaja piisavat ettevalmistavat kahandamist ja protee-

si paksust. Seina ebapiisav paksus voib pdhjustada enneaeg-

set kahjustumist.

CEREC MTL Zirconia plokid tarnitakse eelpaagutatuna. Sel-

les olekus saab materjali vaga hasti toéddelda, kuid sellel pole

veel omadusi, mis tekivad péarast paagutamist. Sel pdhjusel

on vajalik hoolikas kaitlemine.

CEREC MTL Zirconia plokid tuleb enne sisestamist paaguta-

da ja poleerida voi nii poleerida kui ka glasuurida. Sisestami-

ne ilma paagutamise, poleerimise voi nii poleerimise kui ka

glasuurimiseta voib pdhjustada defekti.

CEREC MTL Zirconia plokist toodetud proteeside 16plik too-

nimine oleneb digest paagutamisajast. Seetdttu saab Uhte

paagutamistsUklisse koondada ainult sama tooni proteesid.

Arge riihmitage eri tooni/paagutamisaegadega proteese

Uhte paagutamistsUklisse.

Kasutage ainult hasti ventileeritud kohtades.

Ei ole piisavalt andmeid, et toetada CEREC MTL Zirco-

nia CAD/CAM-plokkide kasutamist vaiksideainega sildade

(,Marylandi sillad”), endodontiliste postide ja sidamike voi

implantaatide tugipostide valmistamiseks.

Valtida tuleb paagutatud proteeside korrigeerimist karesta-

misvahenditega, eriti thendusdetailide piirkonnas. See voib

ohustada paindetugevust (vt sammsammulisi juhiseid).

Kontrollige kohe parast kattesaamist jargmisi aspekte:

o pakendi terviklikkus;

o toote terviklikkus (ei tohi olla margatavaid ebalhtlusi, pra-
gusid ega toonierinevusi).

o Pakendil peab olema kirjas tootja nimi VITA Zahnfabrik ja
CE-vastavusmargis.

Taastamise edukus oleneb selle sobivusest hamba struktuu-

riga minimaalsete erinevustega.

Sujuva, tugeva ja hasti sobiva proteesi rutiinne loomine

néuab pdhitddede ranget jargimist. Preparatsiooni voi tugi-

postide teravad servad voivad pdhjustada tsirkooniumdiok-

siidi struktuuride purunemist. Neid teravaid servi tuleb valti-

da (muutke need enne skannimist vahaga Umaraks).

Koostoimed

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-plokid on mdeldud valmis-

tamiseks Dentsply Sirona CAD/CAM-slsteemi abil. Plokkide
karestamine mittethilduvate CAD/CAM-sUsteemide abil voib
pdhjustada puudulikke voi nbuetele mittevastavaid proteese.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-plokid on ette nahtud ainult

kuivkarestamiseks. Arge karestage margkarestamise CAD/
CAM-sUsteemis. Eelpaagutatud plokid ja proteesid imavad
niiskust. Kui proteese karestatakse marjalt voi muutuvad
paagutamiseelses olekus méarjaks, on enne paagutamist vaja
pikaajalist kuivatamist. Soovitatav on teha uus kuivkaresta-
mine.

Korvaltoimed

+ CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-plokkide puhul ei ole teata-
tud korvaltoimetest. Kui kuulete voi saate teavet korvaltoi-
mete kohta, teavitage sellest Dentsply Sirona.

Sailitustingimused

Puudulikud sailitustingimused véivad liUhendada sé&ilivusaega
ja péhjustada toote halvenemist. Hoidke kuivas kohas niiskuse
eest kaitstult.

* Hoidke CEREC MTL Zirconia plokke originaalpakendis ja kui-

vas kohas.

* Olge CEREC MTL Zirconia plokkide kasitsemisel ettevaatlik,
et need ei puutuks kokku l166kide ega vibratsiooniga.

* Hoolitsege selle eest, et materjale ei puudutataks margade
katega. Kasitsege ainult kuivade kinnastega.

» Materjalid ei tohi olla saastunud véorkehadega (nt klaaske-
raamika voéi metalli lihvimistolm).
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SAMMSAMMULISED JUHISED

Tootega tédtamisel jargige jargmist todvoogu.

3.1

Hammaste tooni maaramine

Napunditeid hammaste tooni méaramiseks:
* Vbéimaluse korral maarake hammaste toon standardse pae-

vavalguslambi abil.

* Veenduge, et keskkond oleks varvi poolest neutraalne. Huu-

lepulk ja kosmeetika tuleks eemaldada ning heledad riided
katta halli keebiga.

* Tehke valik kiiresti. Kahtluse korral usaldage oma esialgset

otsust, sest silm vasib juba u 5-7 sekundi péarast.

* Vaid poleeritud (ilma varvi voi glasuurita) proteeside too-

ni efekt/intensiivsus suureneb olenevalt poleerimisastmest.
Soovitav on valida sihttoonist toon heledam plokk.

* Desinfitseerige toonikaart iga kord parast tooni maaramist

tootja juhiste kohaselt.

Markus.
* Tooni digitaalseks maaramiseks kasutage VITA Easyshade

V. Tooni visuaalseks maaramiseks kasutage VITA klassikalist
Al-D4-toonikaarti.

3.2 Preparatsioon

3.21

Keraamiliste proteeside ettevalmistamise taielik juhend

* Nurkade ja servade valtimine.
« |deaalne preparatsioon on Umarate siseservadega kraega ja/

voi faasitud.

* Naidatud médtmed kajastavad CEREC MTL Zirconia protee-

3.2.2

side minimaalseid paksusi.

Preparatsiooni lildised juhised

* Vahendage Uhtlaselt anatoomilist kuju, jargides allpool too-

3.2.3

dud minimaalseid seinapaksusi.

Tavaparase ja/voi isekleepuva tsementimise korral peavad
preparatsioonil olema nakkuvad pinnad.

Preparatsiooni nurgad: 4-8°tavaparaseks ja isekleepuvaks
tsementimiseks.

Kujunduse parameetrid

Kogu teave kehtib paagu- | Seina minimaalne paksus mm/
tatud proteeside kohta Uhenduspindade ristldiked
Eesmised ja tagumised intsisaalne 0,6

kroonid Inlay-panused, on- | oklusaalne 0,6 -
lay-panused ja laminaadid aksiaalne 0,5

Taielikult anatoomilised 3 intsisaalne 0,6 9 mm?
lUliga eesmised sillad aksiaalne 0,6

Taielikult anatoomilised 3 occlusal 0,7 12 mm?
lUliga tagumised sillad axial 0,6

Markus.

* Minimaalsed seinapaksused kehtivad taielikult paagutatud
proteeside kohta.

3.2.4 Uhenduspindade kujundamine

Heighth Heighth

o ((d

Height h

Q

Kdérgeim voimalik korgus Korgus on sama mis laius ~ Korgus on vaiksem kui

laius

Markus.

« Uhenduspindade kérgus on suurim véimalik (joonis 1).

* Koérgus peaks vahemalt vorduma laiusega (joonised 1ja 2).

« Valtida tuleks teravaid nurki ja servi.

¢ Seina minimaalsete paksuste ja Uhenduspindade méodtme-
te eiramine voib pohjustada kliinilisi defekte, naiteks proteesi
pragusid véi murdumist.




3.2.5 Kujundamise kriteeriumid

Valtige sobimatut kujundamist, et vahendada proteesi
murdumise ohtu

ETTEVAATUST J&rgige kehtivaid minimaalseid seinapaksusi.

* Eesmark on saavutada Uhtlane seinapaksus.

* Implantaadiga toetatud proteesidel voib olenevalt toot-
misprotsessist esineda teravaid servi, mis véivad poh-
justada tsirkooniumdioksiidi konstruktsioonide purune-
mist kandmise ajal. Neid teravaid servi tuleb Uldiselt val-
tida (nt véib enne skannimist vahaga Umaraks muuta).

3.3 CAD/CAM-t66tlemine (skannimine, kujundamine,
karestamine)
CEREC MTL Zirconia proteesid on toodetud Dentsply Sirona
CEREC CAD/CAM-susteemide abil. Kui teil on nende ststeemi-
de kohta kusimusi, votke Uhendust Dentsply Sirona.
3.3.1 Proteesi skannimine CEREC Primescani/Omnicami abil
3.3.2 Kasutage CEREC SW 5.1.3 koos materjalide paketiga voi
uuemat versiooni
» Valige materijali dialoogis CEREC MTL Zirconia. Dentsply Si-
rona CAD/CAM-karestamisseade palub teil sisestada CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM-ploki. Uksikasjaliku tddtlemise koh-
ta lugege CAD/CAM-susteemide kasutusjuhendit ja tehnilisi
kasiraamatuid. Jargige kindlasti tootjate soovitusi.
* Veenduge, et karestamisseadme kamber oleks puhas ja kuiv.
Ainult kuivkarestamine - niiskusega kokkupuutumise
A ohu vdhendamiseks
ETTEVAATUST CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-plokke saab karestada ai-
nult kuivalt.

Margkarestamist ei soovitata kasutada, kuna niiskusega
kokkupuutumine voib nduda pikaajalist kuivamist.

Valtige materjali kahanemist, et védhendada
mittesobivuse ohtu

A

ETTEVAATUST |<\una CEREC MTL Zirconia kahaneb paagutamise ajal ligi-

kaudu 20-25%, tuleb partii kahanemistegur, mis sisaldub
andmete maatriksi koodis voi plokil Ulemisel kuljel oleval
koodil, tarkvaras valida voi kasitsi sisestada.

3.3.3 Tootmisetapp
* Varvi valimine
Tsirkooniumdioksiidi kasutamisel CEREC SpeedFire paagu-
tusahjus tuleb ploki varv enne tarkvaras valida. See tagab
sobivate parameetrite kasutamise.
Olete etapis ADMINISTRATION valinud CEREC MTL Zirconia.
1. Valige etapp ,Select Color".
2. Valige varvikeskusest soovitud varv.
3. Vajutage nuppu ,OK".
* Proteeside positsioonimine plokis
Proteesi tavaline paigutus mitme Uleminekukihiga plokis on
tsentraalne.
See jaadvustab kogu varvigradiendi. Selleks et proteesidel
oleks selgelt nahtav emailipiirkond, tuleb need paigutada
CAM-tarkvaras ploki Ulaossa nii kérgele kui véimalik. Protees
on soovitatav paigutada umbes 1 mm ploki Glemisest servast
allapoole, et saavutada selgelt nahtav |6ikepiirkond.
Vaiksema emailipiirkonna puhul soovitame - eriti puriham-
maste puhul - proteesi asetada kaelapiirkonnas véimalikult
allapoole.
» Tootmisprotsessi alustamine
Kui olete kujundamise I6petanud ja eelvaates proteesi hinna-
nud, saate proteesi toota.
* Suurendustegur
VITA Zahnfabrik maarab suuren-
dusteguri kdigis kolmes ruumimoot-
mes (X-, Y-, Z-suund) ja integree-
rib teabe toorikul olevasse trukitud
lihtteksti voi koodi. Vootkood skan-
nitakse seadmesse. Kui see pole
voimalik, saab koodi sisestada ka
linttekstina (nt*Z2300EB).

3.4 Vormimisjadkide eemaldamine, korrigeerimine,
eelpoleerimine

* Parast karestamist ja enne paagutamist tuleb &&repoolsete
servade kahandamiseks voi pragude soovitud korrigeerimi-
seks kasutada teemandist voi volframkarbiidist karestamis-
tooriista. Enne paagutamist eemaldage vormimisjaagid.

» Sildproteese ei tohi teemanteraldusketast kasutades aprok-
simaalselt eraldada, kuna see voib pdhjustada Uhenduspin-
dade purunemist.

« Arge 6hendage seinu minimaalsetest seinapaksustest roh-
kem.

Nouanded

« Taielikult anatoomiliste proteeside kdrglaikega poleerimise
holbustamiseks on soovitatav karestatud proteesi enne paa-
gutamist peene teemantlihvimisvahendiga siluda ja/vdi eel-
poleerida silikoonivabade poleerimisvahenditega.

* Eelpoleerimiseks kasutage polluretaaniga kaetud kummist
poleerimisvahendit. Silikoonist poleerimisvahendid voivad
jatta jadke.

Markus.
* Kuivkarestatud proteeside puhul pole kuivatamine vajalik.
* Suure dhuniiskuse korral tehke jargmist:

- Suure 6huniiskusega keskkonnas voivad proteesid parast
kuivatamist niiskust imada. Sel pohjusel peab paagutami-
ne toimuma maksimaalselt Uhe tunni jooksul parast kares-
tamist.

Valtige 6hus levivate osakeste sissehingamist

» Arge hingake sisse abrasiivsete vahendite tolmu.
* Kasutage vaakumsUsteemi ja kandke maski.

A

ETTEVAATUST

« CEREC MTL Zirconia proteeside korrigeerimist tuleb alati
teha paagutamata kujul.

» Kasutage ainult sobivaid karestamisvahendeid (nt peenete-
ralised teemandid, peenhambulised karbiidpuurid, tsirkoo-
niumdioksiidi kivid), vaikest kiirust (< 20.000 1/min) ja véhest
survet.

Valtige keraamika Ulekuumenemist.

« Veenduge, et korrigeerimisel/poleerimisel sailiks minimaalne
seina ja Uhenduspinna paksus.

* Enne paagutamist eemaldage kdik karestamis- voi poleeri-
misjaakide jaljed, et valtida karestamistolmul paagutamisest
tingitud sobimatust. Eemaldamiseks kasutage harja voi 6li-
vaba surudhku.

* Markus. Proteese ei tohi enne paagutamist liivapritsi ega au-
rupihustiga puhastada.

* Veenduge, et te ei hingaks sisse abrasiivsete vahendite tol-
mu. Kasutage vaakumsUsteemi ja kandke maski.

3.5 Paagutamine
3.5.1 Paagutamise ettevalmistamine
Parast karestamist (ja enne paagutamist) kasutatakse proteesi

toorikust eemaldamiseks volframkarbiidist vahendit. Enne paa-
gutamist eemaldage vormimisjaagid. Kui on vaja teha lisakorri-

geerimisi, on soovitatav neid teha enne paagutamist.
ﬂ Valtige ohus levivate osakeste sissehingamist
« Arge hingake sisse abrasiivsete vahendite tolmu.
ETIEVAATUST & Kasutage vaakumsUsteemi ja kandke maski.

3.5.2 Proteesi paagutamine ahjus CEREC SpeedFire
Paagutamisel on soovitatav kasutada Dentsply Sirona CEREC
SpeedFire ahju.

CEREC MTL Zirconia plokist toodetud proteeside I6plik
toonimine oleneb digest paagutamisajast

ETTEVAATUST . A rge rilhmitage eri tooni/paagutamisaegadega proteese

Uhte paagutamiststklisse.

Enne proteesi paagutamist on soovitatav proteesid tolmust
vabastada surudhu voi keraamilise harjaga.

Arge hingake sisse abrasiivsete vahendite tolmu. Kasutage
vaakumsuUsteemi ja kandke maski.
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MARKUS. CEREC MTL-tsirkooniumdioksiidist valmistatud pro-
teese tuleb paagutada kuivades tingimustes.

CEREC MTL Zirconia proteeside paagutamisel ahjus CEREC
SpeedFire edastab CERECI tarkvara t66 automaatselt CEREC
SpeedFirele, kui karestamisseade ja CEREC SpeedFire on Uhen-
datud.

MARKUS. Proteesi maksimaalne suurus.

Jargige ahju laadimisel ahju kambri maksimaalset suurust:
- Labimoot: 38 mm
- Koérgus: 20 mm

Protees (sh Glazing Support Uhe- voi mitmeosaline hoidik) ei
tohi olla kambrist (pikkus 38 mm ja kérgus 20 mm) suurem,
sest muidu véib kamber kahjustuda.

Lisateabe saamiseks vaadake ahju CEREC SpeedFire kasutus-
juhendit.

1 l bt Asetage protees malumispinnaga allapoole otse
. Ulemise ukseisolatsiooni peale.

2. Alustage todotlust, puudutades kaivitusikooni. Ahi lUlitub pa-
rast tootluse algust automaatselt valja.

3. Ahi avaneb parast edukat kuumtootlust automaatselt. Prot-
sess ei ole veel 16ppenud, kuna jahtumine toimub avatud
olekus. Kui jahutamine on 16ppenud, kostab helisignaal. Kui
seadme LED-naidik on roheline, saab ahju tuhjaks laadida.

ﬂ Vigastuste oht

Kui seadme LED-naidik on roheline, vdivad protees ja
ukse isolatsiooni osad olla kuumad. Kasutage ahjust pro-
teesi eemaldamiseks alati pintsette. Laske proteesil veel
viis minutit jahtuda, enne kui selle katte votate.

4. Laadige ahi tUhjaks ainult metall- véi keraamiliste pintsettide
abil. Plastpintsetid ei sobi proteeside eemaldamiseks, kuna
protees on selles etapis endiselt vaga kuum. Asetage pro-
tees edasiseks jahutamiseks tulekindlale alusele.

3.6 Korrigeerimine parast paagutamist

Paindetugevuse sailitamiseks uurige hoolikalt pinna
seisukorda

ETTEVAATUST | Keraamiliste materjalide pinna seisukord on nende pain-

detugevuse jaoks otsustava tadhtsusega. Valtida tuleb paa-
gutatud proteeside korrigeerimist karestamisvahenditega,
eriti Uhenduspindade piirkonnas.

Kui aga korrigeerimine on vajalik, jargige jargmisi pdhireegleid:
» Pdarast paagutamist peaks korrigeerimine toimuma kiire pee-
neteralise teemandiga kasiinstrumendi abil vesijahutuse ja

madala réhuga. Teemantinstrumendiga tehtud korrigeerimi-
sele peab jargnema poleerimine.

» Alternatiivina on véimalik korrigeerida pehmete teemandiga
rikastatud kummist poleerimisvahendite ja vaikese kiirusega

kasiinstrumendi abil madalal rohul. Toodriista tuleb vibratsioo-

ni minimeerimiseks kasutada pinnal lamedalt.
» Kiliinilises kasutuses pinge all olevaid alasid, st peamiselt sil-
lakonstruktsioonide Uhenduspindu, ei tohiks korrigeerida.

Napunaited:

« Todtage ainult polUuretaanist poleerimisvahenditega. Nende
poleerimisvahendite jadke saab kergesti eemaldada ja pdle-
tada ilma jadke jatmata.

+ Silikooniga poleerimisvahendite kasutamisel on oht, et ee-
maldunud silikooni ei saa ilma jaakideta eemaldada.

» See vdib negatiivselt mdjutada varvi/labikumavust ja glasuu-

rimismaterjali kokkupuutepinda.

3.7 Poleerimine, proovimine

CEREC MTL Zirconia proteese saab kas poleerida voi nii polee-

rida kui ka glasuurida.

Poleerimistehnika

* Malumispinna, eriti vastashambaga otseses kontaktis ole-
va pinna poleerimine on eriti oluline monoliitsete proteeside
korral.

« Parast funktsionaalset korrigeerimist poleerige korrigeeritud
hambumuspinna pinnad vaga hoolikalt uuesti Ule.

* Kui pind poleeritakse korglaikivaks, on see laboratoorse-
te testide kohaselt enamasti margatavalt vahem abrasiivne.
Selle tulemusena kaitseb korglaikepoleerimine vastasham-
mast soovimatu héoérdumise eest.

Markus.

* Poleerimistehnika korral voib tooni efekt toonikaardil nai-
datust erineda. Olenevalt poleerimisastmest suurendatakse
tooni efekti/intensiivsust. Soovitav on valida sihttoonist toon
heledam plokk.

« Taielikult tsirkooniumdioksiidist koosnevate proteeside po-
leerimine annab ainult osaliselt parimutrit meenutava laikiva
pinna, mis naib seega erinev.

« Parlmutrit meenutav efekt on poleeritud pinna sillerdav
moju langeva valguse kaes. See on sama efekt, mis esineb
merikarpidel. Sarnast nahtust véib taheldada ka kérgpoleeri-
tud tsirkooniumdioksiidi puhul. Tsirkooniumdioksiidil on suur
murdumisnaitaja ja kdrgpoleerimise korral suur peegelduste-
gur. Kuna tooni efekt/intensiivsus suureneb olenevalt polee-
rimisastmest, on soovitatav valida sihttoonist toon heledam
plokk.

« CEREC MTL Zirconiat saab poleerida tsirkooniumdioksiidi ke-
raamika jaoks sobivate tavapdaraste poleerimisvahenditega.

Poleerimine VITA SUPRINITY® poleerimiskomplektiga

* Lihvitud pindade eelpoleerimine toimub roosast kummist
poleerijate abil, mis sisaldavad VITA SUPRINITY® tehnilise/
kliinilise poleerimiskomplekti teemante, kiirusel 7000 kuni
12.000 p/min.

Seejarel tehakse korglaikepoleerimine teemantkattega hallist
kummist poleerijatega vahendatud kiirusel 4.000-8.000 p/min.

.

Lisateabe saamiseks vaadake VITA SUPRINITY® poleerimis-
komplekti* kasutusjuhendit.

Poleerimine MEISINGER LUSTER®-i komplektidega

tsirkooniumdioksiidi jaoks

1. Vajaduse korral lihvige kontaktpunkte (9736H), soovitatav
podrlemiskiirus: 7.000-12.000 p/min.

2. Malumispinna tasandamine (DCAO04), soovitatav p&dorlemis-
kiirus: 7.000-12.000 p/min.

3. Valiskuju tasandamine (DCAO06), soovitatav pdodrlemiskiirus:
7.000-12.000 p/min.

4. Malumispindade koérglaikepoleerimine ilma koérgréohuta
(DCAI10), soovitatav pdorlemiskiirus: 7.000-12.000 p/min.

5. Valiskuju korglaikepoleerimine (DCA12), soovitatav pdodrle-
miskiirus: 7.000-12.000 p/min.

Lisateabe saamiseks vaadake MEISINGER LUSTER®-I komplek-
tide* kasutusjuhendit.

3.7.2 Valikuline proovimine
* Proovige proteesi marginaalse ja proksimaalse sobivuse ta-
gamiseks. Tehke kdik vajalikud korrigeerimised, nagu on ees-
pool kirjeldatud.

ﬂ Valtige saastumist, et vahendada nakkusohtu

Enne ja parast valikulist proovimist tuleb proteesid polee-
rida, puhastada ja desinfitseerida. Vt allpool jaotist ,HU-
gieen”.

ETTEVAATUST

* Proovimise ajal tehtud korrigeerimised tuleb enne valikulist
varvi ja glasuuri pealekandmist ning [6plikku paigaldamist
uuesti poleerida, nagu on eespool kirjeldatud.

* Malumispinna, eriti vastashambaga otseses kontaktis ole-
va pinna poleerimine on eriti oluline monoliitsete proteeside
korral.

* Parast funktsionaalset lihvimist poleerige lihvitud malumis-
pinnad vaga hoolikalt uuesti Ule.

* Kui pind poleeritakse korglaikivaks, on see laboratoorsete
testide kohaselt enamasti margatavalt véhem voi Gldse mit-
te abrasiivne. Selle tulemusena kaitseb korglaikepoleerimine
vastashammast soovimatu héoérdumise eest.
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3.8 Valikuline vdrvimine ja glasuurimine

Kui varvimine ja glasuurimine pole ndutav/soovitud, jatke see
osa vahele ja jatkake jaotisega 3.9 ,Pinna ettevalmistamine tse-
mentimiseks".
Ulemaérase kulumise vahendamiseks uurige hoolikalt
pinna seisukorda

* Enne glasuurimist veenduge, et proteesid oleksid korra-
likult paagutatud ja poleeritud.
* Protees peab enne pealekandmist olema puhas ja kuiv.

« CEREC MTL Zirconia proteesi saab glasuurida stisteemiga
Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze.

Esiteks jargige poleerimisjuhiseid Ulaltoodud jaotises 3.7.1 ,Po-
leerimistehnika®.

Parast poleerimist ja enne Spray Glaze'i voi varvi pealekand-
mist puhastage protees kas ultraheli- v6i aurupuhastiga. Veen-
duge, et protees ei oleks saastunud ja kuivatatakse enne vérvi
voi Spray Glaze'i pealekandmist taielikult élivaba dhuga.

Proteesi ettevalmistamine varvimiseks ja/vi glasuurimi-

seks
Kasutage Glazing Supporti Uhe- voi mitmeosalisi hoidikuid ja
toodet CEREC SpeedPaste, nagu on naidatud allolevatel pilti-
del. Taitke protees tootega CEREC SpeedPaste, kandes pasta
Uhtlaselt kuni proteesi servani. Asetage Glazing Supporti Ghe-
voi mitmeosalised hoidikud pasta sisse ja kasutage vajaduse
korral pintsette. Jargige tootega CEREC SpeedPaste kaasas-
olevat kasutusjuhendit.

3.8.2 CEREC MTL Zirconia glasuurimine tootega DS Universal

Stain and Glaze voi DS Universal Spray Glaze Fluo vdi DS
Universal Spray Glaze

CEREC MTL Zirconia glasuurimine tootega DS Universal Stain

3.8.3 CEREC MTL Zirconia proteesi glasuurimine ahjus

CEREC MTL Zirconia glasuurimine ahjus CEREC SpeedFire
Asetage proteesiga hoidik tsentraalselt Ulemise ukseisolat-
siooni peale ja veenduge, et Glazing Supporti Uhe- voi mitme-
osaline hoidik ega protees ei ulatuks ukseisolatsioonilt vélja,
sest muidu vdivad need ahju kambriga pdrkuda. Valige CEREC
SpeedFire juhtpaneelil programm ,GLAZE” ja laske seadmel
tsuklit alustada.

CEREC MTL Zirconia glasuurimine teiste ahjudega
* Proteesi pdletamiseks teiste tootjate ahjudes jargige allpool
olevas tabelis toodud pdletusparameetreid.

and Glaze

1. Eemaldage purgist soovitud kogus toodet DS Universal
Glaze ja asetage see segamispaletile.

MARKUS. Kui purgis olev varv véi glasuur on eraldunud, se-
gage hoolikalt klaasist, plastist voi tsirkooniumdioksiidist
spaatliga.

2. Kui soovite saada vedelamat tekstuuri, lahjendage mater-
jal tootega Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Kandke 6huke kiht glasuuri harja abil tavaparaselt tervele
krooni pinnale. Veenduge, et glasuuri ei oleks liiga palju ega
vahe. Liiga 6huke kiht annab mati viimistluse. Liiga paks kiht
voib pdhjustada materjali kuhjumist ja/v6i aukude tekkimist.

4. Kui soovitakse intensiivsemat tooniefekti, voib proteesi gla-
suuritud pinnale kanda DS Universali varve. Kandke 6huke
kiht varvi harja abil tavaparaselt krooni pinnale. Veenduge, et
glasuuri ei oleks liiga palju ega vahe.

Jargige toote Universal Stain & Glaze kasutusjuhendit.

CEREC MTL Zirconia glasuurimine tootega DS Universal

Spray Glaze Fluo véi DS Universal Spray Glaze

1. Enne kasutamist veenduge, et pihustusotsak poleks ummis-
tunud ja et otsak oleks kindlalt pihustuspea kulge kinnitatud.

2. Kaitske proteesi stivendeid ja kdéiki pindu, kuhu glasuuri pea-
lekandmine pole soovitav, tootega CEREC Speed Paste.

3. Vahetult enne iga kasutamist raputage pihustuspurki jouli-
selt. Veenduge, et pihustuspurgi sees olevad segamispallid
oleksid vabad ja tekitaksid pihustuspurgi raputamisel kuul-
davat mura.

4. Hoidke pihustuspurki pihustamise ajal voimalikult vertikaal-
ses asendis. Hoidke véljalaskeava proteesi pinnast 6-10 cm
(2,5-4,0 tolli) kaugusel.

5. Kandke glasuur proteesi pinnale Uhtlase kihina.

6. Glasuur peaks olema dhuke ja Uhtlane.

Jargige toote DS Universal Spray Glaze kasutusjuhendit.

3.9

A

Kuiva- | Sulge- | Eelsoojendu- | Eelsoojen- [ Kuumutus- | Lépptempe- | Vaakum | Ooteaeg| Jahu-
tamine | mine |[se temperatuur| dus [min] kiirus ratuur [°C] [min] [min] [ tamine
[min] [ [min] [°C] [°C/min] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘(J'v’ * Asetage proteesiga hoidik tsentraalselt Ulemise uk-
=1 - seisolatsiooni peale ja veenduge, et Glazing Supporti

Uhe- voi mitmeosaline hoidik ega protees ei ulatuks
ukseisolatsioonilt valja, sest muidu vdivad need ahju
kambriga pdérkuda.

» Jalgige proteesi maksimaalset suurust.

- Jargige ahju laadimisel ahju kambri maksimaalset suurust.
Labimoot: 38 mm; koérgus: 20 mm

- Protees (sh Glazing Supporti Uhe- voi mitmeosaline hoi-
dik) ei tohi olla kambrist (pikkus 38 mm ja kérgus 20 mm)
suurem, sest muidu voib kamber kahjustuda.

* Laadige ahju ainult heakskiidetud materjalidega, mis on ette
nahtud just ahjus kuumtoddtluse tegemiseks.

* Ahju glasuurimiseks laadimisel kasutage proteesihoidikuid,
poletuspastat (CEREC SpeedPaste) ja komplektis olevaid
pintsette.

« Jargige ka tootega CEREC SpeedPaste kaasasolevat kasu-
tusjuhendit.

« Kandke véimalikult véhe pastat, et stltepulka kinni hoida.
Proteesi ei tohi taielikult taita, kuna voib tekkida soovimatu
paisumine, mille tagajarjeks voivad olla praod voi morad.

* Asetage alus pasta sisse ja kasutage vajaduse korral pintsette.

* Parast proteesi kinnitamist proteesihoidiku kllge asetage
tsentraalselt Ulemise ukseisolatsiooni peale ja veenduge, et
hoidik ega protees ei ulatuks ukseisolatsioonilt valja, sest
muidu voéivad need ahju kambriga porkuda.

HOIATUS: Poletusoht

* Protees ja ukse isolatsiooni osad voivad olla kuumad.

« Kasutage ahjust proteesi eemaldamiseks alati pintsette.

* Laske proteesil veel viis minutit jahtuda, enne kui selle katte
votate.

* Kuna protees on selles etapis endiselt vaga kuum, laadi-
ge ahi tuhjaks ainult metall- voi keraamiliste pintsettide abil.
Plastpintsetid ei sobi proteeside eemaldamiseks. Asetage
protees edasiseks jahutamiseks tulekindlale alusele (A).

Pinna ettevalmistus enne tsementimist

« Toodelge liivapritsiga proteesi sisepind, kasutades 50 um
alumiiniumoksiidi ja maksimaalset rohku 2,5 baari.

* Puhastage ja desinfitseerige protees, nagu on kirjeldatud all-
pool jaotises ,HlUgieen”.

Viéltige igasugust saastumist, et vdhendada nakkusohtu
Proteesid tuleks enne puhastamist ja desinfitseerimist po-

ETIEVAATUST |oerida, varvida ja glasuurida (soovi korral, valikuline) ning
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seestpoolt liivapritsiga toddelda.

Proteesid tuleb puhastada ja desinfitseerida vahetult enne
paigaldamist.

Enne paigaldamist jargige alltoodud jaotises ,Hlugieen”
toodud juhiseid.




3.10 Tsementimine

3.10.1 Ajutine tsementimine

* Monoliitseid CEREC MTL Zirconia proteese saab ajutiselt
tsementida, kuna nad on vaga tugevad ja puudub oht lami-
naati kahjustada, kui protees enne pusivat tsementimist ee-
maldatakse.

» Piki sisestusteed eemaldamiseks kasutage hemostaatilisi
tange, kroonitange voi muid sobivaid krooni eemaldamise
instrumente. Proteesi eemaldamisel tuleb olla ettevaatlik ja
valtida joudu, keerutamist voi loksutamist.

« CEREC MTL Zirconia proteesid Uhilduvad kdéigi ajutiste tse-
mentidega, mida saab kasutada ajutiseks tsementimiseks.
Jargige tsemenditootja kasutusjuhendit. Kui [6plik tsementi-
mine toimub vaiktsemendiga, on soovitatav kasutada euge-
nooli mittesisaldavaid tsemente.

* Enne 16plikku tsementimist tuleb sisepinnad uuesti liivap-
ritsiga puhastada ja desinfitseerida (vt allpool jaotist ,HU-
gieen®).

3.10.2 Loplik tsementimine

4.

A
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Tavalised tsemendid (taielikult katvad kroonid ja sillad)
Taielikult katvad kroonid ja sillad, mis on valmistatud CEREC
MTL Zirconiast, voib tavaparaselt tsementida tingimusel, et
jargitakse valmistamisjuhiseid. Tsementige CEREC MTL Zirco-
nia protees tootega Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic
Luting Cement, jargides toote kasutusjuhendit. Teiste tootja-
te tsirkooniumdioksiidi keraamiliseks tsementimiseks ettenah-
tud vaiguga modifitseeritud klaasionomeeri voi klaasionomeeri
thupi tsemente saab kasutada kasutusjuhendite kohaselt.

Universaalsed/isekleepuvad tsemendid (taielikult katvad
kroonid ja sillad)

Taielikult katvad kroonid ja sillad, mis on valmistatud CEREC
MTL Zirconiast, voib tsementida universaalse/isekleepuva voi
kleepuva vaiktsemendiga tingimusel, et j&rgitakse valmista-
misjuhiseid. Tsementige CEREC MTL Zirconia protees tootega
Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Resin Cement
voi Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement, jargides toote ka-
sutusjuhendit. Teiste tootjate tsirkooniumdioksiidi keraamili-
seks tsementimiseks ettendhtud universaalseid voi liimvaigu
thupi tsemente saab kasutada kasutusjuhendite kohaselt.

Liimvaigul pdhinevad tsemendid (onlay-panused, inlay-panu-
sed, laminaadid)

Onlay-panused, inlay-panused ja laminaadid, mis on valmista-
tud CEREC MTL Zirconiast, tuleb tsementida kleepuva vaikt-
semendiga tingimusel, et jargitakse valmistamisjuhiseid. Tse-
mentige CEREC MTL Zirconia protees tootega Dentsply Sirona
Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement, jargides toote kasu-
tusjuhendit. Teiste tootjate tsirkooniumdioksiidi keraamiliseks
tsementimiseks ettendhtud liimvaigu tUupi tsemente saab ka-
sutada nende kasutusjuhendite kohaselt.

HUGIEEN JA KORVALDAMINE

Ristsaastumine

Arge taaskasutage (Ihekordselt kasutatavaid tooteid. Kér-
valdage kohalike eeskirjade kohaselt. Valmis seade tuleb
desinfitseerida tootja soovitatud vahendite abil.

CEREC MTL Zirconia proteesidega Uhilduvad jargmised vahen-
did:

* 80% etanool

* 70% isopropUulalkohol

4.1 Korvaldamine

» Plokijaake ja ploki hoidikut ei ole vaja eraldi utiliseerida. Neid
saab visata tavaliste olmejaatmete hulka kohalike eeskirjade
kohaselt.

Siimbolite seletused

Meditsiiniseade

MD

CE-vastavusmargis MP lla klass

C€0124

Toodet voib muUa ainult hambaarst véi ham-
baarsti ettekirjutusel (kehtib ainult USA-s)

Rx only

Tutvuge kasutusjuhendiga.

Hoida kuivas kohas

Kasitsege ettevaatlikult. Arge visake.

Vaadake teavet

Uhekordseks kasutuseks

Tootja

Tootmiskuupaev (aaaa-kk-pp)

Toote number

Partii kirjeldus

Maatriksi kood

51

52

53
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PARTII NUMBER, TOOTMISKUUPAEV JA KONTAKT

Tootmiskuupdaeva jaoks kasutatakse ISO standardit , AAAA-KK-
PP

Koikides kirjavahetustes tuleb tsiteerida jargmisi numbreid:

* Kordustellimuse number (REF)

* Partii number

¢ Tootmiskuupaev

Tootega seotud ohujuhtumitest tuleb teatada tootjale ja pade-
vale asutusele kohalike eeskirjade kohaselt.




Pane tahele! Meie tooteid tuleb kasutada kasutusjuhendi kohaselt.
Me ei vota endale vastutust kahju eest, mis tuleneb ebadigest ka-
sitsemisest voi kasutamisest. Peale selle on kasutaja kohustatud
enne kasutamist kontrollima toote sobivust ettenahtud kasutus-
valdkonnas. Me ei vota endale mingit vastutust, kui toodet kasuta-
takse koos teiste tootjate materjalide voi seadmetega, mis ei Uhildu
vOi ei ole meie tootega lubatud, ja see toob kaasa kahju.

Selle teabe valjastamise kuupdev: 2021-08
Parast kasutusjuhendi avaldamist vananevad koik varasemad ver-

sioonid. Praeguse versiooni leiate veebilehelt
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik on sertifitseeritud ja jargmine toode kannab CE-
vastavusmargist:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Levitaja:

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL™ Zirconia

Viceprechodovy vrstveny zirkon
Blok pro CEREC®

NAVOD K POUZITI - CESKY

UPOZORNENTI: Jde o zdravotnicky prostfedek.
Vyhradné pro pouziti v oblasti stomatologie.

1. POPIS PRODUKTU
Zirkonové bloky CEREC MTL pro CEREC® predstavuji materidl
ze zirkonoveé keramiky pro vyrobu jednotlivé navrzenych na-
hrad s pouzitim postupu CAD/CAM. Estetické vlastnosti zirko-
nu CEREC MTL umoznuji jeho pouziti k vyrobé plné anatomic-
kych korunek a mUstkd. Bloky CEREC MTL Zirconia CAD/CAM
jsou urceny k opracovani frézovanim s pouzitim systému Dent-
sply Sirona CAD/CAM pfi vyrobé neprimych nahrad.
Bloky CEREC MTL Zirconia se dodavaji v ¢aste¢né sintrova-
ném stavu a poté se frézuji s pouzitim systému CEREC CAD/
CAM. Nahrady je zpracovavaji individualné podle specifikaci a
nasledné se sintruji v sintrovaci peci CEREC SpeedFire. Soft-
ware urcuje program pro sintrovani podle indikace.
Upozornéni: Je nutny software CEREC® 5.1.3 se sadou materia-
I8 nebo novéjsi verze.

Podle normy ISO 6872 je CEREC MTL Zirconia dentalni kera-
micky material typu Il, tfidy 5.

Cilové skupina pacientl: Bez omezeni.

1.1 Indikace
Bloky CEREC MTL Zirconia jsou urceny k vyrobé dentalnich
nahrad.
« CEREX MTL Zirconia je urcen pro nasledujici pouziti:
o plné anatomickeé frontalni i distalni korunky,
o plné anatomickeé frotalni a distalni tiiclenné mUstky,
o onleje,
o inleje,
o fazety.

1.2 Kontraindikace
Ke kontrainidikacim CEREC MTL Zirconia patfi:
+ vice nez jedna opora mustku;
» vice nez jedna jednotka preklenovaciho mustku;
* pacienti s parafunkcemi, obzvlasté s bruxismem:;
* nedostare¢nd hygiena Ust;
* nedostatecné vysledky pfipravy;
* nedostate¢né mnozstvi tvrdé zuboviny;
* pacienti trpici alergiemi nebo citlivosti na chemické slozky
materialu;
« pouziti konvencnich nebo samolepicich inlej, onlejl a fazet.

1.3 Formy dodavky (nékteré formy dodavky nemuseji byt k

dispozici ve vS§ech zemich)

» Bloky CEREC MTL Zirconia jsou k dispozici ve smési rlznych
odstinG odpovidajici klasické karté privodce odstiny VITA
A-D.

* Boky CEREC MTL Zirconia jsou k dispozici ve 2 velikostech:
mono (20 mm) pro vétsinu jednoclennych korunek a medi
(39 mm) pro vétsinu troj¢lennych muistkd

1.4 Technické/fyzické udaje

Vlastnost Jednotka | Hodnota
Pevnost v ohybu:ve trech bodech

(SO 6872) MPa > 850
Koeficient termaini expanze 6 e

(20-500 °C)- 10 - K ccalo3
Chemicka rozpustnost:(ISO 6872) ug/cm? <20
Hustota po sintrovani v peci g/cm? cca 6,05
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1.5

1.6

1.7

Chemické slozeni

Soucast Wt%

ZrO, 88-93

Y,053 6-8

HfO, 1-3

AlLOs 0O-1

Pigmenty 0O-1
Upozornéni:

« Uvedené technické/fyzické hodnoty pfedstavuji typické vy-
sledky méreni a plati pro vlastni vyrobené vzorky a mérici
pristroje ve spolecnosti.

» Jsou-li vzorky pripraveny jinymi metodami a s jinym meéricim
zarizenim, mojhou se vysledky meérenf lisit.

Kompatibilni barvy a glazury

Pouziti barev nebo glazur ve spreji predstavuje v pfipadé blo-
k& CEREC MTL Zirconia CAD/CAM volitelnou moznost. Bloky
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM jsou kompatibilni s univerzal-
nim pripravku Dentsply Sirona pro barveni a glazovani, s uni-

verzalnim glazovacim postfikem DS Fluo, univerzalnim glazo-
vacim postrikem DS a postrikem VITA AKZENT® Plus GLAZE

LT Spray.

Kompatibilni cementy

Néhrady z blokll CEREC MTL Zirconia CAD/CAM lze docas-
né cementovat a jsou kompatibilni s tradi¢nimi docasnymi ce-
menty s obsahem eugenolu i bez obsahu eugenolu. V pripa-
dé zavére¢nho cementovani jsou nahrady z blokl CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM kompatibiilni se systémy univerzalnich/sa-
molepicich, prilnavych pryskyfickych a konvencnich cemen-
tl urc¢enych k cementovani zirkonkeramickych nahrad (napf.
systéymy cementl Dentsply Sirona Calibra Bio, Calibra Univer-
sal a Calibra Ceram). Podivejte se na kompletni navodu k pou-
Zitl zvoleného systému pro cementovani.

OBECNE BEZPECNOSTNI INFORMACE

Vzdy méjte na paméti nasledujici obecné bezpecnostni infor-
mace a specifické bezpecnostni informace v dalsich kapitolach
tohoto navodu k pouziti.

ﬂ Symbol upozoriujici na bezpecnostni riziko

VYSTRAHA

2.1

Toto je symbol upozornujici na bezpecnostni riziko. Pouzi-
va se jako upozornéni na potencialni rizika zranéni osob.
Abyste se vyvarovali moznu zranéni, ridte se vsemi bez-
pecnostnimi pokyny, které jsou uvedeny za timto sym-
bolem.

Varovani

« Osetfeni zubl a zavadéni zubnich nahrad obecné pfedsta-
vuje riziko iatrogenniho poskozeni tvrdé zuboviny a/nebo
meékkych tkani v dstni dutiné. Pouziti spojovacich systému a
zavadéni zubnich nahrad zahrnuji obecné riziko nadmeérné
citlivosti po zakroku.

« V pripadé nedodrzeni nédvodUd k pouziti pouzivanych pro-
duktd nelze zarucit charakteristicky daného produktu, coz
mUze mit za nasledek selhani produktu a nevratné poskoze-
ni pfirozené tvrdé zuboviny, difené a/nebo mékkych tkani v
dutiné ustnf.

* Neodstate¢ny okraj ma za nasledek tvorbu nového plaku,
coz v disledku vede k zadnétu dasni a nespravné nasazeni
kraju, coz maze mit za nalsedek sekundéarni dopady jako cit-
livost, ustupovani dasni, rozpousténi cementu a ztrata spoje-
ni nadhrady nebo ztratu jeji barvy.

* Vyvarujte se vdechovani prachovych ¢astic béhem frézova-
ni ¢i dokoncovacich praci. Pouzivejte vhodnou ochrannou
masku.

« Nepouzivejte konkurencéni barvy a glazury (kromé pfipadd
uvedenych vyse), protoze by to mohlo ovlivnit vykon materi-
alu.

* Neaplikute glazuru na povrch sintrovanych nahrad CEREC
MTL Zirconia v nelesténém stavu. Mohlo by dojit k nadmér-
nému opotrebeni protilehlych ploch. Pred nanesenim glazu-
ry je nahradu nutno vylestit (viz Podrobny navod k pouziti).



2.2

2.3

2.4

Preventivni opatfeni

» Tento produkt je urcen k pouziti vzhradné v souladu se spe-

cifickymi pokyny v tomto Navodu k pouziti. Jakékoli pouzi-

vani tototo produktu v rozporu s Navodem k pouziti zavisi
vyhradné na rozhodnuti osoby, kterd tak cini. Tato osoba za
néj také nese plnou odpovédnost.

Pouzivejte vhodné ochranné bryle, vhodny ochranny odév a

rukavice. Pouzivani ochrannych bryli se doporucuje i pacien-

tam.

* Kontaminace oblasti pfipravy nebo okrje slinami, krvi, vodou

nebo hemostatickymi ¢inidly béhem cementovani mdze mit

za nasledek ztratu pfilnavosti cementu. Zajistéte béhem ce-
mentovani odpovidajici izolaci a pouzijte techniky pro setr-
nou praci v blizkosti tkani.

Prostredky, u nichz je na stitku uvedeno, Ze jsou ,na jedno

pouziti“, jsou urceny pouze na jedno pouziti. Po pouziti je

zlikvidujte. Z dGvodu zamezeni kontaminace je nepouzivejte
opakované pfi osetfeni jinych pacientd.

» Nahrady z blokd CEREC MTL Zirconia vyzaduji odpovidajici
zmeénseni béhem pripravy a zachovani tloustky nahrady. Ne-
dostatecna tloustka stény mlze mit za nasledek predcasné
selhani nahrady.

* Bloky CEREC MTL Zirconia se dodavaji ve stavu po predbéz-
ném sintrovani. V tomto stavu Ize materidl velmi dobfe zpra-
covat, ovsem nema jeste vilastnosti, které ma po sintrovani.

Z toho ddvodu je v tomto stavu nutnd opatrnd manipulace.

» Nahrady z blokd CEREC MTL Zirconia je nutno sintrovat a

pred vloZzenim je nutno je navic vylestit nebo vylestit a gla-

2.5 Podminky skladovani
Nevhodné podminky skladovani mohou zkratit trvanlivost pro-
duktu a mohou mit za nasledek i jeho zdvadu. Skladujte na su-
chém misté a chrante pred vihkosti.

.

Bloky CEREC MTL Zirconia skladujte v originalnim obalu a
na suchém miste.

Pri manipulaci s bloky CEREC MTL Zirconia postupujte opa-
trné, aby nebyly vystaveny uderdm ¢i vibracim.

Déavejte pozor, aby nedochéazelo k dotyku materiall mokry-
ma rukama. Manipulaci s produktem provadéjte vyhradné v
suchych rukavicich.

Materidly se nesméji kontaminovat cizorodymi latkami (napfr.
sklokeramickym nebo kovovych prachem z brousenf).

PODROBNY NAVOD K POUZITI

PFi praci s timto produktem dodrzujte nasledujici pracovni po-
stup.

3.1

Urceni odstinu zubu

Tipy ohledné urceni odstinu zubu:

.

zovat. Pfimé pouziti bez sintrovani a vylesténi nebo vylesténi

a glazovani mdze mit za nasledek selhani.

* Vysledné odstiny nahrad z bloku CEREC MTL Zirconia za&-

visi na spravné dobé sintrovani. Proto Ize do jednoho cyklu

sintrovani seskupit pouze nahrady se stejnym odstinem. Ne-
sdruzujte nahrady s rdznymi odstiny/dobami sintrovani do
jednoho cyklu sintrovani.

Pouzivejte vyhradné na mistech s kvalitnim odvétravanim.

* Nenf k dispozici dostatecné mnozstvi dat, které by podrpo-
filo pouziti blokd CEREC MTL Zirconia CAD/CAM k vyrobé
adhezivnich mustkd prichycenych pryskyfi¢nym cementem
(tzv. ,Marylandskych” mUstk(), endodontickych anatomic-
kych podpér a jader nebo pilifd implantatd.

» Vyvarujte se Uprav sintrovanych nahrad s pouzitim frézova-
cich nastrojl, obzvlasté v oblasti meziclenu. Mohlo by dojit
ke snizeni pevnosti v ohybu (viz Podrobny navod k pouziti).

* Okamzité po doruceni zkontrolujte obal a materidl s ohle-
dem a neporusenost, obzvlaste na:

o neporusenost obalu;

o0 neporusenost produktu (nesméji byt zjevné zadné praskli-
ny, trhliny ani odchylky od odstinu).

o Na obalu musi byt uveden nazev vyrobce, VITA Zahnfab-
rik, spolecné o oznacenim CE.

« Uspech ndhrady zavisi na tom, zda se usadi do zakladni
struktury zubu s minimalnimi nepresnostmi.

* Schopnost rutunné vyrabét, hladkeé, pevné a dobre usaditel-
né nahrady vyzaduje prisné dodrzovani urcitych zakladnich
pozadavkl. Ostré hrany na pripravach nebo pilitich mohou
zpUsobit rozlomeni danych zirkonovych struktur. Témto os-
trym hrandm je nutno se vyvarovat (napf. pred kontrolou je
Ize zaoblit s pouzitim vosku).

Interakce

» Bloky CEREC MTL Zirconia CAD/CAM jsou urc¢eny k opraco-
vani s pouzitim systému Dentsply Sirona CAD/CAM. Frézo-
vani blokl s pouzitim nekompatibilnich systémt CAD/CAM
muze mit za nasledek ndhrady, které neodpovidaji pozadav-
kam nebo které jsou neprijatelné.

* Boky CEREC MTL Zirconia CAD/CAM jsou urceny k frézova-
ni pouze za sucha. Neprovadéjte frézovani v systému CAD/
CAM pro frézovani za mokra. Predsintrované bloky a na-
hrady absorbuji vihkost. Pokud se nahrady frézuji za mokra
nebo se jinym zpUsobem navlh&i ve stavu pred sintrovanim,
je pred provedenim sintrovani nutna delsi doba schnuti. Do-
porucuje se opétovné frézovani za sucha.

Nezadouci reakce

* U blok& CEREC MTL Zirconia CAD/CAM nejsou hlaseny zad-
né nezadouci reakce. V pripadé, ze zjistite, pripadné ziska-
te informace o jakychkoli nezadoucich reakcich, oznamte to
spolecnosti Dentsply Sirona.

Kdykoli to je mozné, urcujte odstin zubu pod standardizova-
nou lampou s teplotou denniho svétla.

Zajistéte, aby okoli bylo barevné neutralni. Rténku a kosme-
tiku je nutno odstranit a obleceni zarivych barev je nutno za-
kryt Sedym plastém.

Vybér provedte rychle. V pfipadé pochybnosti ddvérujte
svému puvodnimu rozhodnuti, protoze oko se priblizné po
5-7 sekundach unavi.

V pripadé nahrad, které se budou pouze lestit (bez barvy i
glazury), se vyraznost/intenzita odstinu zvysuje v zavislosti
na stupni lesténi. Doporucuje se zvolit jasnéjsi odstin bloku,
nez je odstin cile.

Privodce odstiny vydezinfikujte po kazdém provedeni urce-
ni odstinu v souladu s pokyny vyrobce.

Upozornéni:

.

Pro digitdlni uréeni ostinu pouzivejte VITA Easyshade V. Pro
vizudlni uréeni ostinu pouzivejte klasického privodce odsti-
ny VITA Al-D4.

3.2 Priprava

3.2.1 Zakladni pokyny k pfipravé celokeramickych nahrad
« Z&dné Uhly ani hrany.
« |dedlni pfpravu predstavuje pfiprava ramena se zaoblenymi
vnitfnimi hranami a/nebo priprava Ukosu.
* Uvedené rozméry vychazeji z minimalnich tlousték pro na-
hrady CEREC MTL Zirconia.
3.2.2 Obecné pokyny k pFipravé
« Rovnomeérné zmensete anatomicky tvar a zaroven dodrzujte
nize uvedené minimalni tloustky stén.
« V pripadé konvenéniho nebo samoadhezivniho cementu
musi priprava odrazet retencni plochy.
« Uhly pfipravy: 4-8° pro konvenéni nebo samoadhezivni ce-
ment.
3.2.3 Parametry designu
Veskeré udaje plati pro Minimalni tloustka stény v
sintrované nahrady mm/Prifezy meziélenu
Frontalni a distalni korunky incizni 0,6
Inleje, onleje a fazety okluzni 0,6 -
osoveé 0,5
PIné anatomické frontalni incizni 0,6 5
. e . 9 mm
triclenné mustky osoveé 0,6
PIné anatomickeé distaln{ okluzni 0,7 5
. e . 12 mm
triclenné mustky osové 0,6

Upozornéni:

.
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Minimalnf tloustky stén plati pro plné sintrované nahrady.




3.2.4 Design mezié¢lenl

3.25

A

Heighth Height h

I’W

Height h

) Q

Nejvyssi mozna vyska Vyska je stejna jako sSitka Vyska je mensi nez sirka

Upozornéni:

« Vyska povrchl meziclenu je nejvys$si mozna vyska, kterou Ize

zvolit (Obr. 1).

* VysSka musi byt minimalné stejna jako sirka (Obr. Ta 2).

« Je nutno vyvarovat se ostrych rohd a hran.

* V pfipadé nedodrzeni minimalnich tlousték stén a rozme-
rd meziclenu by mohlo dojit ke klinickym selhanim, napf.
prasklinam v nahradé nebo jejimu rozlomeni.

Kritéria designu

Vyvarujte se nespravného designu z diivodu snizeni
rizika rozlomeni ndhrady

VISTRAHA - Jo nutno dodrzovat uvedené tloustky stén.

3.3

3.3.1

3.3.2

A

VYSTRAHA

A

VYSTRAHA

* Cilem je dosazeni jednotné tloustky steny.

« \ pfipadé ndhrad s podporou implantatd mohou v za-
vislosti na procesu zpracovani existovat ostré hrany,
které mohou zpUsobit rozlomeni danych zirkonovych
struktur béhem pouzivani. Témto ostrym hranam je
obecné nutno se vyvarovat (napr. pred kontrolou je Ize
zaoblit s pouzitim vosku).

Proces CAD/CAM (skenovani, design, frézovani)

Narady CEREC MTL Zirconia vyrabi spole¢nost Dentsply Siro-
na s pouztim systémi CEREC CAD/CAM. Méate-li jakékoli do-

tazy ohledné téchto systémd, obratte se na spolec¢nost Dent-
sply Sirona.

Skenovani ndhrady s pouzitim systému CEREC Primescan/
Omnicam

Pouzijte SW CEREC 5.1.3 nebo vyssi se sadou materiali.

* V dialogovém okné s materidly zvolte moznost CEREC MTL
Zirconia. Frézovaci jednotka Dentsply Sirona CAD/CAM
vas vyzve ke vlozeni bloku CEREC MTL Zirconia CAD/CAM.
Podrobnosti o zpracovani jsou uvedeny v navodu k pouziti a
technickych priru¢kach danych systémd CAD/CAM. Je ddle-
zité ridiit se doporucenimi vyrobce.

* Komora frézovaci jednotky musi byt Cistd a sucha.

Frézujte vyhradné za sucha - snizi se tak riziko
kontaminace vlhkosti

Bloky CEREC MTL Zirconia CAD/CAM lze frézovat pouze
za sucha.

Pouzivani frézovaci jednotky s funkci frézovani za mokra

se nedoporucuje z ddvodu mozné kontaminace vihkosti,

coz by mélo za nasledek délsi ¢as susent.

Vyvarujte se smrstivosti materialu, aby se snizilo riziko
nespravného nasazeni

Vzhledem k tomu, ze CEREC MTL Zirconia se béhem sin-
trovani smrstuje priblizné o 20-25 %, je do softwaru nut-
no nacist nebo ru¢né zadat faktor smrstivosti dané Sarze,
ktery je uveden v kodu Data Matrix nebo v kodu na bloku
(na horni strané).

3.3.3 Faze vyroby

o Vybér barvy
PFi pouzivani sintrovaci peci CEREC SpeedFire je barvu blo-
ku nutno vybrat pfedem v softwaru. To zaruci pouziti odpo-
vidajicich parametrd.
Ve fazi ADMINISTRATION (Spréava) byla zvolena moznost
CEREC MTL Zirconia.
1. Zvolte krok ,Select Color” (Vybrat barvu).
2. Vyberte pozadovanou barvu tak, ze zvolite barvu v centru

barev.

3. Stiskneéte tlacitko ,OK".

.

.

A\ sl =L

Umisténi nadhrad v bloku

BéZzné umisténi ndhrady ve viceprechodovém vrstveném
bloku je uprostred.

Tim se zachati cely barevny prechod. Aby ndhrady mély jas-
né viditelnou oblast zubni skloviny, je nutno je v softwaru
CAM umistit co nejvys, tj. co nejbliz k horni strané bloku. Do-
porucuje se umistit ndhradu pfiblizné T mm pod horni hranu
bloku, aby se docililo jasné viditelné incizni ¢asti.

Pro mensi pomér skloviny doporucujeme umisti sklovinu -
obzvlaste v pripadé stolicek - co nejniz v cervikalni oblasti.
Zahajeni procesu vyroby

Po dokonceni designu a ovéreni nahrady v nahledu mlzete
nahradu vyrobit.

Faktor zvéetseni

VITA Zahnfabrik uréuje faktor zvet-
Senf ve vsech tfech prostorovych
rozmérech (smer X, Y a Z) a tuto in-
formaci zahrnuje do potisku na blo-
ku jako prosty text nebo kod. Caro-
vy kod se skenuje v zafizeni. Pokud
to neni mozné, Ize koéd zadat i jako
prosty text

(napr. *Z2300EB).

3.4 Odstranéni kanalku, Uprava a predlesténi

.

.

Po porcesu frézovani a pred sintrovanim je nutno pouzit fré-
zovaci nastroj z diamantu nebo karbidu wolframu, aby se
zmensily okrajové hrany nebo je nutno opatrné pretvarovat
oblasti se Stérbinami. Pfed sintrovanim odstrante kanalek.
MUstkové ndhrady se nesméji oddélovat priblizné s pouzi-
tim déliciho diamantového disku, protoze na meziclenech by
mohly vzniknout trhliny.

Neztencujte stény pod Uroven minimalni tloustky stény.

Tipy:

.

Z ddvodu podpory lesténi plné anatomickych nahrad s vy-
sokym leskem se doporucuje vyhladit vyfrézovanou nahradu
pred tvrdym sintrovanim jemnym diamantovym hladicim na-
strojem a/nebo predlestit nahradu pripravky pro lesténi bez
silikonu.

K predlesteni pouzivejte pryzovy pripravek pro lesténi spoje-
ny polyuretanem. Silikonovy pfipravek pro lesténi mohou za-
nechavat rezidua.

Upozornéni:

.

.

A

VYSTRAHA

Nahrady frézované za sucha neni nutno vysusovat.

V pripadé vysoké urovné vihkosti:

- V prostredi s vysokou urovni vihkosti mohou nahrady po
vysuseni absorbovat vihkost. Z toho ddvodu je sintrovani
nutno provist do hodiny po frézovani.

Zamezte pfitomnosti vzdusnych ¢&astic, aby se snizilo
riziko jejich vdechnuti

* Nevdechujte hruby prach.
* Pouzivejte vakuovy systém a méjte respirator &i rousku.

Upravy ndhrad CEREC MTL Zirconia je nutno vzdy provadét
v nesintrovaném stavu.

Pouzivejte vyhradné vhodné frézovaci nastroje (napf. jemno-
zrnné diamanty, jemné karbidové vrtacky, zirkonové blocky),
nizké otacky (< 20.000 1/min) a nizky tlak.

Vyvarujte se prehrivani keramiky.

Zajistéte, aby béhem Uprav/predlesténi byly dodrzeny mini-
malni tloustky stény a mezic¢lenu.

Pred sintrovanim odstrante veskeré stopy rezidui po frézo-
vani nebo lesténi, aby se zamezilo nepresnému naszaneni

z dvodu pritomnosti prachu po sintrovani nebo frézova-

ni. Odstranéni provadéjte kartackem nebo stlacenym vzdu-
chem bez pritomnosti oleje.

Upozornéni: Nahrady se pred sintrovanim nesmeéji piskovat
ani cistit parni tryskou!

Davejte pozor, aby nedoslo k vechnuti hrubého prachu. Pou-
zivejte vakuovy systém a meéjte respirator ¢i rousku.

3.5 Sintrovani

3.5.1

PFiprava na sintrovani

Po procesu frézovani (a pred sintrovanim) je nutno oddélit na-
hrady z bloku pomocfi nastroje karbidu wolframu. Pred sintro-

va
je
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nim odstrante kanalek. Jsou-li nutné dalsi Upravy, doporucu-
se jejich provadeéni pred sintrovanim.
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Zamezte pFitomnosti vzdusnych castic, aby se snizilo
riziko jejich vdechnuti

VYSTRAHA

VYSTRAHA

VYSTRAHA

* Nevdechujte hruby prach.
* Pouzivejte vakuovy systém a méjte respirator ¢i rousku.

3.5.2 Sintrovani ndhrady v peci CEREC SpeedFire

Pro proces sintrovani se doporucuje pec CEREC SpeedFire
spolec¢nosti Dentsply Sirona.

A

Vysledné odstiny nahrad z bloku CEREC MTL Zirconia
zavisi na spravné dobé sintrovani

Nesdruzujte ndhrady s rdznymi odstiny/dobami
sintrovani do jednoho cyklu sintrovani.

Pred sintrovanim nahrady se doporucuje ocistit ji od prachu s
pouzitim stlaceného vzduchu nebo keramického kartacku.

Nevdechujte hruby prach. Pouzivejte vakuovy systém a méjte
respirator ¢i rousku.

UPOZORNENI: Nahrady vyrobené z CEREC MTL Zirconia je
nutno sintrovat v suchém stavu.

Je-li pec CEREC SpeedFire propojena s frézovacim strojem, pri
sintrovani néhrad z CEREC MTL Zirconia v peci CEREC Speed-
Fire presune software CEREC Ukol automaticky do CEREC
SpeedFire.

UPOZORNENI: Maximalnf velikost ndhrady.

Pri vkladani néahrad do pece dodrzujte maximalni velikost ko-

mory.
- Prdmér: 38 mm
- Vyska: 20 mm

Rozméry nahrady (vcetné jednotky pro podporu glazovani
jednoho/vice objektd) nesmi presahnout délku (38 mm) ani
vysku (20 mm) komory. V opacném pripadé by mohlo dojit k
poskozeni komory.

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti pece CEREC

SpeedFire.
5

1.\ Umistéte nahradu okluzni plochou dold pfimo na
“.__ 7 horni stranu izolace dvifek.

2. Proces spustite dotykem ikony Start. Po zahajeni procesu se
pec automaticky zavre.

3. Po Uspésném tepelném osetfeni se pec automaticky otevre.
Proces jesté neni dokoncen, protoze v otevieném stavu na-
stava faze chladnuti. Po dokonceni procesu chladnuti zazni
signal. Je-li stavova LED kontrolka jednotky zelena, pec Ize
vyprazdnit.

Riziko zranéni

A

Nahrada a ¢asti izolace dvifek mohou byt stale horkeé, i
kdyz stavova LED kontrolka sviti zelené. K vyjmuti ndhrady
z pece pouzivejte vzdy pinzetu. Pred uchopenim nahrady
rukama ji nechte jesté dalsich pét minut zchladnout.

4. Predmeéty vyjimejte z pece vyhradné kovovou nebo keramic-
kou pinzetou. Plastova pinzeta neni pro vyjimani néhrad vhod-
na, protoze v této fazi je nahrada stale velmi horka. Umistéte
nahradu na ohnivzdorny podtacek a nechte ji dale zchladnout.

3.6 Upravy po procesu sintrovani

Ovéfte stav povrchu, aby se snizilo riziko snizeni
pevnosti v ohybu

Stav povrchu keramickych materiald je pro pevnost v
ohybu zasadni. Je nutno vyvarovat se Uprav sintrovanych
nahrad s pouzitim frézovacich nastrojd, obzvlasté v oblas-
ti mezic¢lenu.

A

Je—l\i v§ak Uprava nutna, dodrzujte tato zakladni pravidla:
* Upravy v sintrovaném stavu je nutno provadeét jemnymi di-
amanty ve vysokorychlostnim nastavci pfi chlazeni vodou a

nizkém tlaku. Po Upravach diamantovami nastroji musi nasle-

dovat lesteni.

3.7

3.71

« Alternativné Ize Upravy provadéet mekkymi diamantovymi

pryzovymi ppfipravky pro lesténi s nizkorychlostnim nastav-
cem a pfi nizkém tlaku. Z dGvodu minimalizace otfepl je na-
stroj nutno prikladat plochou stranou.

* Oblasti, které jsou pri klinickém pouzivani pod tlakem, tj.

predevsim mezicleny ve strukturdch mastkd, se nesméji
upravovat.

Tip:

* Pouzivejte vyhradné polyuretanové pfipravky pro lesténi.
Rezidua pripravkd pro lesténi Ize snadno odstranit a opalit,
aniz by po nich zUstaly zbytky.

« V pripadé pouzivani silikonovych pripravkd pro lesténi exis-
tuje riziko, ze odreny silikon nebude mozno odstranit bez
zbytka.

« To mUze mit negativni vliv na barvu/prdsvistnost a na oblast
spoje smerem ke glazovacimu materidlu.

Lesténi, vyzkouseni
Nahrady CEREC MTL Zirconia lze bud lestit, nebo lestit a gla-
zovat.

Technika lesténi

« Lesténi okluzni plochy, obzvlasté v oblastech, které jsou v
primém kontaktu s proti¢lenem, je obzvlasté ddlezité v pri-
padé monolitickych nahrad.

* Po funkeni upravé znovu, velmi peclive, nalestéte povrch
upravené okluzni plochy.

* Obecneé receno: je-li plocha nalesténa na vysoky lesk, je podle
laboratornich test daleko jemnéjsi. Lesténi na vysoky lesk
tedy v ddsledku chrani proticlen pfed nezadoucim odérem.

Upozornéni:

e Pfi pouziti ,techniky lesténi” se vysledny odstin mGze lisit od
odstinu v prlvodci odstiny. Vyraznost/intenzita odstinu se
zvysuje v zavislosti na stupni lesténi. Je-li to nutné, doporu-
Cuje se zvolit odstin bloku, ktery je o stupen jasnéjsi nez od-
stin cile.

e Po lesténi nahrad pIné z oxidu zirkonic¢itého mdze vznikat

castecny perletovy efekt lesklého povrchu, ktery je zdanlivé

jiny.

Perletovy efekt je duhovy efekt, ktery vznika na vyleste-

ném povrchu v dopadajicim svétle. Jde o stejny efekt, jaky

se projevuje na mozskych lasturach nebo skeblich. Stejny
efekt Ize pozorovat na kvalitné vylesténém oxidu zirkonici-

tém. Oxid zirkonicity vynika vysokym indexem lomu svetla, a

kdyz je kvalitné vylesteny, ma vysoky refrakénf faktor. Vzhle-

dem k tomu, ze vyraznost/intenzita odstinu se zvysuje v za-
vislosti na stupni lesténi, doporucuje se zvolit jasnéjsi odstin
bloku, nez je odstin cile.

« CEREC MTL Zirconia lze lestit s pouzitim standardnich lesti-
cich ¢inidel na zirkonovou keramiku.

.

Lesténi s pouzitim lestici sady VITA SUPRINITY®

e Predlesténi vyfrézovanych oblasti se provadi rdzovymi pri-
pravky pro lesténi o obsahem diamantC z lestici sady VITA
SUPRINITY® pfi technickych/klinickych otackach 7.000-
12.000 ot./min.

* Lesténi na vysoky lesk se provadi Sedymi pryzovymi pfiprav-
ky pro lesténi potazenymi diamantem pfri snizenych otac-
kach, 4 000 az 8 000 ot./min.

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti lestici sady
VITA SUPRINITY *,

Lesténi s pouzitim sad MEISINGER LUSTER® na zirkon

1. Zkréceni kontaktnich bodU v pfipadé potieby (9736H), do-
poruc¢ené otacky: 7.000-12.000 ot./min.

2. Vyhlazeni okluzni plochy (DCAQ04), doporucené otacky:
7.000-12.000 ot./min.

3. Vyhlazeni vnéjsiho tvaru (DCAO06), doporucené otacky:
7.000-12.000 ot./min.

4. Lesteni okluznich ploch na vysoky lesk bez vysokého tlaku
(DCAI10), doporucené otacky: 7.000-12.000 ot./min.

5. Vyhlazeni vnéjsich tvard na vysoky lesk (DCAI2), doporuce-
né otacky: 7.000-12.000 ot./min.

Dalsi informace jsou uvedeny v navodu k pouziti sad MEISIN-
GER LUSTER®*.

* Nejde o registrovanou ochrannou znamku spolec¢nosti Dentsply Sirona



3.7.2 Volitelné vyzkouseni

* Vyzkousejte presnost nasazeni nédhrady na okrajich a v distal-
ni oblasti. Provedte nutné Upravy, které jsou uvedeny vyse.

ﬂ Vyvarujte se kontaminace, aby se snizilo riziko infekce

Nahrady je nutno vylestit, vycistit a vydezinfikovat pred

VISTRAHA /5 ]itelnym vyzkousenim a po ném. Podivejte se do oddilu

3.8

Hygiena nize.

« Upravy provaddéné béhem vyzkouseni je nutno znovu vyles-
tit podle poyknd vyse, a to pfed volitelnym barvenim a gla-
zovanim a pred zavérecnym dorucenim.

« Lesteni okluzni plochy, obzvlaste v oblastech, které jsou v
primém kontaktu s proti¢lenem, je obzvlasté dllezité v pri-
padé monolitickych nahrad.

* Po funkéni Upraveé frézovanim znovu, velmi peclive, nalestéte
povrch upravené okluzni plochy.

* Obecné receno: je-li plocha nalesténa na vysoky lesk, je
podle laboratornich testd daleko jemnéjsi, pfipadné uplné
bez hrubych mist. Lesténi na vysoky lesk tedy v disledku
chrani protic¢len pred nezddoucim odérem.

Volitelné barveni a glazovani

Pokud barveni/glazovani neni vyzadovano/neni nutné, pre-
skocte tento oddil a pokracujte v oddile 3.9 Priprava povrchu
pred cementovanim.

ﬂ Ovéfte stav povrchu, aby se snizilo riziko nadmérného

opotfebovani/odéru

VISTRAHA » Dred glazovanim se ujistéte, ze nahrady jsou fadné osin-

3.8.1

trovany a vylestény.
* Pred pouzitim museji byt ndhrady cisté a suché.

* Nahrady CEREC MTL Zirconia lIze glazovat s pouzitim uni-
verzalniho systému pro barveni a glazovani spolec¢nosti
Dentsply Sirona.

Nejdfive postupujte podle pokynd v oddile 3.71. Technika les-
téni vyse.

Po lestéeni ocistéte nahradu ultrazvukovym nebo parnim cisti-
cem a teprve poté aplikujte glazovaci postfik nebo natér. Ujis-
téte se, Ze ndhrada je bez kontaminace a zcela vysusend vzdu-
chem bez obsahu oleje a teprve poté aplikujte glazovaci po-
strik nebo nater.

Pfiprava ndhrady na barveni a/nebo glazovani
Pouzivejte drzaky po podporu jedné nebo vice jednotek pri
glazovani a pastu CEREC SpeedPaste podle nize uvedenych
obrazkd. Naplnte nahradu pastou CEREC SpeedPaste, pficemz
pastu je nutno nanést rovhomerné az po okraj nadhrady. Umis-
téte drzaky po podporu jedné nebo vice jednotek pri glazo-
vani do pasty a v pripadé potreby provedte jejich vyzvednuti
pinzetou. Respektujte navod k pouziti, ktery se dodava s pas-
tou CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glazovani CEREC MTL Zirconia glazurou DS Universal Stain

and Glaze nebo DS Universal Spray Glaze Fluo nebo DS
Universal Spray Glaze

Glazovani CEREC MTL Zirconia glazurou DS Universal Stain

and Glaze

1. Ze sklenice vyjméte pozadované mnozstvi univerzalni glazu-
ry DS a umistéte ho na paletu pro miseni.

UPOZORNENI: Pokud ve sklenici doslo k oddéleni barvy
nebo glazury, ddkladné promichejte smés ve sklenici plasto-
vou nebo zirkonovou $pachtli.

2. Je-li potreba ridsi stav, nafedte material tekutinou Dent-
sply Sirona pro barveni a glazovani (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml).

3. Naneste tenkou vrstvu glazovaciho materidlu na cely povrch
korunky obvyklym zplsobem s pouzitim stétecku. Vrstva
glazovaciho materidlu nesmi byt prilis tenka ani pfilis silna.
PFilis tenka vrstva bude mit za nasledek matnéjsi povrcho-
vou Upravu. PFilis silnd vrstva mize mit za nasledek zvrasné-
ni a/nebo vznik jamek v materialu.

4. Je-li pozadovan efekt intenzivnejsiho odstinu, Ize univerzalni
barvy DS nanaset na vyglazovany povrch nahrady. Naneste
tenkou vrstvu materidlu barvy na cely povrch korunky ob-
vyklym zplsobem s pouzitim $tétecku. Vrstva glazovaciho
materidlu nesmi byt pfrilis tenkd ani prilis silna.

Postupujte podle navodu k pouziti univerzalnich barev a glazo-
vacich materialC.

Glazovani CEREC MTL Zirconia glazurou DS Universal Spray

Glaze Fluo nebo DS Universal Spray Glaze

1. Pred pouzitim ovérte, Ze tryska spreje neni ucpana a ze je
pevné nasazena na hlavu spreje.

2. Chrante spodni ¢ast nahrady a veskeré jeji povrchy pouzitim
pasty CEREC Speed Paste na mistech, kde naneseni glazury
neni zadouci.

3. Sprej je tésné pred kazdym pouzitim nutno dikladné protre-
pat. Ujistéte se, Ze misicl kulicky ve speji se volné pohybuji a
vydavaji pfi protfepavani slysitelny zvuk.

4. Pri nanaseni postriku udrzujte sprej v co nejsvislejsi poloze.
Udrzujte také vzdalenost 6-10 cm mezi koncem trysky a po-
vrchem nahrady.

5. Naneste jednolitou vrstvu glazovaciho materidlu na povrch
nahrady.

6. Aplikovana glazura musi byt tenka a jednolita.

Postupujte podle navodu k pouziti univerzalniho glazovaciho
postriku.

3.8.3 Glazovani ndhrady z CEREC MTL Zirconia v peci

Glazovani CEREX MTL Zirconia v peci CEREC SpeedFire
Umistéte podporu s ndhradou doprostred horni izolace dvi-
fek a ujistéte se, ze drzak pro podporu jedné nebo vice jedno-
tek pri glazovani ani ndhrada nepresahuji oblast izolace dvirek,
protoze by mohlo dojit ke kolizi s komorou pece. Na ovlddacim
panelu pece CEREC SpeedFire zvolte moznost ,GLAZE" (Gla-
zovat) a nechte jednotku zahajit cyklus.

Glazovani CEREC MTL Zirconia v jinych pecich
« Pri vypalovani nahrady v jinych pecich nez od vyrobce dodr-
zujte parametry vypalovani uvedené v tabulce nize.

Sugeni |Uzavfeni| Teplota pre- | Predehfivani | Rychlost | Zavére¢na | Podtlak | Cas | Chlazeni
[min] [min] dehfrivani [min] ohfevu |teplota [°C]| [min] | drzeni | [min]
[°C] [°C/min.] [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘(J'f ¢ Umistéte podporu s ndhradou doprostred horni izo-
= lace dvirek a ujistéte se, ze drzak pro podporu jedné

nebo vice jednotek pri glazovani ani nahrada nepre-

sahuji oblast izolace dvirek, protoze by mohlo dojit

ke kolizi s komorou pece.

¢ Dodrzte maximalni velikost nahrady.

- Pri vkladani nahrad do pece dodrzujte maximalni velikost
komory. Prameér: 38 mm, vyska: 20 mm

- Rozmeéry nadhrady (v¢etné jednotky pro podporu glazova-
ni jednoho/vice objekt’) nesmi pfesahnout délku (38 mm)
ani vysku (20 mm) komory. V opacném pfripadé by mohlo
dojit k poskozeni komory.

* Do pece vkladejte pouze schvalené materialy, které je nutno
jedine¢nym zpUsobem priradit k Ukolu vypalovani v peci.

e Pfi vkladani premétl do pece pred procesem glazovani pou-

zivejte drzaky nahrad, pastu pro vypalovani (CEREC Speed-

Paste) a pinzetu z baleni.

Respektujte také navod k pouziti, ktery se dodava s pastou

CEREC SpeedPaste.

* Velmi malé mnozstvi pasty naneste i na vypalovaci trn. Na-
hrada musi byt zcela vyplnéna, protoze by mohlo dojit k jeji-
mu nezadoucimu roztazeni, které by mohlo mit za nasledek
trhliny a praskliny.

* Umistéte podtacek do pasty a v pripadé potreby provedte
vyzvednuti pinzetou.

¢ Po umisténi ndhrady do drzéku nahrady umistéte drzak do-
prostfed horni izolace dvirek a ujistéte se, ze drzak ani na-
hrada nepfesahuji oblast izolace dvirek, protoze by mohlo
dojit ke kolizi s komorou pece.

.

Varovani: Riziko popaleni

* Nahrada a casti izolace dvifek mohou byt stale horké.

« Kvyjmuti ndhrady z pece pouzivejte vzdy pinzetu.

* Pred uchopenim nahrady rukama ji nechte jesté dalsich pét
minut zchladnout.

* Predméty vyjimejte z pece vyhradné kovovou nebo keramic-
kou pinzetou, protoze ndhrada je v této fazi stale velmi hor-
ka. Plastova pinzeta neni pro vyjimani nahrad vhodna. Umis-
téte ndhradu na ohnivzdorny podtacek (A) a nechte ji dale
zchladnout.



VYSTRAHA

3.9 Priprava povrchu pfed cementovanim

* Opiskujte vnitfni povrch ndhrady oxidem hlinitym o hustoté
50 um pod tlakem max. 2,5 baru.
» Ocistete a vydezinfikujte nahradu v souladu s pokyny uve-

denymi v oddile Hygiena nize.

Vyvarujte se kontaminace, aby se snizilo riziko infekce

Nahrady je pred cisténim a dezinfekci nutno vylestit, na-
barbit a glazovat (volitelnd moznost v pripadé pozadav-
ku) a jejich vnitfni povrch je nutno opiskovat.

Nahrady je nutno bezprostredné pred dodanim nutno
ocistit a vydezinfikovat.

Pred dodanim postupujte podle pokynd v oddile Hygiena
nize.

3.10 Cementovani

3.10.1 Docasné cementovani

* Monolitické nahrady CEREC MTL Zirconia Ize cementovat
docasné, protoze vykazuji velkou vnitini silu a v pripadé vy-
jmuti ndhrady pred trvalym cementovanim nevznika nebez-
peci poskozeni fazety.

* Pro vyjmuti cestou nasazeni pouzijte svorky, klesté na korun-
ky nebo jiny vhodny nastroj pro praci s korunkami. Pfi vyji-
mani nahrady je nutno postupovat opatrné a je nutno se vy-
varovat vyvijeni tlaku, otaceni nebo vyviklavani nahrady.

* Nahrady CEREC MTL Zirconia jsou kompatibilni se viemi
materidly pro docasné cementovani, které Ize k doCasnému
cementovani pouzit. Postupujte podle navodu k pouziti od
dodavatele cementu. Bude-li zavérecné upevnéni provade-
no s pouzitim pryskyricného cementu, doporucuje se pouziti
cementl bez eugenolu.

* Pred zaverecnym cementovanim je nutno proveést opétovné
piskovani vnitinich povrchl a nasledné ocisténi a vydezinfi-
kovani (viz oddil Hygiena nize).

3.10.2 Zavérecné cementovani

Konvenéni cementy (pIné pokryvajici korunkové nahrady a
mustky)

PIné pokryvajici korunkové nahrady a madstky vyrobené z CE-
REC MTL Zirconia Ize pri dodrzeni postupu pfipravy cemento-
vat béznym zplsobem. Nahradu z CEREC MTL Zirconia ce-
mentujte s pouzitim biokeramického tmeliciho cementu Dent-
sply Sirona Calibra® Bio a dodrzujte pfitom navod k pouziti od
vyrobce. Typy cementu ze skloionomeru upraveného pryskyfri-
ci (RMGI) nebo ze skloionomeru (GI), které jini vyrobci uvade-
ji jako vhodné pro cementovani zirkonkeramickych nahrad, Ize
pouzit pfi dodrzeni ndvodu k pouziti.

Univerzalni/samolepici cementy (pIlné pokryvajici korunkové
nahrady a mustky)

PIné pokryvajici korunkové nahrady a madstky vyrobené z CE-
REC MTL Zirconia Ize pri dodrzeni postupu pfipravy cemen-
tovat s pouzitim univerzalnich/ samolepicich nebo pfilnavych
pryskyricnych cementl. Nahradu z CEREC MTL Zirconia ce-
mentujte s pouzitim univerzalnino samolepiciho pryskyficného
cementu Dentsply Sirona Calibra® nebo pfilnavého pryskyfic-
ného cementu Calibra® Ceram a dodrzujte pfitom navod k po-
uziti od vyrobce. Univerzalni a pfilnavé cementy jinych vyrob-
cud, které jsou oznaceny jako vhodné pro cementovani zirkon-
keramickych nahrad, 1ze pouzit pfi dodrzeni navodu k pouziti.

Prilnavé cementy na bazi pryskyfice (onleje, inleje, fazety)
Onleje, inleje a fazety vyrobené z CEREC MTL Zirconia je pfi
dodrzeni postupu pfipravy nutno cementovat s pouzitim uni-
verzalnich/ samolepicich nebo pfilnavych pryskyri¢nych ce-
mentd. Nédhradu z CEREC MTL Zirconia cementujte s pouzitim
prilnavého pryskyficného cementu Dentsply Sirona Calibra®
Cwram a dodrzujte pritom navod k pouziti od vyrobce. Pfilna-
vé pryskyficné cementy jinych vyrobcu, které jsou oznaceny
jako vhodné pro cementovani zirkonkeramickych nahrad, Ize
pouzit pfi dodrzeni ndvodu k pouziti.
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4.1

HYGIENA A LIKVIDACE

KFizova kontaminace

Produkty na jedno pouziti nepouzivejte opakované. Likvi-
dujte v souladu s mistnimi predpisy. Dokonceny prostre-
dek je nutno vydezinfikovat v souladu s doporucenim vy-
robce ohledné dezinfekéniho materialu.

Nasledujici materidly se povazuji za kompatibilni s ndhradami
CEREC MTL Zirconia:

* 80% ethanol,

e 70% 2-propanol.

Likvidace

* Zbytky bloku a drzak bloku neni nutno likvidovat oddélené.
Lze je zlikvidovat s béznym komunalnim odpadem a v soula-
du s mistnimi predpisy.

Vysvétleni symboll

Zdravotnicky prostiredek

MD

Oznaceni CE MP, tfida lla

C€0124

Tento produkt smi prodavat vyhradné zubar
nebo se smi prodavat pouze na predpis od
zubare (plati pouze pro USA)

Rx only

Viz ndvod k pouziti

Bl

Uchovavejte na suchém misté

‘e
<

T

Zachazejte s produktem opatrné
Neodhazujte

&

Y

Viz informace

Jednorazové pouziti

Vyrobce

Datum vyroby (rrrr-mm-dd)

Cislo produktu REF
Popis Sarze LOT
Kod Matrix @

5. CiSLO SARZE, DATUM VYROBY A KONTAKT

51 Pro datum vyroby se pouzivd norma ISO: ,RRRR-MM-DD".
5.2 Nasledujici ¢isla je nutno uvadeét ve veskeré korespondenci:

+ Cislo dalsi objednavky (REF)
« Cislo sarze
¢ Datum vyroby

5.3 Jakykoli vazny incident vztahujici se k produktu je nutno na-

hlasit vyrobci a kompetentnimu Uradu v oblasti smérnic a nafi-
zenl.




Upozornéni: Nase produkty je nutno pouzivat v souladu s navodem
k pouziti. Nepfijimame zaddnou odpovédnost za skody vzniklé v di-
sledku nespravné manipulace nebo nespravného pouziti. UZivatel
je navic povinen zkontrolovat produkt pfed pouzitim ohledné jeho
vhodnosti pro zamyslené pouziti. Nemdzeme nast odpovédnost,
pokud se produkt pouziva ve spojeni s materialy ¢i zarizenimi od ji-
nych vyrobcU, které nejsou kompatibilni nebo schvéalené pro pouzi-
vani s nasim produktem a pokdu v ddsledku toho vznikne $koda.

Datum vydani téchto informaci: 2021-08
Po zverejnéni tohoto navodu k pouziti jsou veskeré predchozi ver-

ze povazovany za zastaralé. Aktualni verzi Ize nalézt na adrese
www.dentsplysirona.com/ifu.

Spole¢nost VITA Zahnfabrik ziskala certifikat a nasledujici produkt
nese oznaceni CE:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distributor

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL™ Zirconia

Zirconia s viacerymi prechodovymi vrstvami
Blok pre CEREC®

NAVOD NA POUZITIE - SLOVENSKY

POZOR: Toto je zdravotnicka pomobcka.
Len na dentdlne pouzitie.

1. OPIS VYROBKU
Bloky CEREC MTL Zirconia pre CEREC® su materidly zo zirko-
novej keramiky pouzivané na vyrobu individualne tvarovanych
rekonstrukcii technoldégiou CAD/CAM. Estetické vlastnosti blo-
kov CEREC MTL Zirconia umoznuju ich vyuzitie ako plnoana-
tomickych koruniek a mostikov. Nepriame rekonstrukcie sa vy-
rabaju frézovanim blokov CEREC MTL Zirconia technoldgiou
CAD/CAM spoloc¢nosti Dentsply Sirona.
Bloky CEREC MTL Zirconia sa dodavaju v ¢iastocne specenom
stave, nasledne sa frézuju a zvacsuju systémom CEREC CAD/
CAM. Rekonstrukcie sa vyhotovuju individualne podla specifi-
kacie a nakoniec sa spekaju v spekacej peci CEREC SpeedFire.
Softvér urci spekaci program podla indikacie.
Upozornujeme, ze potrebujete softvéer CEREC® 51.3 s materia-
lovym balikom alebo vyssi rad.

Dentalny keramicky material CEREC MTL Zirconia je typu Il
triedy 5 a vyraba sa podla normy ISO 6872.

Cielova skupina pacientov: bez obmedzenia.

1.1 Indikacie
CEREC MTL Zirconia predstavuje predpripravené bloky na vy-
robu fixnych zubnych nahrad - rekonstrukcii.
+ CEREC MTL Zirconia je indikovany pre:
o plnoanatomické predné a zadné korunky
o plnoanatomické 3-¢lenné predné a zadné mostiky
o Zubné vyplne - typ onlay (celd plocha zuba)
o Zubné vyplne - typ inlay (mensie plosky zuba)
o Estetické fazety

1.2 Kontraindikacie

CEREC MTL Zirconia je kontraindikovany v pripade:

» viac ako jedného medziclena

+ viac ako jedného volného medzic¢lena

* pacientov s parafunkciami, najméa bruxizmmom

* nedostatocnej ustnej hygieny

* nepostacujucich vysledkov preparacie

* nedostatoc¢ne tvrdych zubnych tkaniv

* pacientov so zistenou alergiou alebo precitlivenostou na
chemické zlozky materidlu

* konvencnej alebo samolepiacej aplikacie inlayov, onlayov a
estetickych faziet

1.3 Dodavané tvary (niektoré dodavané tvary nemusia byt

dostupné vo vsetkych krajinach)

* Bloky CEREC MTL Zirconia dodavame v zmiesanych odtie-
rnoch a zodpovedaju tak klasickému vzorkovniku odtiefov
VITA Classical A-D

* Bloky CEREC MTL Zirconia su dostupné v 2 velkostiach:
mono- (20 mm) pre vacsinu jednoclennych koruniek a medi-
(39 mm) pre vacsinu 3-clennych mostikov

1.4 Technické/fyzikalne udaje

Vlastnost Jednotka | Hodnota
3-bodova pevnost v ohybe (ISO 6872) MPa > 850
Koeficient tepelnej roztaznosti 6 en :
(20-500 °C) 106 - K pribl. 10,3
Chemicka rozpustnost (ISO 6872) ug/cm? <20
Hustota po speceni g/cm? pribl. 6,05

n4

1.5

1.6

1.7

Chemické zlozenie

Zlozka Wt%
ZrO, 88-93
Y,053 6-8
HfO, 1-3
AlL,Os 0-1
Pigmenty 0O-1

Upozornenie:

« Uvedené technické/fyzikédlne hodnoty su standardné vysled-
ky merani a vychadzaju z merani interne vyrobenych vzoriek
a pouzitia meracich pristrojov spolo¢nosti.

* Ak sa vzorky pripravia pouzitim réznych metdd a meracich
zariadeni, mézu byt vysledky merania iné.

Kompatibilné farbiva a glazury

Pouzitie spreja alebo farby na glazuru alebo farbenie je pri
blokoch CEREC MTL Zirconia CAD/CAM volitelné. Bloky CE-
REC MTL Zirconia CAD/CAM su kompatibilné so systémom
Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System a glazurou
v sprejoch DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray
Glaze a VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibilné cementy

Rekonstrukcie vyhotovené z blokov CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM mobzu byt cementované docasne a sU kompatibilné
s klasickymi doc¢asnymi eugenolovymi a neeugenolovymi ce-
mentmi. Pre finalnu cementaciu su rekonstrukcie z blokov CE-
REC MTL Zirconia, ktoré boli vyhotovené technolégiou CAD/
CAM, kompatibilné s univerzalnymi/samoadhezivnymi, adhe-
zivnymi cementovymi systémami na baze zivice a konvecny-
mi cementovymi systémami urcenymi na keramickd cementa-
ciu materidlu Zirconia (napr. cementové systémy spoloc¢nosti
Dentsply Sirona - Calibra Bio, Calibra Universal a Calibra Ce-
ram). Pozrite si cely ndvod na pouzitie vybraného cementu.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY

Pozorne si precitajte nasledujlce vseobecné bezpecnostné
pokyny a $pecidlne bezpecnostné pokyny v dalsich kapitolach
tohto navodu na pouzitie.

ﬂ Bezpecnostny vystrazny symbol

VYSTRAHA

2.1

Toto je bezpecnostny vystrazny symbol. Pouziva sa ako
upozornenie na potenciadlne nebezpecenstvo poranenia
0s6b.

Dodrzujte vSetky bezpecnostné pokyny, ktoré suvisia s
tymto symbolom, aby ste predisli moznému zraneniu.

Varovanie

* Dentdlny zdkrok a nasadenie fixnych zubnych nadhrad - re-
konstrukcii nesie so sebou vieobecné riziko iatrogénne-
ho poskodenia tvrdych zubnych tkaniv, zubnej drene alebo
makkych tkaniv Ustnej dutiny. Pouzitie spojovacich systémov
a nasadenie rekonstrukcie prinasa vseobecné riziko poope-
racnej precitlivenosti.

* V pripade nedodrzania navodu na pouzitie dodaného s vy-
robkami nie je mozné zaistit dané vlastnosti vyrobku, moéze
to viest k nefunkénosti vyrobku a nezvratnému poskodeniu
prirodzene tvrdych zubnych tkaniv, zubnej drene alebo mak-
kych tkaniv Ustnej dutiny.

* Nedostatocny okraj vedie k novej tvorbe plaku, ¢o vedie k
zapalu dasien a okrajovym unikom veducim k sekundarne-
mu kazu, citlivosti, gingivalnej recesii, rozpustaniu cementu a
odlepeniu rekonstrukcie alebo redukcii farebnej zhody.

* Pocas frézovania alebo finalizacie nevdychujte prachové
Castice. Pouzivajte vhodnu ochrannd masku.

* Nepouzivajte farbiva a glaziry (okrem pripadov uvedenych
vyssie) od inych spolo¢nosti, pretoze tym mobzete ovplyvnit
vlastnosti materialu.

* Na povrch sintrovanych rekonstrukcii CEREC MTL Zirconia
v nelestenom stave nendnasajte glazuru. Mdze to spdsobit
nadmerné opotrebovanie protilahlych zubnych povrchov.
Pred aplikaciou glazury musi byt rekonstrukcia vylestenad
(pozrite si presny postup).




2.2

2.3

2.4

Bezpecnostné opatrenia

Tento vyrobok je urceny na pouzitie iba tak, ako je to presne
vymedzené v tomto navode na pouzitie. Akékolvek pouzitie
tohto vyrobku v rozpore s ndvodom na pouzitie je na osob-
nom uvazeni a na vyhradnu zodpovednost vykonavatela
profesie.
Pouzivajte vhodné ochranné okuliare, odev a rukavice. Od-
porlca sa, aby ste pacientom nasadili ochranné okuliare.
Kontaminacia pripravovanej alebo okrajovej oblasti slinami,
krvou, vodou alebo hemostatickymi latkami pocas cemen-
tacie modze viest k nefunkenosti lepidla. Po¢as cementacie
zaistite primeranu izolaciu a pouzitie spravnych technik na-
rébania s tkanivom.
Pomobcky s oznacenim ,jednorazové pouzitie” na stitku su
urcené len na jednorazové pouzitie. Po pouziti ich zlikvidujte.
Nepouzivajte opakovane u inych pacientov, aby ste predisli
krizovej kontaminacii.
Rekonstrukcie z blokov CEREC MTL Zirconia vyradbané tech-
nologiou CAD/CAM vyzaduju primerant redukciu pripra-
vovaného zuba a primeranu hrubku steny rekonstrukcie.
Nedostato¢nad hrubka steny mdze viest k predcasnej strate
funk&nosti.
Bloky CEREC MTL Zirconia sa dodavaju v predspecenom
stave. V tomto stave sa da s materidlom velmi dobre praco-
vat, no nema este vlastnosti, ktoré ma po spekani. Z tohto
doévodu je v tomto stave potrebnad opatrnd manipulacia.
Rekonstrukcie z blokov CEREC MTL Zirconia musia byt pred
nasadenim sspecené a vylestené alebo vylestené a glazova-
né. Priame nasadenie bez spekania a lestenia alebo lestenia
a glazovania moéze viest k strate funkcnosti.
Konecné tienovanie rekonstrukcii vyhotovenych z blokov
CEREC MTL Zirconia zavisi od nastavenia spravneho ¢asu
spekania. Do jedného spekacieho cyklu je preto mozné za-
radit iba rekonstrukcie s rovnakym odtienom. Do jedné-
ho spekacieho cyklu nedavajte spolu rekonstrukcie réznych
odtienov/s odlisnym ¢asom spekania.
Pracujte len v dobre vetranych priestoroch.
Vyuzivanie blokov CEREC MTL Zirconia CAD/CAM na vyro-
bu mostikov viazanych na Zivicu (mostiky Maryland), endo-
dontickych stipikov a jadier alebo abutmentov nema dosta-
toc¢nu podporu pre nedostatok dostupnych informacii.
Vyhnite sa Upravéam spekanych rekonstrukcii frézovacimi
nastrojmi, najma v oblasti konektorov. M&ze sa tym narusit
pevnost v ohybe (pozrite si presny postup).
Hned po dodani zasielky skontrolujte neporusenost obalu a
materidlu. Skontrolujte:
o celistvost obalu
o celistvost vyrobku (nesmu byt viditelné Ziadne narusenia,
praskliny alebo nepravidelnosti odtienov).
o Na obale musi byt uvedené meno vyrobcu VITA Zahnfab-
rik a oznacenie CE.
Uspesnost akejkolvek rekonstrukcie zavisi od jej prispdsobe-
nia sa zakladnej strukture zuba pri minimalnych nezrovna-
lostiach.
Schopnost opakovane vyhotovit hladku, spolahlivd a dobre
osadenu rekonstrukciu vyzaduje prisne dodrziavanie urci-
tych zakladnych pravidiel. Ostré hrany pripravovanych zu-
bov alebo abutmentov mbzu spdsobit zlomenie prislusnych
zirkdnovych struktur. Takymto ostrym hrandam sa treba vy-
hnut (pred skenovanim zaoblit voskom).

Interakcie

Bloky CEREC MTL Zirconia CAD/CAM su vyrobené tak, aby
mohli byt spracované technologiou CAD/CAM spolo¢nosti
Dentsply Sirona. Frézovanie blokov nekompatibilnymi systé-
mami CAD/CAM mbze viest k vyhotoveniu nevyhovujicich
alebo neprijatelnych rekonstrukcii.

Bloky CEREC MTL Zirconia CAD/CAM su urcené iba na fré-
zovanie za sucha. Nefrezujte systémom CAD/CAM za mok-
ra. Predspecené bloky a rekonstrukcie absorbuju vihkost. Ak
sa rekonstrukcie frézuju za mokra alebo sa inak zvihcuju v
predspec¢enom stave, pred spekanim sa vyzaduje predizené
susenie. Odporuca sa nasledne prefrézovat za sucha.

Neziaduce reakcie

Pri blokoch CEREC MTL Zirconia CAD/CAM neboli hlasené
ziadne neziaduce reakcie. Ak sa dozviete alebo ziskate infor-
macie o akychkolvek neziaducich Uc¢inkoch, oznamte to spo-
lo¢nosti Dentsply Sirona.
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2.5 Podmienky skladovania

Nevhodné skladovacie podmienky mdzu skratit trvanlivost a

viest k nedostatocnej funkénosti vyrobku. Skladujte na suchom

mieste a chrante pred vihkostou.

* Bloky CEREC MTL Zirconia skladujte v pévodnom obale a
na suchom mieste.

¢ Pri manipuladcii s blokmi CEREC MTL Zirconia davajte pozor,
aby neboli vystavené narazom ani vibraciam.

* Dbaijte, aby sa materidlov nedalo dotknut mokrymi rukami.
Manipulujte s nimi iba v suchych rukaviciach.

* Materidly nesmu byt kontaminované cudzimi latkami (napr.
sklokeramickym alebo kovovym prachom z brudsenia).

3. PRESNY POSTUP

Pri praci s tymto vyrobkom dodrzujte nasledujlci pracovny
postup:

3.1 Stanovenie odtiena zubov

Tipy na uréenie odtiefia zubov:

* Vzdy, ked je to mozné, urcte odtien zuba pomocou stan-
dardnej lampy s dennym svetlom.

» Zaistite, aby bolo okolie farebne neutralne. Je potrebné od-
stranit pacientovi/pacientke ruz a kozmetické pripravky a
svetlé oblecenie zakryt sedym plastom.

* Vyber vykonajte rychlo. V pripade pochybnosti déverujte
svojmu pociatocnému usudku, pretoze oko sa unavi uz pribl.
po 5-7 sekundach.

* Pri rekonstrukciach, ktorych findlna Uprava bude len lestenie
(bez farbenia alebo glazovania), sa efekt/intenzita odtiena
zvySuje v zavislosti od stupna vylestenia. Odporuca sa zvolit
si odtier bloku svetlejsi ako cielovy odtien.

* Po urc¢eni odtiena podla pokynov vyrobcu vzorkovnik zakaz-
dym vydezinfikujte.

Upozornenie:

* Na digitdlne urcenie odtiena pouzite VITA Easyshade V. Na
vizualne urcenie odtiena pouzite vzorkovnik VITA Classical
Al-D4.

3.2 Preparacia

3.2.1 Zakladné usmernenia na pripravu zuba pre celokeramické
rekonstrukcie
+ Ziadne uhly ani hrany.
* |dedlna preparacia je valcovita preparacia so zaoblenymi
vnutornymi hranami alebo konicka preparacia.
* Uvedené rozmery ukazuju minimalne hrubky stien rekon-
Strukcii CEREC MTL Zirconia.

3.2.2 Vseobecné pokyny pre preparaciu
*« Rovnomerne redukujte anatomicky tvar pri dodrzani danych
minimalnych hrubok steny uvedenych nizsie.
* Pri konvenc¢nej alebo samoadhezivnej cementacii musi mat
zub adhezivny povrch.
« Uhly preparacie: 4-8° pre konvenc¢nu a samoadhezivnu ce-
mentaciu.

3.2.3 Parametre dizajnu

Vsetky informacie sa Minimalna hriubka steny v
vztahuju na sintrované mm/Prierezy konektorov
rekonstrukcie
Predné a zadné korunky incizédlne 0,6
Vyplne typu inlay, vyplne okluzne 0,6 -
typu onlay a estetické fazety |axidlne 0,5
Plnoanatomicke 3-¢lenné incizélne 0,6 B
. . i 9 mm
predné mostiky axidlne 0,6
Plnoanatomické 3-¢lenné okluzne 0,7 5
X . . 12 mm
zadné mostiky axidlne 0,6

Upozornenie:
* Minimalna hrubka steny plati pre plne specené rekonstruk-
cie.



3.2.4

Dizajn konektorov

Heighth Height h

ol| (W)

Height h

Q

Najvyssia mozna vyska

Vyska je rovnaka ako Sirka  Vyska je mensia ako Sirka

Upozornenie:

3.25

VYSTRAHA

Vyska konektorov je najvyssia moznd, aku mozno zvolit
(obr. D

Vyska by mala mat aspon taky rozmer ako Sirka (obr. 1a 2).
Dbajte na to, aby nevznikli ostré rohy a hrany.

Nedodrzanie uvedenej minimalnej hrubky stien a rozme-
rov konektora moéze viest ku klinickym problémom, ako su
praskliny alebo zlomenie rekonstrukcie.

Kritéria dizajnu

Venujte zvysenu pozornost vyhotoveniu primeraného
dizajnu a znizZite tym riziko zlomenia rekonstrukcie

Musi byt dodrzana prislusnad minimalna hrubka steny.

* Cielom je dosiahnut jednotnu hrubku stien.

* V pripade rekonstrukcii podporovanych implantatmi
mozu v zavislosti od vyrobného postupu vzniknut ostré
hrany, ktoré mozu pri opotrebovani spdsobit zlomenie
prislusnych zirkonovych struktur. Tymto ostrym hranam
je potrebné sa vyhnut (napr. pred skenovanim je mozné
zaoblit ich voskom).

3.3 Technolégia CAD/CAM (skenovanie, vytvaranie dizajnu,
frézovanie)
Rekonstrukcie CEREC MTL Zirconia su vyrabané technoldgiou
CEREC CAD/CAM spoloc¢nosti Dentsply Sirona. Ak mate aké-
kolvek otazky tykajuce sa tychto systémov, kontaktujte spo-
lo¢nost Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

A
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A
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3.3.3

Skenovanie rekonstrukcie skenerom CEREC Primescan/
Omnicam

Pouzivajte softvér CEREC SW 5.1.3 s materialovym balikom
alebo vyssi rad.

V dialdgovom okne vyberte materidl CEREC MTL Zirconia.
Frézovacia jednotka CAD/CAM Dentsply Sirona vas vyzve
na nasadenie bloku CEREC MTL Zirconia CAD/CAM. Detaily
opracovania najdete v navode na pouzitie a technickych pri-
ruckach prislusnych systémov CAD/CAM. Dbajte na dodrzia-
vanie odporucani vyrobcu.

Uistite sa, ze komora frézovacej jednotky je ¢istd a sucha.

Pouzivajte len frézovanie za sucha - aby sa znizilo riziko
kontaminacie vihkostou

Bloky CEREC MTL Zirconia CAD/CAM je mozné frézovat
iba za sucha.

Pouzivanie frézy za mokra sa neodporica z ddévodu moz-
ného znecistenia vihkostou, ktoré si vyzaduje dIhsi ¢as su-
Senia.

Venujte zvysSenu pozornost zmrstovaniu materialu, aby
ste sa vyhli riziku nespravneho nasadenia

Kedte CEREC MTL Zirconia s pri spekani zmensuje pribliz-
ne 0 20-25%, do softvéru je potrebné nacitat faktor zmrs-
tenia prislusnej Sarze, ktory je sucastou kodu Data Matrix
alebo kodu uvedeného na bloku (horna strana) alebo ho
zadat manualne.

Faza vyroby

Vyber farby

Pri vkladanf zirkonového bloku do spekacej peci CEREC
SpeedFire je potrebné farbu bloku vopred zvolit v softvéri.
Tak zaistite pouzitie spravnych parametrov.

Vo faze ADMINISTRACIA vyberiete CEREC MTL Zirconia.
1. Vyberte krok ,Vyber farby*.

2. Vyberte pozadovanu farbu z farebnej ponuky.

3. Stlacte tlacidlo ,OK".

Polohovanie rekonstrukcie v bloku

Normalne sa rekonstrukcia polohuje v bloku s viacerymi pre-
chodovymi vrstvami do jeho stredu.

ne

A
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Takto je zachyteny cely farebny prechod. Aby mali rekon-
Strukcie jasne viditelnu oblast skloviny, musia byt v softvéri
CAM umiestnené ¢o najvyssie v hornej ¢asti bloku. Odpo-
rucame umiestnit rekonstrukciu priblizne 1 mm pod horny
okraj bloku, ¢im sa ziska jasne viditelna incizalna cast.
Pri mensom podiele skloviny odpori¢ame umiestnit rekon-
Strukciu - najma pri moldroch - ¢o najnizsie k oblasti kréku.
¢ Spustenie vyrobného procesu
Po dokonceni dizajnu a posudeni rekonstrukcie v predbez-
nom nahlade moézete rekonstrukciu vyrobit.
« Faktor zvacsenia
VITA Zahnfabrik stanovuje faktor
zvacsenia vo vsetkych troch pries-
torovych rozmeroch (smer X, Y,
Z) a tieto informacie integruje ako
obycajny text alebo kod do tlace
na predpripraveny blok. V zariadeni
sa naskenuje Ciarovy kod. Ak to nie
je mozné, kod mozno zadat aj ako
obycajny text (napr. *Z2300EB).

3.4 Odstranovanie vtoku, upravy, predlestenie

* Po procese frézovania a pred spekkanim sa musi pouzit dia-
mantovy nastroj alebo karbid-wolframovy frézovaci nastroj,
aby sa zrazili hrany alebo sa opatrne podla potreby opatov-
ne konturovali fisury. Pred spekanim odstrante vtok.

* Mostiky nemdzu byt priblizne oddelované od blokov dia-
mantovym diskom, pretoze to moéze viest k zlomeniu bodov
na konektoroch.

* Nestensujte steny na viac ako minimalnu hriubku.

Tipy:

* Na ulahcenie lestenia plnoanatomickych rekonstrukcii do
dosiahnutia vysokého lesku sa odporuca vyhladit frézovanu
rekonstrukciu jemnym diamantovym vyhladzovacim nastro-
jom alebo ju predlestit nesilikdnovymi lestickami este pred
spekanim natvrdo.

* Na predlestenie pouzivajte polyuretanovd gumovu lesticku.
Silikonoveé lesticky mozu zanechat rezidud.

Upozornenie:
* Pri frézovani rekonstrukcii za sucha nie je potrebné susenie.
* V pripade vysokej vihkosti:
- V prostredi s vysokou vihkostou mdzu rekonstrukcie po
vysuseni absorbovat vihkost. Z tohto dévodu musi speka-
nie prebehnut maximalne do jednej hodiny po frézovani.

Zvys$enou opatrnostou znizte riziko inhalacie ¢astic
prendsanych vzduchom

« Nevdychujte abrazivne prachové castice.
* Pouzivajte systém odsdvania a noste masku.

» Upravy rekonstrukcii CEREC MTL Zirconia sa vzdy musia vy-
konavat v nespekanom stave.

* Pouzivajte iba vhodné frézovacie nastroje (napr. diamant s
jemnymi zrnami, karbidové frézy s jemnymi zubami, zirkéno-
vé kamene), nizke otacky (< 20.000 1/min) a nizky tlak.
Zabrante prehriatiu keramiky.

« Pri Upravach/predlesteni dbajte na dodrzanie minimalnych
hrubok steny a konektorowv.

* Pred spekanim odstrante vsetky stopy zvyskov po frézo-
vani alebo lesteni, aby ste predisli nepresnostiam spdsobe-
nym spekanim prachu z frézovania, kvoli ktorym rekonstruk-
cia nemusi pasovat. Odstrante ich kefkou alebo stlacenym
vzduchom bez oleja.

* Upozornenie: Rekonstrukcie sa pred spekanim nesmu pies-
kovat ani cistit prudom pary!

« Uistite sa, Zze nevdychujete abrazivny prach. Pouzivajte sys-
tém odsavania a noste masku.

3.5 Spekanie

Priprava na spekanie
Po frézovani (a pred spekanim) sa na oddelenie rekonstrukcie
od polotovaru pouzije karbid-wolfréamovy nastroj. Pred speka-
nim odstrante vtok. Ak su potrebné dalsie Upravy, odporuca sa
vykonat ich pred spekanim.
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Zvysenou opatrnostou znizte riziko inhalacie castic
prenasanych vzduchom

* Nevdychujte abrazivne prachové Castice.
* Pouzivajte systém odsavania a noste masku.

A

3.5.2 Spekanie rekonstrukcii v spekacej peci CEREC SpeedFire

Na spekanie sa odporuca pouzitie spekacej pece CEREC Spe-
edFire spolo¢nosti Dentsply Sirona.
Konecny odtien rekonstrukcii vyhotovenych z blokov
CEREC MTL Zirconia zavisi od spravneho ¢asu spekania

Do jedného spekacieho cyklu nedavajte spolu rekonstruk-
cie rbznych odtienov/s odlisnym ¢asom spekania.

Pred spekanim rekonstrukcie sa odporuca odstranit z rekon-
Strukcie prach stlacenym vzduchom alebo kefkou s keramicky-
mi vidknami.

Nevdychuijte abrazivny prach. Pouzivajte systém odsavania a
noste masku.

UPOZORNENIE: Rekonstrukcie vyrobené z materidlu CEREC
MTL Zirconia je potrebné spekat v suchom stave.

Ak je fréza prepojena so zariadenim CEREC SpeedFire, softvér
CEREC pri spekani rekonstrukcii CEREC MTL Zirconia v zaria-
deni CEREC SpeedFire automaticky prenesie Ulohu do zaria-
denia CEREC SpeedFire.

UPOZORNENIE: Maximalna velkost rekonstrukcie.

Pri vkladani blokov do pece respektujte velkost komory pece:
- Priemer: 38 mm
- Vyska: 20 mm

Rekonstrukcia (vratane jednoclennej/viacclennej Jednotky’na
podporu glazovania) nesmie presiahnut velkost komory, dizku
(38 mm) a vysku (20 mm), inak moze dojst k poskodeniu komory.

Dalsie informécie ndjdete v ndvode na pouzitie pre zariadenie
CEREC SpeedFire.

1.\ bt Rekonstrukciu umiestnite priamo na hornu izolaciu

. dvierok okluzalnym povrchom nadol.

2. Spustite proces dotykom ikony Start. Po spusteni procesu sa
pec automaticky zatvori.

3. Po Uspesnej tepelnej Uprave sa pec automaticky otvori. Ten-
to proces este nie je dokonceny, pretoze faza ochladzovania
prebieha pri otvorenych dvierkach. Po dokonceni vychlade-
nia zaznie signalny ton. Ked je LED indikator stavu jednotky
zeleny, rekonstrukcie mozno z pece vybrat.

Riziko poranenia

Ak LED indikatora stavu jednotky svieti na zeleno, rekon-
Strukcie a Casti izolacie dvierok mozu byt stale horlce. Na
vybratie rekonstrukcie z pece pouzite vzdy pinzetu. Ne-
chajte rekonstrukciu vychladnut dalsich pat minit a az
potom s fnou mdzete manipulovat rukami.

A

4. Rekonstrukcie z pece vyberajte iba kovovou alebo keramic-
kou pinzetou. Plastové pinzety nie sU vhodné na vyberanie
rekonstrukcii, pretoze rekonstrukcia je v tejto faze stale vel-
mi horuca. Polozte rekonstrukciu na ohnovzdornu tacku, aby
sa viac ochladila

3.6 Uprava po sintrovani

Skontrolujte stav povrchu, aby ste znizili riziko znizenia
pevnosti v ohybe

Pevnost keramickych materidlov v ohybe je ur¢ovana sta-
vom ich povrchu. Vystrihajte sa Upravam spekanych rekon-
Strukcif frézovacimi nastrojmi, najma v oblasti konektorov.

A

Ak je vSak potrebna Uprava, postupujte podla tychto zaklad-

nych pravidiel:

+ Upravy v spekanom stave je potrebné vykonat jemnymi dia-
mantmi nasadenymi na vysokorychlostnom nasadci s vod-
nym chladenim a s malym pritlakom. Po Upravach vykona-

nych diamantovymi nastrojmi nasleduje lestenie.

* Alternativne sa Upravy mdzu vykonavat lestickami z makkej
diamantovej gumy a nasadcom pri nizkej rychlosti a nizkom
pritlaku. Nastroj je potrebné pouzivat rovnomerne, aby sa
minimalizovall vibracie.

* Oblasti zatazované pri klinickom pouzivani, t. j. predovset-
kym konektory v mostikovych strukturach, by sa nemali up-
ravovat.

Tip:

* Pracujte vylu¢ne s polyuretdanovymi lestickami. Rezidua po
tychto lestickach je mozné lahko odstranit a spalit bez zane-
chania akychkolvek zvyskov.

* Pri pouziti silikonovych lesticiek hrozi, ze erodovany silikon
nebude mozné odstranit bez zanechania zvyskov.

« To mbze negativne ovplyvnit farbu/priesvitnost a spajanu
oblast s glazovanym materidlom.

3.7 Lestenie, vyskusanie

3.71

n7z

Rekonstrukcie CEREC MTL Zirconia mézu byt lestené alebo
lestené a glazované.

Technika lestenia

* |estenie okluzalneho povrchu, najmé oblasti prichadzajdcich
do priameho kontaktu s antagonistom (protilahlym zubom),
je obzvlast dolezité pri monolitickych rekonstrukciach.

* Po funkénej Uprave velmi opatrne vylestite plochy upravené-
ho okluzalneho povrchu.

* VSeobecne plati, Ze ak sa povrch vylesi na vysoky lesk, podla
laboratornych testov je vyrazne menej abrazivny. Vdaka vy-
sokému lesku je antagonista chraneny pred nechcenym od-
jeranim.

Upozornenie:

« Odtien sa v zavislosti od pouzitej ,techniky lestenia® moze Ii-
Sit od odtiena vo vzorkovniku. V zavislosti od miery lestenia
sa zvysuje efekt/intenzita odtiena. V pripade potreby sa od-
poruca vybrat odtien bloku o jeden odtien svetlejsi, ako cie-
[ovy odtien.

* Lestenim celozirkonovej rekonstrukcie sa dosahuje leskly po-
vrch iba Ciastocne perletového typu, ktory sa zda byt odlisny.

* Perletovy efekt vytvara pri dopadajucom svetle duhovy
efekt na leStenom povrchu. Je to ten isty efekt, ktory vidime
na musliach. Podobny jav mozno pozorovat pri vyleStenom
oxide zirkonic¢itom. Oxid zirkonicity vykazuje vysoky index
lomu a pri spravnom lesteni vysoky koeficient odrazu svet-
la. Kedze efekt/intenzita odtiena sa zvysuje v zavislosti od
stupna vylestenia, odporulca sa zvolit odtier bloku svetlejsi
ako cielovy odtien.

« CEREC MTL Zirconia mozno lestit standardnymi lestiacimi
prostriedkami na zirkonovu keramiku.

Lestenie pomocou lestiacej supravy VITA SUPRINITY®

» Predlestenie obrusovanych pléch sa vykonava ruzovymi gu-
movymi lestickami obsahujdcimi diamanty, ktoré su sucas-
tou lestiacej supravy VITA SUPRINITY® Polishing Set tech-
nicky/klinicky rychlostou 7000 az 12000 ot./min.

* Vylestenie na vysoky lesk sa potom vykonava sedym gumo-
vymi lestickami s diamantovym povrchom pri znizenej rych-
losti 4000 az 8000 ot./min.

Dalsie informécie ndjdete v ndvode na pouzitie lestiace] sUpra-
vy VITA SUPRINITY® Polishing Set *.

LeStenie materidlov Zirconia supravami MEISINGER LUSTER®

1. V pripade potreby orezte kontaktné body (9736 H), odporu-
¢ané otacky: 7000-12000 ot./min

2. Vyhladenie okluzdlneho povrchu (DCAO4), odporucané
otacky: 7000-12000 ot./min

3. Vyhladenie vonkajsieho tvaru (DCAQOB6), odporucané otacky:
7000-12000 ot./min

4. Lestenie okluznych povrchov do dosiahnutia vysokého les-
ku bez vysokého tlaku (DCA10), odporucané otacky: 7000-
12000 ot./min

5. Lestenie vonkajsich tvarov (DCA12) na vysoky lesk, odporu-
¢ané otacky: 7000-12000 ot./min

Dalsie informacie ndjdete v ndvode na pouzitie suprav MEISIN-
GER LUSTER®*.

* Nie je to registrovana ochranna znamka spolo¢nosti Dentsply Sirona.



CAUTION

3.7.2 Moznost vyskusania si rekonstrukcie

* Vyskusajte okrajové a proximalne osadenie rekonstrukcie.
Vykonaijte vsetky potrebné Upravy, ako je uvedené vyssie.

Zabrante kontaminécii, aby ste znizili riziko infekcie

Rekonstrukcie by mali byt pred i po vyskusani vylestené,
vycistené a vydezinfikované. Pozrite si cast Hygiena.

* Rekonstrukcia sa po vykonanych Upravach musi znova pre-
lestit podla vyssie uvedeného navodu, este pred volitelnym
aplikovanim farbiva a glazury a kone¢nym nasadenim.
Lestenie okluzalneho povrchu, najma oblasti, prichadzaju-
cich do priameho kontaktu s antagonistom, je délezité naj-
ma pri monolitickych rekonstrukciach.

Postupujte podla navodu na pouzitie dodaného spolu s prip-
ravkom Universal Stain & Glaze.

Glazovanie CEREC MTL Zirconia glazurou DS Universal Spray

Glaze Fluo alebo DS Universal Spray Glaze

1.

2.

3.

Pred pouzitim sa presvedcte, ¢i striekacia dyza nie je upcha-
td a ¢i je dyza pevne pripevnenad k striekacej hlave.

Pastou CEREC Speed chrante zarezy a kazdu cast povrchu
rekonstrucie, kde nie je pozadovana aplikacia glazury.

Tesne pred kazdym pouzitim sprej silno potraste. Uistite sa,
ze miesacie guldcky v nadrzke spreja nie su zablokované a
pri trepani sprejom je ich riadne pocut.

.Pri aplikovani spreja drzte rozprasovac podla moznosti v ¢o

najviac zvislej polohe. Medzi dyzou a povrchom rekonstruk-
cie udrzujte vzdialenost 6-10 cm.

* Po funkénom obruseni plochy obriseného okluzalneho po-
vrchu velmi opatrne znova prelestite.

* VSeobecne plati, Zze ak je povrch vylesteny na vysoky lesk,
podla laboratérnych testov je vyrazne menej abrazivny ale-
bo dokonca nie je abrazivny vobec. Vdaka vysokému lesku
je antagonista chraneny pred nechcenym odieranim.

5. Na povrch rekonstrukcie naneste rovnomernu vrstvu glazury.
6. Glazura by mala byt nanesena v tenkej a rovhomernej vrstve.

Postupujte podla ndvodu na pouzitie pre glazuru DS Universal
Spray Glaze.

3.8.3 Glazovanie CEREC MTL Zirconia v peci

3.8 Volitelné farbenie a glazovanie
Ak nie je pozadované/potrebné farbenie a glazovanie, pre-
skocte tuto cast a pokracujte castou 3.9 Predcementacna
priprava povrchu.

A
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Glazovanie CEREC MTL Zirconia v zariadeni CEREC Speed-
Fire

Podperu s rekonstrukciou umiestnite do stredu na hornu izo-
laciu dveri a uistite sa, ze jednoclenna/viaclenna jednotka na
podporu glazovania alebo rekonstrukcia neprecnieva cez izo-
l&ciu dvierok, inak mdze kolidovat s komorou pece. Na ovlada-
com paneli CEREC SpeedFire zvolte program ,GLAZE" a ne-
chajte jednotku prejst cyklom.

Skontrolujte stav povrchu, aby ste znizili riziko
nadmerného opotrebovania

* Pred glazovanim sa presvedcte, ¢i su rekonstrukcie
spravne specené a vylestené.
* Pred aplikdciou glazury musia byt rekonstrukcie Cisté a

suché Glazovanie CEREC MTL Zirconia v inych peciach

* Pri vypalovani rekonstrukcie v peciach inych vyrobcov dodr-
ziavajte parametre vypalovania uvedené v tabulke nizsie.
* Rekonstrukcie CEREC MTL Zirconia mozno glazovat systé-

mom: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System. Susenie | Zatvorenie | Teplota pre-| Predohrev | Rychlost | Findlna | Podtlak | Cas | Chladenie
[min] [min] dohrevu [min] ohrevu teplota | [min] | vydrze [min]
g iadi K . o . *asti 3.71 Tech [°C] [°C/min] | [°C] [min]
[melg niev 15.7. -
\/_prvopw ra_\ e sa riadte pokynmi pre lestenie v Cas ec o 5 200 o p 260 o >0 o
nika lestenia.

Po vylesteni vycistite rekonstrukciu bud ultrazvukovou cistic-
kou alebo parnym cisticom, este pred nanesenim glazury ale- ¢
bo farby. Pred aplikovanim farby alebo glazlry sa uistite, ze
rekonstrukcia nebola kontaminovana a bola Uplne vysusena
vzduchom bez oleja.

* Umiestnite podporu s rekonstrukciou do stredu na
hornu izolaciu dveri a uistite sa, Ze jednoclennd/viac-
¢lenna jednotka na podporu glazovania ani rekon-
Strukcia neprecnieva cez izolaciu dvierok, inak moéze
kolidovat s komorou pece.

* Dodrzte maximalnu velkost rekonstrukcie

- Pri vkladani rekonstrukcii do pece sa riadte velkostou ko-
mory pece. Priemer: 38 mm; vyska: 20 mm

- Rekonstrukcia (vratane jednoclennej/viacclennej jednotky
na podporu glazovania) nesmie presiahnut velkost komo-
ry, dant dizku (38 mm) a vysku (20 mm), inak moéze dojst
k poskodeniu komory.

Do pece vkladajte iba schvalené materidly, ktoré musia byt

vyslovne uréené na tepelné spracovanie v peci.

* Pri vkladani rekonstrukcii do pece na glazovanie pouzite dr-
ziaky, vypalovaciu pastu (CEREC SpeedPaste) a pinzetu do-
danu v baleni.

3.8.1 Priprava rekonstrukcia na farbenie a/alebo glazovanie
Pouzite drziaky jednoclennej alebo viacclennej jednotky na
podopretie pri glazovani a pastu CEREC SpeedPaste, ako je
znazornené na obrazkoch nizsie. Rekonstrukciu naplnte pastou
CEREC SpeedPaste, pricom pastu nanasajte rovhomerne az
po okraj rekonstrukcie. Umiestnite drziaky jednoc¢lennej/viac-
¢lennej jednotky podopretia pri glazovani do pasty a podla
potreby pouzite pinzetu. Dodrzujte navod na pouzitie dodany .
spolu s pastou CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glazovanie CEREC MTL Zirconia glazurou DS Universal
Stain and Glaze alebo DS Universal Spray Glaze Fluo alebo

DS Universal Spray Glaze * Riadte sa ndvodom na pouzitie dodanym spolu s pastou CE-
REC SpeedPaste.
Glazovanie CEREC MTL Zirconia glazurou DS Universal Stain * Naneste len malé mnozstvo pasty, aby rekonstrukcia drzala
and Glaze na vypalovacom koliku. Rekonstrukcia sa nesmie Uplne vy-

1. Vyberte pozadované mnozstvo glazury DS Universal Glaze z

nadoby a prelozte ju na miesaciu paletu.
UPOZORNENIE: Ak sa farbivo alebo glazura v nadobe sepa-
rovali, dokladne ich premiesajte sklenenou, plastovou alebo
zirkdnovou $pachtlou.
. Ak je potrebné zriedit konzistenciu, zriedte material teku-

tym pripravkom Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid(REF

601315/15 ml, 601350/50 ml).

. Obvyklym spdsobom naneste Stetcom tenku vrstvu glazury
na povrch korunky. Dbajte, aby ste glazuru nenanasali prilis
nahrubo alebo prilis natenko. Prilis tenka vrstva bude mat za
nasledok matnejsi povrch. Prilis hruba vrstva méze mat za
nasledok, ze sa z materidlu vytvori mazanina alebo jamka.

.Ak je pozadovany intenzivnejsi odtien, na glazovany povrch
rekonstrukcie mozno naniest pripravok DS Universal Stains.
Naneste tenku vrstvu farbiva stetcom na povrch korunky
obvyklym spbdsobom. Dbajte, aby ste glazuru nenanasali pri-
lis nahrubo alebo prilis natenko.
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plnit pastou. Mohlo by doéjst k neziaducej expanzii a vzniku
prasklin alebo k zlomeniu rekonstrukcie.

Umiestnite podporu do pasty a v pripade potreby pouzite
pinzetu.

Po upevneni rekonstrukcie na drziak umiestnite podporu s
rekonstrukciou do stredu na hornu izolaciu dveri a uistite sa,
ze drziak ani rekonstrukcia neprecnieva cez izolaciu dvierok,
inak moze kolidovat s komorou pece.

Varovanie: Riziko popalenia

.

.

.

.

Rekonstrukcia a casti izolacie dvierok mdzu byt stdle horuce.
Na vybratie rekonstrukcie z pece vzdy pouzivajte pinzetu.
Nechajte rekonstrukciu vychladnut dalsich pat minut a az
potom s nou manipulujte rukami.

KedZe rekonstrukcia je v tejto faze stale velmi horuca, vybe-
rajte ju z pece iba kovovou alebo keramickou pinzetou. Na
vyberanie rekonstrukcie nie su vhodné plastové pinzety. Po-
lozte rekonstrukciu na ohnovzdornu tacku (A), aby sa viac
ochladila.
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3.9 Predcementacna priprava povrchu

* Opieskujte vnutorny povrch rekonstrukcie 50 um oxidom
hlinitym pri maximalnom tlaku 2,5 bar.
» Vycistite a dezinfikujte rekonstrukciu, ako je uvedené v dal-

Sej casti Hygiena.

Zabrante kontaminacii, aby ste znizili riziko infekcie

Pred cistenim a dezinfekciou sa rekonstrukcie musia
vylestit, zafarbit a naglazovat (je to volitelné podla
poziadavky) a zvnutra opieskované.

Rekonstrukcie by mali byt vycistené a vydezinfikované
bezprostredne pred ich nasadenim.

Pred ich nasadenim sa riadte pokynmi uvedenymi v dalsej
casti Hygiena.

3.10 Cementacia

3.10.1 Docasna cementacia

* Monolitické rekonstrukcie CEREC MTL Zirconia je mozné ce-
mentovat docCasne, pretoze vykazuju vysoku inherentnu pev-
nost a pri vyberani rekonstrukcie pred trvalou cementaciou
nehrozi riziko poskodenia esteticke] fazety.

« Na vybratie rekonstrukcie pozd(z trasy nasadenia pouzite
pedn, klieste alebo iny vhodny nastroj uréeny na vyberanie
korunky. Pri vyberani rekonstrukcie je potrebné postupovat
opatrne a vyhnut sa napatiu, krdteniu alebo kyvaniu

* Rekonstrukcie CEREC MTL Zirconia su kompatibilné so viet-
kymi docasnymi cementovymi materialmi, ktoré je mozné
pouzit na docasnu cementaciu. Dodrzujte vsetky pokyny v
navode na pouzitie od vyrobcu cementu. Neeugenolové ce-
menty sa odporucaju v pripade, Ze pri findlnej cementacii sa
aplikuje cement na baze Zivice.

* Pred findlnou cementaciou sa opat vyzaduje opieskovanie
vnutornych povrchov, po ktorom nasleduje Cistenie a dezin-
fekcia (pozrite si ¢ast Hygiena).

3.10.2 Findlna cementacia

Konvencné cementy (celokeramické korunky a mostiky)
Celokeramické korunky a mostiky vyrobené z materialu CE-
REC MTL Zirconia mdzu byt konven¢ne cementované za pred-
pokladu, ze budu dodrzané pokyny na pripravu zuba. Rekon-
Strukciu CEREC MTL Zirconia cementujte biokeramickym ce-
mentom Dentsply Sirona Calibra® podla navodu na pouzitie.
Zivicou modifikované skloionomérové (RMGI) alebo skloiono-
mérove cementy (GI) urcené na zirkdnovu keramicku cemen-
taciu od inych vyrobcov je mozné pouzit podla prislusného na-
vodu na pouzitie.

Univerzalne/samoadhezivne cementy (celokeramické korun-
ky a mostiky)

Celokeramické korunky a mostiky vyrobené z blokov CEREC
MTL Zirconia mozno cementovat univerzalnymi/samoadheziv-
nymi alebo adhezivnymi cementmi na baze Zivice za predpo-
kladu, Ze budu dodrzané pokyny od vyrobcu. Na rekonstrukciu
CEREC MTL Zirconia pouzite univerzalny samoadhezivny zZivi-
covy cement Dentsply Sirona Calibra® alebo adhezivny Zivico-
vy cement Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement podla na-
vodu na pouzitie vyrobku. Univerzalne alebo adhezivne ce-
menty na baze Zivice urcené na zirkdonovu keramicku cementa-
ciu od inych vyrobcov je mozné pouzit podla prislusného na-
vodu na pouzitie.

Adhezivne cementy na baze zivice (onlaye, inlaye, estetické
fazety)

Onlaye, inlaye a estetické fazety vyrobené z materialu CEREC
MTL Zirconia mozno cementovat adhezivnymi Zivicovymi ce-
mentmi za predpokladu, Ze budl dodrzané pokyny na prip-
ravu zuba. Rekonstrukciu CEREC MTL Zirconia cementujte
keramickym adhezivnym zivicovym cementom Dentsply Si-
rona Calibra® podla navodu na pouzitie. Adhezivne cementy
na baze zivice urcené na zirkdnovu keramicku cementaciu od
inych vyrobcov mozno pouzit podla prislusného navodu na
pouzitie.
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4,

A

VYSTRAHA

4.1

HYGIENA A LIKVIDACIA

Krizova kontaminacia

Vyrobky na jednorazové pouzitie nepouzivajte opakova-
ne. Zlikvidujte v sulade s miestnymi predpismi. Pomocka
sa musi po skonceni zivotnosti dezinfikovat podla odpo-
ricani vyrobcu dezinfekéného materidlu.

Za kompatibilné s rekonstrukciami CEREC MTL Zirconia sa po-
vazuju nasledujuce materidly:

« 80%-ny etanol

* 70%-ny 2-propanol

Likvidacia

« Zvysky bloku a drziak bloku nie je potrebné likvidovat odde-
lene. M6zu byt zlikvidované ako bezny domovy odpad v su-
lade s miestnymi predpismi.

Vyznam symbolov

Zdravotnicka pomocka

MD

Oznacenie CE trieda MP lla

C€0124

Vyrobok moéze predavat iba zubny lekar ale-
bo ho predpisuje zubny lekédr (plati len pre
USA)

Rx only

Pozrite si ndvod na pouzitie

Skladujte na suchom mieste

Manipulujte opatrne
Nehadzat

Pozrite si Udaje

Na jednorazové pouzitie

Vyrobca

Datum vyroby (rrrr-mm-dd)

Cislo vyrobku

Opis sarze

Maticovy kod (Matrix Code)

5.

51

52

53

CiSLO SARZE, DATUM VYROBY A KONTAKT

Pri uvadzani datumu vyroby sa pouziva norma ISO ,RRRR-
MM-DD".

V kazdej komunikacii sa musia uvadzat nasledujuce ¢&isla:

« Cislo pre opakovanu objednavku (REF)

« Cislo sarze

¢ Datum vyroby

Kazdy vazny incident v suvislosti s vyrobkom musi byt nahla-
seny vyrobcovi a prislusnému organu v sulade s miestnymi
predpismi.




Upozornujeme: Nase vyrobky sa musia pouzivat v sulade s navo-
dom na pouzitie. Nepreberame Ziadnu zodpovednost za skody
spdsobené nespravnym zaobchadzanim alebo pouzivanim. Pou-
zivatel je dalej povinny skontrolovat vyrobok pred pouzitim z hla-
diska jeho vhodnosti pre zamyslanu oblast pouzitia. Neprijimame
ziadnu zodpovednost, ak sa tento vyrobok pouziva spolo¢ne s ma-
terialmi alebo zariadeniami inych vyrobcov, ktoré nie su kompatibil-
né alebo nie su schvalené na pouzitie s nasim vyrobkom, ¢im doéjde
k jeho poskodeniu.

Datum vydania tychto informéacii: 08/2021
Po uverejneni tohto ndvodu na pouzitie su vsetky predchadzajuce

verzie neaktuadlne. Aktualnu verziu najdete na
www.dentsplysirona.com/ifu.

Spoloc¢nost VITA Zahnfabrik je certifikovanou spolo¢nostou a
oznacenie CE nesie nasledujuci vyrobok:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distributor:

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Tobbatmenetes réteges cirkonia
Blokk a CEREC®-hez

HASZNALATI UTASITAS - MAGYAR

FIGYELMEZTETES: Ez egy orvostechnikai eszk&z.
Csak fogaszati hasznalatra.

1.1

1.2

1.3

TERMEKLEIRAS

A CEREC MTL Zirconia blokkok a CEREC®-hez cirkonium-ke-
réamiabol készult anyagok, amelyekbdl CAD/CAM-eljaréssal
egyedileg tervezett helyredllitd fogpotlasokat lehet készite-
ni. A CEREC MTL Zirconia esztétikai jellemzdi lehetéve teszik
az alkalmazasat teljes mértékl anatomiai korondkban és hi-
dakban. Az indirekt fogpdtlasokat CEREC MTL Zirconia blok-
kok megmunkalasaval allitjdk elé a Dentsply Sirona CAD/CAM
rendszer alkalmazasaval.

A CEREC MTL Zirconia blokkok részben szinterezett allapot-
ban kertilnek forgalomba, majd a CEREC CAD/CAM rendszer-
rel felnagyitva megmunkaljak éket. A fogpotldsokat egyedileg
készitik el a specifikacionak megfeleléen, majd végll a CEREC
SpeedFire szinterezé kemencében slrln szinterezik. A szoft-
ver a megadott adatok alapjan hatdrozza meg a szinterelési
programot.

Felhivjuk figyelmét, hogy a CEREC® szoftver 5.1.3 anyagcso-
maggal vagy magasabb verzidszamu szoftver szUkséges.

Az I1SO 6872 szabvany szerint a CEREC MTL Zirconia Il. tipusu,
5. osztalyu fogadszati keramia.

Paciensek célcsoportja: Nincs korlatozas.

Javallatok
A CEREC MTL Zirconia a fogpotlasok gyartasdahoz hasznalt
alapanyagok.
« A CEREC MTL Zirconia a kdvetkezdkhdz ajanlott:
o teljesen anatomiai elllsd és hatso koronakhoz
o teljesen anatdmiai 3 egységbdl alld elllsd és hatso hidak-
hoz
o Onlayek
o Inlayek
o Fazettak

Ellenjavallatok

A CEREC MTL Zirconia a kdvetkezd esetekben nem javasolt:

* egynél tobb konzolos hidegység

* tobb mint egy szabadveégl hidegység

» parafunkcidban szenvedd betegek, kuldndsen a bruxizmus
esetében

* nem megfeleld szajhigiénia

+ elégtelen el6készitési eredmeények

* nem elegendd® kemény foganyag

* olyan paciensek, akiknek ismert allergidjuk vagy érzékenysé-
gUk van az anyag kémiai dsszetevdire.

* inlayek, onlayek, fazettdk hagyomanyos vagy éntapadds be-
helyezése

Szallitasi médok (Egyes szallitasi médok nem minden

orszagban érhetéek el)

« A CEREC MTL Zirconia blokkok kevert arnyalatokban kapha-
tok, hogy megfeleljenek a VITA klasszikus A-D arnyalati ut-
mutatdjanak

« A CEREC MTL Zirconia blokkok 2 méretben kaphatok: mono
(20 mm) a legtdbb egyrészes korondhoz és medi (39 mm) a
legtbbb haromrészes hidhoz
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1.4 Miliszaki/fizikai adatok

1.6

1.7

A

FIGYELEM

Tulajdonsagok Egység Erték
3-pontos hajlitészilardsag (1ISO 6872) MPa > 850
Hotagulasi egyltthato (20-500 °C) 106 - K1 kb.10,3
Kémiai oldhatdsag (ISO 6872) ug/cm? <20
SUrliség szinterezés utan g/cm? kb. 6,05

1.5 Kémiai 6sszetétel

Komponens Wt%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox O-1

Pigmensek O-1
Megjegyzés:

« A megadott muszaki/fizikai értékek tipikus mérési eredme-
nyek, és a vallalaton belll gyartott mintékra és mérémdsze-
rekre vonatkoznak.

* Ha a mintak ktlénbdzd modszerekkel és mérdberendezések-
kel készUlnek, mas mérési eredményeket kaphatunk.

Kompatibilis szinezék és glazurok

A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM-blokkok esetében a spray
vagy festék hasznalata glazuron vagy szinezék hasznalatanal
opcionalis. A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokkok kompa-
tibilisek a Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System,
DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze és a
VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray termékekkel.

Kompatibilis cementek

A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokk fogpotlasok ideigle-
nesen cementalhatok, és kompatibilisek a hagyomanyos eu-
genolos és nem eugenolos ideiglenes cementekkel. A végle-
ges cementdldshoz a CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokk
fogpdtldsok kompatibilisek az univerzalis/ontapadods, az ad-
heziv gyantacementtel és a hagyomanyos cementrendszerek-
kel, amelyeket cirkdniumkeramia cementalasara terveztek (pl.
Dentsply Sirona cementrendszerek Calibra Bio, Calibra Uni-
versal és Calibra Ceram). Lasd a kivalasztott cementrendszer
teljes hasznalati utasitasat.

ALTALANOS BIZTONSAGI MEGJEGYZESEK

Vegye figyelembe az alabbi altalanos biztonsagi megjegyzé-
seket és a jelen hasznalati utasitdas mas fejezeteiben taldlhato
specidlis biztonsagi megjegyzéseket.

Biztonsagi figyelmezteté szimbdlum

Ez a biztonsagi figyelmeztetd szimbolum. A lehetséges
szemeélyi sérulésveszélyre figyelmeztet.

A lehetséges sérulések elkerllése érdekében tartsa be az
e szimbolumot kodvetd dsszes biztonsagi lizenetet.

2.1 Figyelmeztetések

* A fogaszati kezelés és a fogpodtlasok beépitése a kemeény
foganyag, a pulpa és/vagy a szdj lagyszovet iatrogén karo-
sodasanak altalanos kockazataval jar. A régzitd rendszerek
hasznalata és a fogpotldsok integraldsa a posztoperativ tul-
érzékenység altalanos kockazataval jar.

* A hasznalatban lévé termékek hasznalati utasitasanak be
nem tartdsa esetén a termék tulajdonsadgai nem biztosit-
hatok, ami a termék meghibdsodasahoz és a természetes
kemény foganyag, a pulpa és/vagy a szdj lagy szoveteinek
visszafordithatatlan karosodasahoz vezethet.

* A hidnyos fogkdzok Uj lepedékkeépzddéshez vezetnek, ami
inygyulladast és marginalis szivargast eredményez, ami ma-
sodlagos szuvasodashoz, érzékenységhez, inyvisszahuzo-
dashoz, a cement feloldddasahoz és a fogpotlas levalasdhoz
vagy a szinillesztés csdkkenéséhez vezethet.

* Mards vagy csiszolas kdzben ne lélegezze be a porszemcsé-
ket. Viseljen megfelel® véddmaszkot.



2.2

2.3

Ne hasznaljon konkurens szinezdanyagokat és glazurokat
(kivéve a fentiekben jelzetteket), mivel ez befolydsolhatja az
anyag teljesitményét.

Ne alkalmazzon glazurt a szinterezett és polirozatlan CEREC
MTL Zirconia fogpotlas felszinére. Az egymassal szemben
lévé fellletek tulzottan elhasznalodhatnak. A fogpdtlast a
glazur felvitele elétt polirozni kell (Iasd a részletes utmutatot).

Ovintézkedések

Ez a termék kizardlag a jelen hasznalati utasitasban meg-
hatarozottak szerint hasznalhatd. A terméknek a hasznalati
utasitassal ellentétes hasznalata a kezeld sajat belatasa sze-
rint torténik, és kizarolag a kezeld feleldssége.
Viseljen megfeleld véddszemUveget, véddruhazatot és kesz-
tylt. A paciensek szamara véddszemUveg hasznalata ajanlott.
A preparatum vagy a fogkodzok tertletének nyallal, vérrel,
vizzel vagy vérzéscsillapito szerekkel vald szennyez&ddése a
ragasztdsos cementalds sordn a ragasztas meghibasodasa-
hoz vezethet. Adheziv cementalas soran biztositsa a megfe-
lel® izolacios és szovetkezelési technikakat.
A cimkeén “egyszer hasznalatos” jeldléssel ellatott eszkdzdk
csak egyszeri hasznalatra szolgalnak. Hasznalat utan dobja
ki. A keresztszennyez&dés elkerllése érdekében ne hasznalja
fel Ujra mas betegeknél.
A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokk fogpotlasok meg-
felel® preparatumcsodkkentést és a fogpotlas megfeleld vas-
tagsagat igénylik. A nem megfeleld falvastagsag id6 eldtti
meghibasodashoz vezethet.
A CEREC MTL Zirconia blokkokat el¢szinterezett allapotban
szallitjuk. Ebben az allapotban az anyag nagyon jol meg-
munkalhato, de még nem rendelkezik a szinterezés utani tu-
lajdonsagokkal. Ezért ebben az allapotban évatos kezelésre
van szUkség.
A CEREC MTL Zirconia blokk fogpotlasokat szinterezni kell,
és beUltetés eldtt polirozni, vagy polirozni és glazurral ellat-
ni. Szinterezés és polirozas vagy polirozas és glazurozas nél-
kuli kdzvetlen behelyezés meghibasodashoz vezethet.
A CEREC MTL Zirconia blokk fogpotlasok végsd arnyalata a
megfeleld szinterelési id6tél fligg. Ezért csak azonos szind
fogpotldsokat lehet egy szinterelési ciklusba csoportositani.
Ne csoportositsa a klldnbdzéd szinarnyalatl/szinterelési ide-
jU anyagokat egy szinterelési ciklusba.
Csak jol szellézd helyiségekben hasznalja.
Nem all rendelkezésre elegendd adat a CEREC MTL Zirco-
nia CAD/CAM blokkok felhasznaldsanak alatamasztasara ma-
gyantaval régzitett hid (“Maryland” hidak), endodontiai oszlo-
pok és koronak vagy implantatum fogpotlasok gyartasahoz.
KerUlje a szinterezett fogpotlasok mardszerszamokkal torte-
né beallitasat, kuldbndsen a csatlakozd tertletén. A hajlitdszi-
lardsag csokkenhet (lasd a részletes utasitasokat).
Kerjuk, hogy atveételkor azonnal ellenérizze a csomagolas és
az aru sértetlen allapotat a kovetkezdk tekintetében:
0 a csomagolas sértetlensége
o a termeék sértetlensége (nem lehetnek térések, repedések
vagy arnyalatbeli egyenetlenségek).
o A csomagolason feltétlentl megtaldlhato a gyartd neve, a
VITA Zahnfabrik és a CE-jeldlés.
Barmely fogpotlas sikere attol fligg, hogy minimalis eltéré-
sekkel illeszkedjen a fogazatra.
Ahhoz, hogy rutinszerlen sima, egészséges és jol illeszkedd
fogpotlast tudjunk késziteni, bizonyos alapelvek szigoru be-
tartasara van szukség. A preparatumok vagy felépitmények
éles szélei a vonatkozo cirkonia szerkezetek torését okoz-
hatjak. Az ilyen éles széleket kerulni kell (a szkennelés el&tt
viasszal lekerekiteni).

Interakcidk

A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokkokat a Dentsply Si-
rona CAD/CAM rendszerével torténd elédllitasra tervezték.
A nem kompatibilis CAD/CAM rendszereket haszndld ma-
roblokkok nem megfeleld vagy elfogadhatatlan fogpotlaso-
kat eredményezhetnek.

A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokkokat kizarolag sza-
raz marasra tervezték. Ne hasznélja nedves mard CAD/CAM-
rendszerben. Az elészinterezett blokkok és fogpotlasok fel-
szivjdk a nedvességet. Ha a fogpodtldsokat nedvesen marjak
vagy mas modon nedvesednek a szinterezés eldtti dllapot-
ban, akkor szinterezés elétt hosszan tartod szaritasra van
szUkség. A szaraz Ujramaras ajanlott.

2.4 Nemkivanatos hatasok
« A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokkokkal kapcsolatban
nem jelentettek mellékhatdsokat. Ha barmilyen mellékhatas-
rol hall vagy informaciot kap, értesitse a Dentsply Sironat.

2.5 Tarolasi feltételek

A nem megfelel tarolasi kortlmeények lerdvidithetik az eltart-

hatosagi idét, és a termék meghibasodasahoz vezethetnek.

Szdraz helyen tarolja, és védje a nedvességtdl.

« A CEREC MTL Zirconia blokkokat az eredeti csomagolasban
és szaraz helyen tarolja.

« A CEREC MTL Zirconia blokkok kezelése soran Ugyeljen arra,
hogy ne érje &ket Utés vagy rezgés.

« Ugyeljen arra, hogy az anyagokat ne érintse nedves kézzel.
Csak szdraz kesztylben kezelje.

* Az anyagokat nem szennyezheti idegen anyag (pl. Gvegke-
ramia vagy fém csiszolopor).

3. RESZLETES UTMUTATO

A termék hasznalataval kapcsolatban tartsa be a kovetkezd
munkafolyamatokat:

3.1 Fogszin meghatarozasa

Tippek a fogszin meghatarozasahoz:

* Amikor csak lehetséges, a fogszint szabvanyositott nappali
fényl lampa segitségével hatarozza meg.

o Gy6z6djon meg rola, hogy a kornyezet semleges szinl. A
ruzst és a kozmetikumokat el kell tavolitani, és a vildgos ru-
hazatot szlrke kdpennyel kell eltakarni.

* Valasszon gyorsan. Kétség esetén bizzon a kezdeti dontés-
ében, mivel a szem mar kb. 5-7 masodperc utan elfarad.

« Azon fogpotlasok esetében, amelyeket csak véglegesre po-
liroznak (szinezék vagy glazur nélkul), az arnyékhatas/ar-
nyékintenzitds a polirozas mértéketdl figgden ndvekszik.
Javasoljuk, hogy a célarnyalatnal vildagosabb blokkarnyalatot
valasszon.

* Az arnyalati vezetét minden alkalommal fertétlenitse, miutan
a gyartd utasitdsai szerint elvégezte az arnyalat meghataro-
z3sat.

Megjegyzés:

* A digitdlis drnyalat-meghatarozashoz hasznalja a VITA Ea-
syshade V-t. Az arnyalat vizudlis meghatdrozasahoz hasznal-
ja a VITA klasszikus A1-D4 arnyalati vezetoét.

3.2 El6készités
3.2.1 Alapvet6 el6készitési iranyelvek a teljes keramia
fogpotlashoz
* Nincsenek sarkak vagy élek.
* Az idedlis el6készités egy lekerekitett belsd élekkel ellatott
véllas csiszolasu preparacio és/vagy egy fazettas preparacio.
* A feltUntetett méretek a CEREC MTL Zirconia fogpdtlds mi-
nimalis vastagsagat tukrozik.

3.2.2 Altalanos el6készitési Gtmutatd
« Egyenletesen csodkkentse az anatdmiai alakot az alabbiak-
ban megadott minimalis falvastagsagok betartdsa mellett.
« Hagyomanyos és/vagy ontapadds cementalds esetén a pre-
paratumnak retentiv fellletekkel kell rendelkeznie.
o Eldkészitési szdgek: 4-8° a hagyomanyos és dntapadds ce-
mentalashoz.

3.2.3 Kivitelezési paraméterek

Minden informacioé szintere- | Minimalis falvastagsag

zett fogpdtlasra vonatkozik | mm-ben/Csatlakozé kereszt-
metszetek

ElUlsé és hatso koronak In- incizalis 0,6

layek, onlayek és fazettak okklusalis 0,6 -
axialis 0,5

Teljesen anatdmiai 3 egység- | incizalis 0,6 9 mm?

bél alld elulsd hidak axialis 0,6

Teljesen anatdmiai 3 egység- | okklusalis 0,7 12 mm?

bél alld hatsd hidak axialis 0,6

Megjegyzés:
* A minimalis falvastagsagok a teljesen szinterezett fogpotla-
sokra vonatkoznak.
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3.2.4 A csatlakozoék kialakitasa

Hoighth Height h Height h

ol (i) o

A lehetd legnagyobb ma- A magassag megegyezik A magassag kisebb, mint
gassag a szélességgel a szélesség

Megjegyzés:

* A csatlakozofellletek magassaga a lehetd legmagasabb va-
laszthatd magassag. (1. dbra).

* A magassagnak legaldabb olyan magasnak kell lennie, mint a
szélességnek. (1. és 2. dbra)

* Az éles sarkak és élek kertlenddk.

* A megadott minimalis falvastagsdagok és csatlakozdméretek
be nem tartdsa klinikai hibdkhoz, példaul a fogpotlas repe-
déséhez vagy téréséhez vezethet.

3.2.5 Kialakitasi kritériumok

Keriilje a helytelen kialakitast a fogpoétlas torési
kockazatanak csékkentése érdekében

FIGYELEM A7 alkalmazandd minimalis falvastagsagokat be kell tartani.

* A cél az egyenletes falvastagsag elérése.

« Az implantatummal tdmogatott fogpotldsok esetében
a gyartasi eljarastol fuggden eldfordulhatnak éles szé-
lek, amelyek a terhelés ideje alatt a kérdéses cirkonia
szerkezetek torését okozhatjak. Ezeket az éles széleket
altaldban el kell kertlni (pl. viasszal le lehet kerekiteni
szkennelés el6tt).

3.3 CAD/CAM folyamat (szkennelés, tervezés, maras)
A CEREC MTL Zirconia fogpdtlasok a Dentsply Sirona CEREC
CAD/CAM rendszerével készilnek. Amennyiben barmilyen kér-
dése van ezekkel a rendszerekkel kapcsolatban, kérjuk, fordul-
jon a Dentsply Sironahoz.

3.3.1 A fogpotlds szkennelése a CEREC Primescan/Omnicam
segitségével

3.3.2 Hasznalja a CEREC SW 5.1.3 programot anyagcsomaggal

vagy magasabb verziészamban.

» Valassza ki a CEREC MTL Zirconia anyagot az anyag ablak-
ban. A Dentsply Sirona CAD/CAM mardegység felszdlitja
Ont a CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokk behelyezésé-
re. A részletes kezeléshez kérjuk, tekintse meg a megfeleld
CAD/CAM-rendszerek hasznélati utasitasait és muiszaki kézi-
konyveit. Ugyeljen arra, hogy kdvesse a gyartok ajanlasait.

e Gybz6djdn meg arrol, hogy a mardegység kamraja tiszta és
szaraz.

kockazatanak csokkentése érdekében

FIGYELEM A CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokkok csak szarazon
marhatdak.
A nedves marasra alkalmas mardegység hasznalata nem
ajanlott, mivel az esetleges nedvességszennyezés miatt
hosszabb szaritasi idére van szlkség.

ﬂ Csak szdraz maras - A nedvességszennyezddés

Keriilje az anyag zsugoroddasat a nem megfelelé
illeszkedés kockazatanak csokkentése érdekében

FIGYELEM  Mivel a CEREC MTL Zirconia a szinterezés soran korulbe-

|Gl 20-25%-kal zsugorodik, az adott tétel zsugorodasi té-
nyezdjét, amelyet az adatmatrix kod vagy a blokkon (fel-
sé oldalon) taldlhatd kod tartalmaz, be kell olvasni a szoft-
verbe vagy kézzel kell beirni.

3.3.3 Elsallitasi fazis
* A szin kivalasztasa
Ha cirkoniat hasznal a CEREC SpeedFire szinterezd kemen-
cében, a blokk szinét elézetesen a szoftverben kell kivalasz-
tani. Ez biztositja a megfeleld paraméterek hasznalatat.
Az ADMINISZTRACIO fazisban, 6n a CEREC MTL Zirconia-t
valasztotta.
1. Valassza a “Szin kivalasztasa” lépést.
2. Valassza ki a kivant szint a szinkdzpontban taldlhato szin
kivalasztasaval.
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FIGYELEM

3. Nyomja meg az “OK” gombot.
« A fogpodtlasok elhelyezése a blokkban
A fogpotlas normal elhelyezése a tobb atmenetes rétegzett
blokkban k&zépen van.
Ez a teljes szindtmenetet rogziti. Ahhoz, hogy a fogpotla-
sokat jol 1athatd zomancfelllettel lehessen ellatni, a CAM-
szoftverben a lehetd legmagasablbra kell pozicionalni ket
a blokk tetején. Javasoljuk, hogy a fogpodtlds kb. T mm-rel a
blokk fels® széle ala keruljon, hogy jol [athatd incizalis részt
kapjunk.A zomanc kisebb ardnya esetén javasoljuk, hogy a
fogpotlas - kulbndsen a molaris fogak esetében - a lehetd
legmélyebbre, a nyaki terUletre keruljon.
* A gyartasi folyamat megkezdése
Miutan befejezte a tervezést és értékelte a fogpotlast az els-
nézetben, legyarthatja a fogpdtlast.
* Nagyitasi téenyezd
A VITA Zahnfabrik mindharom tér-
beli dimenzidban (X-, Y-, Z-irdny-
ban) meghatdrozza a nagyitasi té-
nyezét, és az informaciot egyszerl
nyomtatott szovegként vagy kod-
ként beépiti az Ures nyomtatvanyra.
A vonalkddot a készulék beolvassa.
Ha ez nem lehetséges, a kodot egy-

N\ ) y szerl szdvegkeént is be lehet irni

(pl. *Z2300EB).

Ontécsonk eltavolitasa, beallitasa, elépolirozas

* A marasi folyamat utdn és a szinterezés elétt gyémant- vagy
volframkarbid mardszerszamot kell hasznalni a peremszélek
csOkkentésére vagy a bardzdak ovatos Ujrakontlrozasara a
kivant modon. A szinterezés el6tt tavolitsa el az dntdcsonkot.

* A hidpotlasokat nem szabad nagyjabol szétvalasztani gyé-
mant elvalaszto tarcsaval, mivel ez a csatlakozdokon torés-
pontokat eredményezhet.

* Ne vékonyitsa a falakat a minimalis falvastagsagokon tul.

Tippek:

* A teljesen anatdmiai fogpotlas magasfényl polirozdsanak
megkdnnyitése érdekében ajanlott a csiszolt fogpdtlast a
kemeény szinterezés eldtt finom gyémant simitd eszkdzzel si-
mitani és/vagy szilikonmentes polirozdkkal elépolirozni.

* Az eldpolirozdshoz hasznaljon poliuretan kétésd gumipoliro-
z6t. A szilikon polirozdk esetlegesen némi maradvanyanya-
got hagyhatnak maguk utan.

Megjegyzés:
* A szdrazon maratott fogpotldshoz nincs szUkség szaritasra.
* Magas paratartalom esetén:

- Magas paratartalmu kérnyezetben a fogpotldsok szaradas
utan nedvességet szivhatnak magukba. Ezért a szintere-
zésnek a marast kdvetd legfeljebb egy oran belll meg kell
torténnie.

kockazat csokkentése érdekében

ﬂ Kerllje a levegében szallé részecskéket a belégzési

* Ne lélegzze be a csiszoloport.
* Hasznaljon porszivorendszert és viseljen maszkot.

« A CEREC MTL Zirconia fogpotlasok bedllitdsat mindig szin-
terezetlen allapotban kell elvégezni.

¢ Csak megfelel® maroszerszamokat (pl. finomszemcsés gyé-

mant, finom fogazasu keményfémfurd, cirkonia kdvek), ala-

csony fordulatszamot (< 20.000 1/min) és kis nyomast hasz-
naljon. Kerulje a kerdmia tulmelegedését.

A beédllitas/elépolirozas soran tigyeljen a minimalis fal- és

csatlakozovastagsagok betartasara.

* A szinterezés elétt tavolitsa el a marasi vagy polirozasi ma-
radvanyok nyomait, hogy elkerllje a szinterezett marasi por
okozta illeszkedési pontatlansagot. Ecsettel vagy olajmentes
sUritett levegd®vel tavolitsa el.

* Megjegyzés: A fogpotlasokat szinterezés eldtt nem szabad
homokfuvassal vagy gézsugarral tisztitani!

« Ugyeljen arra, hogy ne lélegezzen be csiszoldport. Hasznal-
jon porszivorendszert és viseljen maszkot.

.



CAUTION

FIGYELEM

FIGYELEM

3.5 Szinterezés

Szinterezés el6készitése
A marasi folyamat utan (és szinterezés elétt) egy volframkar-
bid szerszamot kell hasznalni a fogpotlas és a nyersdarab szét-
valasztasara. A szinterezés elétt tavolitsa el az dntécsonkot.
Ha tovabbi beallitdsokra van szukség, ajanlott a beadllitdsokat a
szinterezés elétt elvégezni.

Keriilje a levegében szallé részecskéket a belégzési

A kockdazat csdokkentése érdekében

* Ne |élegzze be a csiszoldport.
* Hasznaljon porszivorendszert és viseljen maszkot.

3.5.2 A fogpétlas szinterezése a CEREC SpeedFire késziilékben

A szinterezési folyamathoz a Dentsply Sirona CEREC Speed-
Fire kemencéje ajanlott.

A

A CEREC MTL Zirconia blokk fogpétlasok végsé
arnyalata a megfeleld szinterelési id6tél fligg

Ne csoportositsa a kUldnbdzd szindrnyalatl/szinterelési
idejl anyagokat egy szinterelési ciklusba.

A fogpotlas szinterezése eldtt ajanlott a fogpotlasokat slritett
levegdvel vagy kerdmiakefével megtisztitani a portol.

Ne lélegzze be a csiszoloport. Hasznaljon porszivorendszert és
viseljen maszkot.

MEGJEGYZES: A CEREC MTL Zirconia fogpotlasokat szaraz
allapotban kell szinterezni.

A CEREC MTL Zirconia fogpotlasok szinterelésekor a CEREC
SpeedFire készulékben a CEREC szoftver automatikusan atvi-
szi a munkat a CEREC SpeedFire készUlékbe, ha a mardgép és
a CEREC SpeedFire készUlék ¢ssze van kotve.

MEGJEGYZES: A fogpotlds maximalis mérete.

A kemence toltésekor tartsa be a maximalis kemencekamra
meéretét:

- Atméré: 38 mm

- Magassag: 20 mm

A fogpotlas (beleértve az Glazing Support Single/Multi Unit-ot
is) nem haladhatja meg a kamra méretét, hosszat (38 mm) és
magassagat (20 mm), kuldénben a kamra megsérulhet.

Tovabbi informaciokeért kérjuk, olvassa el a CEREC SpeedFire

kezelési utmutatojat.
5

1. l Helyezze a fogpotlast az okkluzalis felllettel lefelé,

kdzvetlenll a felsé szigetelésre.

2. Inditsa el a folyamatot a start ikon megérintésével. A kemen-
ce automatikusan becsukddik, amint a folyamat elindul.

3. A kemence a sikeres hékezelést kdvetden automatikusan ki-
nyilik. A folyamat még nem fejezddott be, mivel nyitott al-
lapotban egy lehulési fazis is kovetkezik. A hitési folyamat
befejezése utan egy hangjelzés hallhatd. Amikor a készUlék
LED-es allapotjelzéje zdld szinl, a kemence kilrithetd.

Sérulésveszély

A fogpotlas és az ajtoszigetelés részei még forrdak lehet-
nek, amikor a készulék LED-es allapotjelzdje zdlden vila-
git. Mindig hasznaljon csipeszt a fogpotlas eltavolitdsahoz
a kemencébdl. Hagyja a fogpotlast még ot percig hulni,
mieldtt kézzel kiemelné.

A

4. Csak fém vagy keréamia csipesszel Uritse ki a kemencét. A
mUanyag csipeszek nem alkalmasak a fogpotlasok eltavoli-
tasara, mivel a fogpodtlas ebben a fazisban még nagyon for-
ro. Tovabbi hltéshez helyezze a fogpdtlast tizallo talcara.

3.6

A

FIGYELEM

3.7

3.71

Beallitas a szinterelési folyamat utan

Figyelembe kell venni a feliilet dllapotat a
hajlitészilardsag veszélyének csékkentése érdekében

A kerdmiaanyagok felUleti dllapota meghatdrozo a hajli-
tdszildrdsaguk szempontjabol. Kerllni kell a szinterezett
fogpotldsok mardszerszamokkal torténd beallitasat, kulo-
nodsen a csatlakozo tertletén.

Ha azonban szlkség van a bedllitasra, akkor kdvesse az aldbbi
alapszabalyokat:

* A szinterezett allapotban toérténd beallitast finom gyéman-
tokkal kell elvégezni nagysebességl kéziszerszammal, viz-
hitéssel és alacsony nyomassal. A gyémantszerszamokkal
végzett beallitasokat csiszolasnak kell kdvetnie.
Alternativaként lehetéség van a bedllitasok elvégzésére puha
gyémant gumi polirozokkal és egy kéziszerszammal, alacsony
sebességen és alacsony nyomason. A szerszamot laposan kell
alkalmazni, hogy minimalisra csdkkentsUk a razkodast.

A Kklinikai hasznalat soran feszultség alatt allo tertleteket,
azaz elsésorban a hidszerkezetek csatlakozoit nem szabad
bedllitani.

Tipp:

» Kizarodlag poliuretan polirozékkal dolgozzon. Ezeknek a poli-
rozoknak a maradvanyai kbnnyen eltadvolithatok és kiégethe-
ték anélkul, hogy maradvanyokat hagynanak maguk utan.
Szilikonhoz kotott polirozdk hasznalata esetén fennall annak
a veszélye, hogy a lecsiszolt szilikon nem tavolithatd el ma-
radék nelkul.

Ez negativan befolydsolhatja a szint/transzlucencidt és a ra-
gasztasi feltletet a glazur anyag tekintetében.

Polirozas, beprobalas
A CEREC MTL Zirconia fogpotlasok lehetnek polirozott, vagy
polirozott és glazlrozott fogpotlasok.

Polirozasi technika

Az okkluzalis felszin polirozasa, kuléndsen az antagonistaval
koézvetlenul érintkezé tertleteken, kuldndsen fontos a mono-
litikus fogpotlasok esetében.

A funkcionalis bedllitds utan nagyon gondosan polirozza Ujra
a beallitott okkluzalis fellleteket.

Altaldnossdgban elmondhaté, hogy ha a feltletet magas fé-
nyUre polirozzak, akkor az a laboratdriumi vizsgalatok szerint
lényegesen kevésbé kopik. Ennek eredményeként a magasfé-
nyU polirozas megvédi az antagonistat a nem kivant kopastal.

.

Megjegyzés:

* A “polirozasi technikaval” az arnyalat hatdsa eltérhet az ar-
nyalati Utmutatdban megadottaktdl. A polirozas mértékétsl
fuggden az adrnyalat hatasa/intenzitdsa névekszik. Szikség
esetén ajanlott a célarnyalatnal egy arnyalattal vildgosabb
blokkarnyalatot valasztani.

A teljesen cirkdonium-oxidbol készult fogpotlasok polirozasa
csak részben eredményez gydngyhazfényl, fényes fellletet,
amely igy eltérének tdnik.

A gydngyhdzhatas a polirozott fellleten a raesd fényben iri-
zalo hatasu. Ez ugyanaz a hatas, ami a tengeri kagyldkban
is eléfordul. Hasonlo jelenség figyelhetd meg a jol polirozott
cirkonium-oxidban. A cirkédnium-oxid magas térésmutatoval
rendelkezik, és jol csiszolva magas visszaverddési tényezdvel
is. Mivel az arnyalati hatds/arnyalat intenzitdsa a polirozas
meértékétdl figgden ndvekszik, ajanlott a célarnyalatnal vila-
gosabb blokkarnyalatot valasztani.

A CEREC MTL Zirconia a cirkonium-dioxid-keramiak stan-
dard polirozdszereivel polirozhato.

Polirozas a VITA SUPRINITY® polirozékészlettel

* A csiszolt terUletek elépolirozdsa a VITA SUPRINITY® poliro-
zokészlet mlszaki/klinikai gyémantokat tartalmazd rozsa-
szin gumipolirozdival torténik 7.000-12.000 fordulat/perc se-
bességen.

A magasfényl polirozast ezutan a gyémantbevonatu, szur-
ke gumibol készult polirozokkal végzik, csdkkentett, 4.000-
8.000 fordulat/perc sebességen.

Tovabbi informaciokért kérjuk, olvassa el a VITA SUPRINITY
polirozokészlet hasznalati utasitasat ™.
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*

Nem a Dentsply Sirona bejegyzett védjegye.



Polirozas a MEISINGER LUSTER® készletekkel Zirconia-hoz

1. SzUkség esetén az érintkezési pontok trimmelése (9736H),
ajanlott fordulatszam: 7.000-12.000 fordulat/perc.

2. Az okkluzalis felllet simitasa (DCAQ4), ajanlott fordulat-
szam: 7.000-12.000 fordulat/perc.

3. A kulso alak simitasa (DCAO06), ajanlott fordulatszam: 7.000-
12.000 fordulat/perc.

4. Az okkluzalis fellletek magas fényUl polirozasa nagy nyomas
néelkul (DCA10), ajanlott fordulatszam: 7.000-12.000 fordu-
lat/perc.

5. A kuls6 formak magas fényUl polirozdsa (DCA12), ajanlott
fordulatszam: 7.000-12.000 fordulat/perc.

Tovabbi informaciokért kérjuk, olvassa el a MEISINGER LUS-
TER® készletek hasznalati utasitasat ™.

3.7.2 Opcionalis beprobalas
* Prébalja be a fogpodtlast a margindlis és proximalis illeszke-
dés szempontjabdl. Végezze el a szUkséges bedllitdsokat a
fentiek szerint.
FIGYELEM

A fert6zés kockazatanak csokkentése érdekében kerlilje
a szennyezddést

A fogpotldsokat az opcionalis beprobalas elétt és utan
polirozni, tisztitani és fertétleniteni kell. Lasd az alabbi
Higiénia cimu részt.

A beprobalas soran elvégzett modositasokat a fentiek sze-
rint Ujra kell polirozni a valaszthatd szinezé és glazur alkal-
mazasa és a végleges kivitelezés elbtt.

Az okkluzalis felszin polirozasa, elsésorban az antagonista-
val kdzvetlenul érintkezd tertUleteke, kuldbndsen fontos a mo-
nolitikus fogpotlasok esetében.

A funkcionalis csiszolas utan nagyon gondosan polirozza
Ujra a csiszolt okkluzalis feluleteket.

Altaldnossdgban elmondhato, hogy ha a feltletet magas fé-
nyUre polirozzak, akkor a laboratdriumi vizsgalatok szerint
lényegesen kevésbé, vagy egyaltaldn nem abraziv. Ennek
eredményeként a magasfényl polirozads megvédi az antago-
nistat a nem kivant kopastol.

3.8 Valaszthaté szinezés és glazurozas

Ha nem szukséges/kivanatos a szinezés és a glazurozas, hagy-
ja ki ezt a részt, és folytassa a 3.9. Cementalas el6tti feltlet-
elékészitéssel.

A
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Vegye figyelembe a fellilet dllapotat a tulzott kopas
kockazatanak csokkentése érdekében

* Glazurozas elétt gydzddjon meg arrdl, hogy a fogpotla-
sokat megfelelden szinterezték és poliroztak.

« A fogpodtldsnak felhelyezés eldtt tisztanak és szaraznak
kell lennie.

+ A CEREC MTL Zirconia fogpotlasokat a kdvetkezédvel lehet
glazurozni: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

El&szor, kdvesse a 3.71. Polirozasi technika cimU részben leirt
polirozasi utasitasokat.
Polirozas utan, a Spray Glaze vagy a festék felvitele el6tt, tisz-
titsa meg a fogpodtlast ultrahangos tisztitoval vagy gdztisztitd-
val. Miel6tt a festéket vagy a spray glazurt felvinné, gyéz&édjon
meg, hogy a fogpotlas szennyezddésmentes, és olajmentes le-
vego segitségével teljesen megszaradt.
3.8.1 A fogpdtlds elékészitése szinezésre és/vagy glazurozdasra
A Glazing Support Single/Multi Unit tartokat és a CEREC
SpeedPaste-et hasznadlja az aldbbi képeken lathatd modon.
Toltse fel a fogpotlast CEREC SpeedPaste-vel, egyenletesen
felhordva a pasztat a fogpotlas széléig. Helyezze a Glazing
Support Single/Multi Unit tartékat a pasztaba, és vegye fel a
csipesszel, ha szUkséges. Tartsa be a CEREC SpeedPaste ter-
meékhez mellékelt hasznalati utasitast.

3.8.2 Glazurdzé CEREC MTL Zirconia a DS Universal Stain
and Glaze vagy DS Universal Spray Glaze Fluo vagy DS
Universal Spray Glaze haszndlataval

Glazurdzé CEREC MTL Zirconia a DS Universal Stain and

Glaze haszndlataval

1. Vegye ki a kivant mennyiség DS Universal Glaze-t a tégely-
bdl, és helyezze a keverdpalettara.

MEGJEGYZES: Ha az tveg belsejében 1évé szin vagy glazur
szeétvalt, alaposan keverje 6ssze Uveg-, mlanyag vagy cirko-
nium-dioxid spatulaval.

. Ha higabb allagot szeretne, higitsa az anyagot a Dent-
sply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 ml) folyadékkal.

.Vigyen fel egy vékony réteg glazUranyagot a korona teljes
fellletére a szokdsos maodon, ecsettel. Ugyeljen arra, hogy a
glazuranyagot ne vigye fel tul vastagon vagy tul vékonyan.
A tul vékony réteg matt feltletet eredményez. A tul vastag
réteg az anyag pUposodasat és/vagy lyukacsosodasat ered-
meényezheti.

.Ha intenzivebb arnyalati hatast szeretne elérni, a DS Uni-
versal Stains a fogpotlds glazdrozott fellletére is felvinetd.
Vigyen fel egy vékony réteg szinezdédanyagot a korona fe-
lUletére a szokdsos modon, ecsettel. Ugyeljen arra, hogy a
glazuranyagot ne vigye fel tul vastagon vagy tul vékonyan.

Kovesse az Universal Stain & Glaze hasznalati utasitasait.

Glazurdzé CEREC MTL Zirconia a DS Universal Spray Glaze

Fluo vagy DS Universal Spray Glaze haszndlataval

1. Hasznalat elétt gydzédjon meg, hogy a szérdfej nincs eltd-
mdédve, és hogy a fuvoka szildrdan 6ssze van szerelve a sz6-
rofejjel.

. Védje a fogpodtlas intaglidjat és a fogpotlas barmely feltletét,
ahova nem kivan glazurt felvinni, a CEREC Speed Paste-el.

.Kdézvetlentl minden hasznalat eldtt erdteljesen rdzza fel a
permetezédobozt. Gydzodjdn meg, hogy a szdrofejben 1évéd
keverégolydk szabadon vannak, és a szorofej razasa kdzben
hallhatd hangot adnak ki.

.Permetezés kdzben tartsa a permetezéddobozt a lehetd leg-
fuggdlegesebb helyzetben. Es tartsa meg a fuvoka kimeneti
nyildsa és a fogpotlas felulete kdzdtt a 6-10 cm-es tavolsagot.

5. Vigyen fel egy egyenletes réteg glazurt a fogpotlas feluletére.

6. A felvitt glazur legyen vékony és egyenletes

Kovesse a DS Universal Spray Glaze hasznalati utasitasat.

3.8.3 A CEREC MTL Zirconia fogpétlas glazurozasa kemencében

CEREC MTL Zirconia galzurozasa a CEREC SpeedFire-ben
Helyezze a Tartot a fogpodtldssal egyutt kdzépre a felsd ajto-
szigeteléshez, és Uigyeljen arra, hogy a Glazing Support Sing-
le/Multi Unit vagy a fogpotlas ne logjon ki az ajtészigetelésbdl;
ellenkezd esetben 6sszeltkdzhetnek a kemencekamraval. Va-
lassza ki a "GLAZE” programot a CEREC SpeedFire vezérldpa-
nelen, és hagyja, hogy a készulék beinduljon.

CEREC MTL Zirconia glazirozasa mas kemencékkel
* A fogpotlas mas gyartok kemenceéiben torténd égetéséhez
kdvesse az aldbbi tablazatban megadott égetési paraméte-

reket.
Szaritas | Bezaras | Elémelegité- | EI6melegi- [Melegitési se-| Végso hé- | Vakuum | Vérakoza- [ Hités
[min] [min] | sihomérsék- | tés[min] | besség [°C/ | mérséklet [ [min] siidé [min]
let [°C] min] [°C] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:.00 0
‘(J'f * Helyezze a Tartot a fogpotlassal egyutt kdzépre a
o fels® ajtdszigeteléshez, és Ugyeljen arra, hogy a Gla-

zing Support Single/Multi Unit vagy a fogpdtlas ne
L/ logjon ki az ajtdszigetelésbdl; ellenkezé esetben &sz-
- szeltkdzhetnek a kemencekamraval.
* Tartsa be a fogpotlas maximalis méretét
- A kemence feltoltésekor tartsa be a maximalis kemence-
kamra méretét. Atmérd: 38 mm: magassag: 20 mm
- A fogpodtlas (beleértve a Glazing Support Single/Multi Unit-
ot is) nem haladhatja meg ezt a hosszusagot (38 mm) és
magassagot (20 mm), kuldbnben a kamra megsérilhet.
* Csak jovahagyott anyagokkal toltse meg a kemencét, me-
lyek a kemencében végzett hdkezelési feladathoz egyértel-
muen hozzarendeltek.

* Nem a Dentsply Sirona bejegyzett védjegye.
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* A glazurozasi folyamathoz hasznalja a csomagban mellékelt
fogpotlas-tartokat, égetési pasztat (CEREC SpeedPaste) és
csipeszt a kemence megtoltésére.

* Vegye figyelembe a CEREC SpeedPaste-hez mellékelt hasz-
nalati utasitast is.

* A lehetd legkisebb adag pasztat vigye fel, hogy az Utdszeg
tartson. A fogpotldst nem szabad teljesen kitdlteni, mert
nem kivant tagulds kovetkezhet be, ami repedésekhez vagy
torésekhez vezethet.

* Helyezze a talcat a pasztdba, és vegye fel csipesszel, ha
szUkséges.

* Miutdn a fogpotlast a fogpotlas tartdhoz rogzitette, helyezze
a tartot kdzépre a felsd ajtdszigeteléshez, és Ugyeljen arra,
hogy a tartd vagy a fogpotlas ne alljon ki az ajtoszigetelés-
bol; ellenkezd esetben Utkdzhetnek a kemencekamraval.

Figyelmeztetés: Egési sérulés veszélye

* A fogpodtlds és az ajtdszigetelés részei még forroak lehetnek.

+ A fogpotlas eltavolitdsahoz a kemenceébdl mindig hasznaljon
csipeszt.

* Hagyja a fogpotlast még &t percig hilni, mieldtt kézzel meg-
fogna.

* Mivel a fogpodtlas ebben a fazisban még nagyon forro, csak
fém- vagy keramiacsipesszel szabad a kemencét kitriteni. A
mulanyag csipeszek nem alkalmasak a fogpodtlasok kiszedeé-
sére. Tovabbi hiités céljabol helyezze a fogpotlast tizallo tal- 4.

Univerzalis/é6ntapadé cementek (teljes fedésii koronak és hi-
dak)

A CEREC MTL Zirconia CEREC MTL-bdl készult teljes fedésU
koronakat és hidakat univerzalis/6ntapadd vagy adheziv gyan-
tacementekkel lehet cementaini, feltéve, hogy betartjdk az eld-
készitési iranyelveket. Cementalja a CEREC MTL Zirconia fog-
potlast a Dentsply Sirona Calibra® Universal Self-Adhesive Re-
sin Cement vagy a Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement se-
gitségével, a termék hasznalati utasitasat kdvetve. Mas gyartok
cirkdnium-dioxid-kerdmia cementalashoz megjeldlt univerzalis
vagy adheziv mlgyanta tipusu cementjei a vonatkozo haszna-
lati utasitas szerint hasznalhatok.

Adheziv miligyanta alapu cementek (onlayek, inlayek, fazet-
tak)

A CEREC MTL Zirconia CEREC MTL-bdl készult onlayeket, in-
layeket és fazettakat adheziv gyantacementekkel kell cemen-
talni, feltéve, hogy betartjak az elékészitési irdnyelveket. Ce-
mentélja a CEREC MTL Zirconia fogpotlast a Dentsply Sirona
Calibra® Ceram Adhesive Resin Cementtel a termék hasznalati
utasitasat kovetve. Mas gyartok cirkonium-dioxid-kerdmia ce-
mentalasara javallott adheziv mlgyanta tipusu cementek hasz-
nalhatok a vonatkozd hasznalati utasitasoknak megfelelden.

HIGIENIA ES MEGSEMMISITES

cara (A). A
ﬂ Keresztszennyezdédés
3.9 Cementalast megel6z6 feliilet el6készités Ne haszndlja Ujra az egyszer hasznalatos termékeket. A
« A fogpdtlas belsé feltletét 50 um-es aluminium-oxiddal, FIGYELEM  helyi eldirdsok szerint artalmatlanitsa. A kész terméket a

max. 2,5 bar nyomason homokfuvassal kell kezelni.
» Tisztitsa és fertdtlenitse a fogpodtlast az aldbbi Higiénia rész-
ben leirtak szerint.

A fert6zés kockazatanak csékkentése érdekében keriilje
a szennyezédéseket

FIGYELEM  Tisztitas és fertStlenités eldtt a fogpotlasokat polirozni,

szinezni és glazurozni (opcionalis, ha szUkséges),
valamint beltlrél homokfuvni kell.

A fogpotlasokat kdzvetlenll a felhelyezés el6tt tisztitani
és fertdtleniteni kell.

Felhelyezés eldtt kdvesse az alabbi Higiénia részben
taldlhatod utasitasokat.

4.1

3.10 Cementalas

3.10.1 Ideiglenes cementalas

* A monolitikus CEREC MTL Zirconia fogpotlasok ideiglene-
sen cementadlhatok, mivel nagy belsé szilardsaggal rendel-
keznek, és a végleges cementalas el6tti eltdvolitaskor nem
all fenn a fazetta sérulésének veszélye.

* Hasznaljon hemostatot, Baade-fogdt vagy mas megfeleld
koronaeltavolitd eszkdzt a behelyezési Utvonal szerinti elta-
volitasra. A fogpotlas eltavolitasakor dvatosan kell eljarni, és
kerulni kell a feszitést, a csavarast vagy a billegetést.

*+ A CEREC MTL Zirconia fogpotlasok kompatibilisek az &sszes
ideiglenes cementanyaggal, amelyek ideiglenes cementalas-
hoz hasznalhatok. Kdvesse a cementgyartd teljes hasznalati
utasitasat. Nem eugenolos cementek hasznalata ajanlott, ha
a végleges cementalds mlgyantacementtel torténik.

* A végleges cementalast megeldzden a belsd feluletek Ujboli
homokfuvasa, majd tisztitdsa és fertdtlenitése (lasd az aladb-
bi higiéniai részt) szUkséges.

3.10.2 Végsé cementalas
Hagyomanyos cementek (teljes fedésl koronak és hidak)
A CEREC MTL Zirconia CEREC MTL-b6l készUlt teljes fedésU
koronak és hidak hagyomanyos moédon cementalhatok, felté-
ve, hogy betartjak az elékészitési iranyelveket. Cementalja a
CEREC MTL Zirconia fogpotlast a Dentsply Sirona Calibra® Bio
Bioceramic Luting Cementtel a termék hasznalati utasitasat
koévetve. Mas gyartdok cirkoniumkeramia-cementalasra javallott,
mugyantaval modositott Uvegionomer (RMGI) vagy Uvegiono-
mer (Gl) tipusu cementjei a vonatkozo hasznalati utasitdsokat
koévetve hasznalhatok.
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gyarto altal a fertétlenitdanyagra vonatkozo javaslat sze-
rint kell fertétleniteni.

A kdvetkezd anyagok kompatibilisnek tekintheték a CEREC

MTL Zirconia fogpotlasokkal:
* 80% etanol
e 70% 2-propanol

Megsemmisités

* A blokkmaradvanyok és a blokktartd nem igényel szelektiv
megsemmisitést. A helyi eléirdsoknak megfeleléen normal
haztartasi hulladékként megsemmisithetdk.



Szimbdélum-magyarazatok

Orvostechnikai eszk6z

MD

CE-jelolés MP lla. osztaly

(€ 0124

A terméket csak fogorvos adhatja el, vagy
fogorvos altal eldirt esetben (csak az USA-
ban érvényes)

Rx only

Lasd a hasznalati utasitast

BH

Szaraz helyen tarolja

‘e
R

&

Ovatosan kezelje
Ne dobja

&

Y,

Lasd az informacidkat

Egyszeri hasznalatra

Gyarto

Gyartas datuma: éééé-hh-nn

EE® P

Termékszam REF
Tételleiras LOT
Matrix-kod @

5. TETELSZAM, GYARTASI DATUM ES ELERHETOSEG

51 A gyartdsi ddtumra az ISO-szabvany “EEEE-HH-NN”"

szabvanyt alkalmazzuk.
52
+ Ujrarendelési szam (REF)
o Tételszam
» Gyartasi datum
53

A kovetkezd szamokat kell feltintetni minden levelezésben:

A termékkel kapcsolatos minden sulyos eseményt jelenteni kell

a gyartdnak és a helyi eléirdsoknak megfeleléen az illetékes

hatdsagnak is.
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Felhivjuk figyelmét: Termékeinket a hasznalati utasitasnak megfe-
leléen kell hasznalni. Nem vallalunk felelésséget a helytelen keze-
lésbél vagy hasznalatbol eredd karokért. A felhasznalo koteles to-
vabba hasznalat elétt ellendrizni a terméket a tervezett alkalmaza-
si terUletre valo alkalmassagat illetéen. Nem vallalunk felelésseget,
ha a terméket mas gyartok olyan anyagaival vagy berendezéseivel
egyltt hasznaljak, amelyek nem kompatibilisek vagy nem engedé-
lyezettek a termékinkkel valé hasznalatra, és ez karokat okoz.

Az informacioé kiadasanak datuma: 2021-08

A jelen hasznalati utasitas kozzétételét kdvetden a korabbi verziok
elavultta valnak. Az aktualis verzid a www.dentsplysirona.com/ifu

oldalon taldlhato.

A VITA Zahnfabrik tanusitvannyal rendelkezik, és a kdvetkezd ter-

meékek viselik a CE-jelolést:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Forgalmazza

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Den tsply VITA 1.4 Date tehnice/fizice

S I ro n G Proprietate Unitate Valoare
Rezistenta la incovoiere in 3 puncte
(ISO 6872) MPa > 850
™ i ' Coeficient de dilatare termica & e | aproximativ
CEREC MTL™ Zirconia Coelicient d 10¢ .1 | 2PTOKIT
Strat de zirconiu multi tran2|t|onal Solubilitate chimica (ISO 6872) ng/cm? <20
Bloc pentru CEREC® Densitatea dupa ardere prin aproximativ
i ; g/cm?
. sinterizare 6,05
INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE - ROMANA
ATENTIE: Acesta este un dispozitiv medical. 1.5 Compozitia chimica
Exclusiv pentru uz stomatologic.
Componenta Wit%
ZrO, 88-93
1. DESCRIEREA PRODUSULUI
Blocurile de zirconiu CEREC MTL pentru CEREC® sunt materi- Y205 6-8
ale compuse din ceramica de zirconiu pentru fabricarea resta- HfO, 1-3
urarilor proiectate individual utilizand o procedurd CAD/CAM. ALO; 0-1
Caracteristicile estetice ale CEREC MTL Zirconia permit aplica- - -
rea de coroane si punti complet anatomice. Restaurarile indi- Pigmenti O
recte sunt fabricate prin frezarea blocurilor CEREC MTL Zirco-
nia utilizand un sistem CAD/CAM Dentsply Sirona. Nota:
Blocurile CEREC MTL Zirconia sunt furnizate intr-o stare partial « Valorile tehnice/fizice date sunt rezultate tipice ale masura-
sinterizata, apoi frezate grosier cu sistemul CAD/CAM CEREC. torilor si se refera la esantioane si instrumente de masurare
Restaurarile sunt procesate individual conform specificatiilor si, fabricate intern in cadrul companiei.
in cele din urma, sunt sinterizate dens in cuptorul de sinterizare « In cazul in care probele sunt pregatite prin diferite metode
CEREC SpeedFire. Software-ul determina programul de sinteri- si echipamente de masurare, se pot obtine alte rezultate ale
zare in functie de indicatie. masuratorilor.
Retineti ca este necesar software-ul CEREC® 5.1.3 cu pachet de
materiale sau mai mare. 1.6 Pigmentare si glazurare compatibile
Utilizarea spray-ului sau a vopselei pentru glazura sau pete
Materialul ceramic CEREC MTL Zirconia este de tip I, clasa 5 este optionala cu blocurile CEREC MTL Zirconia CAD/CAM.
conform standardului ISO 6872. Blocurile CEREC MTL Zirconia CAD/CAM sunt compatibi-
le cu Dentsply Sirona Universal Stains and Glaze System, DS
Grup tinta pacienti: Fara restrictii. Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal Spray Glaze si VITA
AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.
1.1 Indicatii
CEREC MTL Zirconia sunt blancuri utilizate pentru fabricarea 1.7 Cimenturi compatibile
restaurarilor dentare. Restaurarile blocurilor CEREC MTL Zirconia CAD/CAM pot fi
« CEREC MTL Zirconia este indicat pentru: cimentate temporar si sunt compatibile cu cimenturile tem-
O coroane anterioare si posterioare complet anatomice porare traditionale eugenol si non-eugenol. Pentru cimentarea
o punti anterioare si posterioare complet anatomice cu finala, restaurarile blocurilor CEREC MTL Zirconia CAD/CAM
3 unitati sunt compatibile cu sistemele de ciment universal/auto-ade-
o Incrustatii extratisulare ziv, ciment pe baza de rasina adeziva si ciment conventional
o Incrustatii intratisulare concepute pentru cimentarea ceramica Zirconia (de exemplu,
o Fatete sistemele de ciment Dentsply Sirona Calibra Bio, Calibra Uni-
versal si Calibra Ceram). A se vedea Instructiunile complete de
1.2 Contraindicatii utilizare a sistemului de ciment selectat.
CEREC MTL Zirconia este contraindicat pentru:
* mai mult de o punte pontica
* mai mult de o unitate de punte in consola 2. NOTE GENERALE DE SIGURANTA
» pacienti cu parafunctii, in special pentru bruxism
* igiena orala insuficienta Tineti cont de urmatoarele observatii generale privind siguranta
» rezultate insuficiente de pregatire si de observatiile speciale privind siguranta din alte capitole ale
* substanta dentara dura insuficienta acestor instructiuni de utilizare.
* pacienti care au alergii sau sensibilitati cunoscute la ingredi-
entele chimice ale materialului Simbol de alerta de siguranta
* insertie conventionala sau autoadeziva a incrustatiilor intra- A Acesta este simbolul alertei de sigurantd. Acesta se utili-

tisulare, a incrustatiilor extratisulare, a fatetelor, a mai multor ATENTIE

t' i zeaza pentru a va avertiza cu privire la potentialele peri-
punti pontice

cole de vatamare corporala.
Respectati toate mesajele de siguranta care urmeaza

1.3 Forme de livrare (este posibil ca unele forme de livrare sa nu dupa acest simbol pentru a evita posibilele vatamari.

fie disponibile in toate tarile)
* Blocurile CEREC MTL Zirconia sunt disponibile in nuante

mixte, pentru a se potrivi cu tabulatorul clasic VITA A-D 2.1 Avertismente

pentru ghidarea nuantelor » Tratamentul dentar si integrarea restaurarilor dentare implica
» Blocurile Zirconia CEREC MTL sunt disponibile in 2 dimensi- riscul general de deteriorare iatrogena a substantei dentare

uni: mono (20 mm) pentru majoritatea coroanelor unitare si tari, a pulpei si/sau a tesutului moale oral. Utilizarea sistemelor

Medi (39 mm) pentru majoritatea puntilor cu 3 unitati de lipire si integrarea restaurarilor dentare implica riscul gene-

ral de hipersensibilitate postoperatorie.

+ In cazul nerespectérii Instructiunilor de utilizare a produselor
in uz, caracteristicile produsului nu pot fi asigurate, astfel in-
cat pot rezulta defectarea produsului si deteriorarea ireversi-
bila a substantei naturale tari dintelui, pulpei si/sau tesuturilor
moi orale.

* O marja deficitara duce la o noua formare a placii, ceea ce duce
la inflamatie gingivala si scurgeri marginale, care pot duce la
carii secundare, sensibilitate, recesiune gingivala, dizolvarea ci-
mentului si detasarea restaurarii sau scaderea potrivirii culorii.
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2.2

2.3

Nu inhalati particulele de praf in timpul frezarii sau finisarii.
Purtati o masca de protectie adecvata.

Nu utilizati pete si geamuri competitive (cu exceptia celor in-
dicate mai sus), deoarece acestea pot avea un impact asupra
performantei materialului.

Nu aplicati glazura pe suprafata restaurarilor Zirconia CEREC
MTL sinterizate in stare neslefuita. Se poate produce o uzura
excesiva a suprafetelor opuse. Restaurarea trebuie slefuita ina-
inte de aplicarea glazurii (consultati instructiunile pas cu pas).

Precautii

Acest produs este destinat utilizarii numai dupa cum se
specifica in mod specific in aceste Instructiuni de Utiliza-
re. Orice utilizare a acestui produs care nu este conforma cu
Instructiunile de utilizare este la discretia si responsabilitatea
exclusiva a practicianului.
Purtati ochelari, imbracaminte si manusi de protectie adecva-
te. Se recomanda ca pacientii s& poarte ochelari de protectie.
Contaminarea preparatului sau a zonei marginale cu saliva,
sange, apa sau agenti hemostatici in timpul cimentarii adezi-
ve poate duce la o probleme de adeziune. Asigurati o izola-
re adecvata si tehnici adecvate de gestionare a tesuturilor in
timpul cimentarii adezive.
Dispozitivele marcate ,de unica folosinta” pe eticheta sunt
destinate unei singure utilizari. A se elimina dupa utilizare. A
nu se reutiliza la alti pacienti, pentru a preveni contaminarea
incrucisata.
Restaurarile cu blocurile CEREC MTL Zirconia CAD/CAM ne-
cesita o reducere adecvata a pregatirii si o grosime a restau-
rarii. Grosimea insuficienta a peretelui poate duce la defecta-
rea prematura.
Blocurile CEREC MTL Zirconia sunt livrate in stare pre-sinteri-
zata. In aceasta stare, materialul poate fi prelucrat foarte bine,
dar nu are inca proprietatile pe care le are dupa sinterizare.
Astfel, este necesara manipularea atenta in aceasta stare.
Reparatiile blocurilor CEREC MTL Zirconia trebuie sa fie sin-
terizate si trebuie sa fie slefuite sau slefuite si glazurate ina-
inte de inserare. Inserarea directa fara sinterizare si slefuire
sau slefuire si glazurare poate duce la defectare.
Nuantarea finala a restaurarilor blocurilor CEREC MTL
Zirconia depinde de timpul corect de sinterizare. Prin ur-
mare, numai restaurarile de aceeasi nuanta pot fi grupate
intr-un singur ciclu de sinterizare. Nu grupati restaurarile de
diferite nuante/timpi de sinterizare intr-un singur ciclu de
sinterizare.
A se utiliza numai in zone bine ventilate.
Exista date insuficiente pentru a sprijini utilizarea blocurilor
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM pentru a fabrica punti de
retentie cu liant de rasina (punti ,Maryland”), stalpi si miezuri
endodontice sau elemente de fixare a implanturilor.
Evitati reglarea restaurarilor sinterizate cu unelte de frezat,
in special in zona conectorilor. Rezistenta la incovoiere poate
fi compromisa (vezi instructiunile pas cu pas).
Va rugam sa verificati ambalajul si materialul imediat dupa
primire pentru a vedea daca sunt intacte in ceea ce priveste:
o integritatea ambalajului
o integritatea produsului (nu trebuie sa se observe rupturi,
fisuri sau iregularitati).
o Numele producatorului, VITA ZAHNFABRIK si marcajul CE
trebuie sa fie prezente pe ambalaj.
Succesul oricarei restaurari depinde de potrivirea sa pe
structura dintelui de baza cu discrepante minime.
Capacitatea de a produce o restaurare de rutina lina, sana-
toasa si adecvata necesita respectarea stricta a anumitor
principii fundamentale. Marginile ascutite ale preparatelor
sau ale bonturilor pot provoca fracturi ale structurilor re-
spective din zirconiu. Aceste muchii ascutite trebuie evitate
(finisate cu ceara inainte de scanare).

Interactiuni

Blocurile CEREC MTL Zirconia CAD/CAM sunt concepute pen-
tru a fi fabricate utilizand un sistem Dentsply Sirona CAD/CAM.
Blocurile de frezare care utilizeaza sisteme CAD/CAM incom-
patibile pot duce la restaurari inadecvate sau inacceptabile.
Blocurile CEREC MTL Zirconia CAD/CAM sunt proiectate
pentru a fi doar frezate uscat. Nu frezati intr-un sistem CAD/
CAM de frezare umeda. Blocurile pre-sinterizate si restaura-
rile absorb umezeala. Daca restaurarile sunt umede sau se
umezesc in alt mod in stare pre-sinterizatd, este necesara o
uscare prelungita inainte de sinterizare. Se recomanda refre-
zarea uscata.

2.4 Reactii adverse
» Nu au fost raportate reactii adverse pentru blocurile CEREC

2.5

MTL Zirconia CAD/CAM. Daca auziti sau primiti informatii
despre orice efecte adverse, informati Dentsply Sirona.

Conditii de pastrare

Conditiile de depozitare necorespunzatoare pot scurta terme-
nul de valabilitate si pot duce la functionarea defectuoasa a
produsului. A se pastra intr-un loc uscat si protejat de umezeala.
» Depozitati blocurile CEREC MTL Zirconia in ambalajul original

3. 1

si intr-un loc uscat.

Aveti grija ca, atunci cand le manipulati, blocurile CEREC MTL
Zirconia sa nu fie expuse la lovituri sau vibratii.

Aveti grija ca materialele sa nu fie atinse cu mainile ude.
Manipulati numai cu manusi uscate.

Materialele nu trebuie contaminate cu substante straine (de
exemplu, praf de sticla-ceramica sau praf de macinare a me-
talelor).

NSTRUCTIUNI PAS CU PAS

Va rugam sa respectati urmatorul flux de lucru atunci cand
lucrati cu acest produs:

3.1

Determinarea nuantei dintilor

Sfaturi pentru determinarea nuantei dintilor:

.

Ori de cate ori este posibil, determinati nuanta dintelui folo-
sind o lampa de zi standardizata.

Asigurati-va ca vecinatatile sunt neutre din punct de vedere
coloristic. Rujul si produsele cosmetice trebuie indepartate,
iar imbracamintea deschisa se va acoperi cu o pelerina gri.
Faceti repede selectia. In caz de indoiald, aveti incredere in
decizia initiala, deoarece ochiul oboseste deja dupa aproxi-
mativ 5-7 secunde.

Pentru restaurarile care vor fi doar slefuite definitiv (fara co-
lorare sau glazurd), efectul de nuantéd/intensitatea nuantelor
creste in functie de gradul de slefuire. Pe masura ce efec-

tul de umbrire/intensitatea umbrei creste in functie de gra-
dul de slefuire, se recomanda selectarea unei nuante de bloc
mai stralucitoare decat nuanta tinta.

Dezinfectati ghidajul umbrei de fiecare data dupa efectuarea
determinarii umbrei conform instructiunilor producatorului.

Nota:

.

Pentru determinarea digitald a nuantei, utilizati VITA
Easyshade V. Pentru determinarea vizuala a nuantei, utilizati
ghidul clasic VITA pentru nuante Al-D4.

3.2 Pregatire

3.2.1 Linii directoare de pregatire de baza pentru restaurari de
toate tipurile de ceramica
* Fara unghiuri sau margini.
* Preparatul ideal este un preparat treptat cu margini interioa-
re rotunjite si/sau un preparat de sanfrenare.
* Dimensiunile indicate reflecta grosimile minime pentru resta-
urarile CEREC MTL Zirconia.
3.2.2 Orientari generale privind pregatirea
» Reduceti uniform forma anatomica, respectand in acelasi
timp grosimile minime date ale peretelui de mai jos.
« Pentru cimentarea conventionald si/sau autoadeziva, prepa-
ratul trebuie s& demonstreze suprafete de retentie.
* Unghiuri de preparare: 4-8° pentru cimentare conventionala
si autoadeziva.
3.2.3 Parametrii de proiectare
Toate informatiile se refera | Grosimea minima a peretelui
la restaurari sinterizate fn mm/Sectiuni transversale
conector
Incrustatii intratisulare anteri- | incisiv 0,6
oare si posterioare, incrustatii | ocluzal 0,6 -
extratisulare si fatete axial 0,5
Punti anterioare complet incisiv 0,6 9 mm?
anatomice cu 3 unitati axial 0,6
Punti posterioare complet ocluzal 0,7 12 mm?
anatomice de 3 unitati axial 0,6
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Nota:
* Grosimea minima a peretelui se refera la restaurari complet
sinterizate.

3.2.4 Proiectarea conectorilor

Heighth Height h

‘)

Height h

) Q

Cea mai inalta inaltime Inaltimea este aceeasi cu Inaltimea este mai mica

In faza de ADMINISTRARE, ati selectat CEREC MTL Zirconia.

1. Selectati pasul ,Selectare culoare”.

2. Selectati culoarea dorita alegand culoarea din centrul
culorii.

3. Apasati butonul ,OK”.

Refacerea pozitionarii in bloc

Pozitionarea normala a restaurarii in blocul multistrat de

tranzitie este centrata.

Aceasta capteaza intregul gradient de culoare. Pentru ca re-

staurarile sa aiba o zona de email clar vizibila, acestea trebu-

ie pozitionate in software-ul CAM cat mai sus posibil in par-

tea superioara a blocului. Se recomanda asezarea restaurarii

posibila latimea decat latimea la aproximativ 1 mm sub marginea superioard a blocului pen-
tru a obtine o portiune incisiva clar vizibila.
Nota: Pentru o proportie mai mica de smalt, va recomandam sa

+ Inaltimea suprafetelor conectorului este cea mai mare
]né\time posibila care poate fi selectata (Fig. 1).
+ Inaltimea trebuie sa fie cel putin la fel de mare ca latimea

plasati restaurarea - in special cu molari - cat mai jos posibil
in zona cervicala.
Inceperea procesului de productie

(Fig. 1si 2). Dupa ce ati finalizat proiectarea si ati evaluat restaurarea in
* Se vor evita colturile si marginile ascutite. previzualizare, puteti produce restaurarea.
* Nerespectarea grosimilor minime date ale peretelui si a di- » Factorul de extindere

VITA Zahnfabrik determina factorul
de extindere in toate cele trei dimen-
siuni spatiale (directia X, Y, Z) si in-
tegreaza informatiile ca text sau cod
simplu in imprimarea de pe spatiul
liber. Codul de bare este scanat in
dispozitiv. Daca acest lucru nu este
posibil, codul poate fi introdus si ca
text simplu (de ex., *Z2300EB).

mensiunilor conectorilor poate duce la defectiuni clinice,
cum ar fi fisuri sau fracturi ale restaurarii.

3.2.5 Criterii de proiectare

Proiectare necorespunzatoare - pentru a reduce riscul
de rupere prin restaurare

ATENTE  Trebuie respectate grosimile minime de perete aplicabile.

* Scopul este de a obtine o grosime uniforma a peretelui.
* Pentru restaurarile sustinute de implanturi, in functie de
procesul de fabricatie, pot exista muchii ascutite, care
pot provoca fracturi ale structurilor de zirconiu respecti-
ve in timpul perioadei de purtare. Aceste muchii ascutite
trebuie evitate In general (de exemplu, pot fi finisate cu

ceara Inainte de scanare).

3.4 Indepartare, reglare, pre-slefuire

» Dupa procesul de frezare si inainte de sinterizare, trebu-
ie utilizat un instrument de frezare cu diamant sau cu car-
bura de tungsten pentru a reduce marginile marginilor sau
pentru a reconstrui cu atentie fisurile, dupa cum se doreste.
Indepértati palnia de turnare inainte de sinterizare.

* Restaurarile puntii nu pot fi separate aproximativ cu ajutorul
unui disc de separare diamantat, deoarece acest lucru poate
duce la puncte de rupere pe conectori.

» Nu subtiati peretii peste grosimea minima a peretelui.

3.3 Proces CAD/CAM (scanare, proiectare, frezare)
Restaurarile CEREC MTL Zirconia sunt produse cu sisteme
CEREC CAD/CAM de catre Dentsply Sirona. Daca aveti in-
trebari cu privire la aceste sisteme, va rugam sa contactati
Dentsply Sirona. Sugestii:

» Pentru a facilita slefuire cu luciu ridicat a restaurarilor complet
anatomice, se recomanda netezirea restaurarii frezate inainte
de sinterizare dura cu un instrument de netezire cu diamant
fin si/sau pre-slefuirea restaurarii cu polizoare fara silicon.

» Pentru pre-slefuire, utilizati un slefuitor de cauciuc lipit cu
poliuretan. Slefuitoarele de silicon pot lasa reziduuri.

3.3.1 Scanarea restaurarii cu CEREC Primescan/Omnicam

3.3.2 Utilizati CEREC SW 5.1.3 cu pachetul de materiale sau mai
mare.

« In faza de ADMINISTRARE, ati selectat CEREC MTL Zirconia.

Unitatea de frezare Dentsply Sirona CAD/CAM va va solicita

s& introduceti un bloc CEREC MTL Zirconia CAD/CAM. Pen- Nota:
tru o prelucrare detaliata, va rugam sa consultati instructiunile * Nu este necesara uscarea pentru restaurarile prin frezare us-
de utilizare si manualele tehnice ale sistemelor CAD/CAM co- cata.

+ In caz de umiditate ridicata:

- Intr-un mediu cu un nivel ridicat de umiditate, restaurarile
pot absorbi umiditatea dupa uscare. Din acest motiv, sinte-
rizarea trebuie sa aiba loc in termen de maximum o ora de
la frezare.

respunzatoare. Asigurati-va ca respectati recomandarile pro-
ducatorilor.
» Asigurati-va ca unitatea de frezare este curata si uscata.

A

ATENTIE

Numai frezare uscata - Pentru a reduce riscul de
contaminare cu umiditate

Blocurile CEREC MTL Zirconia CAD/CAM pot fi frezate
doar uscat.

Nu se recomanda utilizarea unei unitati de frezat cu fre-
zare umeda, din cauza posibilei contaminari cu umiditate
care necesita timp prelungit de uscare.

Particule aeropurtate - Pentru a reduce riscul de
inhalare

A

ATENTE « Nu inhalati prafuri abrazive.

» Utilizati un sistem de aspirare si purtati o masca.

* Reglarea restaurarilor CEREC MTL Zirconia trebuie efectuata

intotdeauna in stare neintinata.

Utilizati numai unelte de frezat adecvate (de exemplu, dia-

mante cu granulatie fing, freze cu dinti fini din carbura, pietre

din zirconiu), viteza mica (< 20.000 1/min) si presiune mica.

» Evitati supraincalzirea ceramicii.

* Asigurati-va ca grosimea minima a peretelui si a conectoru-
lui este mentinuta la reglare/pre-slefuire.

+ Indepartati orice urme de reziduuri de frezare sau slefuire

Tnainte de sinterizare pentru a evita inexactitatea potrivirii

cauzate de sinterizarea prafului de frezat. Indepartati cu o

perie sau cu aer comprimat fara ulei.

Nota: Restaurarile nu trebuie sablate sau curatate cu un jet

de abur inainte de sinterizare!

Asigurati-va ca nu inhalati prafuri abrazive. Utilizati un sis-

tem de aspirare si purtati o masca.

Contractia materialelor - Pentru a reduce riscul de
potrivire necorespunzatoare .

Deoarece CEREC MTL Zirconia se micsoreaza cu aproxi-
mativ 20-25% in timpul sinterizarii, factorul de contractie
al lotului respectiv, care este inclus in codul Data Matrix
sau pe codul de pe bloc (partea de sus), trebuie citit in
software sau introdus manual.

A

ATENTIE

3.3.3 Faza de fabricatie
* Selectarea culorii
Atunci cand se utilizeaza zirconiu intr-un cuptor de sinteri- .
zare CEREC SpeedFire, culoarea blocului trebuie selectata in
prealabil in software. Acest lucru asigura utilizarea parame- .
trilor corespunzatori.
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3.5

3.5.1

A

ATENTIE

Sinterizare

Pregatirea pentru sinterizare
Dupa procesul de frezare (si inainte de sinterizare) se utilizea-

za o unealta din carbura de tungsten pentru a separa restaura-

rea de martor. Indepértati palnia de turnare inainte de sinteri-
zare. Daca sunt necesare ajustari suplimentare, se recomanda
efectuarea ajustarilor inainte de sinterizare.

Particule aeropurtate - Pentru a reduce riscul de
inhalare

* Nu inhalati prafuri abrazive.
+ Utilizati un sistem de aspirare si purtati o masca.

3.5.2 Sinterizarea restaurarii in CEREC SpeedFire

A

ATENTIE

A

ATENTIE

Pentru procesul de sinterizare este recomandat un cuptor CE-
REC SpeedFire de la Dentsply Sirona.

Nuantarea finala a restaurarilor blocurilor CEREC MTL
Zirconia depinde de timpul corect de sinterizare

Nu grupati restaurarile de diferite nuante/timpi de sinteri-
zare intr-un singur ciclu de sinterizare.

Inainte de a sinteriza restaurarea, se recomandé s& eliberati re-
staurarile de praf folosind aer comprimat sau o perie ceramica.

Nu inhalati prafuri abrazive. Utilizati un sistem de aspirare si
purtati o masca.

NOTA: Restaurarile realizate din CEREC MTL Zirconia trebuie
sinterizate in conditii uscate.

La sinterizarea restaurarilor CEREC MTL Zirconia in CEREC
SpeedFire, software-ul CEREC transfera automat lucrarea la
CEREC SpeedFire daca masina de frezat si CEREC SpeedFire
sunt conectate.

NOTA: Dimensiunea maxima de restaurare.

Respectati dimensiunea maxima a camerei cuptorului atunci
cand incarcati cuptorul:

- Diametru: 38 mm

- Inaltime: 20 mm

Restaurarea (inclusiv unitatea unica/multifunctionald suport
pentru geamuri) nu trebuie sa depaseasca dimensiunea came-
rei, lungimea (38 mm) si inaltimea (20 mm); in caz contrar, ca-
mera se poate deteriora.

Pentru informatii suplimentare, consultati Instructiunile de utili-

zare ale CEREC SpeedFire.

1. l b Asezati restaurarea cu suprafata ocluzala orientata
. in jos direct pe izolatia superioara a usii.

2.Incepeti procesul atingadnd pictograma de pornire. Cuptorul
se inchide automat odata ce incepe procesul.

3. Cuptorul se deschide automat dupa un tratament termic
reusit. Procesul nu este inca finalizat, deoarece o faza de ra-
cire are loc in stare deschisa. Va exista un semnal sonor oda-
ta ce procesul de racire s-a incheiat. Cand afisajul LED de
stare al unitatii este verde, cuptorul poate fi descarcat.

Risc de accidentare

Restaurarea si parti ale izolatiei usii pot fi inca fierbinti
atunci cand afisajul de stare al unitatii cu leduri este ver-
de. Utilizati intotdeauna o penseta pentru a indeparta re-
staurarea din cuptor. Lasati restaurarea sa se raceasca
inca cinci minute inainte de a o ridica cu mainile.

4. Pensetele din plastic nu sunt potrivite pentru indepartarea
restaurarilor, deoarece restaurarea este inca foarte fierbinte
n aceasta faza. Pensetele din plastic nu sunt potrivite pen-
tru Indepartarea restaurarilor, deoarece restaurarea este inca
foarte fierbinte in aceasta faza. Asezati restaurarea pe tava
ignifugata pentru a se raci in continuare.
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3.6 Reglarea dupa procesul de sinterizare

A

ATENTIE

Starea suprafetei - Pentru a reduce riscul de rezistenta
la incovoiere compromisa

Starea suprafetei materialelor ceramice este esentiala
pentru rezistenta acestora la incovoiere. Evitati reglarea
restaurarilor sinterizate cu unelte de frezat, in special in
zona conectorilor.

Cu toate acestea, daca este necesara o ajustare, urmati aceste
reguli de baza:

.

Reglarea in stare sinterizata trebuie efectuata cu diamante
fine intr-o piesa de mana de mare viteza cu racire cu apa si
presiune scazuta. Reglajele efectuate cu instrumente cu dia-
mante trebuie urmate de slefuire.

Ca alternativa, este posibil sa efectuati ajustari cu ajutorul
masinilor de slefuit din cauciuc diamantat moale si al unei
piese de mana la viteza redusa si presiune scazuta. Instru-
mentul trebuie aplicat plat pentru a minimiza contactul.
Zonele care sunt sub tensiune in utilizarea clinica, adica in
primul rand conectorii din structurile puntilor, nu trebuie
ajustate.

Sfat:

.

3.7

Lucrati exclusiv cu polizoare poliuretanice. Reziduurile aces-
tor polizoare pot fi indepartate cu usurinta si arse fara a lasa
reziduuri.

Atunci cand se utilizeaza substante de slefuit cu silicon, exis-
ta pericolul ca siliconul abraziv sa nu poata fi indepartat fara
reziduuri.

Acest lucru poate afecta negativ culoarea/transluciditatea si
zona de lipire fata de materialul de geam.

Slefuire, testare

Restaurarile CEREC MTL Zirconia pot fi slefuite sau slefuite si
glazurate.

3.71

.

Tehnica de slefuire

Slefuirea suprafetei ocluzale, in special a zonelor care sunt in
contact direct cu antagonistul, este deosebit de importanta
in restaurarile monolitice.

Dupa reglarea functionala, slefuiti din nou cu atentie
suprafetele suprafetei ocluzale ajustate.

In general, dac& suprafata este slefuits pana la un luciu ridi-
cat, aceasta este semnificativ mai putin sau chiar deloc ab-
raziva, conform testelor de laborator. Ca urmare, slefuirea cu
luciu ridicat protejeaza antagonistul de abraziunea nedorita.

Nota:

.

Cu ,tehnica de slefuire”, efectul de umbrire poate diferi de
cel al ghidajului de umbra. In functie de gradul de slefuire,
creste efectul/intensitatea de umbra. Pe masura ce efectul
de umbrire/intensitatea umbrei creste in functie de gradul
de slefuire, se recomanda selectarea unei nuante de bloc
mai stralucitoare decat nuanta tinta.

Slefuirea restaurarilor cu oxid de zirconiu are ca rezultat
doar partial o suprafata lucioasa de tip sidef, care, prin ur-
mare, pare sa fie diferita.

Efectul de sidef este efectul irizant al unei suprafete slefuite
in lumina incidenta. Acelasi efect care apare in scoicile mari-
ne. Un fenomen similar poate fi observat la oxidul de zirconiu
bine slefuit. Oxidul de zirconiu prezinta un indice de refractie
ridicat si, atunci cand este bine slefuit, un factor de reflexie
ridicat. Pe masura ce efectul de umbrire/intensitatea umbrei
creste in functie de gradul de slefuire, se recomanda selecta-
rea unei nuante de bloc mai stralucitoare decat nuanta tinta.
CEREC MTL Zirconia poate fi slefuit cu agenti de slefuire
standard pentru ceramica zirconiala.

Slefuire cu setul de slefuire VITA SUPRINITY®

.

.

Pre-slefuirea suprafetelor de sol se face cu slefuitoarele

de cauciuc roz care contin diamante din setul de slefuire
VITA SUPRINITY® tehnic/clinic la o viteza de 7.000 pana la
12.000 rpm.

Slefuirea de nalta stralucirese realizeaza apoi cu ajutorul
masinilor de slefuit cauciuc gri, acoperite cu diamant, la o vi-
teza redusa de 4.000 pana la 8.000 rpm.

Pentru informatii suplimentare, consultati Instructiunile de utili-
zare a setului de slefuire VITA SUPRINITY®*.

*

Nu este o marca comerciald inregistrata a Dentsply Sirona.



ATENTIE

Slefuire cu seturi MEISINGER LUSTER® pentru Zirconia 3.8.2 Glazurare CEREC MTL Zirconia cu DS Universal Stain and
1. Taierea punctelor de contact, daca este necesar (9736H), vi- Glaze sau DS Universal Spray Glaze Fluo sau DS Universal
teza de rotatie recomandata: 7.000-12.000 rpm Spray Glaze
2. Netezirea suprafetei ocluzale (DCAO4), viteza de rotatie re-
comandata: 7.000-12.000 rpm Glazurare CEREC MTL Zirconia cu DS Universal Stain and
3. Netezirea suprafetei ocluzale (DCAQ6), viteza de rotatie re- Glaze
comandata: 7.000-12.000 rpm 1. Extrageti cantitatea dorité de DS Universal Glaze din borcan
4. Slefuire cu luciu ridicat a suprafetelor ocluzale fara presiu- si asezati-o pe paleta de amestecare.
ne ridicata (DCA10), viteza de rotatie recomandata: 7.000- NOTA: Daca pata sau glazura din interiorul borcanului s-au
12.000 rpm separat, se amesteca bine cu o spatula de sticla, plastic sau
5. Slefuire cu luciu ridicat a suprafetelor ocluzale fara presiu- zirconiu.
ne ridicata (DCA12), viteza de rotatie recomandata: 7.000- 2. Daca se doreste o consistenta mai subtire, diluati materia-
12.000 rpm lul cu colorantul Dentsply Sirona si lichid de glazura (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).
Pentru informatii suplimentare, consultati Instructiunile de utili- 3. Aplicati un strat subtire de material glazurat pe toata
zare a seturilor MEISINGER LUSTER®*. suprafata coroanei, in mod obisnuit, cu ajutorul unei perii.
Asigurati-va ca nu aplicati materialul glazurat in strat prea
3.7.2 Testare optionala gros sau prea subtire. Un strat prea subtire va avea ca rezul-
+ Incercati restaurarea pentru potrivirea marginald si proxima- tat un finisaj mai mat. Un strat prea gros poate duce la bal-
|a. Efectuati toate ajustarile necesare, dupa cum s-a subliniat toace si/sau corodarea materialului.
mai sus. 4.Daca se doreste un efect de umbra mai intens, petele uni-

Contaminare - Pentru a reduce riscul de infectie

A

Restaurarile trebuie slefuite, curatate si dezinfectate
inainte si dupa incercarea optionala. Consultati sectiunea
lgiena de mai jos.

Ajustarile efectuate in timpul incercarii trebuie slefuite din
nou, dupa cum s-a subliniat mai sus, inainte de aplicarea
optionala a petelor si a glazurii si de livrarea finala.

Slefuirea suprafetei ocluzale, in special a zonelor care sunt in
contact direct cu antagonistul, este deosebit de importanta
in restaurarile monolitice.

Dupa reglarea functionalg, slefuiti din nou cu atentie

versale DS pot fi aplicate pe suprafata vitrata a restaura-
rii. Aplicati un strat subtire de material glazurat pe toata
suprafata coroanei, in mod obisnuit, cu ajutorul unei perii.
Asigurati-va ca nu aplicati materialul glazurat in strat prea
gros sau prea subtire.

Urmati instructiunile de utilizare pentru DS Universal Spray
Glaze.

1.

Glazurare CEREC MTL Zirconia cu DS Universal Spray
Glaze Fluo sau DS Universal Spray Glaze

Inainte de utilizare, asigurati-va ca duza de pulverizare nu
este infundata si asigurati-va ca duza este bine asamblata
pe capul de pulverizare.

suprafetele suprafetei ocluzale ajustate. 2. Protejati intaglio-ul suprafetei de restaurare si orice
+ In general, daca suprafata este slefuitd pana la un luciu ridi- suprafata de restaurare cu pasta rapida CEREC acolo unde
cat, aceasta este semnificativ mai putin sau chiar deloc ab- nu se doreste aplicarea de glazura.
raziva, conform testelor de laborator. Ca urmare, slefuirea cu 3. Agitati energic spray-ul imediat inainte de fiecare utilizare.
luciu ridicat protejeaza antagonistul de abraziunea nedorita. Asigurati-va ca bilele de amestecare din interiorul recipien-
tului de pulverizare sunt libere si produc un zgomot audibil
3.8 Vopsire si glazurare optionala atunci cand agitati recipientul de pulverizare.
Daca nu sunt necesare/dorite pete si vitraje, treceti la sectiunea 4. Pastrati recipientul de pulverizare in cea mai verticala pozitie
3.9 Pregatirea suprafetei pentru pre-cimentare. posibila in timp ce aplicati spray-ul. Si mentineti o distanta
de 6-10 cm intre orificiul de evacuare al duzei si suprafata de
Starea suprafetei - Pentru a reduce riscul de uzura restaurare.
A excesiva 5. Aplicati un strat uniform de glazura pe suprafata restaurarii.

ATENTIE 6. Glazura aplicata trebuie sa fie subtire si uniforma.

+ Inainte de glazurare, asigurati-va ca restaurarile sunt co-
rect sinterizate si slefuite.

» Restaurarile trebuie sa fie curate si uscate inainte de
aplicare.

Urmati instructiunile de utilizare pentru DS Universal Spray
Glaze.

3.8.3 Glazurarea restaurarii CEREC MTL Zirconia in cuptor

» Restaurarile CEREC MTL Zirconia pot fi glazurate cu: Siste-

mul universal de pete si glazura Dentsply Sirona. Glazurare CEREC MTL Zirconia in CEREC SpeedFire
Pozitionati suportul cu restaurarea central pe izolatia usii supe-
rioare si asigurati-va ca unitatea unicad/multipla de suport pen-
tru geamuri sau restaurarea nu ies din izolatia usii; in caz con-
trar, acestea se pot ciocni cu camera cuptorului. Selectati pro-
gramul ,GLAZURA” de pe panoul de control al CEREC Spe-
edFire si lasati unitatea sa ruleze.

In primul rand, urmati instructiunile de slefuire din sectiunea
Tehnica de slefuire de mai sus 3.7.1.

Dupa slefuire, curatati restaurarea utilizand fie un aparat de
curatare cu ultrasunete, fie un aparat de curatare cu abu-

ri, Inainte de aplicarea spray-ului cu glazura sau a vopselei.
Asigurati-va ca restaurarea nu este contaminata si ca este
complet uscata cu aer fara ulei inainte de aplicarea vopselei
sau a glazurii de pulverizare.

Glazurare CEREC MTL Zirconia in alte cuptoare
» Pentru arderea restaurarii in cuptoare de la alti producatori,
urmati parametrii de ardere prezentati in tabelul de mai jos.

3.8.1 Pregatirea restaurarii pentru colorare si/sau glazurare _
Utilizati suporturile pentru geamuri cu unitate unica/multipla Uscare | Inchidere | Temperatura | Temperatura | Rata de | Temperatura | Vid | Timp de |Récire
si pasta rapidd CEREC, asa cum se arata in imaginile de mai il WAL o ?ge[':'é]a‘z" de ”[i‘n”igf'z"e Ené%f] el a$Efnpi;a]re s
jos. Umpleti restaurarea cu pastda CEREC SpeedPaste, apli-
. T . : ) o 2 400 0 55 760 o 2:00 o

cand pasta uniform pana la marginea de restaurare. Asezati

suporturile pentru unitatea individuala/multipla de suport

pentru geamuri in pasta si ridicati penseta, daca este nece- ¢ » Pozitionati suportul cu restaurarea central pe izolatia
sar. Respectati, instructiunile de utilizare furnizate impreuna cu 4,.. usii superioare si asigurati-va ca unitatea unica/mul-

pasta rapida CEREC. tipla de suport pentru geamuri sau restaurarea nu
ies din izolatia usii; in caz contrar, acestea se pot
ciocni cu camera cuptorului.
* Respectati dimensiunea maxima de restaurare
- Respectati dimensiunea maxima a camerei cuptorului
atunci cand incarcati cuptorul: Diametru: 38 mm; inaltime:
20 mm

*

Nu este o marca comerciald inregistrata a Dentsply Sirona.
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ATENTIE

- Restaurarea (inclusiv cu unitatea unica/multipla de suport
pentru geamuri) nu trebuie sa depaseasca aceasta lungi-
me (38 mm) si inaltime (20 mm), in caz contrar camera se
poate deteriora.

+ Incé&rcati cuptorul numai cu materiale aprobate, care trebuie
atribuite In mod unic lucrarii de tratare termica din cuptor.

+ Utilizati suporturile de restaurare, pasta de ardere (pasta ra-
pida CEREC) si pensetele furnizate in pachet pentru incar-
carea cuptorului pentru procesul de glazurare.

» Respectati, de asemenea, instructiunile de utilizare furnizate
mpreuna cu pasta rapida CEREC.

» Aplicati din pasta o portiune cat mai mica posibil pentru ca
percutorul sa reziste. Restaurarea nu trebuie sa fie complet
umplutd, deoarece poate aparea o expansiune nedorita, du-
cand la fisuri sau rupturi.

« Asezati suporturile pentru unitatea individualad/multipld de
suport pentru geamuri in pasta si ridicati penseta, daca este
necesar.

» Dupa fixarea restaurarii pe suportul de restaurare, pozitionati
suportul central pe izolatia superioara a usii si asigurati-va
ca suportul sau restaurarea nu iese din izolatia usii; in caz
contrar, acestea se pot ciocni cu camera cuptorului.

Avertisment: Risc de arsura

» Restaurarea si parti ale izolatiei usii pot fi inca fierbinti atunci
cand afisajul de stare al unitatii cu leduri este verde.

» Luati intotdeauna o penseta pentru a indeparta restaurarea
din cuptor.

+ Lasati restaurarea sa se raceasca inca cinci minute inainte de
a o ridica cu mainile.

* Pensetele din plastic nu sunt potrivite pentru indepartarea
restaurarilor, deoarece restaurarea este inca foarte fierbinte
in aceasta faza. Pensetele din plastic nu sunt potrivite pen-
tru Indepartarea restaurarilor, deoarece restaurarea este inca
foarte fierbinte in aceasta faza. Asezati restaurarea pe tava
ignifuga (A) pentru o racire suplimentara.

3.9 Pregatirea suprafetei pentru precimentare

» Sablati suprafata interioara a restaurarii folosind oxid de alu-
miniu de 50 um la o presiune maxima de 2,5 bari.
» Curatati si dezinfectati restaurarea asa cum este prezentat in

sectiunea lgiena de mai jos.

Contaminare - Pentru a reduce riscul de infectie

Restaurarile trebuie slefuite, patate si glazurate (optional,
daca se doreste) si sablate intern inainte de curatare si
dezinfectare.

Restaurarile trebuie curatate si dezinfectate imediat inain-
te de livrare.

Urmati instructiunile din sectiunea Igiena de mai jos inain-
te de livrare.

3.10 Cimentare

3.10.1 Cimentare temporara

* Restaurarile monolitice CEREC MTL Zirconia pot fi cimenta-
te temporar, deoarece prezinta o rezistenta inerenta ridicata
si nu exista riscul de deteriorare a fatetei atunci cand se in-
depdrteaza restaurarea inainte de cimentarea permanenta.

» Utilizati hemostatice, clesti Baade sau alte instrumente
adecvate de indepartare a coroanei pentru indepartarea
de-a lungul caii de insertie. Trebuie avut grija si se vor evita
tensionarea, rasucirea sau balansarea atunci cand se inde-
parteaza restaurarea

» Restaurarile CEREC MTL Zirconia sunt compatibile cu toate
materialele temporare din ciment care pot fi utilizate pentru
cimentarea temporara Urmati instructiunile de utilizare com-
plete ale producatorului de ciment. Cimenturile non-eugenol
sunt recomandate in cazul in care cimentul final va fi cu ci-
ment de rasina.

* Re-sablarea suprafetelor interne urmata de curatare si dez-
infectare (a se vedea sectiunea lgiena de mai jos) sunt nece-
sare inainte de cimentarea definitiva.

3.10.2 Cimentare finala

ATENTIE

4.1
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Conventional conventionale (Coroane si punti cu acoperire
completa)

Cimenturile conventionale (Coroane si punti cu acoperire com-
pleta) Coroanele si puntile cu acoperire completa fabricate din
CEREC MTL Zirconia pot fi cimentate in mod conventional cu
conditia respectarii liniilor directoare de pregatire. Cimentati
restaurarea CEREC MTL Zirconia cu Dentsply Sirona Calibra®
Bio Bioceramic Luting Cement conform instructiunilor de uti-
lizare a produsului. Cimenturile cu ionomer de sticla modificat
cu rasina (RMGI) sau cu ionomer de sticla (GI) indicate pen-
tru cimentarea ceramica cu zirconiu de la alti producatori pot
fi utilizate in conformitate cu instructiunile de utilizare respec-
tive.

Cimenturi universale/autoadezive (Coroane si punti cu aco-
perire completa)

Coroanele si puntile cu acoperire completa fabricate din CE-
REC MTL Zirconia pot fi cimentate utilizand cimenturi din
rasini adezive/universal/autoadezive sau din rasini adezive, cu
conditia respectarii instructiunilor de preparare. Cimentati re-
staurarea CEREC MTL Zirconia cu ciment de rasina autoadezi-
va universala Dentsply Sirona Calibra® sau cu ciment de rasina
adeziva ceramica Calibra®, urmand instructiunile de utilizare
ale produsului. Cimenturile universale sau de tip rasina adeziva
indicate pentru cimentarea ceramica cu zirconiu de la alti pro-
ducatori pot fi utilizate in conformitate cu instructiunile de uti-
lizare respective.

Cimenturi pe baza de rasini adezive (incrustatii extratisulare,
incrustatii intratisulare, fatete)

Incrustatii intratisulare, extratisulare si fatetele fabricate din
CEREC MTL Zirconia trebuie cimentate folosind cimenturi din
rasina adeziva, cu conditia respectarii instructiunilor de pre-
parare. Cimentati restaurarea CEREC MTL Zirconia cu ciment
de rasina autoadeziva universala Dentsply Sirona Calibra®

sau cu ciment de rasina adeziva ceramica Calibra®, urmand
instructiunile de utilizare ale produsului. Cimenturile universale
sau de tip rasind adeziva indicate pentru cimentarea ceramica
cu zirconiu de la alti producatori pot fi utilizate in conformitate
cu instructiunile de utilizare respective.

IGIENA S| ELIMINARE

Contaminare incrucisata

Nu reutilizati produsele de unica folosinta. Eliminare in
conformitate cu reglementarile locale. Dispozitivul finit
trebuie dezinfectat conform recomandarilor producatoru-
lui privind materialul de dezinfectare.

Urmatoarele materiale sunt considerate compatibile cu restau-
rarile CEREC MTL Zirconia:

* 80% etanol

« 70% 2-propanol

Eliminare

* Blocul ramane, iar suportul blocului nu trebuie aruncat sepa-
rat. Acestea pot fi eliminate ca deseuri menajere normale, in
conformitate cu reglementarile locale.



Explicatii simboluri

Va rugam retineti: Produsele noastre trebuie utilizate in conformi-
tate cu instructiunile de utilizare. Nu ne asumam nicio raspundere

Dispozitiv medical

MD

pentru daunele rezultate din manipularea sau utilizarea incorecta.
Utilizatorul este, de asemenea, obligat sa verifice produsul inainte
de utilizare in ceea ce priveste adecvarea acestuia la domeniul de

Marca CE MP clasa IIA

C€ 0124

aplicare prevazut. Nu putem accepta nicio raspundere in cazul in
care produsul este utilizat iImpreuna cu materiale sau echipamen-
te de la alti producatori care nu sunt compatibile sau nu sunt au-

Produsul poate fi vandut numai de catre
un medic stomatolog sau atunci cand este
prescris de catre un medic stomatolog
(valabil numai pentru SUA)

Rx only

torizate pentru utilizarea cu produsul nostru si acest lucru duce la
deteriorare.

Data emiterii acestor informatii: 08.2021

Consultati instructiunile de utilizare

Dupa publicarea acestor informatii pentru utilizare, orice versiuni
anterioare devin nule. Versiunea curenta poate fi gasita la

A se pastra intr-un loc uscat

www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik a fost certificata si urmatoarele produse poarta

Manipulati cu grija
Nu aruncati

marcajul CE:

Consultati informatiile

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

De unica folosinta

MD

Producator

BH

Data fabricatiei (aaaa-ll-zz)

Rx only

Numar produs

VITA

Descrierea lotului

M VITA Zahnfabrik

Cod matrice

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen

5. NUMARUL LOTULUI, DATA FABRICATIEI SI

CORESPONDENTA

51 Pentru data productiei, se utilizeaza standardul ISO ,AAAA-

LL-zZ"

5.2 Urmatoarele numere ar trebui mentionate in orice

corespondenta:

* Numar de reinnoire a comenzii (REF)

* Numarul lotului
+ Data fabricatiei

5.3 Orice incident grav legat de produs trebuie raportat produca-
torului si autoritatii competente in conformitate cu reglemen-

tarile locale.

Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuit de

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply
Sirona VIIA

CEREC MTL™ Zirconia
Viseslojni, cirkonijumskKi
Blok za CEREC®

UPUTSTVO ZA UPOTREBU - SRPSKI

OPREZ: Ovo je medicinsko sredstvo.
Iskljucivo za stomatolosku upotrebu.

1. OPIS PROIZVODA
CEREC MTL Zirconia blokovi za CEREC® su materijali naprav-
ljeni od cirkonijumske keramike za izradu individualno dizajni-
ranih nadoknada pomoc¢u CAD/CAM postupka. Estetske ka-
rakteristike CEREC MTL Zirconia omogucavaju izradu potpu-
no anatomskih krunica i mostova. Indirektne nadoknade se
izraduju frezovanjem CEREC MTL Zirconia blokova pomocu
Dentsply Sirona CAD/CAM sistema.
CEREC MTL Zirconia blokovi se dobijaju u delimi¢no sinterova-
nom stanju, a zatim se uveli¢ani frezuju pomoc¢u CEREC CAD/
CAM sistema. Nadoknade se individualno obraduju prema spe-
cifikacijama, a zatim se gusto sinteruju u CEREC SpeedFire
peci za sinterovanje. Softver odreduje program sinterovanja u
skladu sa indikacijama.
Napominje se da je potreban CEREC® softver 5.1.3 sa pakova-
njem materijala ili naprednija verzija.

CEREC MTL Zirconia zubni keramicki materijal pripada tipu Il
klasi 5, u skladu sa ISO standardom 6872.

Ciljna grupa pacijenata: bez ogranicenja.

1.1 Indikacije
CEREC MTL Zirconia su blokovi koji se koriste za izradu zubnih
nadoknada.
*+ CEREC MTL Zirconia se indikuje za:
o0 potpuno anatomske krunice za anteriorne i posteriorne
zube
0 potpuno anatomske tro¢lane mostove za anteriorne i po-
steriorne zube
o Onleje
o Inleje
o Vinire

1.2 Kontraindikacije

CEREC MTL Zirconia se kontraindikuje kod:

* vise meduclanova u mostu

+ viseclanih mostova sa visec¢im ¢lanom

* pacijenata sa parafunkcijama, a narocito bruksizmom

* nedovoljne oralne higijene

* neadekvatnih rezultata preparacije

» nedovoljne koli¢ine tvrdog zubnog tkiva

» pacijenata koji su alergicni ili osetljivi na hemijske sastojke
materijala

» konvencionalne ili samoadhezivne ugradnje inleja, onleja, vi-
nira

1.3 Oblici dostavljanja (neki oblici dostavljanja mozda nisu
dostupni u svim zemljama)
*+ CEREC MTL Zirconia blokovi su dostupni u kombinovanim
bojama koje odgovaraju klasnicnom VITA kljucu boja A-D
« CEREC MTL Zirconia blokovi su dostupni u 2 veli¢ine: mono
(20 mm) za vecinu jednoclanih krunica i medi (39 mm) za
vecinu tro¢lanih mostova
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1.4 Tehnicko-fizicki podaci

1.5

1.6

1.7

Karakteristika Jedinica Vrednost

Savojna ¢vrstoda pri savijanju u tri

tacke (1SO 6872) MPa > 850

Koeficijent toplotnog Sirenja 104 - K' | priblizno 10,3

(20-500 °C)
Hemijska rastvorljivost (ISO 6872) ug/cm? <20
Gustina nakon sinterovanja u peci g/cm?® | priblizno 6,05

Hemijski sastav

Element Wt%
ZrO, 88-93
Y,0s 6-8
HfO, 1-3
AlL,Ox O-1
Pigmenti 0O-1
Napomena:

* Prikazane tehnicko-fizicke vrednosti predstavljaju tipicne re-
zUltate merenja i odnose se na interno proizvedene uzorke i
merne instrumente u kompaniji.

« Ukoliko se uzorci pripremaju pomocu drugih metoda i opre-
me za merenje, mogu se dobiti drugi rezultati merenja.

Kompatibilni povrsinski pigmenti i glazure

Upotreba glazure ili povrsinskog pigmenta u vidu spreja ili pre-
maza nije obavezna kod CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blo-
kova. CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokovi su kompatibilni
sa sledecim proizvodima: Dentsply Sirona sistem univerzalnih
povrsinskin pigmenata i glazura (Universal Stains and Glaze
System), DS univerzalna glazura u spreju sa fluorom (Universal
Spray Glaze Fluo), DS univerzalna glazura u spreju (Universal
Spray Glaze) i VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibilni cementi

Nadoknade od CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokova mogu
se privremeno cementirati i kompatibilne su sa tradicionalnim
privremenim cementima sa eugenolom i bez njega. Kada je rec
0 zavrsnoj cementaciji, nadoknade od CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM blokova su kompatibilne sa sistemima univerzalnih/
samoadhezivnih cemenata, adhezivnih cemenata na bazi smo-
le i konvencionalnih cemenata namenjenih za cementaciju Zir-
conia keramike (npr. Dentsply Sirona cementni sistemi Calibra
Bio, Calibra Universal i Calibra Ceram). Pogledajte kompletna
uputstva za upotrebu odabranog cementnog sistema.

OPSTE BEZBEDNOSNE NAPOMENE

Obratite paznju na sledece opste bezbednosne napomene i
posebne bezbednosne napomene u drugim poglavljima ovog
uputstva za upotrebu.

ﬂ Znak za bezbednosno upozorenje

OPREZ!

2.1

Ovo je znak za bezbednosno upozorenje. Njegova svrha
je da vas upozori na potencijalnu opasnost od telesne po-
vrede.

Postujte sve bezbednosne poruke koje su obelezene tim
znakom da biste izbegli mogucu povredu.

Upozorenja

* Stomatoloski tretman i ugradnja zubnih nadoknada podra-
zumevaju opsti rizik od jatrogenog ostecenja tvrdog zubnog
tkiva, pulpe i/ili mekog tkiva usne duplje. Koris¢enje adheziv-
nih sistema i ugradnja zubnih nadoknada podrazumeva op-
Stirizik od postoperativne preosetljivosti.

* Ukoliko se ne postuju uputstva za upotrebu proizvoda, ne
mogu se garantovati karakteristike proizvoda, sto moze da
dovede do neuspele primene proizvoda i nepovratnog oste-
¢enja prirodnog tvrdog zubnog tkiva, pulpe i/ili mekog tkiva
usne duplje.

* Neadekvatni rub uzrokuje novo stvaranje kamenca koje do-
vodi do upale desni i rubnog propustanja, a ono moze da
izazove sekundarni karijes, osetljivost, povlacenje desni, ra-
stvaranje cementa i spadanje nadokande ili dekolorizaciju.



2.2

2.3

Nemojte udisati cestice prasine tokom frezovanja ili zavrsne
obrade. Nosite odgovarajucu zastitnu masku.

Nemojte koristiti povrsinske pigmente i glazure konkurenata
(osim prethodno navedenih) jer to moze da utice na perfor-
manse materijala.

Nemojte nanositi glazuru na povrsinu sinterovane CEREC
MTL Zirconia nadoknade dok nije ispolirana. Moze doci do
prekomernog habanja naspramnih povrsina. Nadoknada
mora da bude polirana pre nanosenja glazure (pogledajte
postupna uputstva).

Mere opreza

Ovaj proizvod je iskljucivo namenjen za koris¢enje koje je opi-
sano u ovom uputstvu za upotrebu. Svako koris¢enje proizvo-
da koje nije u skladu sa uputstvom za upotrebu korisnik ¢ini
po sopstenom nahodenju i na svoju iskljucivu odgovornost.
Nosite odgovarajucu zastitu za oci, zastitnu odecu i zastitne
rukavice. Zastita za oci se preporucuje pacijentima.
Kontaminacija preparacije ili regije ruba pljuvackom, krvlju,
vodom ili hemostatskim sredstvima tokom adhezivne ce-
mentacije moze spreciti adheziju. Postarajte se da se tokom
adhezivne cementacije primenjuju odgovarajuce tehnike izo-
lacije i pripreme regiona gingivalnog sulkusa.
Uredaji obelezeni etiketom sa natpisom ,,za jednokratnu upo-
trebu” ( “single use”) namenjeni su iskljucivo za jednokratnu
upotrebu. Baciti nakon upotebe. Nemojte ponovo koristiti na
drugim pacijentima da bi se izbegla unakrsna kontaminacija.
Nadoknade od CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokova za-
htevaju odgovarajucu redukciju tokom preparacije i debljinu
nadoknade. Nedovoljna debljina zida moze da prouzrokuje
prerani prestanak funkcionisanja.
CEREC MTL Zirconia blokovi se isporucuju prethodno sintero-
vani. U takvom stanju materijal moze odlicno da se obraduije,
ali jos uvek nema svojstva koja ima nakon sinterovanja. Zbog
toga je neophodno pazljivo rukovanje dok je u takvom stanju.
Nadoknade od CEREC MTL Zirconia blokova moraju da
se sinteruju i moraju da se poliraju ili poliraju i glaziraju pre
ugradnje. Direktna ugradnja bez prethodnog sinterovanja i
poliranja ili poliranja i glazure moze da prouzrokuje presta-
nak funkcionisanja.
Konacna boja nadoknada od CEREC MTL Zirconia blokova
zavisi od ta¢nog trajanja sinterovanja. Zbog toga samo na-
dokande iste boje mogu da se grupisu u isti ciklus sinterova-
nja. Nemojte grupisati nadoknade razli¢itih boja/trajanja sin-
terovanja u jedan ciklus sinterovanja.
Koristiti samo u dobro provetrenim prostorijama.
Ne postoji dovoljno podataka u prilog koris¢enju CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM blokova za izradu mostova gde su
kotve vezane smolom (Maryland mostova), endodontskih
nadogradnji ili implantnih nosaca.
Izbegavajte korekciju sinterovanih nadokanda alatima za fre-
zovanje posebno U regiji spojnice. Moze da se ugrozi savojna
¢vrstoca (videti Postupna uputstva).
Odmah po prijemu pogledajte da li su ambalaza i materijal u
netaknutom stanju i obratite paznju na:
o integritet ambalaze
o integritet proizvoda (ne sme da sadrzi nedostatke, pukoti-
ne ili nepravilnosti u boji).
o Ambalaza mora da sadrzi ime proizvodaca VITA Zahnfa-
brik i CE znak.
Funkcionisanje svake nadoknade zavisi od toga da li prijanja
na strukturu zuba uz minimalna odstupanja.
Da bi se izradila uobicajeno glatka i ¢vrsta nadoknada koja
dobro prijanja, neophodno je strogo pridrzavanje osnovnih
principa. Ostre ivice preparacija ili nosaca mogu da dovedu
do lomljenja pripadajucih cirkonijumskih struktura. Mora se
izbegavati stvaranje ostrih ivica (zaobliti voskom pre skeni-
ranja).

Koriséenje sa drugim proizvodima

Predvideno je da se CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokovi
izraduju pomocu Dentsply Sirona CAD/CAM sistema. Ako se
blokovi frezuju pomocu nekompatibilnih CAD/CAM sistema,
mogu da se dobiju neodgovarajuce ili neprihvatljive nado-
knade.

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokovi su predvideni isklju-
¢ivo za suvo frezovanje. Ne vrsiti frezovanje u CAD/CAM si-
stemu za mokro frezovanje. Prethodno sinterovani blokovi i
nadoknade upijaju vlagu. Ako se nadoknade frezuju mokre ili
postanu mokre na drugi nacin kada su prethodno sinterova-
ne, obavezno je produzeno susenje pre sinterovanja. Prepo-
rucuje se ponovno suvo frezovanje.
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2.4 Nezeljene reakcije
* Nlsu prijavljene nezeljene rekacije na CEREC MTL Zirconia

CAD/CAM blokove. Ukoliko ¢ujete ili dobijete informacije o
nezeljenim dejstvima, obavestite kompaniju Dentsply Sirona.

2.5 Uslovi pri skladistenju
Neprimereni uslovi skladisenja mogu da skrate rok trajanja i
mogu da prouzrokuju neispravnost proizvoda. Cuvati na su-
vom mesu i zastiti od viage.
» Cuvajte CEREC MTL Zirconia blokove u originalnoj ambalazi

i na suvom mestu.

* Vodite racuna kada rukujete CEREC MTL Zirconia blokovima

da nisu izlozeni udarcima ni vibracijama.

* Vodite racuna da se materijali ne dodiruju mokrim rukama.

Obavezno nosenje suvih rukavica prilikom rukovanja.

« Materijali ne smeju da budu kontaminirani stranim supstanca-

ma (npr. staklo-keramikom ili prasinom od brusenja metala).

POSTUPNA UPUTSTVA

Pridrzavajte se sledeceg toka rada kada radite sa ovim proi-
zvodom:

3.1

Odredivanje boje zuba

Saveti za odredivanje boje zuba:
* Kad god je moguce, odredite boju zuba koristeci standardi-

zovanu lampu sa bojom prirodne dnevne svetlosti.

* Vodite racuna da okruzenje bude neutralnih boja. Karmin i

kozmetika treba da se uklone, a svetla odeca treba da se po-
krije sivim plastom.

* Brzo odaberite. Ako se dvoumite, uzdajte se u prvobitnu od-

luku jer se oko umori vec¢ posle otpilike 5-7 sekundi.

* Kod nadoknada koje ¢e samo biti zavrsno polirane (bez po-

vrsinskog pigmenta ili glazure), efekat, odnosno intenzitet
boje c¢e se povecati u zavisnosti od stepena poliranja. Pre-
porucuje se da se izabere boja bloka koja je svetlija od ciline
boje.

* Dezinfikujte klju¢ boja svaki put kada izaberete boju prema

uputstvima proizvodaca.

Napomena:
* Za digitalno odredivanje boje, koristite VITA Easyshade V. Za

vizuelno odredivanje boje, koristite klasi¢ni VITA klju¢ boja
Al-D4.

3.2 Preparacija

3.21

Osnovne smernice za prepraciju za bezmetalne keramicke
nadoknade

* Bez uglova i ivica.
* |dealna preparacija je preparacija oblika pravougaonog ste-

penika sa zaobljenim unutrasnjim ivicama i/ili preparacija
oblika zaobljenog stepenika.

* Naznacene dimenzije odrazavaju minimalnu debljinu CEREC

3.2.2

MTL Zirconia nadoknada.

Opste smernice za preparaciju

* Ravnomerno redukujte anatomski oblik pridrzavajuci se mi-

nimalne debljine zida date u nastavku.

« Kod konvencionalne i/ili samoadhezivne cementacije, prepa-

racijom mora da se osigura prijanjajuca povrsina.

* Uglovi preparacije: 4-8° kod konvencionalne i samoadheziv-

3.2.3

ne cementacije.

Parametri dizajna

Sve informacije se odnose Minimalna debljina zida u mm

na sinterovane nadoknade |Poprecni preseci spojnica

Krunice za anteriorne i po- incizalna 0,6

steriorne zube Inleji, onle- okluzalna 0,6 -

ji'i viniri aksijalna 0,5

Potpuno anatomski troclani | incizalna 0,6 B
) ; " 9 mm

mostovi za anteriorne zube | aksijalna 0,6

Potpuno anatomski troclani | okluzalna 0,7 5
) ! " 12 mm

mostovi za posteriorne zube | aksijalna 0,6

Napomena:
¢ Minimalna debljina zuba se odnosi na potpuno sinterovane

nadoknade.




3.2.4 Dizajn spojnica
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OPREZ!

3.3

3.3.1

3.3.2

A

OPREZ!

A

OPREZ!

Najveca moguca visina

Visina jednaka Sirini Visina manja od Sirine

Napomena:

» Visina povrsina spojnice je najveca visina koja moze da se
izabere (sl. 1).

* Visina treba da bude barem jednaka Sirini (sl. 11 2).

* |zbegavati ostre coskove i ivice.

» Ukoliko se ne pridrzavate datih minimalnih debljina zida i di-
menzija spojnice, moze doci do Kklinickih neispravnosti, kao
Sto su pukotine ili lomljenje nadoknade.

Kriterijumi dizajna

Izbegavajte neodgovarajuéi dizajn da biste smanijili rizik
od lomljenja nadoknade

Morate se pridrzavati vazec¢e minimalne debljine zida.

» Cilj je da se postigne ravnomerna debljina zida.

* Kod nadoknada poduprtih implantima, u zavisnosti of
procesa izrade, mogu se pojaviti ostre ivice, Sto moze
da dovede do lomljenja relevenatnih cirkonijumskih
struktura tokom perioda habanja. Ostre ivice moraju
generalno da se izbegavaju (npr. mogu da se zaoble vo-
skom pre skeniranja).

CAD/CAM proces (skeniranje, dizajn, frezovanje)

CEREC MTL Zirconia nadoknade se izraduju pomocu CEREC
CAD/CAM sistema kompanije Dentsply Sirona. Ako imate bilo
kakvo pitanje o tim sistemima, kontaktirajte kompaniju Dentsply
Sirona.

Skeniranje nadoknade CEREC Primescan/Omnicam
uredajem

Koristite CEREC® SW 5.1.3 sa pakovanjem materijala ili

napredniju verziju.

* Odaberite CEREC MTL Zirconia u dijalogu materijala.
Dentsply Sirona CAD/CAM frez masina ce traziti da ubaci-
te CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blok. Za detaljnu obradu,
pogledajte uputstvo za upotrebu i tehnicke priruc¢nike odgo-
varajuc¢ih CAD/CAM sistema. Obavezno se pridrzavajte pre-
poruka proizvodaca.

» Vodite racuna da komora frez masine bude cCista i suva.

Izvodite iskljuc¢ivo suvo frezovanje da biste smanjili rizik
od kontaminacije vlagom

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blokovi namenjeni su is-
kljucivo za suvo frezovanje.

Ne preporucuje se koris¢enje frez masine koja ima mo-
gucénost mokrog frezovanja zbog moguce kontaminacije
vlagom, koja zahteva produzeno vreme susenja.

Izbegavajte skupljanje materijala da biste smanijili rizik
od loSeg prijanjanja

Posto se CEREC MTL Zirconia skuplja za otprilike 20-25%
tokom sinterovanja, faktor skupljanja odgovarajuce serije,
koji se nalazi u Data Matrix kodu ili na kodu na bloku (na
vrhu), mora da se ucita u softver ili da se ru¢no unese.

3.3.3 Fazaizrade

* Odabir boje
Kada se cirkonijum koristi u CEREC SpeedFire peci za sinte-

rovanje, boja bloka mora se izabere unapred u softveru. Tako

se obezbeduje koris¢enje odgovarajucih parametara.
U fazi ADMINISTRACIJA (ADMINISTRATION) izaberite
CEREC MTL Zirconia.
1. Izaberite korak ,lzaberite boju".
2. lzaberite Zeljenu boju u centru za boje.
3. Pritisnite dugme ,OK".
» Pozicioniranje nadoknade u bloku

Nadoknada je obi¢no centralno pozicionirana u bloku sa vise

prelaznih slojeva.

.

Tako se obuhvata citav preliv boja. Da bi oblast gledi bila
potpuno vidljiva, nadoknade moraju da budu postavljene u
CAM softveru na sto visoj poziciji na vrhu bloka. Preporuc-
liivo je da nadoknada bude postavljena otprilike T mm ispod
gornje ivice bloka da bi incizalni deo bio jasno vidljiv.

Kod manje koli¢ine gledi, preporucujemo da se nadoknada,
narocito kod kutnjaka, postavi sto nize u cervikalnoj regiji.
Otpocinjanje procesa proizvodnje

Kada ste zavrsili sa dizajnom i procenili prikaz nadoknade,
mozete da napravite nadoknadu.

Faktor uvecanja

VITA Zahnfabrik odreduje faktor
uvecanja u sve tri prostorne dimen-
zije (X, y, Z pravac) i integrise in-
formacije kao obic¢an tekst ili kdd
odstampan na bloku. Bar-kdd se
skenira u uredaju. Ako to nije mogu-
¢e, kdd moze da se unese i kao obi-
¢an tekst (npr. *Z2300EB).

3.4 Uklanjanje ulivhog kanala, korekcije, pretpoliranje

.

Posle procesa frezovanja, a pre sinterovanja, mora se koristi-
ti alat za frezovanje od dijamanta ili volfram karbida da bi se
redukovali marginalni bridovi ili pazljivo ponovno konturisale
fisure po zelji. Uklonite ulivni kanal pre sinterovanja.

Mostovi ne mogu da se odvoje aproksimalno pomocu diska
za odvajanje jer to moze da dovede do lomljenja spojnica.
Nemojte stanjivati zidove na debljinu koja je manja od mini-
malne.

Saveti:

.

Radi lakseg poliranja potpuno anatomskih nadoknada do vi-
sokog sjaja, preporucuje se glacanje frezovane nadoknade pre
sinterovanja finim dijamantskim alatom za glacanje i/ili pretpo-
liranje nadoknade instrumentom za poliranje bez silikona.

Za pretpoliranje koristiti gumeni instrument za poliranje sa
poliuretanom. Silikonski instrumenti za poliranje mogu da
ostave ostatke.

Napomena:

.

.

A

CAUTION

Kod suvo frezovanih nadoknada nije potrebno susenje.

U slucaju visoke viaznosti:

- U uslovima visoke vlaznosti, nadoknade mogu da upiju
vlagu nakon susenja. 1z tog razloga sinterovanje mora da
se obavi u roku od najvise sat vremena posle frezovanja.

Izbegavajte lebdede cestice da biste smanijili rizik od
udisanja

* Nemojte udisati abrazivnu prasinu.

» Koristite vakuum sistem i nosite masku.

CEREC MTL Zirconia nadoknade treba da se koriguju samo
dok jo$ nisu sinterovane.

Koristite iskljucivo pogodni alat za frezovanje (npr. dijamante
sitnog zrna, karbidna svrdla sa sitnim zupcima, cirkonijumskKi
kamen), na maloj brzini (< 20.000 1/min) i pri malom pritisku.
Izbegavajte pregrevanje keramike.

Vodite racuna da odrzavate minimalnu debljinu zida i spojni-
ca prilikom korekcije/pretpoliranja.

Uklonite eventualne tragove ostataka frezovanja ili poliranja
pre sinterovanja da biste izbegli neprecizno prijanjanje usled
sinterovane prasine od frezovanja. Ukloniti cetkom ili kom-
primovanim vazduhom bez ulja.

Napomena: Nadoknade ne smeju da se peskare niti Ciste
mlazom pare pre sinterovanjal!

Vodite racuna da ne udahnete abrazivnu prasinu. Koristite
vakuum sistem i nosite masku.

3.5 Sinterovanje

3.5.1

Priprema za sinterovanje

Nakon procesa frezovanja (a pre sinterovanja), volfram-karbid-

ni

alat se koristi za razdvajanje nadoknade od bloka. Pre sinte-

rovanja ukloniti ulivni kanal. Ako su potrebne dodatne korekci-
je, preporucuje se da ih obavite pre sinterovanja.
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CAUTION
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Izbegavajte lebdede Cestice da biste smanijili rizik od
udisanja

* Nemojte udisati abrazivnu prasinu.

» Koristite vakuum sistem i nosite masku.

A

3.5.2 Sinterovanje nadoknade u uredaju CEREC SpeedFire

Za proces sinterovanja se preporucuje CEREC SpeedFire pec
proizvodaca Dentsply Sirona.
Konac¢na boja nadoknada izradenih od CEREC MTL
Zirconia blokova zavisi od taénog trajanja sinterovanja

Nemojte grupisati nadoknade razli¢itih boja/trajanja sinte-
rovanja u jedan ciklus sinterovanja.

Pre sinterovanja nadoknade preporucuje se da uklonite prasinu
sa nadoknada pomocu komprimovanog vazduha ili keramic-
ke Cetke.

Nemojte udisati abrazivnu prasinu. Koristite vakuum sistem i
nosite masku.

NAPOMENA: Nadoknade koje se prave od CEREC MTL
Zirconia moraju da se sinteruju u suvom stanju.

Prilikom sinterovanja CEREC MTL Zirconia nadoknada u CE-
REC SpeedFire peci, CEREC softver automatski prebacuje za-
datak na CEREC SpeedFire pec¢ ako su frez masina i CEREC
SpeedFire povezani.

NAPOMENA: Maksimalna veli¢ina nadoknade.

Pridrzavajte se maksimalne veli¢ine komore peci kada je punite:
- Pre¢nik: 38 mm
- Visina: 20 mm

Nadoknada (ukljuc¢ujudi i jednostruki/visestruki drzac tokom
glaziranja (Glazing Support Single/Multi Unit)) ne sme da
bude veca od veli¢ine komore, pri ¢emu duzina iznosi 38 mm,
a visina 20 mm. U suprotnom, moze doci do ostecenja komore.

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje CEREC

SpeedFire peci.

1 l b Postavite nadoknadu tako da okluzalna povrsina bude

okrenuta nadole direktno na gornjoj izolaciji vrata.

2. Zapocnite proces tako sto ¢ete dodirnuti ikonicu za start.
Pec¢ se automatski zatvara kad pocne proces.

3. Pec¢ se automatski otvara nakon uspesne termicke obrade.
Proces jo$ uvek nije gotov jer se faza hladenja odvija u otvo-
renom stanju. Kada se proces hladenja zavrsi, oglasice se si-
gnal. Pe¢ moze da se isprazni kada LED indikator statusa na
uredaju bude zelene boje.

Rizik od povrede

Nadoknada i delovi izolacije vrata mogu jos uvek da budu
vreli iako je LED indikator statusa na uredaju zelene boje.
Obavezno koristite pincetu da biste uklonili nadoknadu iz
peci. Ostavite nadoknadu da se ohladi jo$ pet minuta pre
nego $to je uzmete rukom.

A

4. Pec ispraznite iskljucivo metalnom ili keramickom pincetom.
Plasticna pinceta nije pogodna za uklanjanje nadoknade jer
je u toj fazi jos uvek veoma vrela. Odlozite nadoknadu na va-
trostalnu tacnu da bi se jos rashladila.

3.6 Korekcije posle procesa sinterovanja

Procenite stanje povrsine da biste smanijili rizik od
narusavanja savojne ¢vrstoce

Stanje povrsine keramickih materijala od klju¢ne je vazno-
sti za savojnu ¢vrstocu. Obavezno izbegavajte korekcije
sinterovanih nadokanda alatima za frezovanje, posebno u
regiji spojnice.

A

3.7

3.71

Medutim, ukoliko su korekcije neophodne, pratite sledeca os-
novna pravila:

« Korekcije nakon sinterovanja treba da se obavljaju pomocu
finih dijamanata u visokoobrtnom nasadnom instrumentu uz
hladenje vodom i nizak pritisak. Posle korekcija dijamantskim
instrumentima mora se izvrsiti poliranje.

Druga moguca opcija je vrsenje korekcija mekim dijamant-
skim gumenim instrumentom za poliranje i nasadnim instru-
mentom pri maloj brzini i niskom pritisku. Alat treba da stoji
ravno tokom koris¢enja da bi se izbeglo ¢agrljanje.

Regije koje su pod opterecenjem tokom klinicke upotrebe,
pre svega spojnice u mostu, ne treba da se koriguju.

Savet:

» Koristite iskljucivo poliuretanske instrumente za poliranje.
Ostaci koji nastanu koris¢enjem tih instrumenata za poliranje
lako se otklanjaju i spaljuju bez ostavljanja ostataka.

« Ako koristite silikonske instrumente za poliranje, postoji opa-
snost da ostrugani silikon ne moze da se ukloni bez ostataka.

« To moze da ima negativan utacija na boju/translucentnost i
oblast vezivanja prema materijalu za glaziranje.

Poliranje, isprobavanje
CEREC MTL Zirconia nadoknade mogu da se samo poliraju ili i
poliraju i glaziraju.

Tehnika poliranja

Poliranje okluzalne povrsine, a narocito regija koje su u di-
rektnom kontaku sa antagonistom, narocito je vazno kod
monolitnih nadoknada.

Nakon funkcionalnih korekcija, ponovo veoma pazljivo ispoli-
rajte povrsine korigovane okluzalne povrsine.

Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, znacaj-
no je manje abrazivna sudedi po laboratorijskim ispitivanji-
ma. Zbog toga poliranje do visokog sjaja stiti antagonistu od
nezeljene abrazije.

.

Napomena:

Ukoliko se primenjuje tehnika poliranja, efekat boje moze da
se razlikuje od efekta sa klju¢a boja. Intenzitet/efekat boje
¢e se povecati u zavisnosti od stepena poliranja. Ukoliko je
potrebno, preporucuje se da se izabere boja bloka koja je za
jednu nijansu svetlija od ciljne boje.

Poliranje nadoknada od cirkonijum-oksida samo delimi¢no
daje blistavu sedefastu povrsinu, koja deluje drugacije.
Sedefasti efekat je iridescentni efekat polirane povrsine na
upadnoj svetlosti. To je isti efekat koji se javlja kod skoljki.
Sliéni fenomen moze da se zapazi kod dobro poliranog cir-
konijum-oksida. Cirkonijum-oksid pokazuje visok indeks re-
frakcije, a kada je dobro poliran, i visok koeficijent refleksije.
Bududi da se efekat/intenzitet boje povecava u zavisnosti
od stepena poliranja, preporucujemo da izaberete boju blo-
ka koja je svetlija od ciljne boje.

CEREC MTL Zirconia moze da se polira standardnim sred-
stvima za poliranje cirkonijumske keramike.

.

.

Poliranje VITA SUPRINITY® kompletom za poliranje
(Polishing Set)

Pretpoliranje brusenih povrsina se vrsi pomocu ruzicastih
gumenih instrumenata za poliranje sa dijamantima iz tehnic-
kog/klinickog VITA SUPRINITY® kompleta za poliranje pri br-
zini od 7.000 do 12.000 o/min.

Poliranje do visokog sjaja se zatim obavlja sivim gumenim
instrumentima za poliranje oblozenim dijamantom pri sma-
njenoj brzini od 4.000 do 8.000 o/min.

.

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje VITA
SUPRINITY® kompleta za poliranje *.

Poliranje MEISINGER LUSTER® kompletima za cirkonijum
(Kits for Zirconia)

1. Obrezivanje kontaktnih tacaka po potebi (9736H), preporu-
¢ena brzina obrtanja: 7.000-12.000 o/min.

Glacanje okluzalne povrsine (DCAO04), preporucena brzina
obrtanja: 7.000-12.000 o/min.

Glacanje spoljnog oblika (DCAO06), preporucena brzina obr-
tanja: 7.000-12.000 o/min

Poliranje okluzalne povrsine do visokog sjaja bez viso-

kog pritiska (DCA10), preporucena brzina obrtanja: 7.000-
12.000 o/min

2.

3.
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5. Poliranje spoljnih oblika do visokog sjaja (DCAT12), preporu-
¢ena brzina obrtanja: 7000-12.000 o/min

Za vise informacija pogledajte Uputstvo za koris¢enje MEISIN-
GER LUSTER® kompleta ™.

3.7.2 Opciono isprobavanje

* Isprobajte da li nadoknada prijanja marginalno i proksimal-
no. Ukoliko je potrebno, izvrsite eventualne korekcije opisane
gore.

infekcije

ﬂ Izbegavajte kontaminaciju da biste smanjili rizik od

OPREZL Nadoknade treba da se poliraju, ociste i dezinfikuju pre

3.8

i posle opcionalnog isprobavanja. Pogledajte odeljak
Higijena u nastavku.

» Posle korekcija koje se izvrse tokom isprobavanja mora da
se obavi ponovno poliranje kao $to je opisano gore, pre op-
cionog nanosenja povrsinskog pigmenta i glazure i kona¢ne
isporuke.

» Poliranje okluzalne povrsine, a narocito regija koje su u di-
rektnom kontaku sa antagonistom, narocito je vazno kod
monolitininh nadoknada.

» Nakon funkcionanog brusenja, ponovo veoma pazljivo ispoli-
rajte povrsine brusene okluzalne povrsine.

* Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, znacaj-
no je manje abrazivna ili uopste nije abrazivna sudedi po la-
boratorijskim ispitivanjima. Zbog toga poliranje do visokog
sjaja stiti antagonistu od nezeljene abrazije.

Opciono nanosenje povrsinskog pigmenta i glazure

Ako nanosenje povrsinskog pigmenta i glazure nije obavezno/
pozeljno, preskocite ovaj odeljak i idite na odeljak 3.9 Priprema
povrsine za cementaciju.

ﬂ Procenite stanje povrsine da biste smanijili rizik od

prekomernog habanja

OPREZL+ Pre glaziranja proverite da li su nadoknade adekvatno

3.8.1

sinterovane i polirane.
* Nadoknade moraju da budu ciste i suve pre nanosenja

» Za glaziranje CEREC MTL Zirconia nadoknada moze da se
koristi sledeci proizvod: Dentsply Sirona sistem univerzalnih
povrsinskih pigmenata i glazura (Universal Stain and Glaze
System).

Prvo, pratite uputstva za poliranje iz prethodnog odeljka 3.7.1.
Tehnika poliranja.

Posle poliranja, ocistite nadoknadu ili pomocu ultrazvuénog ¢i-
staca ili ¢istaca na paru pre nano$enja glazure u vidu spreja ili
premaza. Vodite racuna da nadoknada nije kontaminirana i da
je potpuno posusena vazduhom bez ulja pre nanosenja glazu-
re u vidu spreja ili premaza.

Priprema nadoknade za nanosenje povrsinskog pigmenta

i/ili glazure
Koristite jednostruke/visestruke drzace tokom glaziranja (Gla-
zing Support Single/Multi Unit) i CEREC SpeedPaste pastu
kao sto je prikazano na slikama u nastavku. Ispunite nadokna-
du CEREC SpeedPaste pastom, tako sto cete pastu naneti rav-
nomerno sve do ruba nadoknade. Postavite jednostruke/vise-
struke drzace tokom glaziranja u pastu i po potrebi koristite
pincetu. Pridrzavajte se uputstava za koris¢enje koja ste dobili
uz CEREC SpeedPaste pastu.

3.8.2 Glaziranje CEREC MTL Zirconia pomodcu DS Universal Stain

NAPOMENA: Ako su se povrsinski pigment ili glazura u tegli
razdvojili, dobro promesajte staklenom, plasti¢cnom ili cirko-
nijumskom spatulom.

2. Ako zelite redi materijal, rastvorite ga Dentsply Sirona tec¢-
nos$cu za povrsinske pigmente i glazure (Stain and Glaze
Liquid) (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Nanesite tanak sloj glazure preko cele povrsine krunice na
uobic¢ajeni nacin pomocu cetke. Vodite racuna da ne nasete
previse ili premalo materijala za glaziranje. Ako je sloj previ-
Se tanak, bice vise matiran. Ako je sloj previse debeo, moze
dod¢i do stvaranja barica i/ili rupica na materijalu.

4. Ako zelite intenzivniji efekat boje, DS univerzalni povrsinski
pigmenti (Universal Stains) mogu da se nanesu na glazira-
ne povrsine nadoknade. Nanesite tanak sloj povrsinskog pi-
gmenta preko cele povrsine krunice na uobicajeni nac¢in po-
mocu cetke. Vodite racuna da ne nasete previse ili premalo
materijala za glaziranje.

Pridrzavajte se Uputstava za korisc¢enje univerzalnih povrsin-
skih pigmenata i glazura (Universal Stain & Glaze).

Glaziranje CEREC MTL Zirconia pomoc¢u DS Universal Spray
Glaze Fluo (univerzalne glazure u spreju sa fluorom) ili DS
Universal Spray Glaze (univerzalne glazure u spreju)

1. Pre upotrebe uverite se da mlaznica spreja nije zapusena i
da je dobro pri¢vrsc¢ena za glavu spreja.

2. CEREC Speed Paste pastom zastitite duboku stampu na na-
doknadi i bilo koju povrsinu nadoknade gde ne zelite da na-
nesete glazuru.

3.Snazno promuckajte bocu sa sprejom neposredno pre svake
upotrebe. Vodite racun da su kuglice u boci sa sprejom slo-
bodne i da proizvode zvuk kada protresete bocu sa sprejom.

4.Dok nanosite sprej, drzite bocu sto vertikalnije moguce. Dr-
zite odstojanje od 6-10 cm (2,5-4,0 in¢a) izmedu izlaza mla-
znice i povrsine nadoknade.

5. Ravnomerno nanesite sloj glazure na povrsinu nadoknade.

6. Naneta glazura treba da bude tanka i ravhomerna

Pridrzavajte se Uputstava za korisc¢enje DS univerzalne glazure
u spreju (Universal Spray Glaze).

3.8.3 Glaziranje CEREC MTL Zirconia nadoknade u pedi

Glaziranje CEREC MTL Zirconia u CEREC SpeedFire pedi
Postavite drzac sa nadoknadom na sredinu gornje izolaci-

je vrata i vodite racuna da jednostruki/visestruki drza¢ tokom
glaziranja ili nadoknada ne str¢e u odnosu na izolaciju vrata
jer u suprotnom mogu da se sudare sa komorom peci. Izaberi-
te program GLAZIRANJE (GLAZE) na kontrolnoj tabli CEREC
SpeedFire pecdi i sacekajte da uredaj obavi ciklus.

Glaziranje CEREC MTL Zirconia u drugim pecéima

* Ako zelite da pecete nadoknadu u peci drugih proizvodaca,
pridrzavajte se parametara za pecenje datih u tabeli u na-
stavku.

SuSenje | Zatva-

Temperatura | Predgre- | Brzina za-| Konacna

Vakuum | Trajanje |Hladenje

[min] ranje predgrevanja vanje grevanja [temperatural [min] |[zadrzava-| [min]
[min] [°C] [min] [°C/min] [°C] nja [min]
2 400 0 55 760 0 2:00 0

and Glaze (univerzalnog povrsinskog pigmenta i glazure)
ili DS Universal Spray Glaze Fluo (univerzalne glazure u
spreju sa fluorom) ili DS Universal Spray Glaze (univerzalne

glazure u spreju)

Glaziranje CEREC MTL Zirconia pomocu DS Universal Stain

and Glaze (univerzalnog povrsinskog pigmenta i glazure)

1. Izvadite Zeljenu kolicinu DS univezalne glazure iz tegle i sta-
vite je na ploc¢u za mesanje.

* Nije registrovani Zig kompanije Dentsply Sirona.
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Postavite drzac¢ sa nadoknadom na sredinu gornje
= izolacije vrata i vodite ra¢una da jednostruki/vise-
struki drzac¢ tokom glaziranja ili nadoknada ne strce
u odnosu na izolaciju vrata jer u suprotnom mogu
da se sudare sa komorom peci.
* Nemojte premasiti maksimalnu veli¢inu nadoknade
- Pridrzavajte se maksimalne veli¢ine komore peci kada je
punite. Pre¢nik: 38 mm, visina: 20 mm

- Nadoknada (ukljuc¢ujuci i jednostruki/visestruki drzac to-
kom glaziranja) ne sme da bude veca od navedene duzi-
ne (38 mm) i visine (20 mm). U suprotnom, moze doc¢i do
ostec¢enja komore.

* U pec stavljajte samo odobrene materijale, koji moraju poje-
dinac¢no da se zadaju zadatku termicke obrade u peci.

« Koristite drzace nadoknade, pastu za pecenje (CEREC
SpeedPaste) i pincetu, koje dobijate u pakovanju, za stavlja-
nje materijala u pec radi procesa glaziranja.

* Takode, pridrzavajte se uputstava za koris¢enje koja ste do-
bili uz CEREC SpeedPaste pastu.




OPREZ!

* Nanesite sto manju kolicinu paste koja je dovoljna da igla
stoji. Nadoknada ne sme da se popuni do kraja jer moze
doc¢i do nezeljenog sirenja, a samim tim i do pojave pukotina
ili lomljenja.

» Postavite tacnu u pastu i po potrebi koristite pincetu.

» Kada pri¢vrstite nadoknadu za drzac, postavite drzac na
sredinu gornje izolacije vrata i vodite racuna da drzac ili na-
doknada ne strée u odnosu na izolaciju vrata jer u suprot-
nom mogu da se sudare sa komorom peci.

Upozorenje: Rizik od opekotina

* Nadoknada i delovi izolacije vrata mogu jos uvek da budu
vreli.

* Obavezno koristite pincetu da biste uklonili nadoknadu iz
peci.

* Ostavite nadoknadu da se ohladi jos pet minuta pre nego
Sto je uzmete rukom.

» Posto je nadoknada jos uvek vrela u ovoj fazi, pec ispraznite
iskljucivo metalnom ili keramickom pincetom. Plasti¢na pin-
ceta nije pogodna za uklanjanje nadoknade. OdlozZite nado-
knadu na vatrostalnu tacnu (A) da bi se jos rashladila.

3.9 Priprema povrsine za cementaciju

» Peskarite unutrasnju povrsinu nadoknade aluminijum-oksi-
dom od 50 um pri maksimalnom pritisku od 2,5 bara.
» Ocistite i dezinfikujte nadoknadu kao sto je opisano u odelj-

ku Higijena u nastavku.

Izbegavajte kontaminaciju da biste smanijili rizik od
infekcije

Nadoknade treba da budu polirane, premazane povr-
Sinskim pigmentom i glazurom (po zelji) i peskarene sa
unutrasnje strane pre ¢is¢enja i dezinfekcije.

Nadoknade treba da budu ocisc¢ene i dezinfikovane ne-
posredno pre isporuke.

Pratite uputstva iz odeljka Higijena u nastavku pre isporuke.

3.10 Cementacija

3.10.1 Privremena cementacija

* Monolitne CEREC MTL Zirconia nadoknade mogu privreme-
no da se cementiraju jer pokazuju veliku prirodnu ¢vrstocu i
nema rizika od ostecenja vinira kada se nadoknada uklanja
pre trajne cementacije.

Koristite hemostat, klesta za skidanje krunica ili drugi po-

godni instrument za skidanje krunica da biste izvrsili uklanja-

nje duz putanje ubacivanja. Prilikom uklanjanja nadoknade
potrebno je da budete pazljivi i da izbegavate zatezanje, uvi-
janje i drmanje.

+ CEREC MTL Zirconia nadoknade su kompatibilne sa svim
privremenim cementnim materijalima koji mogu da se kori-
ste za privremenu cementaciju. Pogledajte kompletna Uput-
stva za upotrebu od proizvodaca cementa. Cementi bez
eugenola se preporucuju ako se kona¢na cementacija vrsi
cementom na bazi smole.

* Pre konac¢ne cementacije obavezno je ponovno peskarenje
unutrasnjih povrsina praceno cis¢enjem i dezinfekcijom (po-
gledati odeljak Higijena u nastavku).

3.10.2 Konac¢na cementacija

Konvencionalni cementi (kompletne krunice i mostovi)
Kompletne krunice i mostovi izradeni od CEREC MTL Zirco-
nia mogu da se cementiraju na konvencionalan nacin pod uslo-
vom da se prate smernice za pripremu. Cementirajte CEREC
MTL Zirconia nadoknadu pomocu Dentsply Sirona Calibra® bi-
okeramickog cementa (Bio Bioceramic Luting Cement) pra-
teci Uputstvo za upotrebu proizvoda. Glas-jonomerni cementi
modifikovani somolom (RMGI) ili glas-jonomerni (Gl) cemen-
ti drugih proizvodaca indikovani za cementaciju crikonijumske
keramike mogu da se koriste u skladu sa njihovim uputstvima
za upotrebu.

4,
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Univerzalni/samoadhezivni cementi (kompletne krunice i mo-
stovi)

Kompletne krunice i mostovi izradeni od CEREC MTL Zirconia
mogu da se cementiraju pomodcu univerzalnih/samoadhezivnih
ili adhezivnih cemenata na bazi smole pod uslovom da se pra-
te smernice za pripremu . Cementirajte CEREC MTL Zirconia
nadoknadu Dentsply Sirona Calibra® univerzalnim samoadhe-
zivnim cementom na bazi smole (Universal Self-Adhesive Re-
sin Cement) ili Calibra® Ceram adhezivnim cementom na bazi
smole (Adhesive Resin Cement) pratedi uputstvo za upotrebu
proizvoda. Univerzalni ili adhezivni cementi na bazi smole dru-
gih proizvodaca indikovani za cementaciju crikonijumske ke-
ramike mogu da se koriste u skladu sa njihovim uputstvima za
upotrebu.

Adhezivni cementi na bazi smole (onleji, inleji, viniri)

Onleji, inleji i viniri izradeni od CEREC MTL Zirconia moraju da
se cementiraju pomocu adhezivnih cemenata na bazi smole
pod uslovom da se prate smernice za pripremu. Cementirajte
CEREC MTL Zirconia nadoknadu pomocu Dentsply Sirona Ca-
libra® adhezivnog cementa za keramiku na bazi smole (Ceram
Adhesive Resin Cement) prateci Uputstvo za upotrebu proi-
zvoda. Adhezivni cementi na bazi smole drugih proizvodaca
indikovani za cementaciju crikonijumske keramike mogu da se
koriste u skladu sa njihovim uputstvima za upotrebu.

HIGIJENA | ODLAGANJE

Unakrsna kontaminacija

Nemojte ponovo koristiti proizvode za jednokratnu upo-
trebu. Odloziti u skladu sa lokalnim propisima. Gotovo
sredstvo treba da se dezinfikuje prema preporukama proi-
zvodaca za dezinfekcioni materijal.

Sledeci materijali se smatraju kompatibilnim sa CEREC MTL
Zirconia nadoknadama:

* etanol 80%

* 2-propanol 70%

Odlaganje

* Ostaci bloka i drzac¢ bloka ne moraju da se odloze zasebno.
Mogu da se odloze kao obi¢an otpad iz domacinstva u skla-
du sa lokalnim propisima.



Objasnjenje simbola

Medicinsko sredstvo

MD

CE znak MP klasa lla

(€ 0124

Proizvod moze da se kupi iskljucivo od
zubara ili na recept koji je prepisao zubar
(vazi samo za SAD)

Rx only

Pogledajte uputstvo za upotrebu

Cuvati na suvom mestu

Pazljivo rukovanje
Ne bacati

Pogledajte informacije

Jednokratna upotreba

Proizvodac

Datum proizvodnje (gggg-mm-dd)

Broj proizvoda REF
Opis serije LOT
Matri¢ni kéd @

5. BROJ PARTIJE, DATUM PROIZVODNJE | KONTAKT

51 Za datum proizvodnje se koristi standardni ISO format GGGG-

MM-DD.

5.2 Navedite sledece brojeve u svim prepiskama:

* Broj za ponovnu narudzbinu (REF)
* Broj partije
* Datum proizvodnje

5.3 Svaki ozbiljni incident koji se tice proizvoda treba da se prijavi
proizvodacu i nadleznom organu u skladu sa lokalnim propisi-

ma.
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Napomena: nasi proizvodi moraju da se koriste u skladu sa uput-
stvima za upotrebu. Ne prinvatamo odgovornost za ostecenja koja
proizilaze iz nepravilnog rukovanja ili koris¢enja. Korisnik je obave-
zan i da proveri pre upotrebe da li je proizvod pogodan za name-
ravanu oblast primene. Ne prihvatamo odgovornost ako dode do
ostecenja usled korisc¢enja proizvoda sa materijalima ili opremom
od drugih proizvodaca koji nisu kompatibilni sa nasim proizvodom
ili nisu odobreni za koris¢enje sa njim.

Datum izdavanja ovih informacija: avgust 2021.
Nakon objave ovog Uputstva za upotrebu, sve prethodne verzi-

je prestaju da vaze. Trenutna verzija moze da se nade na stranici:
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik je sertifikovana kompanija, a proizvod ima slede-
¢i CE znak:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distributer:

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50



Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Cirkonijum sa vise prelaznih slojeva
Blok za CEREC®

UPUTSTVO ZA UPOTREBU - CRNOGORSKI

OPREZ: Ovo je medicinsko sredstvo.
Samo za stomatolosku upotrebu.

1.1

1.2

1.3

OPIS PROIZVODA

Blokovi CEREC MTL cirkonijuma za CEREC® ¢ine materijal sa-
stavljen od cirkonijum keramike za izradu individualno dizajni-
ranih restauracija pomocu postupka kompjuterizovanog diza-
jina (Computer-Aided Design, CAD)/kompjuterizovane proi-
zvodnje (Computer-Aided Manufacturing, CAM). Estetske ka-
rakteristike CEREC MTL cirkonijuma omogucavaju primjenu u
vidu potpuno anatomskih krunica i mostova. Indirektne resta-
uracije se izraduju brusenjem CEREC MTL cirkonijum blokova
pomocu sistema Dentsply Sirona tehnologije CAD/CAM.
CEREC MTL cirkonijum blokovi isporucuju se u djelimi¢no sin-
teriranom stanju, zatim bruseni uvecani upotrebom CEREC
CAD/CAM sistema. Restauracije se pojedinacno obraduju pre-
ma specifikaciji i na kraju gusto sinteriraju u peci za sinteriranje
CEREC SpeedFire. Softver odreduje program sinteriranja pre-
ma indikaciji.

Skrec¢emo paznju da se zahtijeva CEREC® softver verzija 51.3
sa pakovanjem materijala ili novija.

CEREC MTL cirkonijum dentalni keramicki materijal je tipa Il
klasa 5 prema ISO standardu 6872.

Ciljna grupa pacijenata: Nema ogranicenja.

Indikacije
CEREC MTL cirkonijum su nulti uzorci (za probu) koji se kori-
ste za izradu dentalnih restauracija.
+ CEREC MTL cirkonijum je indikovan za:
o potpuno anatomske prednje i zadnje krunice
o potpuno anatomske prednje i zadnje mostove od 3 jedinice
o onlej
o inlej
o fasete

Kontraindikacije

CEREC MTL cirkonijum je kontraindikovan za:

* vise od jednog laznog zuba (koji se naziva pontik) u mostu

* vise od jedne konzolne (ili krilne) jedinice mosta

* pacijente sa parafunkcijama, narocito bruksizmom

* nedovoljnu oralnu higijenu

* nedovoljne rezultate pripreme

* nedovoljno ¢vrstu supstancu zuba

» pacijente koji imaju poznate alergije ili osjetljivost na hemij-
ske sastojke materijala

* konvencionalno ili umetanje samolijepljenjem inleja, onleja,
faseta

Obrasci za isporuku (Neki obrasci za isporuku mozda nijesu

dostupni u svim zemljama)

*+ CEREC MTL cirkonijum blokovi dostupni su u raznovrsnim
nijansama, kako bi odgovarali VITA standardnoj paleti nijansi
A-D

+ CEREC MTL cirkonijum blokovi dostupni su u 2 veli¢ine:
mono (20 mm) za vecinu krunica sa jednom jedinicom i
medi (39 mm) za vecinu mostova sa 3 jedinice
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1.4 Tehnicki/fizicki podaci

1.5

1.6

1.7

A

OPREZ!

2.1

Svojstvo Jedinica Vrijednost
Otpornost na savijanje u 3 tacke

(ISO 6872) MPa > 850
Koeficijent toplotnog Sirenja 6 e s
(20-500 °C) 106 - K priblizno 10,3
Hemijska rastvorljivost (ISO 6872) | ug/cm? <20
Gustina nakon sinteriranja g/cm? priblizno 6,05
Hemijski sastav

Komponenta Wt%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

AlL,Ox 0-1

Pigmenti 0O-1

Napomena:

« Navedene tehnicke/fizicke vrijednosti su tipi¢ni rezultati
mjerenja i odnose se na sopstvene uzorke i mjerne instru-
mente u kompaniji.

* Ako se uzorci pripremaju drugacijim metodama i mjernom
opremom, mogu se dobiti drugaciji rezultati mjerenja.

Kompatibilne mrlje i glazure

Upotreba spreja ili boje na glazuri ili mrljama je opcionalna za
CEREC MTL cirkonijum blokove pri CAD/CAM. CEREC MTL
cirkonijum CAD/CAM blokovi kompatibilni su sa sljede¢im pro-
izvodima za mrlje i glazure: Dentsply Sirona Universal Stains
and Glaze System, DS Universal Spray Glaze Fluo, DS Universal
Spray Glaze i VITA AKZENT® Plus GLAZE LT Spray.

Kompatibilni cementi

CEREC MTL cirkonijum CAD/CAM blokovi mogu se privreme-
no cementirati i kompatibilni su sa tradicionalnim privremenim
cementima na bazi eugenola i neeugenola. Sto se ti¢e konac&-
nog cementiranja, CEREC MTL cirkonijum CAD/CAM bloko-

vi su kompatibilni sa univerzalnim/samoljepljivim, cementima
na bazi ljepljive smole i konvencionalnim cementnim sistemi-
ma dizajniranim za cementiranje cirkonijumske keramike (npr.
Dentsply Sirona cement systems Calibra Bio, Calibra Universal,
and Calibra Ceram). Pogledajte kompletna uputstva za upotre-
bu izabranog cementnog sistema.

OPSTE BEZBJEDNOSNE NAPOMENE

Imajte na umu sljedece opste bezbjednosne napomene i po-
sebne bezbjednosne napomene u ostalim poglavljima ovih
uputstava za upotrebu.

Simbol bezbjednosnog upozorenja

Ovo je simbol bezbjednosnog upozorenja. Koristi se za
upozoravanje na potencijalne opasnosti od licnih povreda.
Postupajte u skladu sa svim bezbjednosnim porukama
koje se podrazumijevaju po osnovu ovog simbola kako bi-
ste izbjegli moguce povrede.

Upozorenja

* Stomatoloski tretman i integracija dentalnih restauracija po-
vlace opsti rizik od jatrogenog ostecenja tvrdog zubnog ma-
terijala, pulpe i/ili oralnog mekog tkiva. Upotreba sistema
lijepljenja i integracija dentalnih restauracija ukljucuje opsti
rizik od postoperativne preosjetljivosti.

* U slucaju postupanja suprotno aktuelnim Uputstvima za
upotrebu proizvoda karakteristike proizvoda se ne mogu
garantovati, sto moze dovesti do kvara proizvoda i trajnog
ostecenja prirodnog tvrdog zubnog materijala, pulpe i/ili
mekog tkiva usne duplje.

* Nedostatak zavrsnog sloja dovodi do novog stvaranja nasla-
ga Sto rezultira upalom gingive i marginalnim curenjem $to
moze dovesti do sekundarnog karijesa, osjetljivosti, recesije
gingive, rastvaranja cementa i propadanja veze restauracije
odnosno umanjenja prikladnosti nijanse.



2.2

2.3

Ne udisati cestice prasine tokom brusenja ili zavrsne obrade.
Nosite odgovarajucu zastitnu masku.

Ne koristite mrlje i glazure drugih proizvodaca (osim kako je
gore naznaceno) jer to moze uticati na performanse materi-
jala.

Ne nanosite glazuru na povrsinu sinteriranih CEREC MTL
cirkonijum restauracija u nepoliranom stanju. Moze doci do
prekomjernog habanja okolnih povrsina. Restauracija se
mora ispolirati prije nanosenja glazure (pogledajte postupna
uputstva).

Mjere predostroznosti

Ovaj proizvod je namijenjen iskljucivo za upotrebu na nacin
posebno naveden u ovom Uputstvu za upotrebu. Svako ko-
ris¢enje ovog proizvoda koje nije u skladu sa Uputstvom za
upotrebu je po nahodenju i iskljuciva je odgovornost doktora.
Nosite odgovarajuce zastitne naocare, odjecu i rukavice. Pa-
cijentima se preporucuju zastitne naocare.
Kontaminacija preparata ili marginalnog podrucja plju-
vackom, krvlju, vodom ili hemostati¢kim sredstvima to-
kom cementacije ljepila moze dovesti do ostecenja ljepila.
Obezbijedite odgovarajucu tehniku izolacije i postupanja s
materijalom tokom lijepljenja.
Uredaji oznaceni tekstom ,jednokratna upotreba” na etiketi
namijenjeni su samo za jednokratnu upotrebu. Odlozite u ot-
padni materijal nakon upotrebe. Nemojte ponovo koristiti kod
ostalih pacijenata kako biste sprijecili unakrsnu kontaminaciju.
Restauracije sa CEREC MTL cirkonijum CAD/CAM blokovi-
ma zahtijevaju odgovarajucu redukciju preparacije i debljinu
restauracije. Nedovoljna debljina zida moze dovesti do prije-
vremenog kvara.
CEREC MTL cirkonijum blokovi isporucuju se u prethodno
sinteriranom stanju. U takvom stanju materijal se moze vrlo
dobro obradivati, ali jos nema svojstva koja ima nakon sinte-
riranja. Iz tog razloga zahtijeva se pazljivo rukovanje u ovom
stanju.
CEREC MTL cirkonijum blokovi moraju biti sinterirani i po-
lirani, ili polirani i glazirani prije umetanja. Direktno umeta-
nje bez sinteriranja i poliranja, odnosno poliranja i glaziranja,
moze biti razlog za kvar.
Konacno nijansiranje restauracija od CEREC MTL cirkonijum
blokova zavisi od ispravnog vremena sinteriranja. Zbog toga
se samo restauracije iste nijanse mogu grupisati u jedan ci-
klus sinteriranja. Ne grupisite restauracije razlic¢itih nijansi od-
nosno restauracije kojima su potrebni razliciti periodi sinteri-
ranja u jedan ciklus sinteriranja.
Koristite samo u dobro provjetrenim prostorijama.
Nema dovoljno podataka koji bi isli u prilog upotrebi CEREC
MTL cirkonijum CAD/CAM blokova za izradu mostova veza-
nih smolom (mostovi ,Maryland™), endodontskih stubova i
jezgara ili implantata.
Izbjegavajte podesSavanje sinteriranih restauracija pomocu
instrumenata za brusenje, posebno u podrucju konektora. To
moze negativno uticati na otpornost na savijanje (pogledaj-
te Postupna uputstva).
Odmah po isporuci provjerite da li su ambalaza i materijal u
neostecenom stanju u pogledu sljedeceg:
o cjelovitost ambalaze
o cjelovitost proizvoda (nijesu dozvoljeni prekidi, lomovi ili
nepravilnosti u nijansi).
o Na pakovanju mora biti naznac¢en naziv proizvodaca, VITA
Zahnfabrik, i oznaka CE.
Uspjesan ishod svake restauracije zavisi od njenog uklapanja
u osnovnu strukturu zuba uz minimalna odstupanja.
Sposobnost izrade rutinski glatke, ¢vrste i dobro prilago-
dene restauracije zahtijeva strogo postupanje u skladu sa
odredenim polaznim uslovima. Ostri rubovi preparacija ili na-
dogradnje mogu izazvati lom odgovarajuce cirkonijumske
strukture. Takve ostre ivice se moraju izbjegavati (zaoblite ih
voskom prije skeniranja).

Interakcije

CEREC MTL cirkonijum CAD/CAM blokovi dizajnirani su za
izradu pomoc¢u CAD/CAM sistema Dentsply Sirona. Brusenje
blokova pomocu nekompatibilnin CAD/CAM sistema moze
dovesti do neadekvatnih ili neprihvatljivih restauracija.
CEREC MTL cirkonijum CAD/CAM blokovi dizajnirani su samo
za suvo brusenje. Ne brusiti u CAD/CAM sistemu za mokro
brusenje. Prethodno sinterirani blokovi i restauracije upijaju
vlagu. Ako se restauracije navlaze ili se na neki drugi nacin na-
kvase u stanju prije sinteriranja, zahtijevace duze susenje prije
sinteriranja. Preporucuje se ponovno suvo brusenje.

2.4 Nezeljene reakcije

« Nijesu prijavljene nikakve nezeljene reakcije za CEREC MTL
cirkonijum CAD/CAM blokove. Ukoliko saznate ili dobije-
te informacije o bilo kakvim Stetnim dejstvima, obavijestite
Dentsply Sirona.

2.5 Uslovi skladistenja

Neadekvatni uslovi skladistenja mogu skratiti rok trajanja i iza-

zvati kvar na proizvodu. Cuvati na suvom mijestu i zastititi od

vlage.

« Skladistite CEREC MTL cirkonijum blokove u originalnom
pakovanju i na suvom mjestu.

* Vodite racuna da pri rukovanju CEREC MTL cirkonijum blo-
kovi ne budu izlozeni udarcima ili vibracijama.

* Vodite racuna da se materijal ne smije dodirivati mokrim ru-
kama. Rukovati samo uz koris¢enje suvih rukavica.

» Materijali ne smiju biti zagadeni stranim materijalima (npr.
staklokeramickom ili metalnom prasinom).

3. POSTUPNO UPUTSTVO

Prilikom rada sa ovim proizvodom pridrzavajte se sljedeceg

toka postupka:

3.1 Odredivanje nijanse zuba

Savjeti za odredivanje nijanse zuba:

* Kad god je moguce, odredite nijansu zuba pomocu standar-
dizovane lampe za dnevno svjetlo.

* Vodite racuna da je okolina neutralna u pogledu boje. Kar-
min i kozmetiku treba ukloniti, a svijetlu odjecu pokriti sivim
ogrtacem.

¢ Brzo se odlucite za odabranu nijansu. U slucaju nedoumi-
ce, oslonite se na prvi utisak koji ste stekli o nijansi jer se oko
zamara vec nakon priblizno 5-7 sekundi.

* Za restauracije koje ¢e se na kraju polirati (bez mrlja ili gla-
zure), efekat/intenzitet nijanse se povecava u zavisnosti od
stepena poliranja. Preporucuje se odabir nijanse bloka koja
je svjetlija od ciljane.

» Dezinfikujte paletu nijansi svaki put nakon odredivanja nijan-
se u skladu sa uputstvima proizvodaca.

Napomena:

« Za digitalno odredivanje nijanse koristite VITA Easishade V.
Za vizuelno odredivanje boje koristite VITA klasi¢nu paletu
nijansi Al-D4.

3.2 Preparacija
3.2.1 Osnovne smjernice za preparaciju potpuno keramickih
restauracija

* Bez uglovaiivica.

* |dealna preparacija je stepenik preparacija (shoulder) sa za-
obljenim unutrasnjim ivicama i/ili zlijeb preparacija (cham-
fer).

* Navedene dimenzije odrazavaju minimalne debljine za resta-
uracije od CEREC MTL cirkonijuma.

3.2.2 Opste smjernice za preparaciju

¢ Ravnomjerno smanjite anatomski oblik postupajuci u skladu
sa zadatim minimalnim debljinama zidova ispod.

e Za konvencionalno i/ili samoljepljivo cementiranje, prepara-
cija mora da ima retencione povrsine.

» Uglovi preparacije: 4-8 za konvencionalno i samoljepljivo ce-
mentiranje.

3.2.3 Parametri dizajna

Sve informacije se odnose | Minimalna debljina zida u mm

na sinterirane restauracije | Presjeci konektora

Prednje i zadnje krunice incizalni 0,6

Inleji, onleji i fasete okluzalni 0,6 -
aksijalni 0,5

Potpuno anatomski prednji | incizalni 0,6 9 mm?

mostovi sa 3 jedinice aksijalni 0,6

Potpuno anatomski zadnji okluzalni 0,7 12 mm?

mostovi sa 3 jedinice aksijalni 0,6
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Napomena:
* Minimalne debljine zida odnose se na potpuno sinterirane
restauracije.




3.2.4 Dizajn konektora
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Najveca moguca visina

Visina je ista kao Sirina Visina je manja od Sirine

Napomena:

» Visina povrsina konektora je najvec¢a moguca koja se moze
izabrati (SI. 1.).

* Visina bi trebalo da bude barem kao Sirina (SI. 1. i 2.).

* Treba voditi racuna da nema ostrih uglova i ivica.

* Postupanje suprotno zadatim minimalnim debljinama zida i
dimenzijama konektora moze dovesti do klinickih nedostata-
ka, poput pukotina ili loma restauracije.

Kriterijumi dizajna

Izbjegavajte nepravilan dizajn kako biste smanijili rizik od
loma restauracije

Obavezno je postupanje u skladu sa primjenjivim minimal-

nim debljinama zida.

» Cilj je posti¢i ujednacenu debljinu zida.

» Zarestauracije sa implantatima, u zavisnosti od proce-
sa izrade, mogu postojati ostre ivice koje mogu izazva-
ti lom odgovarajuce cirkonijum strukture tokom perioda
nosenja. Ove ostre ivice se generalno moraju izbjegavati
(npr. mogu se zaobliti voskom prije skeniranja).

Postupak CAD/CAM (skeniranje, dizajniranje, brusenje)
Restauracije sa CEREC MTL cirkonijumom proizvedene su CE-
REC CAD/CAM sistemima drustva Dentsply Sirona. Ako imate
pitanja o ovim sistemima, kontaktirajte drustvo Dentsply Sirona.

Skeniranje restauracije pomocu skenera CEREC Primescan/

Omnicam

Koristite CEREC softversku verziju 5.1.3 sa paketom

materijala ili noviju.

» U dijalogu materijala izaberite CEREC MTL cirkonijum. Jedi-
nica za brusenje CAD/CAM drustva Dentsply Sirona od vas
¢e zahtijevati da umetnete CAD/CAM blok CEREC MTL cir-
konijuma. U Uputstvima za upotrebu i tehni¢kim priruc¢nici-
ma odgovarajucih CAD/CAM sistema mozete pronadi infor-
macije o detaljnoj obradi. Obavezno postupajte u skladu sa
preporukama proizvodaca.

* Vodite racuna da komora jedinice za brusenje bude cista i

suva.

Iskljuc¢ivo za suvo brusenje - Za potrebe smanjenja rizika
od kontaminacije vlagom

CEREC MTL cirkonijum CAD/CAM blokovi mogu se brusi-
ti samo na suvo.

Ne preporucuje se upotreba jedinice za brusenje koja
moze da brusi i na mokro zbog moguce kontaminacije
vlagom koja zahtijeva duze vrijeme susenja.

Vodite rac¢una o skupljanju materijala kako biste smanjili
rizik od neuklapanja

Buduci da se CEREC MTL cirkonijum skuplja za priblizno
20-25% tokom sinteriranja, faktor skupljanja odgovarajuce
serije, koji je uklju¢en u kod matrice podataka ili u kod na
bloku (sa gornje strane), mora se ucitati u softver ili ru¢-
no unijeti.

3.3.3 Faza proizvodnje

* |zbor boje
Kada koristite cirkonijum u peci za sinteriranje CEREC
SpeedFire, boju bloka morate unaprijed izabrati u softveru.
Tako cete obezbijediti upotrebu odgovarajucih parametara.

U fazi ADMINISTRACIJE odabrali ste CEREC MTL cirkonijum.

1. Izaberite korak ,lzaberi boju”.
2. Odaberite Zeljenu boju odabirom boje u centru za boje.
3. Pritisnite dugme U redu”.
» Postavljanje restauracija u blok
U skladu sa redovnim pozicioniranjem restauracije u visesloj-

nom prenosnom bloku, restauracija je pozicionirana centralno.

Tako se biljezi kompletan gradijent boje. Da bi restauracije
imale jasno vidljivo podrucje gledi, moraju biti postavljene u
CAM softveru $to je moguce vise na vrhu bloka. Preporucuje
se postavljanje restauracije priblizno 1 mm ispod gornje ivice
bloka kako bi se dobio jasno vidljiv incizalni dio.

Za manji udio gledi preporucujemo postavljanje restauraci-

je - posebno s kutnjacima - $to je moguce nize u cervikalno

.

\ sl =L 4

Uklanjanje mlaznica, podesavanje, prethodno poliranje

3.4

.

podrucje.

Pocetak proizvodnog procesa

Nakon §to zavrsite dizajn i procijenite restauraciju u pregle-
du, mozete napraviti restauraciju.

Faktor uvecanja

Kompanija VITA Zahnfabrik odredu-
je faktor uvecanja u sve tri prostor-
ne dimenzije (smjer X, Y, Z) i inte-
grise informacije kao obic¢an tekst
ili kod u stampanom obliku na pra-
znom listu papira. Bar kod se ske-
nira u uredaju. Ako to nije mogu-
¢e, kod se moze unijeti i kao obican
tekst (npr. *Z2300EB).

Nakon procesa brusenja i prije sinteriranja, potrebno je kori-

stiti alat za brusenje dijamanta ili volfram karbida kako bi se

smanjile marginalne ivice ili pazljivo ponovno oblikovale fisu-
re po zelji. Uklonite mlaznicu prije sinteriranja.

Restauracije mostova ne smiju se aproksimativno odvaja-

ti dijamantskim diskom za odvajanje, jer to moze dovesti do

loma na konektorima.

Nemoijte tanjiti zidove na vrijednosti koje su ispod minimalne
debljine zida.

Savjeti:

.

Da bi se olaksalo poliranje potpuno anatomskih restauracija u
visokom sjaju, preporucuje se brusenje restauracije prije tvr-
dog sinteriranja glatkim instrumentom za glacanje dijamanata
i/ili prethodno poliranje restauracije polirkama bez silikona.
Za prethodno poliranje koristite instrument za poliranje od
poliuteranski vezane gume. Silikonski instrumenti za polira-
nje mogu ostaviti ostatke.

Napomena:

.

.

A

CAUTION

Suvo brusene restauracije ne zahtijevaju susenje.

U slucaju visoke vilaznosti vazduha:

- U okruzenju sa visokim nivoom vlaznosti vazduha, resta-
uracije mogu upiti vlagu nakon susenja. 1z tog razloga do
sinteriranja mora doc¢i u roku od najvise jednog sata nakon
brusenja.

Izbjegavajte cestice u vazduhu da biste smanjili rizik od
udisanja

< Nemojte udisati abrazivnu prasinu.

« Koristite vakuumski sistem i nosite masku.

Prilagodavanje restauracija od CEREC MTL cirkonijuma
uvjek treba izvoditi u nesinteriranom stanju.

Koristite samo odgovarajuce alate za brusenje (na primjer,
dijamante sitnog zrna, burgije sa finim zupcima, cirkonijum
kamenje) male brzine (< 20.000 1/min) i malog pritiska.
Izbjegavajte prekomjerno zagrijavanje keramike.

Vodite racuna da se prilikom podesavanja/poliranja odrzava
minimalna debljina zida i konektora.

Uklonite sve tragove ostataka brusenja ili poliranja prije sin-
teriranja kako biste izbjegli neuklapanje uzrokovano sinteri-
ranjem na prasini od brusenja. Uklonite cetkom ili komprimo-
vanim vazduhom bez ulja.

Napomena: Restauracije se ne smiju pjeskariti ili ¢istiti mla-
zom pare prije sinteriranja!

Vodite racuna da ne udahnete abrazivnu prasinu. Koristite
vakuumski sistem i nosite masku.

3.5 Sinteriranje

3.5.1

Priprema za sinteriranje

Nakon procesa brusenja (a prije sinteriranja), instrument od vol-
fram karbida c¢e se koristiti za odvajanje restauracije od prazni-
ne. Uklonite mlaznicu prije sinteriranja. Ako su potrebna dodat-
na podesavanja, preporucuje se podesavanje prije sinteriranja.
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Izbjegavajte cestice u vazduhu da biste smanijili rizik od
udisanja
OPREZL o Nemojte udisati abrazivnu prasinu.
» Koristite vakuumski sistem i nosite masku.

3.5.2 Sinteriranje restauracije u CEREC SpeedFire
Za proces sinteriranja preporucuje se pe¢ CEREC SpeedFire
drustva Dentsply Sirona.

Konacno nijansiranje restauracije od CEREC MTL
cirkonijum bloka zavisi od ispravhog vremena sinteriranja

CAUTION - Nle grupisite restauracije razli¢itih nijansi odnosno restaura-
cije kojima su potrebni razlic¢iti periodi sinteriranja u jedan
ciklus sinteriranja.

Prije sinteriranja restauracije, preporucuje se da se restauraci-
je ociste od prasine pomocu komprimovanog vazduha ili kera-
micke cetkice.

Nemojte udisati abrazivnu prasinu. Koristite vakuumski sistem
i nosite masku.

NAPOMENA: Restauracije napravljene od CEREC MTL cirkoni-
juma moraju se sinterirati u suvom stanju.

Prilikom sinteriranja restauracija od CEREC MTL cirkonijuma u
peci CEREC SpeedFire, CEREC softver automatski prenosi za-
datak na CEREC SpeedFire ako su jedinica za brusenje i CEREC
SpeedFire povezani.

NAPOMENA: Maksimalna veli¢ina restauracije

Prilikom punjenja peci obratite paznju na najvecu velicinu ko-
more peci:

- Prec¢nik: 38 mm

- Visina: 20 mm

Restauracija (ukljucujuci pojedinacnu/visestruku jedinicu za gla-
zuru) ne smije nadmasivati velicinu komore, duzinu (38 mm) i
visinu (20 mm), u suprotnom se komora moze ostetiti.

Dodatne informacije pogledajte u Uputstvu za upotrebu pedi
CEREC SpeedFire.

1 l b Postavite restauraciju sa okluzalnom povrsinom okre-

~~ nutom nadolje direktno na izolaciju gornjih vrata.

2. Pokrenite proces dodirivanjem ikonice za pocetak. Pec se
automatski zatvara ¢im proces zapocne.

3. Pec se automatski otvara nakon uspjesne toplotne obrade.
Proces jo$ nije zavrsen, jer se faza hladenja odvija u otvore-
nom stanju. Zacucete zvucni signal kada se proces hladenja
zavrsi. Kada je LED svijetlo na prikazu statusa jedinice zele-
no, pec¢ se moze isprazniti.

ﬂ Opasnost od povreda
Restauracija i djelovi izolacije vrata mogu i dalje biti vrudi

OPREZL iako je na LED indikatoru statusa jedinice upaljeno zeleno
svijetlo. Uvek koristite pincetu za uklanjanje restauracije
iz peci. Sacekajte da se restauracija ohladi jos pet minuta
prije nego je podignete rukama.

4. Pec ispraznite samo metalnom ili kerami¢kom pincetom. Pla-
sticna pinceta nije pogodna za uklanjanje restauracija, jer je
restauracija u ovoj fazi jos uvijek veoma vruca. Postavite re-
stauraciju na vatrostalnu tacnu da se dalje hladi.

3.6 Prilagodavanje nakon postupka sinteriranja

Uzmite u obzir stanje povrsine kako biste smanijili rizik
od narusene otpornosti na savijanje

OPREZL  Stanje povrsine keramickih materijala klju¢no je za njihovu
otpornost na savijanje. Mora se izbjegavati prilagodavanje
sinteriranih restauracija pomocu alata za brusenje, poseb-
no u podrucju konektora.

3.7

3.71

Medutim, ako je potrebno da izvrsite prilagodavanje, slijedite
ova osnovna pravila:
* Prilagodavanje u sinteriranom stanju treba izvesti velikom

brzinom ru¢nog aplikatora od finih dijamanata sa vodenim
hladenjem i sa niskim pritiskom. Nakon prilagodavanja izvr-
Senih dijamantskim instrumentima mora uslijediti poliranje.

« Alternativno, moguce je izvrsiti prilagodavanja pomocu me-
kanih dijamantskih gumenih instrumenata za poliranje i ruc-
nog aplikatora pri maloj brzini i niskom pritisku. Alat se mora
primijeniti ravno kako bi se preskakanje povrsina svelo na
minimum.

« Podrucja koja su zategnuta u klinickoj upotrebi, tj. prven-
stveno konektori u mostovskim konstrukcijama, ne bi trebalo
prilagodavati.

Savjet:

» Radite iskljucivo sa poliuretanskim instrumentima za polira-

nje. Ostaci od takvih instrumenata za poliranje mogu se lako

ukloniti i spaliti bez ostavljanja ostataka.

Prilikom upotrebe silikonskih instrumenata za poliranje, po-

stoji opasnost da se abrazivni silikon ne moze ukloniti a da

ne bude ostataka.

« To moze negativno uticati na boju/prozirnost i povrsinu spo-
ja materijala za glazuru.

.

Poliranje, isprobavanje
Restauracije od CEREC MTL cirkonijuma mogu se polirati, ili
polirati i glazirati.

Tehnika poliranja

Poliranje okluzalne povrsine, posebno podrucja koja su u di-

rektnom kontaktu sa susjednom povrsinom, posebno je vaz-

no u slucaju monolitnih restauracija.

* Nakon funkcionalnog prilagodavanja, ponovo vrlo pazljivo
polirajte povrsine prilagodene okluzalne povrsine.

¢ Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, prema
laboratorijskim ispitivanjima je znatno manje abrazivna. Kao
rezultat toga, lak visokog sjaja stiti susjednu povrsinu od ne-
zeljene abrazije.

.

Napomena:

* Sa ,tehnikom poliranja”“, efekat nijanse moze da se razlikuje
od nijanse odabrane sa palete. U zavisnosti od stepena po-
liranja, efekat/intenzitet nijanse se povecava. Ako je potreb-
no, preporucuje se odabir nijanse bloka koja je za nijansu
svjetlija od ciljane.

* Poliranje restauracija od kompletnog cirkonijum oksida ima
za rezultat samo djelimi¢no sjajnu povrsinu sedefastog izgle-
da, koja se stoga razlikuje.

* Sedefni efekat je iridescentni efekat polirane povrsine pri
upadljivoj svjetlosti. To je isti efekat koji se javlja kod morskih
Skoljki. Slican fenomen se moze primijetiti i kod dobro poli-
ranog cirkonijum-oksida. Cirkonijum oksid pokazuje visok in-
deks prelamanja i, kada se dobro ispolira, visok faktor reflek-
sije. Kako se efekat/intenzitet nijanse povecava u zavisnosti
od stepena poliranja, preporucuje se odabir nijanse svjetlije
od ciljane.

« CEREC MTL cirkonijum moze se polirati standardnim sred-
stvima za poliranje cirkonijum keramike.

Poliranje sa setom za poliranje VITA SUPRINITY®

* Pretpoliranje podloga vrsi se ruzi¢astim gumenim polirka-
ma koje sadrze dijamante VITA SUPRINITY® seta za poliranje
tehni¢ke/klinicke brzine od 7000 do 12.000 o/min.

* Poliranje s visokim sjajem se zatim vrsi pomocu polirki od
sive gume s dijamantskim navlakama pri smanjenoj brzini od
4.000 do 8.000 o/min.

Dodatno se informisite u Uputstvu za upotrebu seta za polira-
nje VITA SUPRINITY®*,

Poliranje pomocdu seta za cirkonijum MEISINGER LUSTER®

1. Zasijecanje kontaktnih tacaka po potrebi (9736H), preporu-
¢ena brzina okretanja: 7.000-12.000 o/min

2. Zagladivanje okluzalne povrsine (DCAQ4), preporucena br-
zina okretanja: 7.000-12.000 o/min

3. Zagladivanje spoljasnjeg oblika (DCAOB), preporucena brzi-
na okretanja: 7.000-12.000 o/min
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* Nije registrovani zastitni znak drustva Dentsply Sirona.



4. Poliranje okluzalnih povrsina sa visokim sjajem bez viso-
kog pritiska (DCA10), preporucena brzina okretanja: 7.000-
12.000 o/min

5. Poliranje spoljasnjih oblika sa visokim sjajem (DCA12), pre-
poruc¢ena brzina okretanja: 7.000-12.000 o/min

Dodatno se informisite u Uputstvu za upotrebu seta MEISIN-
GER LUSTER®*,

3.7.2 Opcionalno isprobavanje

A

OPREZ!

3.8

A

OPREZ!

3.8.1

* Isprobajte restauraciju da vidite da li je adekvatna marginal-
no i proksimalno. Izvrsite sva potrebna prilagodavanja kako
je gore navedeno.

Izbjegavajte kontaminaciju kako biste smanijili rizik od
infekcije

Restauracije treba polirati, Cistiti i dezinfikovati prije i po-
slije opcionalnog isprobavanja. Pogledajte odjeljak Higije-
na u nastavku.

* Prilagodavanja izvrsena tokom isprobavanja moraju se po-
novo ispolirati kao $to je gore navedeno, prije opcionalnog
nanosenja mrlja i glazure i konac¢ne isporuke.

» Poliranje okluzalne povrsine, posebno podrucja koja su u di-
rektnom kontaktu sa susjednom povrsinom, posebno je vaz-
no u slucaju monolitnih restauracija.

* Nakon brusenja u funkcionalne svrhe ponovo vrlo pazljivo
polirajte okluzalne povrsine podloge.

* Generalno, ako je povrsina polirana do visokog sjaja, prema
laboratorijskim ispitivanjima je znatno manje ili nije uopste
abrazivna. Kao rezultat toga, lak visokog sjaja stiti susjednu
povrsinu od nezeljene abrazije.

Opcionalno unosenje mrlja i glazure

Ako unosenje mrlja i glazure nije potrebno/Zeljeno, preskoci-
te ovaj odjeljak i nastavite sa 3.9 Priprema povrsine za predce-
mentiranje.

Uzmite u obzir stanje povrsine kako biste smanijili rizik
od prekomjernog habanja

» Prije glazure, provjerite da li su restauracije pravilno sin-
teriranje i polirane.
* Prije nanosenja, restauracije moraju biti Ciste i suve.

* Glazura za restauracije od CEREC MTL cirkonijuma moze
se izraditi sa: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze
System.

Prvo slijedite uputstva za poliranje iz prethodnog odjeljka 3.7.1.
Tehnika poliranja.

Nakon poliranja, ocistite restauraciju ultrazvucnim cistacem ili
parnim cistacem, prije nano$enja spreja za glazuru ili boje. Vo-
dite racuna da na restauraciji nema prljavstine i da je ista pot-
puno osusena vazduhom bez ulja prije nanosenja boje ili spreja
za glazuru.

Priprema restauracije za unosenje mrlja i/ili glazure
Koristite pojedinacne/visestruke drzace za drzanje glazure i
pastu CEREC SpeedPaste kao $to je prikazano na slikama u
nastavku. Napunite restauraciju pastom CEREC SpeedPaste,
ravnomjerno nanoseci pastu do ivice restauracije. Stavite drza-
¢e pojedinacnih/visestrukih jedinica za drzanje glazure u pastu
i po potrebi uzmite pincetu. Pridrzavajte se uputstva za upo-
trebu isporucenog sa pastom CEREC SpeedPaste.

3.8.2 Glazura CEREC MTL cirkonijuma sa DS Universal Stain and

Glaze ili DS Universal Spray Glaze Fluo ili DS Universal
Spray Glaze

Glazura CEREC MTL cirkonijuma sa DS Universal Stain and

Glaze

1. Izvadite Zeljenu kolicinu DS Universal Glaze iz tegle i stavite
je na paletu za mijesanje.
NAPOMENA: Ako se mrlja ili glazura unutar tegle odvoijila,
temeljno promijesajte staklenom, plasticnom ili lopaticom od
cirkonijuma.

2. Ako Zelite guscu konzistenciju, razblazite materijal koristeci
tec¢nost za mrlje i glazuru proizvodaca Dentsply Sirona (REF
601315/15 ml, 601350/50 ml).

3. Nanesite tanak sloj materijala za glazuru po cijeloj povrsi-
ni krunice na uobicajen nacin cetkicom. Vodite racuna da
materijal za glazuru ne nanosite previse debelo ili pretanko.
Previse tanak sloj ¢e za rezultat imati mat povrsinu. Previse
debeo sloj moze prouzrokovati stvaranje izbocina i/ili udu-
bljenja materijala.

4. Ako zelite intenzivniji efekat nijanse, DS Universal Stains se
moze nanijeti na glaziranu povrsinu restauracije. Nanesite ta-
nak sloj materijala za mrlje na povrsinu krunice na uobicajen
nacin pomocu cetkice. Vodite racuna da materijal za glazuru
ne nanosite previse debelo ili pretanko.

Slijedite uputstva za upotrebu data za sredstvo za mrlje i gla-
zuru Universal Stain & Glaze.

Glazura CEREC MTL cirkonijuma sa DS Universal Spray Glaze

Fluo ili DS Universal Spray Glaze

1. Prije upotrebe, provjerite da li je mlaznica za rasprsivanje za-
cepliena i da je ¢vrsto postavljena na glavu rasprsivaca.

2. Zastitite unutrasnjost restauracije i bilo koju povrsinu resta-
uracije pastom CEREC SeedPaste na koju ne zelite da nane-
sete glazuru.

3.Snazno protresite pakovanje spreja neposredno prije svake
upotrebe. Vodite racuna da su kuglice za mijesanje unutar
pakovanja spreja slobodne i da se Cuje zvuk kada protresete
pakovanje spreja.

4. Prilikom nanosenja spreja drzite bocicu spreja u sto vertikal-
nijem polozaju. | odrzavaijte rastojanje od 6-10 cm izmedu
izlaza mlaznice i povrsine restauracije.

5. Nanesite ujednacen sloj glazure na povrsinu restauracije.

6. Nanijeta glazura treba da bude tanka i ujednacena

Slijedite uputstva za upotrebu za DS Universal Spray Glaze.

3.8.3 Postavljanje glazure na restauraciju od CEREC MTL

cirkonijuma u pedi

Postavljanje glazure na CEREC MTL cirkonijum u CEREC
SpeedFire

Postavite nosac sa restauracijom centralno na izolaciju gornjih
vrata i vodite racuna da pojedina¢na/visestruka jedinica za gla-
zuru ili restauracija ne nadmasuju izolaciju vrata; u suprotnom
mogu udarati u komoru peci. Odaberite program ,GLAZURA"
na kontrolnoj tabli CEREC SpeedFire i pustite uredaj da radi.

Glazura CEREC MTL cirkonijuma sa drugim pecima
* Za obradu restauracije u pe¢ima drugih proizvodaca, slijedi-
te parametre za obradu u peci navedene u tabeli u nastavku.

*  Nije registrovani zastitni znak drustva Dentsply Sirona.
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Susenje | Zatvara- | Temperatura | Predgri- | Brzina gri- | Konacna | Vakuumi-| Vrijeme |Hladenje
[min] nje predgrijava- | javanje janja temperatura ranje zadrske [min]
[min] nja [°C] [min] [°C/min] [°C] [min] [min]

0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘(J'f * Postavite nosac sa restauracijom centralno na izo-

= laciju gornjih vrata i osigurajte da pojedinac¢na/vise-

struka jedinica za drzanje glazure ili restauracija ne

nadmasuju izolaciju vrata; u suprotnom se mogu su-

dariti sa komorom peci.
* Obratite paznju na maksimalnu veli¢inu restauracije
- Prilikom punjenja peci obratite paznju na najvecu velicinu
komore peci. Pre¢nik: 38 mm; visina: 20 mm

- Restauracija (ukljucujudi i pojedina¢nu/visestruku jedini-
cu za drzanje glazure) ne smije nadmasivati ovu duzinu
(38 mm) i visinu (20 mm), jer se u protivnhom moze osteti-
ti komora.

* Pec punite samo odobrenim materijalima, koji moraju biti
ravnomijerno rasporedeni prilikom toplotne obrade u peci.

« Koristite drzace za restauraciju, pastu za pecenje (CEREC
SpeedPaste) i pincetu isporuc¢enu u pakovanju za punjenje
peci prilikom postupka izrade glazure.

* Takode, pratite uputstva za upotrebu isporucena sa pastom
CEREC SpeedPaste.

* Nanesite s§to je moguce manju koli¢inu paste koja bi drzala
iglu peci. Restauracija se ne smije potpuno napuniti jer moze
doc¢i do nezeljenog Sirenja, sto moze dovesti do pukotina ili
lomova.

* Stavite tas u pastu i po potrebi uzmite pincetu.




» Nakon pri¢vrscivanja restauracije na drzac za restauraciju,
postavite drzac¢ centralno na izolaciju gornjih vrata i pazite
da drzac ili restauracija ne premasuju izolaciju vrata; u su-
protnom mogu udarati u komoru peci.

Upozorenje: Opasnost od opekotina

» Restauracija i djelovi izolacije vrata mogu biti jos vruci.

* Uvjek pincetom uklanjajte restauraciju iz peci.

» Sacekajte da se restauracija ohladi jo$ pet minuta prije nego
Sto je podignete rukama.

* Posto je restauracija u ovoj fazi jos uvijek jako vruca, izvadite
je iz peci samo metalnom ili keramickom pincetom. Plasti¢na
pinceta nije pogodna za uklanjanje restauracija. Postavite re-
stauraciju na vatrostalnu tacnu (A) gdje ¢e se dalje hladiti.

3.9 Priprema povrsine prije cementiranja
* Unutrasnju povrsinu restauracije pjeskarite pomocu alumini-
jum-oksida od 50 um pri maksimalnom pritisku od 2,5 bara.
» Ocistite i dezinfikujte restauraciju kako je navedeno u odjelj-

ku Higijena u nastavku.

OPREZ!

Izbjegavajte bilo kakvu kontaminaciju kako biste smanijili
rizik od infekcije

Prije ¢is¢enja i dezinfekcije restauracije treba polirati, za-
tim (opciono, po zelji) staviti mrlje i glazuru, i pjeskariti s
unutrasnje strane.

Restauracije treba ocistiti i dezinfikovati neposredno pri-
je isporuke.

Prije isporuke pratite uputstva u odjeljku Higijena datom
u nastavku.

3.10 Cementiranje

3.10.1 Privremeno cementiranje

* Monolitne CEREC MTL cirkonijum restauracije mogu se
privremeno cementirati jer pokazuju visoku svojstvenu
¢vrstocu i nema rizika od ostecenja faseta prilikom uklanja-
nja restauracije prije trajnog cementiranja.

» Za uklanjanje krunice tokom umetanja koristite hemostate,
klijesta Baade ili neki drugi odgovarajuci instrument za ukla-
njanje. Budite oprezni i izbjegavajte zatezanje, uvijanje ili lju-
ljianje prilikom uklanjanja restauracije

» Restauracije od CEREC MTL cirkonijuma kompatibilne su sa
svim privremenim cementnim materijalima koji se mogu ko-
ristiti za privremenu cementaciju. Pratite u cjelini uputstva
za upotrebu proizvodaca cementa. Neeugenolni cementi se
preporucuju ako se zavrsno cementiranje izvodi smolastim
cementom.

* Ponovno pjeskarenje unutrasnjih povrsina nakon ¢ega slijedi
cis¢enje i dezinfekcija (vidi odjeljak o higijeni u nastavku) po-
trebno je izvrsiti prije konacnog cementiranja.

3.10.2 Zavrsno cementiranje
Konvencionalni cementi (krune i mostovi sa potpunom pokri-
venoscu)
Krune i mostovi sa potpunom pokrivenoscu izradeni od CE-
REC MTL cirkonijuma mogu se konvencionalno cementirati
pod uslovom da se postupa u skladu sa smjernicama za pre-
paracije. Zacementirajte restauraciju od CEREC MTL cirkoniju-
ma sa biokeramickim zaptivnim cementom Calibra® Bio drus-
tva Dentsply Sirona u skladu sa Uputstvom za upotrebu. Ce-
menti od stakloionomera sa modifikovanom smolom (RMGI) ili
staklenoionomera (GI) predvideni za cementiranje cirkonijum
keramike drugih proizvodaca mogu se koristiti prema njihovim
uputstvima za upotrebu.

Univerzalni/samoljepljivi cementi (krune i mostovi sa potpu-
nom pokrivenoscu)
Krune i mostovi sa potpunom pokrivenoscu izradeni od CE-

REC MTL cirkonijuma mogu se cementirati univerzalnim/samo-

ljepljivim cementom ili cementom od ljepljive smole pod uslo-
vom da se postuju smjernice za preparaciju. Zacementirajte
restauraciju od CEREC MTL cirkonijuma pomocu univerzalnog
samoljepljivog cementa drustva Dentsply Sirona Calibra® ili ce-
menta od ljepljive smole Calibra® Ceram prema uputstvu za
upotrebu. Univerzalni ili ljepljivi cementi na bazi smole predvi-
deni za cementiranje cirkonijum keramike drugih proizvodaca
mogu se koristiti prema njihovim uputstvima za upotrebu.

4,
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OPREZ!
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Cementi na bazi ljepljive smole (onlej, inlej, faseta)

Onleji, inleji i fasete izradene od CEREC MTL cirkonijuma mo-
raju se cementirati pomocu cementa sa ljiepljivom smolom pod
uslovom da se postuju smjernice za pripremu. Zacementirajte
restauraciju od CEREC MTL cirkonijuma cementom od ljeplji-
ve smole drustva Dentsply Sirona Calibra® Ceram prema Uput-
stvu za upotrebu proizvoda. Cementi drugih proizvodaca na
bazi ljepljive smole predvideni za cementiranje cirkonijum ke-
ramike mogu se koristiti prema njihovim uputstvima za upo-
trebu.

HIGIJENA | ODLAGANJE

Unakrsna kontaminacija

Nemojte ponovo koristiti proizvode za jednokratnu
upotrebu. Odlozite u skladu sa lokalnim propisima. Gotovi
uredaj treba dezinfikovati prema preporuci proizvodaca
dezinfekcionog materijala.

Materijali navedeni u nastavku smatraju se kompatibilnim sa
restauracijama od CEREC MTL cirkonijuma:

* 80% etanol

« 70% 2-propanol

Odlaganje

* Ostatke bloka i drzac¢ bloka nije potrebno odlagati odvojeno.
Oni se mogu odloziti kao uobic¢ajeni otpad iz domacinstva u
skladu sa lokalnim propisima.



Objasnjenja simbola

Medicinsko sredstvo

MD

C€ 0124

CE oznaka klase medicinskog proizvoda lla

Proizvod moze prodavati samo stomatolog
ili ako ga je propisao stomatolog (vazi samo
za SAD)

Rx only

Pogledajte uputstva za upotrebu

Cuvati na suvom mjestu

Rukovati sredstvom pazljivo ."
Ne bacati

Pogledajte informacije

Jednokratna upotreba

Proizvodac

Datum proizvodnje: (dd.mm.gggg.)

Broj proizvoda

Opis serije

Sifra matrice

5. BROJ PARTIJE, DATUM PROIZVODNJE | KONTAKT

51 Za datum proizvodnje koristi se ISO standard ,DD.MM.GGGG.".
5.2 U svim povezanim komunikacijama treba navesti sljedece bro-
jeve:
* Broj ponovne porudzbe (REF)
* Broj partije
* Datum proizvodnje
5.3 Svaki ozbiljan incident u vezi sa proizvodom treba prijaviti pro-
izvodacu i nadleznom organu u skladu sa lokalnim propisima.

Napomena: Nasi proizvodi se moraju koristiti u skladu sa uputstvi-
ma za upotrebu. Ne preuzimamo nikakvu odgovornost za Stetu
nastalu kao rezultat nepravilnog rukovanja ili upotrebe. Osim toga,
korisnik je duzan da provijeri proizvod prije upotrebe u smislu nje-
gove prikladnosti za predvidenu oblast primjene. Ne mozemo pri-
hvatiti nikakvu odgovornost ako se proizvod koristi zajedno sa ma-
terijalima ili opremom drugih proizvodaca koji nijesu kompatibilni ili
nijesu odobreni za upotrebu sa nasim proizvodom, a takva upotre-
ba dovode do ostecenja.

Datum izdavanja ovih informacija: avgust 2021.
Nakon objavljivanja ovih Uputstva za upotrebu, sve prethodne ver-

zije smatrace se zastarjelim. Aktuelnu verziju mozete naci na
www.dentsplysirona.com/ifu.

Drustvo VITA Zahnfabrik je sertifikovano i sjledeci proizvodi sadr-
ze CE oznaku:

C€ 0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Distribuirao

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

AlLQOTOWMUATWUEVN dlpKovia
MmtAok via to CEREC®

OAHTIEZ XPHZHX - EAAHNIKA

MPOXOXH: laTpoTEXVOAOYIKO TIROIOV.
MoVO yia 0dOVTIATPIKA XPNon.

1.1

1.2

1.3

MEPIFPA®H MPOIONTOZ

Ta ummAok CEREC MTL Zirconia ival UAIKA TTou artoteAoUvTal
aTto KEPAULKA LPKOVIOU YIA TNV KATAOKEUN AvEEAQTNTA OXE-
JLACHEVWY ATIOKATACTACEWY E TN Xenon dadikactwyv CAD/
CAM. Ta aloBNTIKA XApAKTNELOTIKA Tou CEREC MTL Zirconia
ETUTPETIOUV TNV EPAPUOYH TIANPWC AVATOIKWY OTEDAVWDV
Kal YEDUPWYV. EUECEG ATIOKATACTACELG KATaokeudlovTal
dpeldpovtac Ta unAok CEREC MTL Zirconia e éva cUoTnua
Dentsply Sirona CAD/CAM.

Ta ummAok CEREC MTL Zirconia TtApEXOVTAL O UEPIKWGS CU-
VIETNYMEVN KATAOTAON KAl OTN CUVEXELA DLEUPUVOVTAL ECW
dpelapiouatoc arnod to cvotnua CEREC CAD/CAM. Ot arto-
KATAOTAOCELG UTIOBAAANOVTAL O EEXWPLOTH eTteEepyaoia oUp-
dwva E TIC TIPOJIAYPADEC KAl TEAOG CUTICLYOTIOLOUVTAL
otov doupvo cuvtnéng CEREC SpeedFire Sintering Furnace.
To AoyLoIKO kKaBopilel To Ttpdypaa oUvTNENG cUudwva e
TNV €vOELEn.

Na onuelwBel OTL amatteital To Aoyioukd CEREC® 51.3
material pack i petayeveotepo.

To 0dOVTIATPIKO KEPAIKO UAIKO CEREC MTL Zirconia sival tu-
mou Il, KAdon 5 cuudwva e to ipotutto ISO 6872.

Oudda acBevmwv-oToxXoC: Kavevag TeplopLloog.

Evdeifelg
To CEREC MTL Zirconia €lval dlokol TTou XpNoLOTIOoUV Tl
VLA TNV TIAPAOKEUr 0DOVTIATPIKWY ATTOKATACTACEWV.

To CEREC MTL Zirconia evdeikvutal yia:

O TIANPWC AVATOKECG TIPOOBIEG Kal OTHoBlEG oTAdAVEC

O TIANPWC AVATOWIKEG TIPOOBLEG Kal oTtioBleg veédupeg 3 Te-
axiwv

o EmeévBeta

o EvbBeta

o Ouelq

Avtevdeifelg
To CEREC MTL Zirconia avtevdeikvutal yia:

TIEQLOCOTEPA ATIO £VA YEDUPWATA

Teplocdtepec amnod pia Cantilever yédupeg

A0BeVE(Q |UE TIAPAAEITOUPYIEG KAl CUYKEKPLEVA BOOUEICUO.
QVETIAPKN OTOUATIKA UYLELVA

QVETIAPKN ATIOTEAECATA TIAPACKEUNG

QVETIAPKN OKANEN 0DOVTIKN oucia

aoBevelg UE YVWOTEG AAAEPYIEC I eualoONCieC oTA XNUIKA

OUOTATIKA TOU UALKOU

TOTIOBETNON CUBATIKWY N AUTOCUYKOAAOUEVWY EVOETWY,
ETIEVOETWY, OPewV

AlaOgoieg ekdoXEG (KAmoleg ekDOXEG TOU TIPOIOVTOG
eVOEXETAL VA LNV £Lval SLAOECIUEG O OAEG TIG XWPEG)

Ta umAok CEREC MTL Zirconia sival dlabeoiua o€ avapely-
LEVECG ATIOXPWOELC WOTE VA TAPLAZOUV E TOV KAAOIKO
odnyo aroxpwonc VITA A-D.

Ta umAok CEREC MTL Zirconia dlatiBevtal og 2 peyedn:
mono (20 mMm) vIa TIC TIEPLOCOTEPESG OTEDAVEG EVOC TELA-
Xlou kat medi (39 mm) via TI¢ yedpuyeg 3 Tepaxiwy
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1.4 TeXVIKA/PUOCIKA XAPAKTNPLOTIKA

1.5

1.6

1.7

A

NPOZOXH

2.1

13éTNTA Teudyo TR
AvTtoxn os kaupn 3 onueiwv

(ISO 6872) MPa > 850
JUVTEAEOTAG BEPUKAG DLIAOTOANG 6 e .
(20-500 °C): 106K mepimou 10,3
Xnukn dtaiutotnta (ISO 6872) ug/cm? <20
MukvoOTNTA META TN oUVTNEN g/cm?® | iepinou 6,05
XnuikA cuctaon

>Tolxeio Wt%

ZrO, 88-93

Y,0s 6-8

HfO, 1-3

Al,Ox O-1

XOWOTIKEC O-1
Ynédel€n:

e Ol TEXVIKEG/PUCIKES TUIUEG TIOU TIApABETOVTAL Sival TUTIKA
ATIOTEAECUATA UETPNOEWY KAl avadepovTal o€ delyuata
TIOU £X0OUV KATAOKEUAOTEL Kal ueTeNOEl ue dpyava evTodg
NG eTalpelac.

¢ Av ta dslypata €xouv eToluacTel e TN xpnon dladopeTL-
KWV LEBODWYV KAl €EOTIAICOU UETPNONG EVOEXETAL VA TIPO-
KUPoUV dlAdPOPETIKA ATIOTEAECATA LETONONC.

SUMBATEG XPWOTIKEG Kal EPUAAWOELG

H xprion ompél i Badrg 0To UAIKO ebudAwOoNG | OTN XPw-
OTIKN €lval TIPOALPETIKA e Ta UTTAoK CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM. Ta urthok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM ei-

val oupBatd pe to Universal Stains and Glaze System, to DS
Universal Spray Glaze Fluo kat to DS Universal Spray Glaze
Tng Dentsply Sirona kal e to Plus GLAZE LT Spray tng VITA
AKZENT®.

SupBATEG OOOVTOKOVIEG

Ol ATIOKATACTACELC e Aok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM
UTTOPOUV VA CUYKOAANBOUV TIDOCWPELVA Kal lval cuuBaTeg e
TNV TIapadoolakr) odovToKovia e 1 Xwpelg euyevoAn. MNa tnv
TEAKI) CUYKOAANCN, Ol ATIOKATACTACELC e uTtAok CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM eival oUUBATEC |E KOVIEC VEVIKNG XPnong/
QAUTOOUYKOAAOULEVEG, CUYKOAANTIKEG PNTIVWOELG KOVIEG Kal
OUMBATIKA CUCTAUATA CUYKOAANGCNC TIOU £X0OUV OXEDLAOTEL
VIQ TN CUYKOAANGCN KEQALKWY aTto dlpkovia (Ti.X. TG Kovieg
oUYKOAANoNG Calibra Bio, Calibra Universal kal Calibra Ceram
Tng Dentsply Sirona). Avatpeéte otig mMARpelg Odnyieg Xpn-
oNgG Yla TO ETUAEYEVO CUCTNA 0OOVTOKOVIAG.

FENIKEZ YMNOAEIZEIZ AZDAAEIAZ

TNEE(TE TIQ TIAPAKATW YEVIKEC UTIODEIEEIC AOPAAELAG KAL TIC EL-
dIKEG uTtodEelEelg aodAAelag TTou eudavidovtal o AAA KeDA-
AL TWV TIAPOVTWY 0dNYLWY XProNC.

SUMBoAo postdomoinong acdaleiag

AUTO elval To oupBoAo Tposdoroinong acdaieiag. Mopost-
doToLEl yia evOEXOUEVOUC KIVOUVOUC TPAUUATIOMOU.
Tnpeite OAQ TA UNVURATA AOPAAEQC TIOU ETTOVTAL AUTOU
TOU OUURBOAOU YIa VA ATIODUYETE EVOEXOUEVO TPAUUATIONO.

MpoeldomMOoIlACELG

* H odovTikA Bepareia kKal N TOTIOBETNON 0DOVTIKWY ATIOKATA-
OTACEWY EUTIEQLEXOUV EVAV VEVIKEUEVO KIVOUVO TIODOKANCONC
latpoyevoug BAABNG TNV okAnper oucia Tou dovTtioy, Tou
TIOAGOU /KAl TOU UAAAKOU OTOUATIKOU LloTou. H xpron ou-
OTNUATWY CUYKOAANONG KAl N TOTIOBETNON 0DOVTIKWY ATTO-
KATAOTACEWY EUTIEQIEXOUV EVAV YEVIKEUEVO KIVOUVO UETEY-
XELPNTIKNAG uTtepeualcOnaoiag.

e Ye TeplmTwon un tThenong Twyv OdnyLy Xpnong Twy Tpol-
OVTWY, OV UTIOPOUV VA £EA0HAANCTOUV TA XAQAKTNEIOTIKA
TWV TIPOIOVTWY, KATL TTIoU UTToPEl va odnyroetl o BAARN Tou
TIEOIOVTOC KAl N AvaoTEEWIUN BAARN TNG PUCIKAC OKANENG
ouciag Tou dovTIoU, Tou TIOADOU /KAl TWV UAACKWY GTOWA-
TIKWV LOTWV.



2.2
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S € TEPIMTWOoN TIOU TO OPLO lval ATEAEG, AUTO TIDOKAAEL TNV
eUdAVION VEAC TIAAKAC TIOU EXEL WG ATIOTEAECA TN DAEY-
LoV TwV OUAWY Kal dlAPPOEG OTA TIEQIBWPELA KAl UTTopEel va
odnynoetL og deutepOyEVN TEPNDOVA, eualcONnoia, uttoxwenon
TWV OUAWY KABWC KAl O ATIOOUYKOAANGCN TNG ATtokKATAong N
Uelwon TNg avTioTolKiag Tou XPWUATOG.

ATIODUYETE TNV EICTIVON CWHATIOIWY OKOVNG KATA TNV KOTIA N
TO diplopa. Popdte KATAAANAN TIPOCTATEUTIKI [UAOKAL.

MnNV XPNOWLOTIOIEITE XPWOTIKEG KAl EDGUAAWOCELC AVTAYWVI-
OTWYV (EKTOG ATIO TIG TIAPATIAVW), KABWGS KATL TETOLO UTToPE(
va ETNEPEEACEL TNV ATtOdCN TOU UAIKOU.

MnV ebapudleTe UAIKO €PUAAWONG OTNV ETUDAVELA TWV CU-
VIETNYMEVWY aTtokataotdcewyv CEREC MTL Zirconia o€ un
OTIABWHEVN KATAOTAON. EvOEXeTaL va TIPOKANBEL UTIEPBOAIKN
HOoPA OTIG ETUPAVEIEG TWV AVTAYWVIOTWYV. H amokatdota-
on TIPETIEL VA OTIABWOEL TIpLY TNV €dapoyYr TOU UAIKOU edu-
AaAwong (avatpegte ot Odnylec BAKA TIPOC BrAKA).

podUAAEeLg
To TIPOIOV AUTO OXEDIACTNKE YIA VA XPNOLOTIOIE(TAL ATIOKAEL-
OTIKA OTIWG TtEpLYpAdETAL OTIC TTapoUoeg Odnyieg xprnong.
OTIOLAdATIOTE XPNoN AUTOU TOU TIPOIOVTOG TIoU OE CUILOP-
dwveTtal pe Tic Odnyieg xproNng EVATIOKEITAL OTN JIAKPLTIKA
EUXEPELQ TOU LATPOU KAl ATIOTEAEL ATIOKAELIOTIKA €UuBUVN TOU.
DopdATE KATAANACQ TIPOOTATEUTIKA YUAALL, POUXA KA YA-
vTla. [a Toug aoBevelq cUVIOTATAL N XPNON TIOOOTATEUTIKWY
VUQALWV.
H 1OAUvVoN TNG TTAPACKEUNC 1) TwV oplwyv e odAlo, alua,
VEPO N ALOOTATIKOUC TIAPAYOVTEC KATA TNV CUYKOAANGCN
uUTtopel va odnyroel o€ anotuxia Tng CUYKOAANoNG. XpNOLUo-
TIOINOTE KATAAANAEG TEXVIKEC LOVWONC Kal dlaxeiplong loTtou
KATA TN CUYKOAANON.
Ol CUOKEUEG TTIOU DEPOUV TNV EVOELEN «lUlag XpronNg» oTnV
ETIKETA TOUG TIpoopidovTal LoOvo via ia xpnon. Attoppilte
LETA TN XPNOoN. MNVv eTtavaxpnolLoTiolelte o AAAOUC aoBbe-
Vel via va amtodUyeTe TN dlACTAUPOUEVN LOAUVON.
Ol ATIOKATAOTACELC e Aok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM
arattoUv cuppikvwon TNG TIAPACKEUNG KAl TN dnutoupyia
KATAAANAOU TIAXOUG. TO QVETIAPKEC TIAXOC TOXWIATOG [UTTO-
pel va odnynoel oe Tipodwpen BAARN.
Ta urmAok CEREC MTL Zirconia dlatiBevtal o TipoouvINyE-
VN KATAOTACN. € AUTH TNV KATAOTACN TO UAIKO UTTOPEL va
ene€epyaoTEl TIOAU KAAQ, AAAA DEV €XEL AKOUA TIG IOIOTNTEC
TIOU ATIOKTA ETA TN oUvTNEN. MNa Tov Adyo auTd, 0TNV KATA-
OTAON AUTH ATIAUTETAL TIPOOEKTIKA dlaxelplon.
Ol arokataoTdoelg anod urAok CEREC MTL Zirconia TpeTEl
va ouvtnxBoUuv kal va oTIABwBoUV 1| va oTIABwBoUV Kal va
ebuaAwBoUV TpLv elcaxBoUv 0To oToua. H dueon Tomobetn-
on Xxwpelig ocuvtnén kat oTtiABwon ) oTABwon kal ebudAwon
evOEXETAL va 0dNYyHoeL o€ artotuxia.
H TEAIKH ATIOXPWON TWV ATIOKATACTACEWY ATIO UTIAOK
CEREC MTL Zirconia e€aptdTal amod Tov Xpovo cUvTnénc.
EToEVWe, HOVO ATTIOKATAOTACELG TNG (DlAg ATtOXpwWong UTo-
poUV va UTIouV oToV D10 KUKAO cUvInENnc. Mnv toroBeteite
Al AMOKATAOTACELC DAPOPETIKWV ATIOXOWIEWV/X0OVWV
ouvTNENG oToV (BLo KUKAO cUvTNENG.
XPNOULOTIOLEITE UOVO O KAAA AePL{OUEVOUC XUWPOUC.
Ta otokela Ttou otnpeidouv tn xeron uAok CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM yla TNV KATACKEUN YEDUPUWY CUYKOAOUUEVWV LIE
ontivn (Yéduyecg tuttou Maryland), evOodoVTIKWY OTNELY A
TWV KAl TIUprva N yia abutment sudutetuatoc eivat eEAATA.
MnV TMPoCaPOZETE CUVTNYEVEG ATIOKATACTACELC UE EPYA-
Aela dpelaplopatocg, Wlaltepa oTNY TIEQLOXN TOU CUVOECIOU.
H avtoxn otnv kaugn evdexetal va ettnpeaoctel (avdatpege
oTic Odnyieg Brpa TPo BrAua).
EA€yETE TN cuokeuAoia KAl TO UAIKO LOALG TO TIAPAAARETE
TIPOKELEVOU va BeBalwBelte Twe elval ABIKTO wC TIPOC:
O AKEPALOTNTA TNG CUCKEUAGTIag
O AKEPALOTNTA TOU TIPOIOVTOC (deV TIPETIEL val edavidovTal
PNEELG, PWYIEG I AVWAAlEG oTNV artdxpwaon).
o To évoua Tou kataokeuaotn, VITA Zahnfabrik, kat n on-
uavon CE mpémnel va avaypddovTal 0Tn CUCKEUAT(a.
H emituxia pag anokatdotaong eEapTaTal arnod TNV edaApo-
vV TNG TIAVW OTNV UTIAOXOUOA ODOVTIKA DO E EAAXIOTEC
QATokA[oELG.
H kavoTNTa TMAPAOKEUNG Lag Aslag, APTIAG KAl CWOTA
£DAPUOCIUNG ATIOKATACTAONG ATIALTEl TNV AuoTnEr THEN-
on KATIoOIWY Baokwy Bnudtwy. Ol AlXNEEC AKPEG TNG TIa-
PAOKEUNC 1 TwV abutments umopsl va mpokaAecouy Bpau-
on TwV avtioTolwy douwy arod dipokovia. Ol AlXNEES AUTEC
AKPEC TIPETIEL VA aTtodeUyovTal (TL.X. OTPOYYUAEUON e Kepl
oWV arnod T odpwan).

2.3

2.4

2.5

3.1

3.2

3.2.1
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AAANAeTUDPAOELG

e Ta urthok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM éxouv oxedlaoTel
WOTE VA KATAOKEUAZOVTAL |LE TN XPHAON TOU CUCTHATOC
CAD/CAM tnc Dentsply Sirona. To dpeldploua TWV UTTAOK JUE
N XPnon un cupBatwy cuotnudatwy CAD/CAM gvdéxsTal va
0dNYAOEL O AVETIAPKEIG I N ATIODEKTEC ATIOKATACTACELG.

e Ta urmhok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM éxouv oxedlaoTsl
LOVO yIa O0TEVYO dpeldplopa. Mn dpeldpete o cUuoTNUA
CAD/CAM vyia uypd dpeldpioua. Ta TIOCUVTNYUEVA UTIAOK
KOl Ol ATIOKATACTACELG aTtoppodoUV uypaacia. Av Ol ATToKA-
TaoTAoEC dPedAPIOTOUV O UYpPr KATAoTAON N uypabouv
VLA OTIOLOVOATIOTE AOYO OE TIPOCUVTNYEVN KATAOTACN, ATTAl-
TE(TAl OTEYVWHA YIA TIAPATETAUEVO XPOVIKO DIACTNUA TIPLY
amd Tn oUVTNEN. ZuvioTdTal PPelAPIOUA EK VEOU OE OTEYVN
KatdoTaon.

AVETIOUUNTEG EVEPYELEG

o Aev gxel avadepBel kauia averiBuuNTn eveépyela yia Ta
urtAok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM. Edv TAnpodopnOeite
VI TUXOV eVETUOUUNTEC EVEPVYELEC, EVNUEPWOTE TNV Dentsply
Sirona.

SUVONRKEG amoOnKeuong

Mn KATAAANAEC CUVONKEC ATTIOBNKEUONC EVOEXETAL VA ELW-

oouVv TN dldpKela WNG Kal va 0dnynoouv o DUCAEITOUPYIa

TOU TIPOIOVTOG. ATIOONKEUOTE O OTEYVO UEQOG MAKPLA ATIO TNV

uypaoia.

* AmtoOnkeUoTe TaA UmtAok CEREC MTL Zirconia o€ oTeyvo pg-
POC EVTOC TNC APXIKAC TOUC cuokeuaaoiac.

o XelPLOTETE TIPOOCEKTIKA Ta UTtAok CEREC MTL Zirconia kal
KOATNAOTE TA MAKELA ATIO TUOAVEG TIPOOKPOUTELG 1) DOVNOELG.

* Exete umton OTL ATIAYOPEUETAL TO AYVYIYA TWV UAIKWYV [UE
Bpeyueva xepla. H uetaxeiplon viveTal ATOKAEIOTIKA |E OTE-
YVA YAVTIAL

e Ta UAIKG eV TIPETIEL VA [LOAUVOOUV e E€veg ouoieg (TT.x. ua-
AOKEQAULKN 1 LETAAALKN OKOVN ATIO TOOXIOWA).

OAHTIEX BHMA NMPOZ BHMA

MapaKAAOUE OKOAOUBNOTE TA TIAPAKATW Brpata étav epyd-
{e0TE |UE TO TIAPOV TIPOIOV:

Mpoacdlopiocte TNV andxpwaon Tou dovtiou

SUMBOUAEG Yla TOV TIPOCILOPLOUO TNG ATOXPWONG TOUG

dovTiou:

* Edodoov elval duvatd, poodlopiote TNV Amtdxpwan Tou do-
VTIOU XPNOULOTIOWDVTAC AQUTITHOA GWTOG NUEPAG.

* BeBawwbeite OTL 0 TEPIBAANOVTAC XWPOC EXEL OUDETEPQ
Xpwpuata. Koayldov Kal KAAAUVTIKA TIpolovVTa TIRETIEL va adal-
poUVTAL EVW TA POUXA UE EVTIOVA XOWUATA TIRETIEL VA KAAU-
TITOVTAL LLE YKOL KATTAL

o ETuAEETE yonyyopa. Ze Tepimtwon audLBoAlag, EMTIIOTEUTE(-
TE TNV APXIKN OAC ATtOdGAoN, KABWS TO UATL KoupddeTal ndn
LETA attd Tepiou 5-7 deUTEQOAETTTAL

* Y€ ATTIOKATAOTACELG TIoU Ba oTIABWOOUV OVO 0TO TEAOC (OXL
XOWOTIKA 1 UAKO edpudAwonc), To edé/n évtaon tne anod-
Xpwong augdveTtal avaloya e tov Babuod oTtiABwong. 2ag
OUVIOTOULE VA ETUAEEETE UTTAOK ATIOXPWONG EVOG TOVOU TIO
AVOLXTO aATIO TNV ATIOXPWON-0TOXOG.

e ATIOAUMAVETE TOV 00NYO ATIOXPWOEWY ETA ATIO KABE TIPOO-
SLOPIOKO ATIOXPWONG CUKDWVA e TIG 0dNY(eq Tou KaTa-
OKEUQOTN.

YTédelén:

o [a Tov YUNdLakd KABOoPIoUO TNS ATIOXPWONG, XPNOLOTIONOTE
1O VITA Easyshade V. Ia Tov oTTIKO KABoPIoUd TNG ATIOXOW-
ONG, XPNOLLOTIOINOTE TOV KAQCIKO 0dnyd amoxpwoewy VITA
Al-D4.

Mapaokeun

BAoOIKEG 0dNYIEG TIAPACKEUNG YIA OAEG TIG KEPAUIKES
ATIOKATACTACELG

* 'Oxl ywviec i Akpec.

* H davikrn mapaokeun eival TUTiou BABPOU |UE OTPOYYUAELE-
VEG EOWTEPIKEC AKPEC N/KAL LA TIAPACKEUN e Aogotdunaon.

¢ Ol eVOEIKTIKEG DIACTACELG AVTIKATOTITPICOUV TO EAAXIOTO TId-
XOG TwV arokataotdoewyv CEREC MTL Zirconia.



3.2.2 TeVIKEG 0dnyieg TAPACKEUNG
¢ MeOTE OUOLOOPDA TO AVATOMIKO OXAA TNEWVTAG TO OPL-
OUEVO EAAXIOTO TIAXOG TOU TOIXWUATOC TIARAKATW.
* [0 oUPBATIKA /KAl AUTOOUYKOANOULEVN CUYKOAANGN, N TIa-
OCQOKEUN TIPETIEL VA TIAPOUCLALZEL ETIPAVEIEG CUYKPATNONG.
* Twvieg mapaokeung: 4-8 yia CUUBATIKA KAl AUTOOUYKOAAOU-
LEVA CUCTAMATA CUYKOAANONC.
3.2.3 lMapduetpol oxedlacuou
'OAeg ol IAnpodopisg ado- | EAAXIOTO TIAXOC TOLXWUATOG
poUV CUVTNYMEVEG ATIOKA- | 0E mm ALATOMEG oUvdEoNG
TAOTAOCELG
MPOoBLeC Kal OTIOOLEG OTE- | KOTITIKEG 0,6
daveg EvOeta, emévbeta OUYKAelolakeg | 0,6 -
Kall OYELg AEOVIKEQ 0,5
MAAOWS AVATOMIKEG TIRO- KOTTTIKEG 0,6 5
, . . 9 mm
00leq vedUPEG 3 Tepaxiwy | aEoVIKEQ 0,6
MAAPWGS AVATOWMIKEG OTHoOI- | cuykAslolakee | 0,7 5
. ] . 12 mm
G yédupec 3 Tepaxiwv AEOVIKEG 0,6

YTiodelén:

.

3.24

To EAAXIOTO TIAXOG TOXWHATOG AVADEPETAL OE TIANPWC CU-
VINYMEVEG ATIOKATAOTACELC.

>xediaon TwV cuvdEoswv

Heighth Height h

I’W

Height h

1) Q

Méyloto duvatd uog

Ylog (00 e To TIAATOq Ylog ukpdTteQO Atd TO

TIAATOC

YTiodelén:

.

3.2.5

A
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To UPog TwyV eTiDAVELDY TWV CUVOECEWY lval To uPnAdTELO
duvatd Tou urtopel va etiihextel. (Ek).

To Uog TIPETIEL val elval TOUAAXLOTOV (00 e To TIAATOC (EIK. 1
Kal 2).

ATIODUVETE TIC AXUNPES YWVIEG KAl AKPEG.

Av dev TNPNBOUV TO EAAXIOTO TIAXOC TOU TOXWHATOG KAl Ol
OLAOTACELG TOU CUVOECIOU EVOEXETAL VA TIDOKANBOUV KALVL-
KEC ATTIOTUXIEC, OTIWC PWYIEG I Bpalion TNG ATIOKATACTAONG.

KpttApla oxediaong

ATtopUYETE TOV AKATAAANAO OXESIAOUO WOTE VA MELWOEL
0 Kivduvog Bpauong TwV AmoKATAOTACEWV

TNENOTE TO EAAXIOTO TIAXOC TOU TOLXWUATOC,

* YTOXOC lval va eTuteuxBel opolduopdN TIUKVOTNTA TOU
TOXWUATOC.

* JTIC ATIOKATAOTACELG TIoU oTnpidovTal o8 eUdUTEULA,
AVAAOYWG E TN JLAdIKACIA TIAPACKEUNG, EVOEXETAL VA
UTTAPEOUV ALXIUNPEES AKPEG, OL OTIOIEG UTTOPEL VAl TIPOKAL-
Aéoouv Bpalon Twy avTioTowy douwy lopkoviag evo-
ow elval ToToBeTNUEVESG 0TO OTOMA. Ol AXUNEES AUTEG
AKPEC TIPETIEL VEVIKWC Va artodelyovTal (TLX. UTTopouV va
OTPOYYUAEUTOUV e Kepl TTpLY artd TN odpwaon).

3.3 Awadikaocia CAD/CAM (cdpwon, oxedidon, dpsldplopa)
Ot anokataoctdoelg CEREC MTL Zirconia mapdyovTal Ue ou-
otnuata CEREC CAD/CAM aro tnv Dentsply Sirona. Av éxste
EPWTNOELG OXETIKA |UE TA CUCTAMATA AUTA, ETUKOWVWVNAOTE [UE
tnVv Dentsply Sirona.

3.3.1

3.3.2

Tdpwon tTng anokatdotaong ue CEREC Primescan/
Omnicam

Xpnotpomotjote to CEREC SW 5.1.3 material pack n o
npdéocodaro.

>TO TAPABUPO BLAAOYOU TOU UAIKOU eTiAEETE To CEREC MTL
Zirconia. H povdada dpelapiouatoc Dentsply Sirona CAD/
CAM Ba oag ¢nTtroel va sloaydyete eva UntAok CEREC MTL
Zirconia CAD/CAM. a AETITOUEQPELEC OXETIKA UE TN dladIKa-
ola, cupBouAeuteite TIg OdNYieg XPNONG KAL TA TEXVIKA €Y-
XELPBIA TWV KATAAANAWY cuoctnudtwy CAD/CAM. BeBalw-
OelTe WS AKOAOUBEITE TIC CUOTACELC TOU KATAOKEUQOTH.
BeBalwbelte 6Tl 0 BAANAUOC TNC KOTITIKAC HovAadag elval Ka-
00ap0¢ Kal oTeYVOC.
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Zteyvo dpeldpiopa povo - Nna va arnodeuxOei o
Kivduvog péAuvong anod uypacia

Ta urthok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM arattolv aro-
KAELOTIKA 0TeEVYO dpeldploua.

Agv CUVIOTATAL N XPHON KOTITIKAG LovAdac e duvatotn-
Ta UuypoU dppelaplouatog, KaBwa UTIAPXEL Kivduvoc o-
AUvVOoNG AOyw UYPACIAC TIOU ATTAUTEL TIAPATETAUEVO XPOVO
OTEYVWMUATOC.

AmtodUyeTe TN CUPPIKVWON TOU UAIKOU WOTE VA MELWOETE
ToVv kivduvo akatdAAnAng epapupoyng

Kabwe to CEREC MTL Zirconia CUPPIKVWVETAL KATA TNV
oUvTNnén Tepittou 20-25%, 0 TIAPAYOVTAC CUPPIKVWONG TNG
eKAOTOTE TTAPTIOAC, 0 oTtoloC avaypPAdeTAL OTOV KWOIKO
Data Matrix 11 0Tov KWOIKO TOU UTTAOK (TTAVW UEPOC), TIOE-
TIEL VAL OPLOTEL OTO AOVIOILKO ) va eloaxBOel XelpokivnTa.

3.3.3 ZTAdl0 MAapaywynq

o ETiAOVYN XpWHATOG
‘Otav n dpKovia xpnolotoleital oe doUpvo cuvtnENg
CEREC SpeedFire, To XpWUA TOU UTTAOK TIRETIEL VA ETUAEYEL
vwpItePa 0TO AOYIOUIKO. AUTO e€aodaAidel TN XprHon Twv Ka-
TAANAWY TIOPAUETOWV.
>10 0Tddlo ADMINISTRATION (Alaxeiplon) TIOETIEL VAl ETUAE-
Eete CEREC MTL Zirconia.
1. ETuA€ETe to BAua “Select Color” (ETUAOYA XPWHATOC).
2. ETUAEETE TO eTUOUUNTO XPWUA, ETUAEYOVTAC TO XPWA OTO
KEVTPO XOWMUATOC.
3. Matnote “OK”.
¢ TOTIOBETNON TWV ATIOKATACTACEWY OTO UTIAOK
H dUCLOAOYIKN TOTIOBETNON TNG ATIOKATACTAONG OTO Ola-
OTPWHATWEVO UTTAOK £{val OTO KEVTPO.
ETol eTiTUYXAVETAL TIARPNG dlaBABIoN TOU XpWwUaTodc. MNa
VA ETUTEUXOEL A KABapPA 0paTH TIEPLOX! TMAATOU OTIC ATIO-
KATAOTACELG, AUTEG TIPETIEL VA TOTIOBETNOBOUV OTO AOYIOUIKO
CAM 600 1O duvatody o WNAA OTO TIAVW EQOG TOU UTTAOK.
SUVIOTATAL VA TOTIOBETACETE TNV ATIOKATAOTACN OXEDOV
T mm KATW attod To AV AKPO TOU UTTAOK (WOTE va AARBETE £val
KABaPA EUDAVES KOTITIKO TRALLAL
Ma wWkpoTeEPN avaloyia OUAATOU, CUVIOTATAL VA TOTIOOETH -
OETE TNV ATIOKATACTAON, BIATERPA AV TIDOKELTAL VIA YOoudi-
ouUg, 600 TO dUVATOV TIO XAUNAG OTNV QAUXEVIKN TIEPLOXNA.
* Evapén dladikaciag mapaywyng
AdPoU OAOKANPWOETE TN oxedlaon Kal TNV A&loAdyNon TNG
ATIOKATACTACNG OTNV TIPOETUOKOTINGN, UTTIOPEITE VA TIPOXW-
PNOETE UE TNV TIAPACKEUN TNG ATIOKATACTAONC.
o [Napdyovtag peyebuvong
H VITA Zahnfabrik kaBopicel Tov Tta-
pAyovVTa LEYVEBUVONG KAl OTIC TPELG
XWPLIKES dlaoTdoelg (kateuBuvon X,
Y, Z) KOl EVOWUATWVEL TIG TIANPOdDO-
pleq WS ATIAG KEIUEVO 1) KWK OTNV
eKTUTIWON ToU dlokou. O YOAUUWTOC
KWOIKAC OAQWVETAL OTN CUCKEUN.
AV aUTO deV gival duVATO, O KWOIKAG
urtopel va eloaxBel wg amAo Keiuevo
(Tux. *Z2300EB).

3.4 Adaipeson xwdvng, mpooapuoyn, TPocTiABwon

¢ MeTd tn dladikacia dpelaplopuaTog Kal TPV TN oUVINEgN,
TIOETIEL VA XPNOLLOTIOINCETE KATIOW £pyalieio dpelapiopatog
arod kKapBidlo Tou BoADPAIOU VIA VA LEWWOETE TIC TIAEUPLKEC
AKPEC N VA ETIEEEPYAOTEITE EK VEOU TO TIEPIYOAUA TWV PWY-
LV OTIWG eTUOUNElTE. AdALPECTE TN XWAvn TPV TN oUVTNEN.

¢ Ol ATIOKATAOTACELG YEDUPACG DEV OA TIPETIEL XWPLOTOUV |E
ALAXWPLOTIKG OlOKO, KABWS AUTO UTIOPEL val TIDOKAAETEL ON-
uela Bpavong oTIC CUVOEDELC.

* TNENAOTE TO EAAXIOTO ETUTPETIOMEVO TIAXOC TWV TOXWUATWY.

SUMBOUAEG:

e [1la va dleUKoAUvVeTE TNV UWNAR oTIABWON TwV TIARPWC ava-
TOMIKWY ATIOKATACTACEWY, CUVIOTATAL VA AELAVETE TN dhpe-
JOPLOMEVN ATTIOKATAOTACN TPV ATtd TN OKANENA oUVTNEN LE
dlapdvtia WIANG Asiavong ri/kat va oTIABUWOETE TNV ATIOKA-
TAOTN ME OTIABWTIKO XWPEIG OLAIKOVN.

e [pv ard TN oTABWON, XPNOWLOTIONOTE ATIOKAEICTIKA £vayv
EAQOTIKO OTIABWTH UE TIoAUoUPEBAVN. Ta €€QPTAATA OTIA-
Bwong amod CIAKOVN EVOEXETAL VA AdNOOUV UTTIOAELATAL
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3.5

3.5.1
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YTiodelén:

e AgV ATIAUTE(TAL OTEYVWUA YIA TIG ATIOKATACTACELG OTEYVOU
dpelapiouatoc.

¢ Ye meplntwon auvénuevng uypaciac:

- e mepIBAANOV e UPNAA eTtiTeda UYpPACIAG, Ol ATIOKATA-
OTAOELG UTTOPEL va attoppodricouy uypacia UeETA TO OTE-
VYV, MU auTtd To AOYo, N cUVINEN TIPETIEL VA TIOAY LATO-
TolinBel To TIOAU pia wpa HeTd To GpeldpLoua.

ArtoduyeTe Ta aspopeTadEPOUEVA CWHATIOIA WOTE va
MELWOETE TOV KIVOUVO ELOTIVONG

e Mnv gloTIvVEETE OKOVN Asiavongc.
* XpNOUOTIOINOTE CUCTNUA UTTIOTHEONC KAl HOPATE UAOKA.

* Hmpooapuoyn tTng arnokatdotacng CEREC MTL Zirconia
TIOETIEL TIAVTOTE VA YIVETAL O [N CUVTNYUEVN KATACTAON.

* Xpnouunole(te poévo KatdAAnAa epyaieia ppelaplopatog
(TUX. AETTTOKOKKA DLAAVTLA, TPOXOUC KaPBIdIoU e AeTtTA
dovIa, TIETPEC dipkoviag), xaunin taxutnta (< 20.000 1/min)
Kal WUKPA Ttieon.

ATIODUVETE TNV UTIEPOEPAVON TOU KEQQULKOU.

* BeBalwwbelte 6TL TO EAAXIOTO TIAXOG TOU TOXWILATOG KAl TOU
OUVOECUOU dlATNPEETAL KATA TNV TI0OCAQUOY/TIO0CTIABWON.

o AdalpgoTe TUXOV (XvN dpelaploaToc f UTTIOAEILUATA OTIA-
Bwong TpLv arod Tn ocUvTnNEN WOTE va ATTodDUYETE AVaKPIBELEQ
otnVv edbappoyry amd TN cUvTNEN oTn okovn dpelapiouatod.
APaAlPEOTE UE LA BOUPTOA 1 LLE TIETILECUEVO AEPA XWPIC AADL

e YTodelEn: Ol ATIOKATACTACELG OEV TIPETIEL Va KaBapidovTal
UE AUILOBOAN N LE ATUOLBOAN TPV ATtd TN oUvVTNEN.

* BeBawwbelte 6TL dev eloTveeTe OKOVN Aslavong. XpNOLUOTIO-
Aote ocUoTNUA UTtoTtieoNC Kal GopdTe UAOKA.

>uvtnén

MposTtoluacia yia cuvtnén
MeTd tn dladikacia tou dpelapiopatoc (kal rply ard Tn ou-
vTNEN), XPNOLOTIONOTE £va epyaAeio amnd kapRidlo Tou BoA-
dpapiou via Tov dlaxwpeloud TNS ATIOKATACTACNG ATtO ToV Oi-
OKO. APaAIPEDTE TN XWAVN TIPLY ATtd TN ouvTnén. Av xpelddovtal
TIEQPQUTEPW TIPOCAPOYEG, ElvAL TIPOTILOTEPO VA YVivouv TIpLv
armod tn ouvTnén.

Anoduyete ta agpouetadepOEVA cWUATIOIA WOTE va

MUELWOETE TOV KiVOUVO ELCTIVONG

* Mnv eloTIVEETE OKOVN Aglavong.

¢ XpnoloTmolnoTe ocUoTnua uttoTtieong Kal dopdte
udoKa.

3.5.2 ZU0vtnén tng anokatdotaong oto CEREC SpeedFire

A

NPOZOXH

[a tn dladikacia Tng ocuvtnéng cuvioTdTal N xprion doupvou
CEREC SpeedFire tng CEREC SpeedFire.

H TeAIKA anoxpwon TwWV AmoKATACTACEWY Ao UTTAOK
CEREC MTL Zirconia e€aptdtal amnd tov Xxpovo ocuvinéng

Mnv tomtoBeTelte padi ATIOKATACTACELS DIAPOPETIKWY
ATIOXPWOEWV/XPOVWY oUVTNENG OTOV (D10 KUKAO oUVTNENG.

[Mpwv Tn oUvTNEN TNG ATTIOKATAOTAONG, CUVICTATAL VA KaBapi-
OETE TIC ATIOKATATACELG ATIO TN OKOVN XONOLOTIOWWVTAG TIETILE-
OEVO AEPA I LA KEPALLIKN BoupToa.

MnV eloTvEETE OKOVN Aslavong. XpNOUOTIONOTE cUOTNUA UTIO-
Tileong kKal GopdATE UAOKA.

YNOAEI=ZH: H cUvTnén twv anokatactdaoewy and CEREC MTL
Zirconia TIPETIEL VA YVIVETAL OE OTEYVEG CUVONKEG.

Katd tn ouvinén twyv anokatactdoewy CEREC MTL Zirconia
oto CEREC SpeedFire, To Aovyiouikd CEREC uetadépel autoua-
Ta TNV gpyacia oto CEREC SpeedFire, epOCOV TO KOTITIKO |UN-
xavnua kal to CEREC SpeedFire elval cuvdedeugva.

YMNOAEI=ZH: MgyloTo puéyebog anokatdotaonc.

AABeTe UTIOYN TO MEYIOTO EYEDOC TOU BAAAOU KATA TO VEUL-
oua Tou doUpvou:

- AIQUETPOC: 38 mm

- Ylog: 20 mm
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H amnokatdotaon (cuprepAapBavouevou Tou Glazing Support
Single/Multi Unit) dev mpémel va Eemiepvdel To uéyebog Tou Ba-
AQoU, UNKOG (38 mm) katl Ugog (20 mm), dladopeTIKA 0 BAAa-
LOG uTtoPEl va UTtooTEl ¢NLEC.

Ma meplocdtepeg MANPodopiec avatpeEte oTig Odnyieg Asl-
Toupyiag tou CEREC SpeedFire.

1. ToTtoBETNOTE TNV ATIOKATACTACN HE TNV TILDAVELQ
OUVYKAELONG TIPOC TA KATW), TIAVW OTO ETIAVW UEPOC
~TNC IOPTAC LOVWONG.

2. ZeklvAoTe TN dladikao(a atwyvTag To kKouutt evapéng. O
doUpvog KAElVEL AUTOUATA UOALG EeKVATEL N dladikaaoia.

3. O doUpvog avolyel AUTOUATA AUECWC ETA TNV ETITUXN OAO-
KANpwon TNG Beplkng emte€epyaciac. H dladikaoia dev €xel
OANOKANPWBOEL akdUN KABWS akoAouBel TO oTAdIO eAsUBePNG
PUENC. ©a AKOUCTEL LA NXNTIKA TIPOEdOTIONCN UOALG OAO-
kKANPwBel n dladikacia Wnéng. Otav n evdelEn katdotaonc
LED tng povadag vivel pdolvn, Umopeite va adeldoste Tov
doupvo.

Kivduvog tpauuatiopou

H amokatdotaon Kal OPLoUEVA UEPN TNG TIOPTAC LOVWONC
uropsl va sivatl akopa deotd dtav n 08dévn katdotaong
LED sival mpdolvn. Xpnolotioleite avta AaBidec yia va
adaAlPEOETE TNV ATIoKATACTAON ATIO TOV doUpvo. Adrote
TNV ATIOKATAOTAON VA KOQUWOEL YIA AKOUA TIEVTE AETITA
TIOOTOU TNV TUACETE E TA XEPLAL

4. AdeldoTE TOV GOUPVO XPNOLOTIOIWVTAG UOVO UETAAAIKEG N
KEPAIKEG AaBideq. Ot TTAACTIKEG AaBIdeg dev elval KATAAN-
AEQ VLA TNV adalpecn TWV ATTIOKATAOTACEWY KABWC Ol ATTo-
KATAOTACELG elval akoua TIoAU e0TEG o€ auTr TN ddon. To-
TIOBETACTE TNV ATIOKATACTACN OTOV TIUPIUax0 OIOKO yia va
KOUWOEL TIEPAUTEQW.

3.6 Mpoocapuoyn HeTA T dtadikaoia cuvtnEng

A

NPOZOXH

3.7

AdBeTe uTdYn TNV Katdotaon TNG ETPAVELAC TIPOKELUE-
vou va arodeuxOei o kKivduvog LETABOANG TNG AVTOXAG O
Kauygn

H katdotaon TNG eTPAVELAC TWV KEPQUUKWY UAIKWY €lval
ONUAVTIKA VI TNV AVTOXN 0€ KAUWN. H Tipocapoyn Twy
OUVTNYMEVWY ATTIOKATAOTACEWY e epyaleia dpelapiopa-
TOC, Llaltepa O0TNV TIEQLOXN TOU CUVOECIOU, TIRETIEL VAL ATTO-
delveTal

Map’ OAQ AUTd, av Aartalte(Ttal TTPOCAPOYH, AKOAOUBNOTE TOUG

TIOPAKATW BACIKOUC KAVOVEG:

e [10OCAPUOVYEG UETA TN OUVINEN TIPETIEL VA VIVOVTAL UE AETTTA
SLAUAVTA, XPNOLULOTIOLWVTACG EPYAAE(O XELOOG UPNAAG TaxXU-
™NTag, cuoTtnua WUENG e vePd Kal XaUNAr Ttieon. Ot Tipo-
OQPMOYEG TIoU YivovTal pe epyaAsia armd dIAUAVTL TIRETIEL VAl
akoAouBouvTtal amod oTiABwon.

* EVOAAQKTIKA, UTTOQOUV VA YIVOUV TIDOCAPQILOVEG UE AAAKA
AACTIXEVIA OTIABWTIKA |LE DIAUAVTLIA KAl €va EPYAAED XELPOG
0 XAUNAEG TAXUTNTEC Kal XANAR Ttieon. To epyaAeio TpETEL
va edbapuodetal ertneda yia va TiePLopideTal O KOOTAAIOUOG.

* [Neploxeg Tou BplokovTal uttd Tiieon KATA TNV KAWVIKA XPAon,
TLX. KUPIWG Ol CUVOEDELG O YEDUPEG, DEV TIPETIEL VA TIDOCAP-
polovTal

SUMBOUAR:

¢ EpyaoTeite amoKAEIOTIKA e e€apThuata oTiABwong armo To-
AUoUPEeBAVN. T UTTIOAE(UUATA AUTWY TWV EEA0TNUATWY OTIA-
Bwong urmopouyv eUKoAd va adalpeboUV Kal va KaoUv Xwpelig
va adnoouUV UTIOAE(UATA.

o Katd T xprion e€aptnudtwy oTABWwoNG E CIAKOVN, UTIAPR-
XEL O KIVOUVOG va unV uropel va adalpebeil n dBapuevn olAL-
KOVN XwpIg va adroel UTtoAEluaTaA.

e AUTO UTTOPEL va eTUDPACEL APVNTIKA OTO XPWHa/Ndiada-
VELQL KAL TNV TIEPLOXN TNG CUYKOAANCNG WG TIROG TO UAIKO
ebuaAwong.

STiABwon, dOKLUA
Ot anokataotdoelg CEREC MTL Zirconia umopouv va oTABw-
Bouv N va oTIABwBoUV Kal va epuaAwBouv.



3.71 Texviki otiABwong

¢ HotiABwon tNng etiiddvelag cUyKAeLoNG, WlalTtepa o TIEPLO-
XEQ TIOU €lval 0 AEeoN eTtadn LE TOV AVTIAYWVLIOTH, elval 1dt-
altepa ONUAVTIKA OTIG LOVOAIBIKEG ATIOKATACTACELC.

e MeTd TN AELTOUPYIKA TIROCAPUOYN, OTIABWOTE EavA TTIOAU
TIOOOEKTIKA TNV ETIPAVELA TNG TIPOCAPOCIEVNC ETUDAVELAG
oUyKAElONC.

e Y€ VEVIKEC VPAUMES, AV N etiidAvela €xel OTINBWOEl o€ ueyalo
BaBuO, cUdWVA UE E0YAOCTNPLIAKES DOKIUES, udloTaTal TIOAU
UKEOTEPN TPLRA. Q¢ ek TOUTOU, N AUENEVN OTIABWON TIpO-
OTATEVUEL TOV AVTAYWVIOTH ATIO TIEQLITTH ATIOTPLRA.

YTiodelén:

e TO ATIOTEAECUA TNG ATIOXPWONG UE TNV “TeEXVIKN oTIABwong”
urtopel va dladepel amd autd Tou 0dNyouU ATIOXPWOEWY. To
anotéAeoua/n £vtaon tne andxpwaons augdvetatl avaio-
va UE Tov Babuod oTiABwong. Av XpelaoTel, 0ag CUVIOTOUE
VA ETUAEEETE UTTAOK ATIOXPWONG EVOC TOVOU TIO AVOLXTO ATtd
TNV ATIOXPWON-0TOXOG.

¢ H oTIABwoN TwV ATIOKATACTACEWY TIOU (VAL ATTOKAEIOTIKA
arod o&eidlo tou dipkoviou odNyel LOVO UEPIKWG O LA Uap-
VAPITAPEVLIA ETUDAVELQ, N OTTola UOLAZEL CUVETIWG va dlade-
PEL.

* To Hopyapltapevio ede eival To 1PIdov OTTTIKO ePE TNG OTIA-
BwUEVNg eTUDAVELAG OTO TIPOOTITTTOV hwd. MpdKeLTAl Via TO
{Ol0 €€ e TaA KOXUALA. Eva TIapoduolo davouevo Umopel va
napatnEBnBel oe €va KAAA oTIABwWEVO 0Ee(dL0 TOU {IpKO-
viou. To o&eidlo Tou dlpkoviou Ttapouoctdlel uPnAd deiktn dt-
ABAaoNG Kal, OTav EXel OTIABWOEL KAAQ, UPNASG CUVTEAEDTNH
avAkAaonc. KabBwe To aroTéAsoua,/n £vtaon tne andxpw-
ong auEdveTal avaloya e tov Babuod oTiABwong, cuVIoTA-
TAL VA ETUAEEETE UTTIAOK ATIOXPWONG £VOC TOVOU TIO AVOLXTO
arod TNV ATOXPWOoN-0TOXOG.

* To CEREC MTL Zirconia umopel va oTIABWOEL jue TA KAAOIKA
Ueoa oTIABWONG yia Kepauka dlpokoviag.

STiABwon pe to VITA SUPRINITY® Polishing Set

e HmpooTABwon Twv TEpLOXWY BAONC YIVETAL UE AQCTIXEVLIAL
pol e€apTNATA OTIABWONG TIOU TIEPLEXOUV DLAAVTLICL TOU
oeT VITA SUPRINITY® Polishing Set TexVIKA/KAWVIKA O TaxU-
nta 7.000 €wg 12.000 rpm.

e 2TN CUVEXELQ, TIPAYUATOTIOE(TAL €vTovn OTIABwOoN E TA Aa-
OTIXEVIA YKOL EEQQTAATA, ETUKAAUMUEVA UE DIAUAVTL, UELWD-
vovtag TNV taxutnta otic 4.000 £wcg 8.000 rpm.

INa neploocdtepec MANpodoplec avatpeEte ot Odnyieg Aet-
Toupyiag tou VITA SUPRINITY® Polishing Set ™.

STiABwon pe to MEISINGER LUSTER® Kits for Zirconia

1. Amto&eon twv onuelwy ertadng (9736H), av aratte(tal >uvi-
OTWMEVN TaxuTnTa Tteplotpodng: 7.000-12.000 rpm

2. Aelavon tng etiidpdvelag ouykAeiong (DCAO04). ZuvIioTWEVN
TaxUTNTA TeploTpodnc: 7.000-12.000 rpm

3. Aelavon tou eEwtepikou oxnuatog (DCAOB). TUVIOTWHEVN
TaxUTNTA TEpLoTPodng: 7.000-12.000 rpm

4. >TiABwon uPnAng Adudng Twv eTUdAVELLY CUYKAEIONG XW-
poic upnAn ttieon (DCAT10). ZUVIOTWHEVN TAXUTNTA TIEQIOTOO-
dng: 7.000-12.000 rpm

5. >tiABwon uPnAng Aduding Twv EEWTEPIKWY OXNUATWY
(DCA12). ZuvioTwievn Taxutnta neplotpodng: 7.000-
12.000 rpm

INa neploocdtepeg MANpodoplec avatpeEte ot Odnyieg Aet-
Toupylag Twv Kt MEISINGER LUSTER® Kits *.

3.7.2 Tpogpaltikn dOKILA
o AOKIMAOTE TNV ATIOKATAOTACN YIQ TNV TIAEUPLKI KAl TIOPAKE(-
uevn ebappovr. KAVTE TIC amapaiTtnTES TIOOCAPOVEG, OTIWC
TIEPLYPADETAL TTAPATIAVW.

ﬂ Amoduyn nOAUVoNG TPOG Leiwon Tou KivdUuvou Aoiuwéng
Ol ATTOKATACTACELG TIPETIEL VA OTIABWvovTal, va kabapido-

VTAL KAl VA ATTIOAUUCIVOVTAL TIPWV KAl ETA TNV TIROEPALTIKA

SOoKIUN. AvaTtpeEte oTny evotnNTA YYIEWN TIAQAKATW.

NPOZOXH

e Ol TIPOCAPMOYEG TIOU TIOAY LLATOTIOOUVTAL KATA TN DOKLUA
TIPETIEL VA OTIABWVOVTAL EK VEOU, OTIWC TIEQLYPADETAL TIAPA-
TIAVW, TIPLV ATIO TNV TIOEPALTIKN €PAQIOYH XPWOTIKWY KAl
UAIKOU eDUAAWONG KaL TNV TEAKN TIapddoon.

* Aev ATIOTEAE! KATAXWPNHEVO EUTIOPIKO ona Ttng Dentsply Sirona.
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* H oTiABwon tng etiidhdvelac cUyKAEIoONG, WOlalTtepa O TIEQLO-

XEG TIoU glval o€ Apeon entadr UE TOV AvIAaywvloTh, eival 1ot-
altepa ONUAVTIKN OTIG LOVOAIBIKEG ATIOKATACTACELC.

META TO AEITOUPYIKS TROXIOMA, OTIABWOTE EavA TIOAU TIROOE-
KTIKA TNV ETUDAVELA TNG TEOXIOUEVNG ETIDAVEIAC CUYKAEIONG.
S € VEVIKEG YOQUUEG, AV N ETUPAVELA EXEL OTIANBWOEL og eyAAo
BaBOLO, cULDWVA |E EQYACTNPLAKES DOKIUES, udloTaTal TIOAU
UKEOTEPN TPRA. Q¢ €K TOUTOU, N AUu&nuevn oTIABwonN Tpo-
OTATEVUEL TOV AVTAYWVIOTH ATIO TIEQLTTA ATIOTERA.

3.8 MPogpAlTIKOG XAPAKTNPLOMOG Kal edudAwon
AV 0 XOPAKTNELOUOG Kal N epudAwon dev ival arapattnta/
ETUOUMNTA, TIPOOTIEQAOTE AUTH TNV evOTNTA KAl CUVEXIOTE OTNV
evoTnta 3.9 MNpoeToluacia eETUGAVELAG YIA TIPOCUYKOAANCN.

ﬂ AdBeTe uTOYN TNV KatdoTtaon ThG TIPAVELAG WOTE Va

NPOZOXH

MELWOEL 0 Kivduvog uttepBOAIKAG dOopPAC

e [pv TNV epudAwon, BeRBalwbe(te OTL Ol ATIOKATACTA-
OEIC Elval ETIAPKWSG OUVTNYIEVEG KAl OTIABWLEVEG.

¢ Ol ATIOKATAOTACELC TIPETIEL VA £lval KABAPESG KAl OTe-
VVEC TIOLV aTtd TNV €hAQUOVH.

¢ Ot amnokataotdoelc CEREC MTL Zirconia pumopouyv va ebua-

AwBoUV e To cuotnua: Dentsply Sirona Universal Stain and
Glaze System.

APXIKA, akoAouBnoTe TIc odnylec oTtiABwong tng evotntac 3.71
Texvikn oTIABWONG TIAQATIAVW.

Metd tn oTiABwonN, KABaPIoTE TNV ATIOKATACTACNH XPNOLULOTION-
WVTaC elte pia cuokeun KABAPLOUOU |E UTIEPAXOUG N UE ATO,
TPV ATto TNV edapuovr) Tou Spray Glaze ) Tov XapakTnEoUO.
BeBalwwBelte 6TL N ammokatdoTacon O GEPEL LOAUVOELG KAl OTL
EXEL OTEYVWOEL TIANPWC LE ATIOATIACEVO AEQA TIPLY TNV €hap-
OYN TNG XPWOTIKAG 1) Tou Spray Glaze.

3.8.1

MNposTolacia Tng anmokatdoTacng yid XapaKTNPOUS A/Kat
edudAwon

XpnototoloTe TIg Baoelg Glazing Support Single/Multi

Unit kal to CEREC SpeedPaste, oTiwe dalveTal oTIC TIOPAKA-
Tw dwToypadieg. Meuiote TNV anokatdotaon e to CEREC
SpeedPaste, ebapudlovtac TNV MACTA OUOLOUOPdA £WC TA
opla TNG arokatdoTaonc. TormtoBethote TG Baoelg Glazing
Support Single/Multi Unit otnv mtdota kal, av Xeelaletal, Xen-
olottolnoTe TIg AaBideg. Tnpnote tic Odnyieg Asttoupyiag Ttou
ouvodeuouv to CEREC SpeedFire.

3.8.2

Glazing CEREC MTL Zirconia ue DS Universal Stain and Glaze
A DS Universal Spray Glaze Fluo | DS Universal Spray Glaze

Glazing CEREC MTL Zirconia pue DS Universal Stain and Glaze

1.

Adalpeote TNV ettlOupnTA TtocoTnTta DS Universal Glaze armod
TO BaAldKL Kal TOTIOBETACTE TO OTNV TIAAETA UNENG.
YTIOAEIZH: Av N XpWOTIKA 1) TO Melyua epudAwong evTog
TOoU BAZOU €XEL DIAXWPLOTEL, AVAUEIETE ETUUEAWG UE LA OTIA-
TOUAQ ATtO YUAAL TTAQOTIKS 1) {lpokovia.

. AV €TIOUEITE LAl TILO Al TIUKVOTNTA, AQALWOTE TO UAIKO LE

10 Dentsply Sirona Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml,
601350/50 m).

. Edbapuwote eva AeTITO CTOWUIA XPWOTIKOU UAIKOU o€ AN

TNV eTiidAveld TNG 0TEDAVNG UE TOV CUVABN TPOTIO, XPNOl-
poTolvTag pla Bouptoa. BeBalwbelte &TL N oTpWon Xpw-
OTIKOU UAIKOU TIoU edbaplocate dev elval oUTE TIOAU TTaxXLA N
AETTTH. TO TIOAU AETITO OTPWUA Ba WOEL VA TIO AT ATIOTE-
Aeopa. To TIOAU TIaxU oTewUa Ba 0dnynosL oTtn cUTtuén r/
Kall oTN dLATENON TOU UAIKOU.

LAV €TUOUWEITE LA TILO €£VTOVN ATIOXPWON, UTToPE(Te va edap-

uooete To DS Universal Stains otnv ebuaAwievn eTidavela
TNC ATIOKATACTAONG. EQapUoOoTe va AETITO OTPWIA XPW-
OTIKOU UAIKOU Og OAN TNV €TUPAVELA TNG OTEDPAVNG UE TOV
ouvAON TPOTIO, XPNOWOTIOWWVTAG Hla BoupTtoa. BeBalwbelte
OTL N OTPWON XPWOTIKOU UAIKOU TTIou edapuoocate dev eival
oUTE TIOAU TIAXIA 1) AETTTA.

AkoAouBnote Tiq Odnyieg Xpriong yia to Universal Stain & Glaze.

Glazing CEREC MTL Zirconia yue DS Universal Spray Glaze Fluo

A DS Universal Spray Glaze

1.

Mpv ard T xprnon, BeBalwbOeite OTL TO OTOUIO TOU OTIREL DEV
elval ppayuevo kal OTL TO elval KAAG OTEQEWEVO OTNV KE-
daAn Tou oTIPEL



.MNpootatePte e to CEREC Speed Paste TNV eCWTEQIKA €TTL-

dAVELA TNG ATIOKATACTAONG KAl OTIOIAdATIOTE €TUDAVELA TNG
ATIOKATACTAONG TNV ottola dev eTiilBupe(te va epUAAWDOETE.

. AvaKkIvNOTE KOAA TO DOXE(O TOU OTIPEL TIPLY aATtd KABE Xpron.

BeBalwbeite 6Tl Ta odbapldia avauelEng 0To eCWTEPIKO TOU
OTIPEL Elval eAeUBepa Kal KAVOUV BOPURBO EVW AVAKIVEITE TO
doxelo.

Kpatroe to doxelo 6oo To duvATOV TIO KABETA VW €dap-
UOZETE TO OTIPEL AlATNENOTE [la arndotacn 6-10 cm UeTagy
NG €€6O0U TOU OTOWMIOU KAl TNG ETIPAVELAC TNC ATIOKATA-
oTaAoNG.

. Edbapuoote £va opolduopd0O OTRWHA XPWOTIKAG OTNV ETTL-

dAvela TNG ATIOKATACTACNG.

. TO OTPWHA XPWOTIKAG TIOU €PAPILOOTNKE TIPETIEL VA Elval Ae-

TS KAl OOLOUOPDO.

AkoAoubriote TIg Odnyieg Xpriong via to DS Universal Spray
Glaze.

3.8.3

EdudAwon tng anmokatdotaong CEREC MTL Zirconia otov
doupvo

EdudAwon tng anokatdotaong CEREC MTL Zirconia oto
CEREC SpeedFire

TortoBeTNOTE TN BACN E TNV ATIOKATACTACN KEVTPIKA OTO
TIAVW LEPOG TNG TIOPTAC LOVWOoNC Kal BeRalwbdelte 6TL TO
Glazing Support Single/Multi Unit 1 n amokatdoTacn dev TIPOE-
E€xouV aATtO TNV TIOPTA OVWONG. ALAPOPETIKA, UTTOPE! va TIRO-
KANBel cuykpouon e Tov BAAALO Tou doupvou. ETiAEETE TO
mpoypauua “GLAZE” (ebudAwon) OToV TIiVaKA EAEYXOU TOU
CEREC SpeedFire kal adnoTe TN HovAda va OAOKANPWOEL TOV
KUKAO.

Glazing CEREC MTL Zirconia pe dAAoug doupvoug

.

Ma va WNoETE TNV ATIoKATACTAON 08 GoUPVOUC AAAWY KATA-
OKEUQOTWY, AKOAOUBNOTE TIG 0dNyieg OTITNONG TIOU TIEQLYPA-
dovTal OTOV TIAPAKATW TIiVaKA.

NPOZOXH

Steyvw- | KAelowo | Oepuokpaoia | Mpobep- | Babuog | Tehkr Bep- | Ymomieon | Xpdvog | Wuén
pa [min] | mpoBépuav- | pavon | Bépuavong | pokpasia [min] |avauovig| [min]
[min] ong [°C] [min] [°C/min] [°C] [min]
0 2 400 0 55 760 0 2:00 0
- ¢ TomoBeTAOTE TN BAON E TNV ATIOKATAOCTACN KEVTPL-
4/__ KA OTO TIAVW EPOC TN TIOPTAC OVWoNng Kal BeRal-

w0Belte 61l to Glazing Support Single/Multi Unit i n

ATIOKATACTAON OEV TIPOEEEXOUY ATIO TNV TIOPTA UO-

VWONG. AladOPETIKA, urtopel va TipokANBel cuykpou-

on e Tov BAAQO Tou houpvou.

TNENOTE TO UEYIOTO LEYEBOG ATIOKATACTAONG.

- AdBeTe UTIOWN TO HMEYLIOTO HEYEDOC TOU BAAAOU KATA TO
VELLOUA Tou doUpvou: AIAUETOOG: 38 mm. Ydog: 20 mm

- H amokatdotacn (cuumnepAappavoregvou tou Glazing
Support Single/Multi Unit) dev mpgret va Egiepvd To evde-
QELYMEVO UAKOC (38 mm) kat Uog (20 mm), dladOPETIKA O
BAAQOC eVOEXETAL VA UTTOOTEL NILLEC.

ElodyeTe UOVO EVKEKPIUEVA UAIKA TTIOU XONOLLOTIOOUVTAL

ATIOKAELOTIKA YVIa TNV epyacia Bepuikng emeéepyaciag oto

doupvo.

XPNOUUOTIOINOTE TIG BACEIC ATIOKATAOTACNG, TNV TIACTA

omntnong (CEREC SpeedPaste) kal tic AaBidec Ttou uttripxayv

OTN CUCKEUAO(A VI TO VEULOUA Tou doUpvou yia TN dladika-

ola edbudAwonc.

Tnpnote emtiong tig Odnyieg Asltoupylag ou cuvodeUouyV TO

CEREC SpeedFire.

Edapuoote 600 To duvATOV UKEOTEPN TIOCOTNTA TTACTAC VI

TN OTAPLEN TNG BeEAdvaC éTtTnoNnG. H amokatdotaon dgv Tpe-

TIEL VA Elval EVTEAWC YEUATN, KABWG eVOEXETAL VA TIOOKANBEL

AVETUOUNTN JLAOTOAN |E ATIOTEAECUA PWYEG I Bpauon.

TortoBeToTE TOV dIOKO OTNV TACTA Kal, av XpelddeTal, Xpn-

OLLOTIONOTE TIG AaBideC.

MeTA TNV TOTIOBETNON TNG ATIOKATACTAONG O0TN BACN, TOTIO-

OeToTE TN BAON KEVTPIKA OTO TIAVW EPOC TNG TIOPTAG UO-

vwong kal BeBalwbBeite dtL n BAon ) n anokatdaotaon dev

TPOEEEXOUV ATIO TNV TIOPTA LOVWONC. AlAdDOPETIKA, UTTopEel va

TIEOKANBEel cUykpouon e Tov BAAQUO Tou doUpvou.

Mposewomoinon: Kivduvog eykaUuaTtog

.

.

H amokatdotaon Kal Ta €EQPTAMATA TNG TIOPTAG LOVWONG
uropel va elval akoua eotd.
Xpnolotolelte Tavta AaBideg yia va adalpeCETE TNV ATIO-
Katdotaon arno Tov doupvo.
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¢ ADAOTE TNV ATTIOKATAOTACN VA KPUWOEL YIA AKOUA TIEVTE AE-
TITA TIPOTOU TNV TUACETE LE TA XEQLA OAG.

* Kabwg n arnokatdotacn o€ autr Tn dAon eival akoua oAU
ZeoTh, AdelAoTE TOV GOUPVO XPNOULOTIOWVTAC UOVO UETAA-
AKEC 1 KEPAULKES AaBidec. Ol MAAOTIKEG AaBideg dev elval
KATAAANAEC vIa TNV adaipeon TwV ATIOKATACTACEWY. TOTlO-
OETAOTE TNV ATTIOKATACTACN OToV Tuplaxo dioko (A) yia va
KOUWOEL TIEPAUTEQW.

3.9 Mpoctolacia smidAveLag yia TPOocUYKOAAnon

o Kabapiote pe ApoBOAN TNV ECWTEPLIKA €TILDAVELA TNC ATIO-
KATAoTAoNC XpnotuorolvTag 50 um o&eidlo Tou apyiAiou
o€ JEYLoTN Ttleon 2,5 bar.

* KaBbaplote Kal AmMOAULAVETE TNV ATIOKATACTACN, OTIWG TIEQL-
VPADETEAL TIAPAKATW OTNV evOTNTA YVIEWNA.

ﬂ ATtOdUYETE TIG LOAUVOELG TIPOKEIMEVOU VA UELWOEL 0

Kivduvog Aoipwéng

Ol ATIOKATACTACELC TIPETIEL VA OTIABUWVOVTAL, VA XPWUATI-
JovTal Kal va epuaAwvovTal (TIPOEPAITIKO, KATA TIROTIUN-
on) Kal va kabapidovtal EWTEPIKA UE AUUOLBOAN TIOLV ATIO
TOV KABAPLIOUO KAl TNV ATIOAUAVON.

Ol ATIOKATACTACELC TIPETIEL VA KABAPIOTOUV KAL VA ATIOAU-
HavOouv aueowe Ty ard Tny mapddoon.

AKOAOUBNOTE TIC 0dNyiec oTnV evotnNTA YYLIEWVA TIOWY ATIO
TNV TIapddon.

3.10 ZuykOAAnon

3.10.1 Mpoocwpivh GUYKOAAnCN

* Ol poVvoABIKES attokaTtaotdoelg CEREC MTL Zirconia uro-
poUV va CUYKOAANBOUV TIpoowPLVA, EDOCOV TTAPoUCIAlouyV
uPnAn eyvevn avtoxr Kal dev UTIAPXEL KivOUvog TIPOKANCNG
BAABNC oTnV OYn KATA TNV adaipecn TNG AMoKATACTAONG,
IOV TNV OVIN CUYKOAANGCN.

¢ Xpnolomolote alootdteg, AaBida Baade ) dAAAa epyaieia
adaipeong otedavwy via tTnv adaipeon KATA TN dIAPKELA
NG TottoBeTnong. ®povtioTe va armodUyeTe TNV Tieon, TV
TIEPLOTPODN ) TO KOUVNUA KATA TNV adaipeon TNS ATTIOKATA-
oTaonG.

* Ol amnokatactdoelc CEREC MTL Zirconia elval cupBaTteg e
OAQ TA UALKA KOVLIWV TIPOCWPLVAG CUYKOAANGCNG TIOU UTTOQOUV
VA XPNOLUOTIOINBOUY OTIG TIDOCWPLVEG OUYKOAANCELG. AKO-
AouBnoTe TIc ARPEelg OdNnyieg Xpriong TOU KATAOKEUAOTH
TNG KOVIAG. ZUVIOTWVTAL KOVIEG XWEIG EUYEVOAN, AV N TEAIKN
OUYKOAANON TIPOKELTAL VA VIVEL LE pNTIVWON Kovia.

* H ek vEoU TIpayuATOTIONCN AMOBOANG OTIC ECWTEPIKEG ETTL-
daveleg, akoAouBoUupuevn Attd KABAPIOUO Kal ATIOAULAVON
(avaTpeEte oTNV evOTNTA YVIEWVN TIAPAKATW) lval arapali-
TNTA TPV ATt TNV TEAIKR CUYKOAANCN.

3.10.2 TeAkn} cUYKOAANGCN

SUMBATIKEG Kovieg (ZTeddveg Kal YEDUPEG TARPOUG
Kaiuyng)

Ot oTedAVEG Kal Ol YEPUPEG TIANPOUC KAAUWNG TIOU TIAQACKEU-
alovtal pe to CEREC MTL Zirconia UmmopoUV va OUYKOAAN-
BoUV lE TIC oUUBATIKES LeBODOUG edOCOV TNPOoUVTAL OL 0dNYi-
£C TIAPACKEUNG. ZUYKOAANOTE TNV arnokatdotacn CEREC MTL
Zirconia e to Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting
Cement akoloubBbwvtag tic Odnylec Xpriong Tou Mpoidvtoc. Ot
Kovieg TUTIOU LOVOEQOUC YUAALOU TPOTIOTIOINEVOU |E PNTivN
N Lovopepous pntivng (GI) TTou evOEKVUVTAL YIC KEQQKE CU-
VKOAANON ATtO AAAOUC KATAOKEUQOTEC UTIOPOUV VA XPNOLULO-
ToiNBoUv cUudwva UE TIC avTioTolXeg odnyieg xpriong.

Kovieg YEVIKAG XPAoNG/AauToOUYKOAAOUMEVEG (ZTEdAVEG
Kal Yédupeg MARPOUG KAAUWNG)

Ot oTedAVEG Kal Ol YEPUPEG TIANPOUC KAAUWNG TIOU TIAQAOKEU-
Aalovtal ard CEREC MTL Zirconia Umopouv va cuyKoAANBouv
IUE KOVIEQ VEVIKNG XPNONC/AUTOCUYKOAOULEVEC 1) UE PNTLVWD-
OEIC KoVieg TUYKOAANONG edpOOOV akoAouBouvTal oL odnyi-

£C TIAPACKEUNG. ZUYKOAANOTE TNV arnokatdotacn CEREC MTL
Zirconia e TN pNTWVWON AUTOOUKOAAOUEVN KOVIQ YEVIKAG XPN-
ong Dentsply Sirona Calibra® fi e tn pntivwdn Kovia cuyKOAAN-
ONG KEPALKWY artokataoTdoswy Calibra® akoAoubBwvtag Tig
Odnyvieg Xpriong tou Mpoidovtog. Ol pNTIVWDELS KOVIEC VEVIKAC
XPAONG ) CUYKOAANCNG TTIOU EVOEIKVUVTAL VI KEQAIKESG OU-
VKOAAACELG {lpKovIag AAWY KATACKEUQOTWY UTTOPOUV VA XpNn-
oloTIoliNBoUV cUUdGWVA LE TIG EKAOTOTE 0dnyieg xpriong.



Pntivwdelg Kovieg cuykOAAnong (EvOeta, emévOeTa, OYeLg)
Ta €vBeTa, Ta €MEVOETA KAl Ol OYELG TIOU TTIAPACKEUALZOVTAL |E
CEREC MTL Zirconia TpETEL VA CUYKOAANBOUV UE PNTIVWOELG
Koviegq cUYKOAANONG epOCOV TNPOUVTAL Ol 0dNYIEG TIAPACKEU-
AC. ZUYKOAANOTE TNV anokatdotacn CEREC MTL Zirconia e
T0 Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin Cement ako-
AouBwvtag Tig Odnyieg Xprong tou Mpoidvtog. Ot pNTVWOELG
Kovieg CUYKOAANONG TIOU €VOEIKVUVTAL VIA KEQALKEG CUYKOAAN-
oelg dlpKoviag AAAWY KATACKEUAOTWY UTTOPOUV VA XONOLOTIO-
nBoUV cUudwWVA UE TIC EKAOTOTE 0dNYIEC XpPronc.

4. YTIEINH KAl ANNOPPIWH

A

NPOZOXH

EruuudéAuvon

Mn xpnotuotoleite Eavd TpoidvTa uag xprnonc. H amodpplt-
PN TPETEL va YiveTal cUUPWVA UE TOUG TOTUKOUC KAVOVI-
ooUC. H OAOKANPWUEVN CUOKEUN TIPETIEL VA ATTIOAUALVE-
Tal CUUPWVA LLE TIC OUOTACEIC TOU KATAOKEUQOTH avado-
PIKA LE TO UAIKO ATTIOAUAVONG.

Ta TTAPAKATW UAIKA BewpouvTal CUUBATA LE TIG ATIOKATAOTA-
oelc CEREC MTL Zirconia:

* 80% al®avoian

e 70% 2-TtpoTtavoAn

4.1 Anoéppwn
o Ta UTTIOAE(ATA Kal Ol BACELG TWV UTTAOK OV XPEIAZETAL VA
aroppldBoUV EexwploTd. MTopoUyv va amoppldBoly e Ta
OIKLAKCA ATIOBANTA UM WVA JUE TOUC TOTUKOUC KAVOVIOUOUC.

Emte€Aynon cupuBoAwv

MD

|aTPOTEXVOAOYIKS TIOOIOV

>Auavon CE, MP katnyoplia lla

(€ 0124

To POV uUTtopEl va TIoUANBEL Lovo attd 0do-
vTiaTeo ) edpdoov €xel cuvTayoypadnBel arnod
odovtiateo (loxUet uévo yia Tig H.IMTA)

Rx only

Avatpe€te oTIc 0dnyieg xpriong

Bl

‘e
R

&

ATIOONKEUETE O OTEYVO UEPOC

XOEelAZETAL TIDOOEKTIKN HETAXEPION @

Mnv to meTdTe

Avatpg€te oTIC TIAnpodopiec

Miag xpnong

Kataokeuaotng

EE® P

Huepounvia kataokeung (EEEE-MM-HH)

ApBOuoC TTpoidvTOog

Meplypadn MapTidag

,_
o

KwOIKOC UATPAG

5. APIOMOZ NAPTIAAZ, HMEPOMHNIA MAPAIQrHx KAI EMIKOI-
NQNIA

51 Ta TNV NUEPOUNVLIA TIAPAYWYNAG XPNOLOTIOLEITAL TO TIPOTUTIO
ISO “EEEE-MM-HH".

5.2 Ol mnapakdtw apBuol Ba Tpemnel va avadEpovTal o OAEC TIC
ETUKOWWV(EC:
o ApBuoc veag rtapayyeiiag (REF)
* AplBuoc taptidag
* Huepounvia mapaywyng

5.3 Ot1tol0dATIOTE 0ORAPO TIEPIOTATIKO OXETIKA |UE TO TIPOLOV TIPETIEL
VA AVAPEQETAL OTOV KATACKEUAOTH KAl OTIC APUOBIES APOXEC
oUudwva e TNV TOTIKA vouoBeaia.

Ynueiwon: Ta TpoldvTa Uag TEETIEL VA XPNOLLOTIOIOUVTAL CUUGWVA
E TIG 0dnyieg xpriong. Aev AtodeXOUAOTE Kauia eubuvn yia dBo-
pec e€autiag AavBaouevng dlaxeiplong f xprionc. O xpnotng sivat
UTTIOXPEWMEVOC VA EAEYVEEL TO TIPOIOV WG TIPOG TNV KATAAANAOTNTA
TOU VLA TNV €KACTOTE TIEPLOXN EDAPIOVAG. AgV DEPOUE Kaia gu-
BUvN av To TIPodV xpNnoluoTiolnBel oe cuVOUAOUO IE UAIKA 1) e€0-
TIALOIO TPITWYV KATACKEUAOTWY TIOU OeV £lval CULBATA I EYKEKPQLUE-
VA VA XPNon UE TO TPOIOV UG JLE ATIOTEAECUA TIPOKANONG CNILLLDV.

Huepounvia €kdoong Tou TIAPOVTOG EVNUEQWTIKOU deAtiou: 2021-
08

MeTd tn dnuocieuon Twv TaPovVTwyY OdnyLy Xpnong, oTtioladATIoTE
TIPONYOUEVN €kdOCN TIAUEL VA LoXUEL H Tpgxouoa ekdoon elval dla-
Beolun otn dleubuvon www.dentsplysirona.com/ifu.

H VITA Zahnfabrik €xel TiiotomolnOel KAl Ta MAPAKATW TIPoldvVTa
depouv tn orjuavon CE:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only
VITA

M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

AlavVoun:

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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Dentsply

Sirona VITA

CEREC MTL™ Zirconia

Zirkonya Coklu Gecis Katmani
CEREC?® icin blok

KULLANIM TALIMATLARI - TURKGE

DIKKAT: Bu tibbi bir cihazdir.
Yalnizca dis hekimligi uygulamalari igindir.

1.1

1.2

1.3

URUN AGIKLAMASI

CEREC® icin CEREC MTL Zirconia bloklari, bir CAD/CAM pro-
sedlru kullanilarak kisiye &zel olarak tasarlanmis restorasyonla-
rin imalati icin zirkonya seramiklerinden olusan malzemelerdir.
CEREC MTL Zirconia’'nin estetik 6zellikleri, tamamen anatomik
kronlar ve kopriler uygulanmasina olanak saglar. indirekt res-
torasyonlar, bir Dentsply Sirona CAD/CAM sistemi kullanilarak
CEREC MTL Zirconia bloklarinin frezelenmesiyle imal edilir.
CEREC MTL Zirconia bloklari, kismen sinterlenmis halde sunu-
lur, ardindan CEREC CAD/CAM sistemi tarafindan buyudtilerek
frezelenir. Restorasyonlar spesifikasyona gore ayri olarak islenir
ve son olarak CEREC SpeedFire Sinterleme Firininda yogun bir
sekilde sinterlenir. Yaziim, endikasyona gore sinterleme prog-
ramini belirler.

Malzeme paketli CEREC® yazilimi 5.1.3 veya daha Ust bir yazili-
min gerekli olacagina dikkat edin.

CEREC MTL Zirconia dis seramik malzemesi, ISO standardi
6872'ye gobre tip II, sinif 5’e uygundur.

Hasta hedef grubu: Sinirlama yoktur.

Endikasyonlar
CEREC MTL Zirconia, dental restorasyonlarin imalati icin kulla-
nilan ham parcalardir.
« CEREC MTL Zirconia asagidakiler icin endikedir:
o Tamamen anatomik anterior ve posterior kronlar
o Tamamen anatomik 3 Uniteli anterior ve posterior kdpruler
o Onleyler
o Inleyler
o Kaplamalar

Kontrendikasyonlar

CEREC MTL Zirconia asagidakiler icin kontraendikedir:

* Birden fazla képru pontik

» Birden fazla konsol kdpru Unitesi

+ Ozellikle bruksizm icin parafonksiyonu olan hastalar

» Yetersiz oral hijyen

* Yetersiz hazirlik sonuglari

» Yetersiz sert dis maddesi

* Malzemenin kimyasal bilesenlerine alerjisi veya hassasiyeti
oldugu bilinen hastalar

« Inleylerin, onleylerin, kaplamalarin geleneksel veya self-ade-
ziv sekilde yerlestirilmesi

Teslimat Bigcimleri (bazi teslimat bigimleri tim Ulkelerde

mevcut olmayabilir)

« CEREC MTL Zirconia bloklar, VITA klasik A-D renk tonu kila-
vuzu tabina uymasi icin karisik renk tonlarinda temin edilebi-
lir

*+ CEREC MTL Zirconia bloklar 2 boyut halinde mevcuttur:
Cogu tek Uniteli kron icin mono (20 mm) ve ¢ogu 3 Uniteli
képraicin medi (39 mm)

1.4 Teknik/fiziksel veriler

Ozellik Birim Deger

3 noktall egilme mukavemeti (ISO

6872) MPa > 850
Termal genlesme katsayisi (20-500 °C) |10 - KT |vyakl. 10,3
Kimyasal cozunurltk (1ISO 6872) ug/cm? [ <20
Sinter firinlama sonrasinda yogunluk g/cm? vakl. 6,05
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1.5 Kimyasal bilesimi

1.6

1.7

A

DIKKAT

2.1

Bilesen %Agirhk
ZrO, 88-93
Y,0s 6-8

HfO, 1-3
AlLOs 0O-1
Pigmentler O-1

Not:

« Verilen teknik/fiziksel degerler tipik dlctim sonuclaridir ve sir-
ket icinde Uretilen numuneleri ve dlcUim aletlerini referans alir.

*« Numuneler farkl yontemler ve &élcuim cihazlari kullanilarak
hazirlanirsa, baska élctim sonuclari da alinabilir.

Uyumlu Renklendiriciler ve Glazeler

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloklarinda glaze veya renk-
lendiriciler Uzerinde sprey veya boya kullanmak opsiyoneldir.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloklar Dentsply Sirona Uni-
versal Stains and Glaze System, DS Universal Spray Glaze Fluo,
DS Universal Spray Glaze ve VITA AKZENT® Plus GLAZE LT
Spray ile uyumludur.

Uyumlu Simanlar

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blok restorasyonlari gegici
olarak simanlanabilir ve geleneksel &djenol ve 6jenol olmayan
gecici simanlarla uyumludur. Nihai simantasyon i¢in CEREC
MTL Zirconia CAD/CAM blok restorasyonlari, Zirconia seramik
simantasyonu icin tasarlanan Universal/Self-Adeziv, Adeziv Re-
zin Siman ve Konvansiyonel Siman sistemleri (érnegin Dentsp-
ly Sirona siman sistemleri Calibra Bio, Calibra Universal ve Ca-
libra Ceram) ile uyumludur. Secilen siman sisteminin tum Kulla-
nim Talimatlarina bakin.

GENEL GUVENLIK NOTLARI

Bu Kullanim Talimatlarinin diger bélumlerinde yer alan genel
guvenlik notlarina ve 6zel glvenlik notlarina bagli kalin.

Gulvenlik uyari simgesi

Bu simge, glvenlik uyari simgesidir. Sizi olasi kisisel yara-
lanma risklerine karsi uyarmak icin kullanihr.

Olasi yaralanmalardan kacinmak i¢in bu simgeyle verilen
tum glvenlik mesajlarina uyun.

Uyarilar

* Dis tedavisi ve dis restorasyonlarinin entegrasyonu, sert dis
maddesi, pulpa ve/veya adiz yumusak dokusunda genel
iyatrojenik hasar riskini beraberinde getirir. Bonding sistem-
lerinin kullanimi ve dental restorasyonlarin entegrasyonu, ge-
nel postoperatif asiri duyarhlik riskini icerir.

* Kullanimda olan Urtnlerin Kullanim Talimatlarina uyulmamasi
durumunda Urtn &zellikleri garanti edilemez, bu da Urtnun bo-
zulmasina ve dogdal sert dis maddesi, pulpa ve/veya adiz yumu-
sak dokularinda geri donust olmayan hasarlara neden olabilir,

* Eksik bir kenar boslugu diseti iltihabl ve marjinal sizinti ile
sonuclanan yeni plak olusumuna neden olur ve bu da ikincil
cUruklere, hassasiyete, dis eti cekilmesine, simanin ¢dézUnme-
sine ve restorasyonun ayrilmasina veya renk uyumunda azal-
maya yol acabilir.

* Frezeleme veya finishing sirasinda toz partikullerini soluma-
yin. Uygun bir koruyucu maske takin.

* Esdeger renklendiricileri veya glazeleri (yukarida belirtilenler
hari¢) kullanmayin, ¢UnkU bunlar malzemenin performansini
etkileyebilir.

* Sinterlenmis CEREC MTL Zirconia restorasyonlarin ylzeyi-
ne polisajlanmamis durumdayken glaze uygulamayin. Karsi-
lIkll yUzeylerde asiri asinma meydana gelebilir. Restorasyon,
glaze uygulanmadan 6énce dnce polisajlanmalidir (bkz. Adim
Adim Talimatlar).

2.2 Onlemler

* Bu Urun sadece, bu Kullanim Talimatlarinda ¢zel olarak belir-
tilen sekilde kullaniimak Gzere tasarlanmistir. Bu Grtntn Kul-
lanim Talimatlarina aykiri herhangi bir sekilde kullanimi, dis
hekiminin sadece kendi takdir ve sorumlulugundadir.

* Uygun bir koruyucu gozltk, giysi ve eldiven takin. Hastalar
icin de koruyucu gozIuk énerilir.



2.3

Adeziv simantasyon sirasinda preparasyonun veya kenar
bolgesinin tukuruk, kan, su veya hemostatik ajanlarla konta-
minasyonu, adeziv hatasina neden olabilir. Adeziv simantas-
yon sirasinda yeterli izolasyon ve doku yodnetimi teknikleri
kullanildigindan emin olun.
Etiketinde "Tek kullanimlik” olarak isaretlenmis cihazlar yal-
nizca tek kullanimliktir. Kullandiktan sonra atin. Capraz kon-
taminasyonu engellemek icin diger hastalarda yeniden kul-
lanmayin.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM blok restorasyonlar, yeterli
preparasyon azaltimi ve restorasyon kalinhgi gerektirir. Yeter-
siz duvar kalinhgi erken arizaya neden olabilir.
CEREC MTL Zirconia bloklar 6n sinterlenmis durumda teslim
edilir. Bu durumda malzeme cok iyi islenebilir ancak sinterle-
me sonrasl sahip oldugu ézelliklere henliz sahip degildir. Bu
durumda iken bu nedenle ¢ok dikkatli tasinmalidir.
CEREC MTL Zirconia blok restorasyonlar yerlestirmeden
once sinterlenmeli ve polisajlanmali veya yerlestirmeden
Once polisajlanmali ve glazelenmelidir. Sinterleme ve polisaj
veya polisaj ve glaze olmadan dogrudan yerlestirme hataya
neden olabilir.
CEREC MTL Zirconia blok restorasyonlarin nihai renklendiril-
mesi, dogru sinterleme sUresine baglidir. Bu nedenle sadece
ayni renk tonundaki restorasyonlar bir sinterleme déngusin-
de gruplanabilir. Farkli renk tonlarina/sinterleme stresine sa-
hip restorasyonlari bir sinterleme ddngustinde gruplamayin.
Sadece iyi havalandiriimis alanlarda kullanin.
CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloklarinin rezin bagh tutu-
cu képruler ("Maryland” képruler), endodontik post ve korlar
veya implant abutmentleri imal etmek i¢in kullanimini des-
tekleyecek yeterli veri yoktur.
Sinterlenmis restorasyonlari, &zellikle konnektdr alaninda,
freze aletleriyle ayarlamaktan kaginin. Egilme mukavemeti
zarar gorebilir (bkz. Adim adim talimatlar).
Lutfen teslim aldiktan sonra ambalaji ve malzemeyi kontrol
ederek asagidaki acilardan eksiksiz bir durumda oldugundan
emin olun:
o Ambalajin butunltagu
o Urtnun buattnliga (kesintiler, catlaklar veya renk tonu di-
zensizlikleri fark edilmemelidir).
o Ambalajin Uzerinde Ureticinin adl, VITA Zahnfabrik ve CE
isareti mevcut olmalidir.
Herhangi bir restorasyonun basarisi, altta yatan dis yapisina
minimum uyumsuzlukla oturmasina baghdir.
Rutin olarak pUrtzslz, saglam ve iyi oturan bir restorasyon
Uretme yetenedi, belirli temellere siki sikiya bagli kalmayi ge-
rektirir. Preparasyonlarin veya abutmentlerin keskin kenarla-
r1, ilgili zirkonya yapilarinin kirillmasina neden olabilir. Boylesi
keskin kenarlardan kacinilmalidir (taramadan énce mumla
yuvarlaklastirin).

Etkilesimler

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloklari, Dentsply Sirona
CAD/CAM sistemi kullanilarak imal edilmek tzere tasarlan-
mistir. Uyumlu olmayan CAD/CAM sistemlerini kullanarak
bloklari frezelemek yetersiz veya kabul edilemez restoras-
yonlara yol acabilir.

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloklari sadece kuru frezele-
me icin tasarlanmistir. Islak frezeleme CAD/CAM sisteminde
frezelemeyin. On sinterlenmis bloklar ve restorasyonlar nemi
ceker. Restorasyonlar islak frezelenirse veya 6n sinterlenmis
halde islanirsa, sinterlemeden 6nce uzun sureli kurutma ge-
rekir. Kuru yeniden frezeleme &onerilir.

2.4 Ters Reaksiyonlar

2.5

CEREC MTL Zirconia CAD/CAM bloklar icin herhangi bir ters
reaksiyon rapor edilmemistir. Herhangi bir olumsuz etki du-
yar veya 6grenirseniz, Dentsply Sirona'yi bilgilendirin.

Saklama Kosullari

Uygunsuz saklama kosullari materyalin raf &mrin kisaltabilir
ve Urlnun arizalanmasina yol agabilir. Kuru bir yerde saklayin
ve nemden koruyun.

CEREC MTL Zirconia bloklarini orijinal ambalajinda ve kuru
bir yerde saklayin.

CEREC MTL Zirconia bloklarini tasirken herhangi bir darbe
veya titresime maruz kalmamasina dikkat edin.
Malzemelere islak ellerle dokunulmamasina 6zen gbsterin.
Sadece kuru eldivenlerle tasiyin.

Malzemeler, yabanci maddelerle (6rnedin cam seramik veya
metal frezeleme tozu) kontamine olmamaldir.
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3.1

3.2

3.2.1

3.2.2

3.2.3

ADIM ADIM TALIMATLAR
Bu Urunle calisirken lUtfen asagidaki is akisina uyun:

Disin renk tonunu belirleme

Disin renk tonunu belirlemek igin ipuclari:

¢ MUmkUn oldugunda, standart bir gun i1sig1 lambasi kullana-
rak disin renk tonunu belirleyin.

¢ Cevrenin renk agisindan nétr oldugundan emin olun. Ruj ve
kozmetikler ¢ikarilmali ve parlak giysiler gri bir pelerinle ka-
patiimalidir.

* Seciminizi cabuk yapin. SUphe durumunda, g&z yaklasik 5-7
saniye sonra yoruldugundan ilk karariniza glvenin.

¢ Yalnizca nihai polisaj uygulanacak restorasyonlar i¢in (renk-
lendirici veya glaze olmadan), polisaj derecesine bagli ola-
rak renk tonu etkisi/renk tonu yodunlugu artar. Hedef renk
tonundan daha parlak bir blok renk tonu secmeniz 6nerilir.

« Ureticinin talimatlarina gére renk tonu belirleme islemini
gerceklestirdikten sonra her zaman renk tonu kilavuzunu
dezenfekte edin.

Not:

« Dijital renk tonu belirleme i¢cin VITA Easyshade V kullanin.
Gorsel renk tonu belirleme igin VITA classical A1-D4 renk
tonu kilavuzunu kullanin.

Hazirhk

Tam seramik restorasyonlar i¢cin temel hazirlik kilavuzlari

* Acl veya kenar yok.

« ideal hazirlik, yuvarlatiimis ic kenarlara sahip bir omuz ha-
zirligi ve/veya bir pah hazirhgidir.

* Belirtilen boyutlar, CEREC MTL Zirconia restorasyonlari igcin
minimum kalinliklari yansitir.

Genel hazirlik kilavuzlari

¢ Asagida verilen minimum duvar kalinliklarini géz énunde
bulundurarak anatomik sekli esit olarak azaltin.

« Konvansiyonel ve/veya self-adeziv simantasyon icin hazirlik
tutucu yUzeyler saglamalidir.

* Hazirlik acilari: Geleneksel ve self-adeziv simantasyon icin

4-8°,

Tasarim parametreleri

Tum bilgiler sinterlenmis
restorasyonlar icindir

Minimum duvar kalinhigi
(mm cinsinden)
Konnektor kesitleri

0,6
0,6 -
0,5

insizal
Okluzal
Aksiyal

Anterior ve posterior kronlar
inley, onley ve kaplamalar

insizal
Aksiyal

Tamamen anatomik 3 Uniteli
anterior kdpruler

0,6

2
06 9 mm

Okltzal
Aksiyal

Tamamen anatomik 3 Uniteli
posterior kopruler

0,7

2
06 12 mm

Not:
¢ Minimum duvar kalinhigi tamamen sinterlenmis restorasyon-
lar icindir.

3.2.4 Konnektorlerin tasarimi

Height h Height h Heighth

)

© I X"
MUmkun olan en yuksek Yikseklik genislikle aynidir - Yakseklik genislikten azdir
yUkseklik

Not:

* Konnektdr ylzeylerinin yuksekligi secilebilecek mumkun
olan en yuksek yuksekliktir (Sekil 1).

¢ YUkseklik en az genislik kadar olmalidir (Sekil 1 ve 2).

* Keskin kdseler ve kenarlardan kacinilmalidir.

* Verilen minimum duvar kalinliklarina ve konnektér boyutla-
rina uyulmamasi, restorasyonda catlak veya kirilma gibi kli-
nik hatalara neden olabilir.




3.2.5 Tasarim Olgutleri

ﬂ Restorasyon kirilma riskini azaltmak i¢in yanlis

DIKKAT

3.3

3.3.1

tasarimdan kag¢inin

Uygulanabilir minimum duvar kalinliklarina uyulmalidir.

* Amac, esit bir duvar kalinligi elde etmektir.

« implant destekli restorasyonlar icin, imalat strecine
bagdli olarak, asinma sUresi boyunca ilgili zirkonya yapi-
larinin kirllmasina neden olabilecek keskin kenarlar mev-
cut olabilir. Boylesi keskin kenarlardan genel olarak kaci-
nilmalidir (6rnegin taramadan dnce mumla yuvarlaklas-
tirllmalart mamkundur).

CAD/CAM Sireci (tarama, tasarim, frezeleme)

CEREC MTL Zirconia restorasyonlar Dentsply Sirona’'nin CE-
REC CAD/CAM sistemleriyle tretilir. Bu sistemlerle ilgili her-
hangi bir sorunuz varsa, lUtfen Dentsply Sirona ile iletisime
gecin.

Restorasyonlarin CEREC Primescan/Omnicam ile
taranmasi

3.3.2 Malzeme paketli CEREC SW 5.1.3 veya daha (st bir stiriim

kullanin.

* Malzeme ekraninda CEREC MTL Zirconia'yi se¢in. Dentsply
Sirona CAD/CAM freze Unitesi sizden bir CEREC MTL Zir-
conia CAD/CAM Blogu yerlestirmenizi isteyecektir. Ayrintili
isleme icin latfen Kullanim Talimatlarina ve ilgili CAD/CAM
sistemlerinin teknik kilavuzlarina bakin. Ureticinin énerileri-
ne uydugunuzdan emin olun.

* Freze Unitesinin haznesinin temiz ve kuru oldugundan emin
olun.

ﬂ Sadece kuru frezeleme - Nem kontaminasyonu riskini

azaltmak igin

DKKAT  CEREC MTL Zirconia CAD/CAM Bloklari sadece kuru fre-

zelenebilir.

Uzun sUreli kuruma gerektirecek olasi nem kontaminasyo-
nu nedeniyle, 1slak frezeleme yapabilen freze Unitesi kulla-
nilmasi énerilmez.

ﬂ Uygun olmayan uyum riskini azaltmak i¢in malzeme

blzlilmesini 6nleyin

DIKKAT  CEREC MTL Zirconia sinterleme sirasinda yaklasik %20-25

oraninda buUzuldugu icin, Data Matrix kodunda veya blok-
taki kodda (Ust taraf) yer alan ilgili serinin btzUlme fakto-
rt yazilima okutulmali veya manuel olarak girilmelidir.

3.3.3 Uretim asamasi

* Rengin secgilmesi
CEREC SpeedFire sinterleme firininda zirkonya kullanirken,
blogun rengi yaziimda énceden secilmelidir. Bu, uygun pa-
rametrelerin kullanilmasini saglar.
YONETIM asamasinda CEREC MTL Zirconia secilmelidir.
1. “Renk Se¢” adimini secin.
2. Renk merkezinde bir renk segerek istediginiz rengi belir-

leyin.

3.“OK” dugmesine basin.

* Restorasyonlarin blokta konumlandirilmasi
Restorasyon, ¢oklu gecis katmani blogunda normalde orta-
lanarak konumlandirilir.
Bu, tum renk gradyanini yakalar. Restorasyonlarin agik-
¢a gorulebilen bir mine alanina sahip olmasi i¢in, CAM ya-
ziliminda blogun tepesinde mumkun oldugunca yUksege
konumlandiriimalari gerekir. Agik¢ca goérulebilen bir insizal
kisim elde etmek i¢in restorasyonun, blogun Ust kenarinin
yaklasik T mm altina yerlestirilmesi énerilir.
Daha kUgUk oranli bir mine i¢in, restorasyonu - 6zellikle azi
disleri ile - servikal bélgede mumkin oldugunca asadiya
yerlestirmenizi dneririz.

+ Uretim sUrecinin baslatiimasi
Tasarimi tamamlayip 6nizlemede restorasyonu degerlendir-
dikten sonra restorasyonu Uretebilirsiniz.

* BUyUtme faktoru

VITA Zahnfabrik, U¢ uzamsal bo-
yutun tamaminda (X, Y ve Z yénl)
buyutme faktérunu belirler ve bilgi-
leri dUz metin veya kod olarak ham
parca Uzerindeki baskiya entegre
eder. Barkod cihaz i¢cinde taranir.
Bu mumkun degilse, kod diz metin
olarak da girilebilir

(6r. *Z2300EB).

3.4 Curuf giderme, ayarlama, 6n polisaj

* Frezeleme isleminden sonra ve sinterlemeden 6nce, marji-
nal kenarlari azaltmak veya c¢atlaklari istendigi gibi dikkat-
lice yeniden sekillendirmek icin bir elmas veya tungsten
karbur freze aleti kullaniimalidir. CUruf, sinterlemeden 6nce
giderilmelidir.

* Kopru restorasyonlari, konnektédrlerde kirllma noktalarina
neden olabileceginden, elmas ayirma diski kullanilarak ap-
roksimal olarak ayrilamayabilir.

* Duvarlari minimum duvar kalinliklarindan daha fazla incelt-
meyin.

ipuclar:

« Tam anatomik restorasyonlarin yUksek duzeyde polisajlan-
masini kolaylastirmak icin, sert sinterlemeden 6nce freze-
lenmis restorasyonun ince bir elmas dlzlestirme aleti ile
duzlestirilmesi ve/veya restorasyonun silikonsuz parlatici-
larla 6n polisaja tabi tutulmasi énerilir.

« On polisaj icin politretan bagl kaucuk parlaticilar kullanin.
Silikon parlaticilar kalinti birakabilir.

Not:
* Kuru frezelenen restorasyonlarda kurutma gerekli degildir.
* Yuksek nem durumunda:
- Nemin yUksek oldugu bir ortamda restorasyonlar kuruduk-
tan sonra nemi emebilir. Bu nedenle sinterlemenin frezele-
meden sonra en geg¢ bir saat icinde gergeklesmesi gerekir.

Soluma riskini azaltmak i¢in havadaki partikillerden
kaginin

« Asindirici tozlari solumayin.
* Bir vakum sistemi kullanin ve maske takin.

DIKKAT

« CEREC MTL Zirconia restorasyonlarinin ayarlanmasi her za-
man sinterlenmemis durumda yapilmalhdir.

* Yalnizca uygun frezeleme aletler (6r. ince taneli elmas-
lar, ince disli karbur frezeler, zirkonya taslari), dustk hiz (
<20.000 1/dk) ve az basinc¢ kullanin.

Seramigin asiri Isinmasini engelleyin.

e Ayarlama/én polisaj sirasinda minimum duvar ve konnektor
kalinlklarinin korundugundan emin olun.

« Sinterlenmis freze tozunun neden olacagi uyum hatalarini
onlemek ic¢in sinterlemeden énce tum frezeleme veya poli-
saj kalintilarini temizleyin. Fircayla veya yagdsiz basingh hava
ile temizleyin.

* Not: Restorasyonlar sinterlemeden énce kumlanmamali
veya buhar jeti ile temizlenmemelidir!

¢ Asindirici tozlari solumadiginizdan emin olun. Bir vakum
sistemi kullanin ve maske takin.

3.5 Sinterleme

3.5.1 Sinterleme i¢in hazirlik
Frezeleme isleminden sonra (ve sinterlemeden &nce) resto-
rasyonu ham pargadan ayirmak i¢in bir tungsten karbur alet
kullaniimalidir. Curuf, sinterlemeden énce giderilmelidir. Daha
fazla ayar gerekiyorsa, ayarlarin sinterlemeden dnce yapilma-
si Onerilir.

Soluma riskini azaltmak i¢in havadaki partikillerden
kaginin

PKKAT o Asindirici tozlari solumayin.

* Bir vakum sistemi kullanin ve maske takin.
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3.5.2 Restorasyonun CEREC SpeedFire icinde sinterlenmesi

Sinterleme sUreci i¢cin Dentsply Sirona’nin CEREC SpeedFire
firlninin kullaniimasi énerilir.
CEREC MTL Zirconia blok restorasyonlarin nihai
renklendirilmesi, dogru sinterleme siiresine baghdir.

Farkli renk tonlarina/sinterleme siiresine sahip
restorasyonlari bir sinterleme ddngUstnde gruplamayin.

Restorasyonu sinterlemeden 6nce, basin¢li hava veya seramik
firca kullanarak restorasyonlarin tozdan arindirilmasi énerilir.

Asindirici tozlari solumayin. Bir vakum sistemi kullanin ve
maske takin.

Not: CEREC MTL Zirconia’dan yapilan restorasyonlar kuru
durumda sinterlenmelidir.

CEREC SpeedFire icinde CEREC MTL Zirconia restorasyonlari
sinterlerken, freze makinesi ve CEREC SpeedFire bagliysa CE-
REC yazilimi isi otomatik olarak CEREC SpeedFire’a aktarir.

Not: Maksimum restorasyon boyutu.

Firint doldururken maksimum firin haznesi boyutuna dikkat
edin:

- Cap: 38 mm

- YUkseklik: 20 mm

Restorasyon (Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Birimi dahil)
haznenin boyutunu (uzunlugunu (38 mm) ve yuksekligini
(20 mm) asmamalidir, aksi takdirde hazne hasar gorebilir.

Daha fazla bilgi i¢in lUtfen CEREC SpeedFire Calistirma Tali-
matlarina bakin.

1\ b Restorasyonu, okllzal ylUzey asadl bakacak sekilde
~ dogrudan ust kapli yalitimina yerlestirin.

2. Baslat ikonuna dokunarak sUreci baslatin. Strec baslatildi-
ginda firin otomatik olarak kapatilir.

3. Basarili isil islemden sonra firin otomatik olarak acilir. Acik
durumda bir soguma asamasli gercgeklestiginden dolay! su-
rec henlz tamamlanmamistir. Soguma islemi tamamlandi-
ginda bir sinyal sesi duyulacaktir. Unitenin LED durum gos-
tergesi yesil oldugunda firin bosaltilabilir.

Yaralanma riski

A

Unitenin LED durum godstergesi yesil oldugunda, kapi ya-
litiminin parcalari ve restorasyon hala sicak olabilir. Resto-
rasyonu firindan cikarmak icin her zaman presel kullanin.

Elinize almadan 6nce restorasyonun bes dakika daha so-

gumasini bekleyin.

4. Firini yalnizca metal veya seramik presel kullanarak bosal-
tin. Plastik preseller restorasyonlarin ¢ikariimasi icin uygun
degildir, cUnkU restorasyon bu asamada hala ¢cok sicaktir.
Daha fazla sogumasi icin restorasyonu yanmaz tepsiye yer-
lestirin.

3.6 Sinterleme silirecinden sonra ayarlama

Egilme mukavemetini bozma riskini azaltmak i¢in ylizey
durumunu g6z éniinde bulundurun

Seramik malzemelerin ylUzey durumu, egilme mukavemet-
leri icin kritik ®Gneme sahiptir. Sinterlenmis restorasyonlari,

ozellikle konnektodr alaninda, freze aletleriyle ayarlamaktan
kaginiimalidir.

Ancak, ayarlama gerekliyse, su temel kurallari izleyin:

* Sinterlenmis durumda ayarlama, su sogutmali ve dustk ba-
sin¢h yUksek hizli bir el aletinde ince elmaslarla yapilmalidir.
Elmas aletlerle yapilan ayarlamalarin ardindan polisaj yapil-
malidir.

» Alternatif olarak yumusak elmas kaucuk parlaticilar ve du-
sUk hizda ve dusUk basincta bir el aleti ile ayarlamalar yap-
mak mumkudndur. Gicirdamay! en aza indirmek i¢cin alet duz
olarak uygulanmahdir.

* Klinik kullanimda gerilim altinda olan alanlar, 6rnegin énce-
likle kdpru yapilarindaki konnektérler ayarlanmamalidir.
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ipucu:

* Sadece politlretan parlaticilarla ¢alisin. Bu parlaticilarin ka-
lintilari kolayca ¢ikarilip herhangi bir kalinti birakmadan ya-
kilabilir.

« Silikon bagh parlaticilar kullanildiginda asindirilan silikonun
kalinti birakmadan ¢ikarilamamasi tehlikesi vardir.

« Bu, rengi/yarisaydamlidi ve glazeleme malzemesine baglan-
ma alanini olumsuz etkileyebilir.

Polisaj, Deneme
CEREC MTL Zirconia restorasyonlar polisajlanabilir veya poli-
sajlanabilir ve glazelenebilir.

Polisaj teknigi

« Okluzal yluzeyin, 6zellikle antagonist ile dogrudan temas
halinde olan alanlarin polisajlanmasi, monolitik restorasyon-
larda 6zellikle dGnemlidir.

« Fonksiyonel ayarlamadan sonra, ayarlanan okltzal ylzeyin
yUzeylerini ¢cok dikkatli bir sekilde tekrar polisajlayin.

* Genel olarak, ylzey cok parlak olacak sekilde polisajlanirsa,
laboratuvar testlerine gére d6nemli dlctde daha az asindiri-
cl hale gelir. Sonug olarak, cok parlak polisaj, antagonisti is-
tenmeyen asinmaya karsi korur.

Not:

* “Polisaj teknigi” ile, renk tonu etkisi renk tonu kilavuzunda-
kinden farkli hale gelebilir. Polisaj derecesine bagl olarak
renk tonu etkisi/yogunlugu artar. Gerekiyorsa hedef renk to-
nundan bir ton daha parlak bir blok rengi se¢cmeniz dnerilir.

* Tamamen zirkonyum oksitten Uretilen restorasyonlarin poli-
sajl, yalnizca kismen sedef tipi parlak bir ylUzeyle sonuclanir,
bu da farkh gorunar.

* Sedef etkisi, polisajlanmis bir ylzeyin gelen isikta iridesan
etkisidir. Deniz kabuklarinda meydana gelen etkinin ayni-
sidir. lyi polisajlanmis zirkonyum oksitte de benzer bir fe-
nomen gozlemlenebilir. Zirkonyum oksit, yuksek bir kirllma
indeksi ve iyi polisajlandiginda yuksek bir yansima fakto-
ri gdsterir. Polisaj derecesine bagli olarak renk tonu etkisi/
renk tonu yogunlugu arttigi icin, hedef renk tonundan daha
parlak tonda bir blok rengi secmeniz 6nerilir.

« CEREC MTL Zirconia, zirkonya seramikler i¢in kullanilan
standart polisaj ajanlariyla polisajlanabilir.

VITA SUPRINITY" Polisaj Seti ile Polisajlama

* Frezelenmis alanlarinin 6n polisaji, VITA SUPRINITY® tek-
nik/klinik polisaj seti elmaslari iceren, pembe kaucuk parla-
ticilarla 7.000 ila 12.000 devir/dk hizinda yapilir.

« Daha sonra elmas kapli gri kauguk parlaticilarla ile yuksek
parlaklikta polisaj, 4.000 ila 8.000 devir/dk’lik dtstk bir
hizda gergeklestirilir.

Daha fazla bilgi icin lUtfen VITA SUPRINITY® Polisaj Seti* Kul-
lanim Talimatlarina bakin.

Zirkonya icin MEISINGER LUSTER® Kitleri ile Polisaj

1. Gerekiyorsa temas noktalarinin kirpilmasi (9736H), dnerilen
doénus hizi: 7.000-12.000 devir/dk

2. Okluzal yuzeyin purtzsuzlestirilmesi (DCAO04), dnerilen d6-
nus hizi: 7.000-12.000 devir/dk

3. Harici bigimin purtzsuzlestiriilmesi (DCAO0B), dnerilen dénus
hizi: 7.000-12.000 devir/dk

4. 0Okluzal yuzeylerin yUksek basing olmadan yUksek parlaklikta
polisajl (DCAT0), édnerilen déns hizi: 7.000-12.000 devir/dk

5. Harici bicimlerin yuksek parlaklikta polisaji (DCA12), 6neri-
len dénUs hizi; 7.000-12.000 devir/dk

Daha fazla bilgi icin lUtfen MEISINGER LUSTER® Kitleri* Kulla-
nim Talimatlarina bakin.

3.7.2 Opsiyonel Deneme

* Marjinal ve proksimal uyum i¢in restorasyonu deneyin. Ge-
rekiyorsa yukarida belirtildigi gibi gerekli ayarlamalari ya-
pin.

Enfeksiyon riskini azaltmak i¢in kontaminasyondan
kaginin
Restorasyonlar, opsiyonel denemeden 6nce ve sonra po-

lisajlanmali, temizlenmeli ve dezenfekte edilmelidir. Bkz.
Asadidaki Hijyen bolimd.

* Dentsply Sirona’'nin tescilli ticari markasi degildir.



3.8

* Deneme sirasinda yapilan ayarlamalar, opsiyonel renklendi-
rici ve glaze uygulamasi ve nihai teslimattan énce yukarida
belirtildigi gibi yeniden polisajlanmaldir.

* Okluzal yuzeyin, 6zellikle antagonist ile dogrudan temas
halinde olan alanlarin polisajlanmasi, monolitik restorasyon-
larda 6zellikle 6Gnemlidir.

* Fonksiyonel frezelemeden sonra, frezelenen oklUzal ylUzeyin
yUzeylerini cok dikkatli bir sekilde tekrar polisajlayin.

* Genel olarak, ylzey ¢cok parlak olacak sekilde polisajlanirsa,
laboratuvar testlerine goére dnemli 6l¢lide daha az asindirici
hatta asindirmaz hale gelir. Sonug¢ olarak, ¢cok parlak polisaj,
antagonisti istenmeyen asinmaya karsi korur.

Opsiyonel Renklendirme ve Glazeleme

Renklendirme ve glazeleme gerekli degilse/istenmiyorsa, bu
bolumu atlayin ve 3.9 On simanlama yizey hazirlama ile de-
vam edin.

ﬂ Asir1 asinma riskini azaltmak i¢in ylizey durumunu g6z

onilinde bulundurun

DKKAT o Glazeleme dncesinde, restorasyonlarin dodru bicimde

3.8.1

sinterlendiginden ve polisajlandigindan emin olun.
* Restorasyonlar uygulamadan énce temiz ve kuru olma-
lidir.

« CEREC MTL Zirconia restorasyonlar su UrUnle glazelenebi-
lir: Dentsply Sirona Universal Stain and Glaze System.

Once yukaridaki 3.7.1 Polisaj teknigi bolumundeki polisaj tali-
matlarini uygulayin.

Polisaj isleminden sonra, Sprey Glaze veya boyama uygula-
mas! dncesinde restorasyonu ultrasonik temizleyici veya bu-
harli temizleyici kullanarak temizleyin. Boyama veya Sprey
Glaze uygulamasindan énce restorasyonun kontaminasyon-
dan arindiriimis oldugundan ve yagdsiz hava ile tamamen ku-
rutuldugundan emin olun.

Renklendirme ve/veya Glazeleme icin restorasyonun

hazirlanmasi
Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Birimi tutucularini ve CEREC
SpeedPaste’i asagidaki resimlerde gdsterildigi gibi kullanin.
Restorasyonu CEREC SpeedPaste ile doldurun, macunu res-
torasyon kenarlarina kadar esit bicimde uygulayin. Glazeleme
Destegdi Tekli/Coklu Birimi tutucularini macunun icine yerlesti-
rin ve gerekirse preselleri kullanin. CEREC SpeedPaste ile bir-
likte verilen c¢alistirma talimatlarina uyun.

3.8.2 CEREC MTL Zirconia’nin DS Universal Stain and Glaze

veva DS Universal Spray Glaze Fluo veya DS Universal
Spray Glaze ile Glazelenmesi

CEREC MTL Zirconia’nin DS Universal Stain and Glaze ile

Glazelenmesi

1. Kavanozdan istenilen miktarda DS Universal Glaze alin ve
karistirma paletine koyun.

Not: Kavanozdaki renklendirici veya glaze ayriimissa, bir
cam, plastik veya zirkonya spatula ile iyice karistirin.

2. Daha ince bir kivam isteniyorsa malzemeyi Dentsply Sirona
Stain and Glaze Liquid (REF 601315/15 ml, 601350/50 ml)
ile seyreltin.

3. Bir firca kullanarak ince bir tabaka glaze malzemesini kron
ylzeyinin tamamina olagan sekilde uygulayin. Glaze malze-
mesini ¢cok kalin veya ¢ok ince uygulamamaya dikkat edin.
Cok ince bir katman daha mat bir sonug¢ verir. Cok kalin bir
katman, malzemede ayrilma ve/veya oyuk olusmasina ne-
den olabilir.

4.Daha yogun bir renk tonu etkisi isteniyorsa, restorasyonun
glazelenmis ylzeyine DS Universal Stains uygulanabilir. Bir
firca kullanarak ince bir tabaka renklendirici malzemeyi kron
ylzeyinin tamamina olagan sekilde uygulayin. Glaze malze-
mesini ¢cok kalin veya ¢ok ince uygulamamaya dikkat edin.

Universal Stain & Glaze Kullanma Talimatlarina (KT) uyun.

CEREC MTL Zirconia’nin DS Universal Spray Glaze Fluo veya

3. Her kullanimdan hemen &nce sprey kutusunu kuvvetlice
sallayin. Sprey kutusunun icindeki karistirma toplarinin ser-
best oldugundan ve sprey kutusunu sallarken duyulabilir bir
ses cikardigindan emin olun.

4.Sprey uygularken sprey kutusunu mumkin oldugunca di-
key konumda tutun. Ve nozul ¢ikisi ile restorasyon yuzeyi
arasinda 6-10 cm mesafe birakin.

5. Restorasyonun yUzeyine dlzgln ve esit bir glaze katmani
uygulayin.

6. Uygulanan glaze ince ve esit olmalidir.

DS Universal Spray Glaze Kullanma Talimatlarina (KT) uyun.

3.8.3 CEREC MTL Zirconia Restorasyonunun firinda glazelenmesi

CEREC MTL Zirconia’nin CEREC SpeedFire icinde glazelen-
mesi

Destedi restorasyonla birlikte Ust kapl yalitimina merkezi ola-
rak yerlestirin ve Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Biriminin
veya restorasyonun kapi yalitimindan disari tasmadigindan
emin olun; aksi takdirde bunlar firin haznesiyle ¢arpisabilir.
CEREC SpeedFire kontrol panelinde “GLAZE” programini se-
¢cin ve birimin dénglyU baslatmasina izin verin.

CEREC MTL Zirconia’nin baska firinlar ile glazelenmesi
« Restorasyonu diger Ureticilerin firinlarinda pisirmek igin
asagidaki tabloda belirtilen pisirme parametrelerini izleyin.

DS Universal Spray Glaze ile Glazelenmesi

1. Kullanmadan &énce sprey nozulunun tikali olmadigindan ve
nozUltn puskldrtme basligina sikica takildigindan emin olun.

2. Glaze uygulamasinin istenmedigi alanlarda, restorasyonun
oymall ylUzeyini ve herhangi bir restorasyon yUzeyini
CEREC Speed Paste ile koruyun.
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Kurutma |Kapatma| Onisitma | Onisitma Isitma  |Nihai sicaklik| Vakum |Tutma st-|Sogutma
[dk] [dk] sicakhign [dk] orani [°C] [dk] resi [dk] [dk]
[°C] [°C/dk]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘(J'f * Destedi restorasyonla birlikte Ust kapi yalitimi-
= na merkezi olarak yerlestirin ve Glazeleme Destedi

Tekli/Coklu Biriminin veya restorasyonun kapi yaliti-
mindan disari tasmadigindan emin olun; aksi takdir-
de bunlar firin haznesiyle ¢arpisabilir.

¢ Maksimum restorasyon boyutuna uyun.

- Firini doldururken maksimum firin haznesi boyutuna dik-
kat edin. Cap: 38 mm; yukseklik: 20 mm

- Restorasyon (Glazeleme Destegdi Tekli/Coklu Birimi ile bir-
likte) bu uzunlugu (38 mm) ve yuksekligi (20 mm) asma-
maldir, aksi takdirde hazne hasar gorebilir.

* Firini yalnizca, firindaki isil islem isine ézel olarak tasarlan-
mis ve onaylanmis malzemelerle doldurun.

* Glazeleme islemi i¢in firini yuklemek Uzere pakette verilen
preselleri, restorasyon tutuculari, pisirme macununu (CE-
REC SpeedPaste) kullanin.

* Ayrica CEREC SpeedPaste ile birlikte verilen ¢alistirma tali-
matlarina uyun.

* Atesleme pimini tutmak icin macunun mimkun oldugunca
klUguk bir kismini uygulayin. Restorasyon tamamen doldu-
rulmamalidir, ¢lnkU istenmeyen genisleme meydana gelebi-
lir, bu da catlaklara veya kirilmalara neden olabilir.

* Tepsiyi macunun i¢ine yerlestirin ve gerekirse preselleri kul-
lanin.

* Restorasyonu restorasyon tutucusuna sabitledikten sonra,
tutucuyu Ust kapi yalitimina merkezi olarak yerlestirin ve
tutucunun veya restorasyonun kapi yalitimindan disari tas-
madigindan emin olun; aksi takdirde bunlar firin haznesiyle
carpisabilir.

Uyari: Yanma riski

« Kapi yalitiminin parcalari ve restorasyon hala sicak olabilir.

* Restorasyonu firindan ¢ikarmak icin her zaman presel kulla-
nin.

* Elinize almadan 6nce restorasyonun bes dakika daha sogu-
masini bekleyin.

* Bu asamada restorasyon hala cok sicak oldugundan, firi-
ni yalnizca metalik veya seramik presel kullanarak bosaltin.
Plastik preseller restorasyonlarin ¢ikariimasi icin uygun de-
gildir. Daha fazla sogumasi i¢in restorasyonu yanmaz tepsi-
ve (A) yerlestirin.
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3.9 On Simantasyon Yiizey Hazirhgi

* Maksimum 2,5 bar (35 PSI) basin¢gta 50 pum aluminyum ok-
sit kullanarak restorasyonun i¢ yUzeyini kumlayin
* Restorasyonu asagidaki Hijyen bélumunde belirtildigi sekil-
de temizleyin ve dezenfekte edin.

Enfeksiyon riskini azaltmak i¢in herhangi bir
kontaminasyondan ka¢inin

Restorasyonlar temizlik ve dezenfeksiyon déncesinde
polisajlanmali, renklendiriimeli ve glazelenmeli (opsiyonel
olarak, istege bagl) ve icten kumlanmalidir.
Restorasyonlar teslimattan hemen 6nce temizlenmeli ve
dezenfekte edilmelidir.

Teslimattan dnce asagdidaki Hijyen boluminde belirtilen
talimatlari izleyin.

3.10 Simantasyon

3.10.1 Gegici simantasyon

* Monolitik CEREC MTL Zirconia restorasyonlari, yuksek do-
Jal mukavemet sergiledikleri ve kalici simantasyon éncesin-
de restorasyonu cikarirken kaplamaya zarar verme riski ol-
madidl i¢cin gegici olarak simante edilebilir.

» Yerlestirme yolu boyunca c¢ikarmak icin hemostatlar, Baade
penseleri veya diger uygun kron ¢ikarma aletleri kullanin.
Restorasyon ¢ikarilirken dikkatli olunmali ve gerilme, bukul-
me veya sallamadan kacinilimahdir

« CEREC MTL Zirconia restorasyonlar, gecici simantasyon igin
kullanilabilen tum gecici siman malzemeleriyle uyumludur.
Siman Ureticisinin tum Kullanma Talimatlarina uyun. Nihai
simantasyon rezin siman ile yapilacaksa djenol olmayan si-
manlar énerilir.

* Nihai simantasyondan énce i¢ ylUzeylerin yeniden kumlan-
masl, ardindan temizlik ve dezenfeksiyon (asagidaki Hijyen
bolumune bakin) gereklidir.

3.10.2 Nihai Simantasyon

Geleneksel Simanlar (Tam Kapsama Kronlar ve Képriler)
CEREC MTL Zirconia ile imal edilen tam kapsama kron ve
képruler, hazirlama ydnergelerine uyulmasi kosuluyla gele-
neksel olarak simanlanabilir. CEREC MTL Zirconia restorasyo-
nu Dentsply Sirona Calibra® Bio Bioceramic Luting Cement
ile, rtnUn Kullanim Talimatlarina (KT) uyarak simanlayin. Di-
Jger Ureticilerin zirkonya seramik simantasyonu icin belirtilen
rezin modifiye cam iyonomer (RMGI) veya cam iyonomer (Gl)
tipi simanlar, ilgili kullanim talimatlarina uyarak kullanilabilir.

Universal/Self-Adeziv Simanlar (Tam Kapsama Kronlar ve
Koépriler)

CEREC MTL Zirconia ile imal edilen tam kapsama kron ve
képruler, hazirlama ydnergelerine uyulmasi kosuluyla Univer-
sal/self-Adeziv veya Adeziv Rezin simanlarla simanlanabi-

lirr CEREC MTL Zirconia restorasyonu Dentsply Sirona Calib-
ra® Universal Self-Adhesive Resin Cement veya Calibra® Ce-
ram Adhesive Resin Cement ile, Urinun Kullanim Talimatlarina
(KT) uyarak simanlayin. Diger Ureticilerin zirkonya seramik si-
mantasyonu igin belirtilen Universal veya adeziv rezin tipi si-
manlar, ilgili kullanim talimatlarina uyarak kullanilabilir.

Adeziv Rezin Bazli Simanlar (Onleyler, inleyler, Kaplamalar)
CEREC MTL Zirconia ile imal edilen onleyler, inleyler ve kapla-
malar, hazirlama ydnergelerine uyulmasi kosuluyla Adeziv Re-
zin simanlar kullanilarak simanlanabilir. CEREC MTL Zirconia
restorasyonu Dentsply Sirona Calibra® Ceram Adhesive Resin
Cement ile, Urinun Kullanim Talimatlarina (KT) uyarak siman-
layin. Diger Ureticilerin zirkonya seramik simantasyonu igin
belirtilen adeziv rezin tipi simanlar, ilgili kullanim talimatlarina
uyarak kullanilabilir.
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4.1

HiJYEN VE IMHA

Capraz kontaminasyon

Tek kullanimhik Grtnleri tekrar kullanmayin. Yerel yonet-
meliklere uygun sekilde atin. Tamamlanan cihaz, Greticinin
dezenfeksiyon malzemesi dnerisine gore dezenfekte edil-
melidir.

Asagidaki malzemelerin, CEREC MTL Zirconia restorasyonlar
ile uyumlu oldugu kabul edilmektedir:

* %80 etanol

* %70 2-propanol

imha

* Blok kalintilari ve blok tutucunun ayrica imha edilmesine ge-
rek yoktur. Yerel yonetmeliklere uygun sekilde normal evsel
atiklarla birlikte imha edilebilirler.

Sembol ac¢iklamalari

Tibbi cihaz

MD

CE isareti MP Sinif lla

C€0124

Urun yalnizca bir dis hekimi tarafindan veya
bir dis hekimi tarafindan recete edildiginde
satilabilir (yalnizca ABD icin gecerlidir)

Rx only

Kullanim talimatlarina bakin

Bl

Kuru bir yerde saklayin

e
4

&

Dikkatli tasiyin
Atmayin

&

\¢

Bilgilere bakin

Tek kullanimlik

Uretici

Uretim tarihi (yyyy-aa-gg)

Urtn numarasi

Seri aciklamasi

Matris Kodu @
5. LOT NUMARASI, URETIM TARIHI VE ILETISIM
51 Uretim tarihiicin ISO standardi “YYYY-AA-GG” kullanilr.
5.2 Asagidaki numaralar tum yazismalarda belirtiimelidir:
* Yeniden siparis numarasi (REF)
e Lot numarasi
« Uretim tarihi
5.3 Urtne iliskin herhangi bir ciddi olay Ureticiye ve yerel yénetme-

liklere uygun sekilde yetkili makama bildirilmelidir.




Lutfen dikkat edin: Urdinlerimiz, kullanim talimatlarina uygun bicim-
de kullanilmalidir. Yanhs tasima veya kullanimdan kaynaklanan ha-
sarlar i¢in herhangi bir sorumluluk kabul etmiyoruz. Kullanicr ayrica
Urtnu kullanmadan 6nce, Urtnun kullanim amacina uygun olup ol-
madigini kontrol etmekle yukumladar. Urantn, Grantmuazle uyum-
lu olmayan veya kullanimina izin verilmeyen diger Ureticilerin mal-
zemeleri veya ekipmanlariyla birlikte kullaniimasi durumunda ve

bu durum hasara neden oldugunda, herhangi bir sorumluluk kabul
edemeyiz.

Bu bilgilerin yayinlanma tarihi: 2021-08
Bu Kullanim Talimatlarinin yayinlanmasindan sonra, énceki strimler

gecersiz hale gelir. GUncel sUrum su adreste bulunabilir:
www.dentsplysirona.com/ifu.

VITA Zahnfabrik sertifikalidir ve asagidaki Grun CE isaretine sahiptir:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

§H

Rx only

VITA
M VITA Zahnfabrik

H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3

79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

Dagitim

Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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CEREC MTL™ Zirconia

MHOFOCAOWHbBIN AMOKCUA LMPKOHUSA
Brok ana CEREC®

MHCTPYKLUA MO MPUMEHEHUIO - PYCCKUM

BHVIMAHWE: 3TO MeaAMLIMHCKOE U3aeAmne.
TOABKO AAS MPUMEHEHUSA B CTOMATOAOI M.

1.1

1.2

1.3

OMUCAHUE USAEAUA

Baokn CEREC MTL Zirconia ana cuctembl CEREC® npeacTaB-
ASIOT cOBOM MaTepraA, COCTOALMM U3 LIMPKOHMEBOM KepaMm-
KW, M NpeaHa3HavYeHbl AN MHAMBUMAYAABHOIO M3rOTOBAEHMSA
pecTaBpauUum B TexHrke CAD/CAM. ScTeTuyecKkmne CBOMCTBa
MaTepmrara CEREC MTL Zirconia MO3BOASIOT M3roTaBAMBaTb
MOAHOaHaTOMUYEeCKMEe KOPOHKM U MOCTbI. Henpsamble pecTa-
pauny M3roTaBAMBaOTCA NyTéM dpe3epoBku baokoB CEREC
MTL Zirconia B cucTeMe Dentsply Sirona CAD/CAM.

Baokm CEREC MTL Zirconia mMOCTaBASHOTCA B YaCTUUHO Crie-
UEHHOM COCTOSIHMM, 3aTeM dpPe3epyoTcs C yBEeAUYeHMeM B
crcteme CEREC CAD/CAM. PecTtaBpauny obpabaTtbiBaloTca
MHAVMBUAYAABHO B COOTBETCTBMM CO creumdurKaLmen, a 3aTem
MAOTHO crekatoTca B nednt CEREC SpeedFire. [NporpamMmmHoe
obecneyeHune oNpeaeAsieT PeXKMM CreKaHusa B 3aBUCUMOCTM
OT MokKazaHus.

ObpaTuTe BHUMaHKe, 4To TpebyeTca MO CEREC® Bepcurn 5.1.3
C MakeToM MaTepuanoB UAM BblLLE.

CEREC MTL Zirconia a9BASA€TCSA CTOMATOAOIMYECKMM KepamMu-
YeCcKMM MaTepmaAoM Tuna ll, KAacca 5 cornacHoO CTaHAaPTY
ISO 6872.

LleneBag rpynna naymeHToB: 6e3 orpaHuyeHni.

MokasaHus
CEREC MTL Zirconia npeACTaBAAET COOOM 3aroTOBKM AAS 13-
rOTOBAEHUS CTOMATOAOIMMYECKMX pecTaBpaLvii.

* MpuMeHeHre CEREC MTL Zirconia NokasaHo AAS:

O MOAHOAHATOMMUYECKMX KOPOHOK Ha MepeAHUX U >KeBaTeAb-
HbIx 3ybax;

O MOAHO@HATOMWMYECKMX MOCTOB U3 3 SAEMEHTOB Ha MNepeA-
HUX U >KeBaTeAbHbIX 3ybax;

O HaKAaAOK;

O BKAAAOK;

O BMHMPOB.

MpoTuBonokasaHusa

MpumeHeHne CEREC MTL Zirconia MpoTKBOMOKa3aHO B CAe-

AYOUMX CUTYALNAX:

* DOAee OAHOMO MPOMEXKYTKa MexAy OnopamMm MOCTa;

* OoAee OAHOWM KOHCOAU;

* MauveHTbl ¢ NapadyHKUNOHAAbHBIMU MPWBbIYKAMU, HaAMpW-
Mep, BPYKCU3MOM;

* HeapoCTaToYHasa rMrueHa NoAOCTU PTa;

* HeAOCTaTOuYHble Pe3yAbTaThbl MPenapupPoBaHs;

* HEeAOCTaTOYHbIN OOBEM TBEPAOM TKaHM 3y0a;

* MaLVeHTbl C MOATBEPXKAEHHOM aAAepren NAK YyBCTBUTEAb-
HOCTbBIO K XUMMUYECKMM KOMMOHEHTaM MaTepuana;

* TPAAMUMOHHAA MAM CaMOaAre3rBHasa YyCTaHOBKa BKAQAOK,
BKAGAOK, BVUHWPOB.

dopmbl Bbinycka (HEKOTOpble GOPMbI BbilycKa MOTyT 6bITb

AOCTYMHbI HE BO BCEX CTpaHax)

* Baokn CEREC MTL Zirconia npeaAaratoTcs PasAnYHbIX OT-
TEHKOB COMAaCHO KAACCHYeCKoM Wkane oTTeHKoB VITA A-D

* Baokn CEREC MTL Zirconia npeaAaratoTcs 2 pa3mMepoB:
mono (20 MM) AA BOABLLIMHCTBa OAVMHOYHbBIX KOPOHOK U
medi (39 MM) AAS BOABLLUMHCTBA 3-KOMMOHEHTHbIX MOCTOB

1.4

1.5

1.6

1.7

A

BHUMAHVE

2.1
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TexHuuyeckne/dusnyeckme xapakTepucTmuku

XapakTepucTuka EavHMUa | 3HavyeHue
[MoOYHOCTb MPKY 3-TOYEUYHOM

uarmée (SO 6872) Mra > 850
KoaddunumeHT TenAoBoro P

paclmperHmna (20-500 °C) 107K oKoA0 10,3
XyMpyeckas pacTBOPVIMOCTb B

(IS0 6872) MKI/cM <20
[TAOTHOCTb MOCAE CMeKaHus r/cm? OKOAO 6,05
X1UMUYecKum coctaB

KoMnoHeHT % no Becy

ZrO, 88-93

Y,03 6-8

HfO, 1-3

Al,O5 0O-1

Kpacuteam 0O-1

MpuMeyaHue:

e YKazaHHble TeXHUYEeCKne/dursmyeckme nokasaTeAn noAyye-
Hbl B pe3yAbTaTe TUMOBOrO M3MEePEeHKMs Ha U3rOTOBAEHHbIX
B KOMMaHWM 0bpasLlax ¢ MCMOAb30BaHNEM U3MEePUTEABHOrO
060PYAOBAHUA KOMMAHWN.

e [Npn NOArOTOBKE 06Pa3LI0OB C MCMOAb30BAHMEM APYTUX Me-
TOAOB U M3MEPUTEAbHbIX MPUOOPOB MOy T BbiTh MOAYYEHbI
APYrVie pesyAbTaThl.

CoBMeCTUMbIe KpacUTeAU U rAasypu

HaHeceHUe rAa3ypu pacnbIAEHUEM UAM KUCTOUKOM ABASIETCS
daKyAbTaTUBHBIM NpK paboTe ¢ baokamm CEREC MTL Zirconia
CAD/CAM. Brokun CEREC MTL Zirconia CAD/CAM cosMe-
CTVMbI C YHUBEPCAAbHOM CUCTEMOM KPACUTEAEN U TAG3YPeN
Dentsply Sirona, yHMBEPCaAbHOM rAasypbto-cripeem DS Fluo,
YHUBEPCAAbHOM rAa3ypblo-crnpeemM DS 1 raasypblo-crpeem
VITA AKZENT® Plus GLAZE LT.

CoBMeCTUMbIe LleMeHTbI

PecTaBpauum us 6aokos CEREC MTL Zirconia CAD/CAM noa-
XOAAT AAS BPEMEHHOW dUKCaLMmM U COBMECTUMbI C TRaAULN-
OHHbIMU 3BIreHOAbHbIMU 11 6€33BreHOAbHbIMU BPEMEHHbIMUK
LemMeHTamMu. Mpu BbIMOAHEHVIM NMOCTOAHHOM duUKcaumm pe-
cTaBpaumn 13 6aokos CEREC Tessera™ CAD/CAM cosmecTu-
Mbl C YHNUBEPCAAbHbBIMI/CaMOaAre3UBHbIMUY, aATE3NBHbLIMU
KOMMO3UTHbIMY LIEMEeHTaMU 1 TRAAMLMOHHBIMU LiIeMEeHTaMu,
npeAHasHa4YeHHbIMU AN DUKCALMK LIMPKOHWEBOW KepaMm-
K (Hanp., ueMeHTHble cucTeMbl Dentsply Sirona Calibra Bio,
Calibra Universal n Calibra Ceram). CM. MOAHYIO MHCTPYKLMIO
no MPUMEHEHUIO BbIOPaHHOM aAre3nBHOM CUCTEMBI.

OBLUME YKA3AHUA MO BE3OMNACHOCTU

CobAopanTe NpUBeAEHHbIE HUXKe 0bLLIneE yKasaHua no 6es-
OMAacHOCTW, a Tak»e 0cobble ykasaHna no 6e30nacHoOCTU B
APYIUX Pa3ACAaX AGHHOW MHCTPYKLMM.

MpeAynpeXxAaloLLmnin CUMBOA

ITO NpeAynpesxxAaloLLMIN cMBOA. OH UCMOAB3YETCA AASA
MPeAYMPEXKAEHVA O PUCKE MOAYYEHUA TPaBMbI.

Bo nsbexkaHue TpaBMbl CODAIOAANTE BCE YKazaHua no
6e30MacHOCTM, COMPOBOXKAIEMbIE 3TUM CYIMBOAOM.

Mpeaynpe>xxaeHUs

¢ CTOMaTOAOIrMYecKoe AeYdeHye 1 yCTaHOBKa pecTaBpaLuii
CoMnpsaXkeHbl C OOLLIMM PUCKOM ATPOMeHHbIX TPaBM TBEPAbIX
TKaHen 3y60B, MNyAbMbl U/UAK MATKKX TKaHen NoAOCTU pTa.
IcnoAb30BaHMe aAresrBHbIX CUCTEM M YCTaHOBKa pecTaB-
paLuii CBA3aHbl C PUCKOM PasBUTUA MOCAEOMNEePaLIMIOHHOM
MOBbILLUEHHOW YYBCTBUTEABHOCTM.

* B cAydae HeCODAIAEHNA MHCTPYKLUMK K MCMOAb3YEMbIM Ma-
TepPMaAaM UX XapaKTePUCTUKM HE rapPaHTVPYHOTCA, YTO MO-
YKET MPUBECTU K HEYAAUHOMY PEe3YALTATY AeUeHa U Heo-
OPaTVMOMY MOBPREXKAEHUIO TKaHEW eCTeCTBeHHbIX 3y00B,
MYAbMbI U/WMAN MATKNX TKAGHEN MOAOCTU PTa.
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HeAOCTaTOUHbIV Kpa ABASETCS NPUUYMHOM 0Bpa3oBaHMA
HaAETa, UTO BbI3blBaeT BOCMAAEHUE AECHbI, KDaeBOe MOATe-
KaHWe 1 MOXET NMPWBOAVTL K BTOPUYHOMY Kapuecy, 4yBCT-
BUTEABHOCTW, PeLleCCh AECHbI, PACTBOPEHMIO LieMeHTa U
OTKAEMBAHUIO PecTaBpaLn AU USMEHEHMIO eé LiBETa.

He BabIxanTe YacTuUbl MblAUM BO BpeMs dpe3epoBku 1 du-
HULWHOW 00paboTku. HaaeBarTe HaaAeXKaLLYHO 3aLlLUMTHYIO
MacCKy.

He MCMOoABb3YNTE KpacUTEAN M FTAA3YPU ARYIMX MPOW3BOAN-
Tenen (KpOMe YKasaHHbIX Bblle), TaK KaK OHU MOTYT YXYA-
LUNTb XapaKTEPUCTVKM MaTepmaa.

He HaHOoCUTEe rAa3ypb Ha HEMOAUPOBAHHYHO MOBEPXHOCTb
cneYyéHHbIX pecTaBpaumm 13 mateprasa CEREC MTL
Zirconia. MoOXKeT BO3HWKHYTb Ype3MepHbIi M3HOC NMPOTUBO-
ASXKaLLMX MOBepxXHOCTeW. PecTaBpaLmo HEOHXOAVMO OTMO-
AVPOBaTb MNepeA HaHeceHeM raasypu (CM. NoLuaroBble MH-
CTPYKUMMN).

Mepbl NPeAOCTOPOXHOCTU

IcmoAb3ymMTe AaHHOE M3AEAME TOABKO B CTPOMOM COOT-
BETCTBUM C AQHHOM UHCTPYKLUMEN MO MPUMEHEHUIO. /A\tO-
60e MCMOABb30BaHUE N3AEAUS C OTCTYMAEHMEM OT 2TOW UH-
CTPYKUMM MO MPUMEHEHMIO OCTAETCA Ha YCMOTPEHME 1 MoA,
AVYHYIO OTBETCTBEHHOCTb CTOMaTOAOra.
HaaeBanTe HaaAeKallMe CpeaCTBa 3allMThbl FAa3, 3alMTHYO
OAEXKAY M MepyaTKu. PekoMeHAYeTCS HaaeBaTb NaumeHTam
3aLLUMTHbBIE OYKMU.
3arpsasHeHre NpenapurpoBaHHOM 0BAACT UAK KPAEB CAKO-
HOWM, KPOBBIO, BOAOM VAWM FreMOCTaTVKaMM BO BPEMS aAre-
3MBHOW dUKCALMKM MOXKET MPUBECTU K HECOCTOATEABHOCTM
aaresmBa. ObecneybTe apAeKBaTHYIO M30AALMIO U peTpaK-
LIMIO TKaHeW BO BpeMs aAre3mBHOM dukcaumm.
M3AEAMS C MAPKUPOBKOM «AAST OAHOKPATHOIO MpUMeHe-
HUS» Ha 9TUKETKE NpeAHa3HaYeHbl TOAbKO AAST OAHOKPAT-
HOro NPUMEHeHUs. YTUAN3MPOBATb MOCAE MCMOAb30BaHKIS.
Bo n3bexkaHmne nepekpécTHom KOHTaMUHaUMM He MCMOAb30-
BaTb MOBTOPHO Y APYIUX MaLMEHTOB.
PecTaBpauun U3 6aokos CEREC MTL Zirconia CAD/CAM
TPebyIT HaAAEXKaLLero NpenapmMpoBaHna N AOCTAaTOYHOM
TOALLMHBI pecTaBpalnn. HeaocTaTouHas TOALLMHA MOXKeT
MPUBECTU K MPEXAEBPEMEHHOM MOAOMKE.
Baoku CEREC MTL Zirconia nocTaBASIOTCA B MpeABapm-
TEAbHO CMEeYEHHOM COCTOSHWK. B 9TOM COCTOSAHMM MaTepu-
aA o4YeHb XopoLo 0bpabaTbiBaeTCs, OAHAKO eLlé He 1Me-
eT Tex CBOMCTB, KOTOPble MprobpeTaeT MOCAe cneKkaHusa. B
CBA3M C 3TVM 00pPaLLIaTbCs C HMM CAEAYET OCTOPOMKHO.
PecTtaBpauum 13 6aokos CEREC MTL Zirconia TpebytoT cne-
KaHUS, a Tak>Ke MOAVMPOBKU UAM MOAMPOBKU 1 FA@3ypPOBaHMA
nepea yctaHoBkowW. MNpsaMas ycTaHOBKa 6e3 cnekaHus 1 no-
AVIDOBKU UAKM MOAUPOBKM 1 TAQ3YPOBaHKA MOXET MPUBECTU
K MOAOMKE.
OKOH4YaTeAbHbIN OTTEHOK pecTaBpaluii M3 6Aaokos CEREC
MTL Zirconia 3aBUCUT OT MPaBUAbHOCTW BPEMEHIN CreKa-
HKSA. TTO3TOMY FPYNMMPOBaTb B OAMH LIMKA CleKaHWsa MOXHO
TOABKO pecTaBpaLMy OAMHAKOBOro OoTTeHKa. He rpynnupyi-
Te B OAMH LIMKA CMEeKaHWA pecTaBpaLin pasHbiX OTTeHKOB/C
Pa3HbIM BpeMeHeM creKaHus.
IcnoAb3ymTe MaTepran TOABKO B XOPOLLIO BEHTUAMPYEMbIX
MoMeLLIeHURAX.
OTCYTCTBYIOT AOCTATOUHbIE AQHHbIE B MOAb3Y MpPYMeHe-
H1s 6AokoB CEREC MTL Zirconia CAD/CAM AAS U3rOTOB-
AEHVS aAre3MBHbBIX MOCTOBUMAHBIX MPOTE30B (KOHCTPRYKLMM
«Maryland»), 9HAOAOHTUYECKMX KOHCTPYKLMM Ha WTUDTO-
BOW OCHOBE 1 abaTMEeHTOB MOA MMMAAHTATHI.
M3beranTe KoppeKUMr CNedéHHbIX pecTaBpaumnm dpesep-
HbIMUV MHCTPYMEHTaMK, OCOBEHHO B OOAACTU COAMHUTEAEN.
ITO MOXKET NPUBECTU K CHUMKEHWMIO MPOYHOCTM Ha M3rnb
(CM. NowaroBble MHCTPYKLUMK).
Cpasy nocae MoAy4YeHrs NpoBepbTe YNakoBKY U MaTepran
B OTHOLLEHUU CABAYHOLLIErO:
O LIeAOCTHOCTb YMaKOoBKY;
O LIeAOCTHOCTb M3AeAUA (He AOAXKHO OblTb BUAHO pa3pbl-
BOB, TPELLVH 1 HEOAHOPOAHOIO OTTEHKA);
O Ha ynakoBKe AOAXKHbI MPUCYTCTBOBaTb HavIMeHoBaHMe
npowsBoanTena VITA Zahnfabrik n mapkurposka CE.
Ycnex Atobow pecTaBpaLny 3aBUCUT OT €€ MOATOHKMU K
OMOPHOW CTPYKTYPE 3yDa C MUHUMAABHBIMU OTKAOHEHVSAMMU.
YT06bl MMETb BO3MOXHOCTb M3roTaBAVBaTb CTabUABHO
FAQAKME, MPOYHbIE M XOPOLLIO MOAOMHaHHbIE pecTaBpaumm,
TpebyeTcs CTPOoroe COBAIOAEHIE OMPEACAEHHbBIX DYHAAMEH-
TaAbHbIX MpaBUA. OCTpble Kpas Ha NpenapurpoBaHHOM obAa-
CTW UAM @abaTMeHTe MOryT BbI3BaTb MOAOMKY COOTBETCTBYHO-

2.3

2.4

2.5

3.1

3.2

3.21
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LLIMX LUMPKOHMEBBIX KOHCTPYKLMIW. He AonycKkanTe HaAn4ns
OCTPbIX KpaéB (CKPYrAanTE UX BOCKOM Mepea CKaHnpoBa-
HMem).

BsanmopencTeus

* Baoku CEREC MTL Zirconia CAD/CAM paspaboTaHbl AAA
06paboTKU C MCMOoAb30BaHMeM cucTembl Dentsply Sirona
CAD/CAM. ®pesepoBka BAOKOB C UCMOAbL3OBaHVEM HECOB-
MecCTUMbIX cucTeM CAD/CAM MOKET MPrBECTU K MOAyYe-
HUIO HEHAAAEXKALLIMX UAM HEMPUIOAHbBIX pecTaBpaLum.

e Broku CEREC MTL Zirconia CAD/CAM npeaHa3HaveHbl
TOABKO AAST CyXOro dpe3epoBaHud. He dpesepymnTe Ux B
crctemax CAD/CAM ¢ MoKpbIM dpesepoBaHriem. MNpeasa-
PUTEABHO CMeYéHHble DAOKMU 1 pecTaBpaLMy BNUTbIBAOT
BAary. Ecam pectaBpaummn GpesepyoTcs MOKPbIM CMOCO60M
WAV MHBIM OBPa30M HaMOKatoT B MPEABAPUTEABHO CMeYéH-
HOM BUAE, TO Mepea CrnekaHreM TpebyeTcsa UX AAUTeAbHas
cylka. PekoMeHAYeTCs MOBTOPHO BbIMOAHUTE Cyxoe dpese-
poBaHue.

He>xeAaTeAbHble peakuumn

* CoObBLLEHMS O HEeXXeAATeAbHbIX peaKkLMaX B OTHOLIEHWMN
6A0koB CEREC MTL Zirconia CAD/CAM oTcyTcTBYHOT. Mpu
MOSABAGHMU Y BaC MHPOPMALMU O HEXEAATEAbHbIX ABAEHMAX
MpPOCKM CcoObLLIMTL B KOMMaHuto Dentsply Sirona.

YcAoOBUSA XpaHeHUsd

HeHaaAexkalme yCAOBUA XpaHeHMs MOryT MPYBECTU K COKpPa-

LLEHWIO CPOKa CAY>KDObl 1 HapyLLUeHMO GYHKLUMOHAABHOCTU 13-

AeAUA. XpaHWTb B CYXOM MecTe 1 obeperaTb OT BO3AEVCTBUSA

BAQIM.

* XpaHute 6/0KkM CEREC MTL Zirconia B CyxoM MecTe B Opu-
rMHAAbHOWM ynaKoBKe.

* [Mpu nepemeLeHnn barokos CEREC MTL Zirconia caepnTe 3a
TeM, YTOObl OHW He MOABEPraA/Chb yAapaM U BMOGpaLMK.

* He ponyckanTe MPUKOCHOBEHUS K MaTepranaM MOKPbIMU
pykamMu. Bce MaHUMYyASLMU AOAXKHbBI MPON3BOANTHCA TOABKO
B CyXVX MepyaTKax.

* He aonyckanTe 3arpsa3HeHnsa MaTepranoB MHOPOAHbBIMU Be-
ecteamu (Hanp., MbIAbIO OT LUAMPDOBKU CTEKAOKEPAMUKM
VAV METaAA).

NMOLLUATOBbIE MHCTPYKUHUUN

MNpw paboTe ¢ AQHHBIM MPOAYKTOM CODAIOAANTE OMUCAHHbBIN
HXKEe MOPAAOK AENCTBUN.

OnpeaeAeHue oTTeHKa 3y6a

CoBeTbl NO ONpeAeAeHUIo OTTEeHKa 3y6a:

* [0 BO3MOXKHOCTU OMNpeAeAsariTe OTTEHOK 3yba C MCMOAB30-
BaHMEeM CTaHAQPTM30BaHHOM AaMrbl AHEBHOIO CBETa.

* YbeaUTeCh, UTO OKpy>KatoLLme NpeaMeTbl MMEOT HenTpPaAb-
HbIV UBET. [TOMaay M KOCMETUKY CAEAYET CTepeTb, a APKYIO
OAEXKAY HAKPbITb CEPOMN HAaKMAKOWN.

* AenaviTe BbIOOP ObICTPO. B CAydae COMHEHUM MOAOXKUTECH
Ha CBOE& MnepBOHadaAbHOE pelleHMe, Tak KaK a3 yCcTaéT
y>Ke NMpUMepHOo Yepe3 5-7 CekyHA.

* AAA pecTaBpaLyii, KOTOPbIe MPOMAYT TOABKO DUHULLHYO
NOAMPOBKY (6€3 OKPAaLLVBAHWA 1 TAa3ypPOBaHNa), acdbdexT/
MHTEHCWMBHOCTb OTTEHKa YBEANUYMBAETCH B 3aBMCVMOCTU OT
CTerneHu NOAMPOBKK. PekoMeHAYeTCs BbIOMpaTb OTTEHOK
HAOKa CBETAEE LIeAEBOro OTTEHKa.

* [NocAe KaXkA0ro onpeAeAeHUst OTTeHKa Ae3UHOMUMpPpYMTe
LLIKaAY OTTEHKOB COMAACHO YKa3aHMaM MPOU3BOAUTEAS.

MpuMeyaHue:

* AAS LMDPOBOro onpeAeAeHra OTTeHKa UCMoAb3ymTe VITA
Easyshade V. AAS BM3YaAbHOrO OMNpeAeAeH s OTTeHKa 1C-
MOABb3YMTE KAGCCUUYECKYIO LWKaAy OTTeHKoB VITA Al-D4.

MpenapupoBaHune

OCHOBHblIe peKOMeHAaUUn Nno npenapmpoBaHuio
LeAbHOKEepaMUUYEeCKNX pecTaBpaummn

e OTCyTCTBVE YIAOB UAM OCTPbLIX KPaéB.

* VaeanbHbIM DyAeT MpenapurpoBaHme C MPAMOYrOAbHbIM
YCTYMOM U 3aKPYMAEHHbIMY BHYTREHHUMW KPagMU U/UAK CO
CKPYTAEHHbBIM YCTYMOM.

* YKazaHHble pa3Mepbl OTPaXKaroT MUHUMAABHYIO TOALLMHY
AAS pecTaBpaunm 13 mateprara CEREC MTL Zirconia.



3.2.2

3.2.3

O6LWwme peKkoMeHAaUUn Nno npenapmpoBaHnio

* PaBHOMepPHO yMeHblUanTe aHaTOMMUYECKYo GOPMY, CAeAS
3a yKa3aHHOWM HMXKe MUHUMAAbHOWM TOALLIMHOW CTEHOK.

o AASA TPAAVLMIOHHOM U/VMAM CAMOAATre3MBHOM dUKcaumm

npenapunpoBaHHasa 0B6AaCTb AOAXKHA MMETH peTeHUMOHHbIe

MOBEPXHOCTN.

* YrAbl NpenapupoBaHms: 4-8° AAA TRAAVLIMOHHOW 1 CaMOaA-

res3yBHOM dukcaumm.

PacuéTHble napaMeTpbl
Bca nHdopmMauma ykasaHa MUWHMMaAbHasA TOALLUMHA
AASl CMIeYEHHbIX pecTaBpauui | cTeHOK B MM CeueHue
COeAUHUTEAEN
KOpPOHKM Ha nepeAHMX 1 pe3L 0,6
>KeBaTeAbHbIX 3ybax BKAAAKM, | OKKAIO3 0,6 -
HAKAQAKW U BUHVPDI oceB 0,5
[oAHO@HaTOMMYECKIe MOCTbI
pesu 06 2
13 3 SAEMEHTOB Ha MepeAHUx 9 MM
oceB 0,6
3ybax
[ToOAHOaHaTOMMUeckme
pesL 0,7 5
MOCTbl U3 3 SAEMEHTOB Ha 12 MM
oceB 0,6
»KeBaTeAbHbIX 3yHax

MpuMeyaHue:
* MUHMMaAbHasA TOALLMHE CTEHOK YKa3aHa AAS MOAHOCTbIO
CMNeYéHHbIX pecTaBpaunm.

3.2.4 Au3aliH COepAVHUTEAeN

3.25
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BHUMAHUE

3.3

3.3.1

3.3.2

Height h Height h

‘)
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o

Q

MpeaeAbHO BO3MOXKHas
BbicOTa

BbicoTa paBHa LWnpuHe

MpuMeyaHue:

* BbICOTa NOBEPXHOCTEN COEAVHUTEAEN MaKCMMaAbHasA 13
BO3MOXKHbIX (puc. 1).

* BblcoTa AOAXKHa ObITb HEe MeHblUe LWMPUHbBI (puc. 1u 2).

* He ponycKkaTb OCTPbIX YIAOB U KPaEB.

BbicoTa MeHbLUe LWHpKHbI

* HecobatopaeHMe yKasaHHbIX 3HAaYeHUM MUHVMAAbHOW TOALLM-

Hbl CTEHOK 1 Pa3MepOB COCAMHUTEAEN MOXKET MPUBECTU K

KAVMHNYEeCKNM HeyAadaM, HaripmMmep TpeliHaM UMAKN MOAOM-

Ke pecTaBpauun.
Kputepuun ansariHa

AASl CHAXKEHUSA PUCKA NOAOMKU pecTaBpaumm He
AOMNyCKanTe OoLMGOK B AU3anHe

CAepyeT COBAIOAATE COOTBETCTBYHOLLY O MUHKMMAAbHYIO

TOALLWMHY CTEHOK.

* LleAb COCTOUT B TOM, UTOBbI AOBUTLCA PAaBHOMEPHOM
TOALLMHbBI CTEHOK.

* Y pecTaBpaLumi C ONopOor Ha UMMAAHTaTbI, B 3aBMCUMO-
CTW OT MPOLIECCa N3roTOBACHMSA, MOrYT NMPUCYTCTBOBATb
OCTpble KPas, KOTOPbIe MOTYT Bbi3BaTb NMOAOMKY COOT-

BETCTBYROLLMX LMPKOHMEBBLIX CTPYKTYP B rnpouecce NM3HO-

ca. He ponyckanTe HaAndmna ocTpbIxX Kpaés (Hanpumep,

NX MOXXHO CKPYIAATb NX BOCKOM Mepea CKaHMpPOBaHMEM).

Mpouecc CAD/CAM (cKkaHUpoOBaHWe, PacuyéT, dpe3epoBKa)

Brokn CEREC MTL Zirconia AAS pecTaBpaLni N3roTaBAMBatOT-
ca ¢ nomolbio CAD/CAM-cuctem CEREC koMnaHum Dentsply
Sirona. MNpu HaAUYMK BOMPOCOB OTHOCUTEABHO A@HHbIX CUCTEM

npocuM obpallatbcs B kKoMnaHmo Dentsply Sirona.

CKaHUpoBaHWe pecTaBpalum C UICMOAb3OBaHMEM KaMepbl
CEREC Primescan/Omnicam

BblLle.

* Bbibepute CEREC MTL Zirconia B OKHe Bblbopa MaTepuaa.
®pesepHblrt cTaHok Dentsply Sirona CAD/CAM MpeaAOKUT
BCTaBUTbL 6A0K CEREC MTL Zirconia CAD/CAM. 3a noapob-

HbIM OMKMCaHMeM 06pPaboTKM 0BpPaTUTECH K MHCTPYKLUMK MO
MPVIMEHEHMIO I TEXHUYECKUM PYKOBOACTBAM K COOTBETCT-

Ucnoab3ynTte MO CEREC 5.1.3 ¢ nakeToOM MaTepmnaAOB UAU
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syoLm CAD/CAM-cucTtemam. CAeAYTE PEKOMEHAALNAM
NPOUN3BOAUTEASA.

e YbeaMTeCh, YTO KamMepa Gpe3epHOro CTaHKa yMcTas 1 cyxas.

A

ToAbKO cyxoe dppesepoBaHUE - AAS CHUXKEHUS PUCKa
3arpsa3HeHus BAaron

BHAMARME £ Aok CEREC MTL Zirconia CAD/CAM MOAXOAAT TOABKO

A

BHUMAHUWE

3.3.3

ANS CyxOro dhpesepoBaHus.

lcmoAb30BaHMe Gpe3epHOro CTaHka C MOKPbIM PeXKi-
MOM He PeKOMEeHAYEeTCS 1M3-3a OMacHOCTW 3arpPA3HeHNs
BAQrom, 4Tto moTpedbyeT AAUTEABHOW CYLLIKW.

Bo nM36exkaHne puckKa HernpaBUAbHOMN MOCAAKN He
AOMyCKalTe ycapaKu MaTepuasa

Tak Kak ycaaka B Xoae crnekaHma matepurana CEREC MTL

Zirconia cocTtaBAasaeT oKOAO 20-25%, KOaDDULIMEHT YCaa-

KW AASI COOTBETCTBYIOLLIEN MAPTUM, YKa3aHHbIM B MaTpUY-
HOM LUTPUX-KOAE MAM KOAE Ha CaMOM BAOKe (CBepxy) CAe-
AYET BHECTU B MPOrpaMmMy UAK BBECTU BPYUHYIO.

3Tan U3rotToBAeHUs

Bbi6op uBeTa

[MpU MCMNOAB30BAHUN LIMPKOHKWSA B MeYn AAS CreKaHusa
CEREC SpeedFire uBeT 6A0Ka AOAXKEH BbIOVPAaTbCSA 3apa-
Hee B MporpaMMHoM obecnedeHun. TeM cambiM obecrneym-
BaeTCs MPUMEHeHMe HapAeXKallMX MapaMeTpoB.

Ha stane AAMVHVCTPVPOBAHKA Bbl Boibpaan CEREC
MTL Zirconia.

1. BoibepuTe war «BbibpaTb LBeT».

2. BbibepuTe Hy>KHbIV LIBET B LieHTPe BblibOpa LBETA.

3. HaxkmuTe KHomky «OK».

PasmelleHre pecTaBpaumm B 6AOKe

HopMaAbHOe noAoXKeHMe pecTaBpaLn B MHOFOCAOMHOM
HAOKe - LleHTpUpPOBaHHOE.

DTO OXBaTblBaeT BeCb MpaAMeHT LBeTa. PecTaBpauumm c YeT-
KO BUAMMOW O0BAQCTBIO aMaAM AOAXKHbBI Pa3MelllaTbCsa B MPO-
rpaMMHOM obecrnedeHnn CAM Kak MOXKHO BblILLIE B BEPX-
Hew JacTu BAoKa. PekoMeHAyeTCcsa pa3MelllaTh pecTaBpaLmo
NPUMEPHO Ha 1 MM HKdKe BepxHero Kpas 6A0Ka, YToObl MOAY-
UUTb YETKO BUAVMYIO PE3LIOBYHIO YacCTb.

B cAydae MeHbLer AOAU 3IMaAU Mbl PEKOMEHAYEM pa3Me-
LLaTb pecTaBpauUmto — OCOBEHHO AAS MOASIPOB - KaK MOXXHO
HU>Ke B LLIeeYHOoM YacTu.

3anycK npoLuecca M3roToBAEHMS

[Mocae 3aBeplLUeHUs pacyéTa AM3aHa 1 OLeHKM pecTaBpa-
MU B OKHE MPeABapUTEABHORO MPOCMOTPA MOXHO MepenTH
K M3rOTOBAEHUIO pecTaBpaumm.

KoadduumeHT yBeAndeHms

VITA Zahnfabrik onpeaeaaeT ko-
2dDUUMEHT YyBEAMYEHUSA BO BCEX
TPEX MPOCTPAHCTBEHHbIX 3Mepe-
HMax (no ocam X, Y, Z) 1 BCTpamBa-
eT MHbOoOPMaLIMIO B BUAE ODbIYHOIO
TEeKCTa UAM KOAQ MPKW MedaTu Ha 3a-
roToBke. LLUTpux-Koa CkaHupyeTcs
YCTPOWMCTBOM. ECAM 3TO HEBO3MOXK-
HO, KOA Tak>ke MOXHO BBECTU B TeK-
CTOBOM BUAe (Hanp., *Z2300EB).

\ sl = 4

3.4 YpaneHUe AUTHUKA, KOppeKLus, NpeABapuUTeAbHas
MOAMPOBKa
» [ocae ppe3epoBaHUa 1 Nepes CrekaHeM HeObXOANMO

YMEHbLUNTL KPasa U TLIATEAbHO MPUAATE HYXHbIE KOHTYPbI
dUCCYP C NMOMOLLBbIO aAMa3HOIO NAM TBEPAOCTIAGBHOIO dpe-
3EPHOMO MHCTPYMEHTa. YAGAUTE AUTHUK Mepea CreKaHueMm.
MOCTOBUAHBIE MPOTE3bI HEAL3A OTAGAATL B aNpPOKCUMaAb-
HOM HaMPaBASHMM aAMa3HbIM CenapaLoOHHbIM AVCKOM, Tak
KaK 3TO MOXET MPUBECTM K MOABASHUIO TOYEK Pa3AOMa Ha
COCAVMHUTEARAX.

He aeAarTe TOALUMHY CTEHOK MeHbLLE MUHMAABHO AOMY-
CTUMOrO 3HaYeHNA.

CoserT:
e YT00ObI YAPOCTUTb MOANPOBKY NMOAHOAHaTOMUYEeCKUX pe-

CTaBpaLMii AO 3ePKaAbHOIO BAECKa PeKOMeHAYeTCA Nnepea,
CreKkaHreM CrAaanTb hpesepoBaHHYIO pecTaBpaLio MeA-
KO3EPHWCTbIM aAMa3HbIM CIAGXWBAIOLLMM MHCTPYMEHTOM 1/
VAU MPEABAPUTEABHO OTMOANPOBATL €€ MoAnpaMn 6e3 co-
ACPXKEHNA CUAMKOHA.



* AAF MPEABaPUTEABHOWV MOAUPOBKU NCMOAb3YINTE Pe3HO-
BbI1 MOAUP C MOAMYPETAaHOBbLIM CBA3YIOLLUMM. CUAUKOHOBbIE
MOAMPbLI MOTYT OCTAaBAATb CAEADI.

MpuMeyaHue:
* CylUKa pecTaBpaLmi NocAe cyxon dpe3epoBkM He TpebyeTca.
* B cAy4Yae BbICOKOM BAAXKHOCTU:

- B yCAOBUAX BbICOKOW BAAYKHOCTU pecTaBpaLmm MoryT
BMNUTaTb BAAry NMocAe CYLLKW. B CBA3M C 3TUM crekaHue
cAeayeT MPOU3BOAUTL B TedeHMe He HoAaee Yaca MocAe
bpe3epoBKU.

N36eranTe BAbIXaHUS B3BELUEHHbIX B BO3AYXe YacTuy

A

BHUMAHUE

* He BAbIxanTe abpasnBHYHO MblAb.
* VICMOABb3YINTE BbITAXKY U HapeBanTe Macky.

* Koppekuua pectaBpaummn 13 matepmnara CEREC MTL
Zirconia Bceraa AOAXHa MpoOU3BOAUTBCA A0 CMNeKaHWA.

* /IcnoAb3yMTe TOABKO MPUroAHble dpe3epHble MHCTPYMEeHTbI
(Hamp., MEAKO3epPHUCTble aAMa3bl, TBEPAOCMAABHbIE HOpbI C
MEeAKUMU 3yBLamMu, LMPKOHMEBBIE TOAOBKM) Ha HM3KOM CKO-
pocTu (< 20.000 1/MUH) 1 C HEBOABLLUM HaXKUMOM.

He aonyckamTe neperpeBa KepamMunku.

* B xoae KoppeKumn 1 MpeABapUTEAbHOM MOAMPOBKU COBALO-
AQNTE MUHVMAAbHYHKO TOALLMHY CTEHOK W COEAVMHUTEAEN.

* [epea cnekaHWeM yaaAMTe BCe OCTaTKU YacTul, OT dpese-
POBKU 1 MOAMPOBKU BO M3DeXKaHMe HETOYHOW MOCaAKM 13-
3a CNeYéHHOW abpasmnBHOM MblAKU. YAAAUTE YacCTULbl LLIETKOW
AV BE3MaCASHbBIM CXaTbIM BO3AYXOM.

* [prMedaHme: pecTaBpalli HeAb3A MOABEPIraTb MECKOCTPY M-
HOoWM 06paboTKe U YNCTUTb CTPYEM Napa Nnepea crnexkaHuem!

* He ponyckawnTe BAbIXaHUSA abpa3nBHOWM MblAW. ICMOAB3yMTe
BbITAXKY U HaAEBaWTe Macky.

3.5 CnekaHue

3.5.1 TMoAroTtoBkKa K criekaHuio

[Mocae dpezepoBaHMa (U Mepea cnekaHreMm) HeoHXoAMO
OTAEAUTL pecTaBpaLmio OT 3aroTOBKM C MOMOLLIbIO TBEPAO-
CMA@BHOIO MHCTPYMEHTa. YAaAUTE AUTHUK MNepea CreKkaHneM.
Bce KoppekTrpytoLLme AENCTBUSA PEKOMEHAYETCSH MPOBOAUTL
AO CreKaHus.

A

BHUMAHUWE

N36eranTe BAbIXaHUS B3BELUEHHbIX B BO3AYXE YacTul,

* He BAbIXanTe abpasmnBHYO MblAb.
* VICMOAB3YMTE BbITAXXKY U HAapeBamTe Macky.

3.5.2 CnekaHue pecTtaBpauum B neun CEREC SpeedFire
PekoMeHAYyeTCAa MCMOAB30BaTb AAA crekaHua nedb CEREC
SpeedFire koMmnanum Dentsply Sirona.

OKOHYaTeAbHbI OTTEHOK pecTaBpauuii s 6A0KoB
CEREC MTL Zirconia 3aBUCUT OT NPaBUAbHOCTU

BHUMAHME BPEeMeHU cnekaHusa

He rpynnupynTe B OANH LIMKA CMeKaHusa pecTtaspaumm
Pas3HbIX OTTEHKOB/C Pa3HbLIM BPEeMeHeM CrieKaHna.

[Nepea crekaHneM pecTaBpaLi PEeKOMEHAYETCH OUUCTUTL eé
OT MbIAUV CXKATbIM BO3AYXOM UAM LLIETKOM AASA KEPAMUKN.

He BAbIxariTe abpasmBHYIO MblAb. VICMOAbL3YNTE BbITAXKY U Ha-
AeBaWTe Macky.

MpuMeyaHue: pectaBpaLmm 13 matepmara CEREC MTL
Zirconia CAeAYET CcreKaTb B CyXOM COCTOAHMN.

IMpu cnekaHuy pecTaBpaumnm 13 Mmatepmnara CEREC MTL
Zirconia B meun CEREC SpeedFire nporpamma CEREC aBTOMa-
TUYeCKM NepeAaléT 3asaHne Ha CEREC SpeedFire, ecan noa-
coeaViHeHbl dpesepHbl cTaHok U Nedb CEREC SpeedFire.

MpuMeyaHue: MakCUMaAbHbIN pasMep pecTaBpaLin

[Mpu 3arpy3ke neym yuymTbiBamTe MakCMaAbHbIM Pa3Mep Ka-
Mepbl neyu:

- AMamMeTp: 38 MM

- BbicoTa: 20 MM

Pa3mep pecTaspauumm (BKAKOUAA OAHOMECTHbIN/MHOrOMecCT-
HbIM AepP>KaTeAb AAS FAG3YPOBaAHMA) HE AOAXKEH MPeBbILLIaTb
pasMep Kamepbl No aAAMHe (38 MM) 1 BbicoTe (20 MM) BO 13be-
YKaHve NoBPEeXXAEHWA KaMepbl.

3a AOMOAHUTEABHOW MHMOPMaLIMEN 0bpaTUTECh K MHCTPYK-
L no akcnayaTauum nedn CEREC SpeedFire.

[ToMeCcTnTe pecTaBpaLMio OKKAKO3VOHHOM MOBepX-
HOCTbBIO BHU3 HEMOCPEACTBEHHO Ha BEPXHIOK U30-
~ AFUMIO ABEPU.
2. 3anycTuTe NpoLecc, KOCHYBLUWCH 3Ha4Yka nycka. [Nedb aBTo-
MaTUUYeCKM 3aKpblBaeTCA Npu 3arycke npolecca.
3.Neyb aBTOMATUYECKU OTKPbIBAETCA MOCAE YCMellHOM Tep-
MO0b6PaboTKK. MNpoLecc Nnoka He 3aBepLUéH, Tak kak dasa
OCTbIBaHUSA MPOUCXOAWT B OTKPbLITOM COCTOAHMN. [Tpu 3a-
BePLUEHVM MpoLiecca OCTbIBaHWA Pasaa&Tca 3BYKOBOM CUr-
HaA. Koraa 3aropaeTtcs 3eAéHbl CBETOAMOA COCTOAHMSA,
MOYKHO BbIFPY3UTb M3ACAME 13 MeYN.

Puck TpaBMUpOBaHUA

PecTaBpauma 1 4acTu U30AALMV ABEPW MOryT BCE eLé
ObITb FOPAYMMU, KOFAQ 3aropaeTcs 3eAEHbIM CBETOAMOA
cocToaHna. ObA3aTeAbHO UCMOAB3YWTE MUHLIET AAA
N3BAEYEHWA pecTaBpaLuy 13 nedyn. Aamte pecTtaBpaumm
OCTbITb eLL& NATb MUHYT, MPexAe YeM bpaTb eé pyKamu.

A

BHUMAHUWE

4. BblHUMaNTe M3ACAME 3 Neydl TOABKO METAAAUYECKNM UAN
KepPaMnUyeckuM MrHLeToM. MNAaCTMacCcoBbIe MUHLETHLI He
MOAXOAAT AAS STOMO, TaK Kak pecTaBpaLua eLlé o4eHb ro-
paYasa Ha 3ToM aTane. [NoMecTuTe pecTaBpaLmio Ha orHey-
MOPHbIN AOTOK AAS ABABHEMLLEro OCTbIBaHUA.

3.6 KoppeKuusa nocAe npouecca cnekaHusa

A

BHUMAHUWE

YunTbiBanTe COCTOSAHUE MOBEPXHOCTU, YTOBbI CHU3UTb
PUCK HapyLUeHUs NPOYHOCTU Ha U3rné

CocTosiHMe MOBEPXHOCTY KepaMMyeckx MaTepranoB
KPUTUYECKN BaXKHO AAST AOCTUXKEHMS MPOYHOCTU Ha 13-
rnb. CAeayeT n3beraTb KOPPEKLIVN CredYéHHbIX pecTaBpa-
L1 dpesepHbIMU MHCTPYMEHTaMM, OCOBEHHO B 0OAACTW
COEAMHUTENEN.

EcAn KoppeKums BCE >Ke HeoOXoAMMa, CODAIOAANTE CAEAYIO-

L|1ie OCHOBHbIE MpaBuAa:

* KoppeKuus B CMedéHHOM COCTOAHMK AOAXKHAE MPOU3BO-
AVNTBCS MEAKO3EPHUCTbIMU aAMasHbIMU MHCTPYMEHTaMM B
BbICOKOCKOPOCTHOM PYKOATKE C AEFKUM Ha>kMMOM Mpwu K-
MOAb30BaHUN BOASHOIO OXAGXAEHUA. [TOoCAe KOppeKLUM an-
Ma3HbIMW MHCTPYMEHTaMM AOAXKHA CAeAOBaTb MOAUPOBKA.

* B KayecTBe aAbTePHATVIBbl MOXKHO BbIMOAHATL KOPPEKLIIO
MATKMMU PE3VHOBbBIMU MOAUPAMK C AAMa3HbIM HaroAHEH M-
eM U PYKOATKOW Ha HU3KOM CKOPOCTU N C AETKIM HaXKMOM.
Bo nsbexkaHne BUOpaLU MHCTPYMEHT CAEAYET MPUKAAAbI-
BaTb MAOCKOW MOBEPXHOCTHIO.

» KoppeKuumn He noanexkaT 0bAaCTU, KOTOPbIE HAaXOAATCA B
HaMPAXKEHUM B XOAE KAVHWNYECKOro MCMOAb30BaHUA, T.e.
npexxaAe BCEro COeAMHUTEAU B MOCTOBUAHBIX KOHCTPYKLMSAX.

CoserT:

¢ PaboTanTe TOAbKO MOANYPETAHOBBIMU MOAMPaMIN. OcTaBWwmn-
eCcd 4aCTunubl OT 3TUX MOANPOB MOXXHO AErKo YAAAUTb, MO-
CAE Yero OHV BbiropatoT 6e3 cAeAa.

. |_|pl/l MNCMOAB30BaHNK MOAMPOB C CUAMKOHOBbBIM MatepmaAoM
CBA3YOLWMM eCTb ONMaCHOCTb TOro, 4To a6D83I/IBHbIe Y4acTtn-
Libl CUAMKOHA BYAET HEBO3MOXKHO YAAAUTL 6e3 ocTaTKa.

¢ DTO MOXKeT OTPUMLUATEeAbHO OTPA3NTbCHA Ha LLBeTe/I'IOAyI‘IDOB-
Pa4YHOCTN N Ha aAI’e3\/IBHOI7\ MOBEPXHOCTU AAA TAA3YPOBOY-
HOIro MaTepraAna.

3.7 MoaAnpoBka, npuMepka
PectaBpauumm 13 matepmara CEREC MTL Zirconia MOXHO Mno-
AVMPOBATb VMAM MOAUPOBATb U Ma3ypoBaThb.
3.71 TexHuKa NOAUPOBKMU
¢ [TOAMPOBKa OKKAK3MOHHOW MOBEPXHOCTW, OCOBEHHO B 0O-
AACTAX, HEMOCPEACTBEHHO KOHTAKTUPYHOLLIMX C @HTaroHm-
CTOM, OCOBEHHO BaXXHa B MOHOAUTHbIX pecTaBpaLMsaX.
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* MocAe OYHKLMOHAABHOM KOPPEKLVU OYeHb TLLUATeAbHO Mo-
BTOPWTE MOAMPOBKY MOBEPXHOCTEN OTKOPPEKTUPOBAHHOM
OKKAK3MOHHOW MOBEPXHOCTW.

* Mo paHHBIM AABOPATOPHbLIX TECTOB, €CAM MOBEPXHOCTb MO-
AMPOBaHa AO 3epPKaAbHOIO BAECKa, OHa 3HAYUTEABHO MeHee
abpas3unBHa. TakvM 06pa3oM, 3epKaAbHas MOAUPOBKaE 3aLLmM-
LLIaeT @aHTArOHWCT OT HEeXKeAATeAbHOIrO UCTUPAaHKA.

MpuMeyaHue:

* [MpU NCMOAB30BaAHNU «TEXHUKIK MOAUPOBKI» 29DDEKT OTTEH-
Ka MOXXeT OTAMYaTbCHA OT YKa3aHHOro Ha Wwkane. B 3aBucK-
MOCTW OT CTeneHM NOANPOBKN 3bDEKT/MHTEHCUBHOCTL OT-
TeHka yBeAndmBaeTcs. [pn HEOBXOAMMOCTU PEKOMEHAYETCA
BbIOMpPaTb OTTEHOK BAOKA, KOTOPbLIV Ha OAMH TOH CBETAee
LIleAeBOro OTTeHKa.

* [1py NOAUPOBKE pecTaBpaLUnm N3 AMOKCUAS LMPKOHUA AULLb
YaCTUYHO BO3HMKAET MepAaMyTpoBas bAecTsaLLasa moBepx-
HOCTb, KOTOPas BbIMAFAUT OTAMYAIOLLIENCA.

* DTOT NepAaMyTPOBbIN 2bdEKT NPeACTaBAAeT cobom nepe-
AVIBaHWE MOAUPOBAHHOW MOBEPXHOCTU B MaAAIOLLIEM CBETE.
Takon >ke 2ddeKT MeeT MeCcTo Y MOPCKIMX PaKOBWH. [1oxo-
YKUM 9P DEKT MOXKHO HabAIOAATb Y XOPOLLO OTMOAMPOBAH-
HOrO AMOKCUMAE LUMPKOHUSA. AVMOKCUA LIMPKOHUA AEMOHCTPU-
pyeT BbICOKMM MOKa3aTeAb MPEAOMAEHIS, a NPU XOpoLLen
MOAUPOBKE — BbICOKUN KOIDDULIMEHT OTparkeHUs. Tak Kak
2D DEKT/VIHTEHCUBHOCTb OTTEHKA YBEAMYMBAETCA B 3aBUCK-
MOCTU OT CTeneHu MOAUPOBKM, PEKOMEHAYETCSA BbIOMPAaTb
OTTEHOK HAOKa CBETAEE LIeAEBOro OTTEHKa.

+ CEREC MTL Zirconia MOXXHO MOAMPOBaTb CTaHAAPTHbLIMM
CPEACTBaMU AAS MOAUPOBKK LIMPKOHMEBOW KEPaMUKM.

MoAnpoBka ¢ noMoLbio Habopa AAs NoAupoBku VITA

SUPRINITY"®

* [MpeaBapuTeAbHas MOAVMPOBKA OTLUAMPOBAHHbBIX MOBEpPX-
HOCTEeWM BbIMOAHAETCSH PO30BbIMU PE3UHOBBLIMU MOAMPAMUK C
AAMa3HbIM HanoAHUTeAeM 13 Habopa VITA SUPRINITY® aaa
TEXHNYECKOrO/KANHNUECKOrO MPUMEHEHNA Ha CKOPOCTM
7000-12000 06./MUH.

* 3aTeM BbIMOAHAETCS 3epPKaAbHas MOAMPOBKA CepPbIMM Pe3un-
HOBbBIMW MOAMPAMK C aAMA3HbBIM MOKPbLITUEM Ha MOHUMKEH-
How ckopocTh 4 000-8000 06./MUH.

3a AOMOAHUTEABHOW MHDOPMaLMEN 0bpaTUTECh K MHCTRYKLIMMK
Mo NPUMeHeHo Habopa AAA NOAMPOBKKM VITA SUPRINITY®*,

MoAnpoBka ¢ noMoulbio HabopoB MEISINGER LUSTER® aAaa

AVNOKCUAA LIUPKOHUSA

1. Obpeska KOHTaKTHbIX TOYEK MpU HeobxoanMocTM (9736H),
PEKOMEHAOBaHHAasa CKOPOCTb BpalleHuns: 7000-12000 06./
MUIH.

2. CraakvBaHve oKKAIO3MoHHOWM noBepxHocTn (DCAO4), pe-
KOMEHAOBaHHaa CKOPOCTb BpaLleHusa: 7000-12000 06./
MUIH.

3. CraaxkvBaHue BHellHen dopMbl (DCAOB), pekoMeHAOBaH-
Has CKOPOCTb BpallerHuns: 7000-12000 06./MuH.

4. 3epkanbHaa NOAMPOBKAa OKKAKO3MOHHbIX MOBEPXHOCTeN 6e3
CUAbHOro Haxkmima (DCAT10), pekoMeHAOBaHHaa CKOPOCTb
BpaLleHnsa: 7000-12000 06./MUH.

5. 3epkanbHaa NoAMpPoOBKa BHelUHMX dopm (DCAT2), pekoMeH-
AOBaHHas CKOPOCTb BpalleHuns: 7000-12000 06./MuH.

3a AOMOAHUTEABHOW MHbOPMaLMeN 0bpaTUTECh K MHCTPYK-
UMK no npuMeHeHuto HabopoB MEISINGER LUSTER®*,

3.7.2 dakyAbTaTUBHasA npuMepka
* [MTpuMepbTe pecTaBpaLmntio AAS MPOBEPKM KpaeBOW 1 MPOK-
CUMaAbHOW MOCaAKW. BbIMOAHWTE HEODXOAVIMbIE KOPPEKTM-
POBKW, KaK OMMCaHO BbILLE.

B LeAsaX CHUXXeHUs pucka MHOEeKLMn He AOI'IyCKaﬁTe
KOHTaMUHauuu

BHUMAHKE - DocTappaumn CAeAYET MOAMPOBATDL, OUMLLETL M AC3MH-

dULMPOBaTb A0 U MOCAE PakKyAbTaTUBHOM NpuMepku. CMm.
pasaeAn «lurneHa» Hmxke.

* MecTa KoppeKLMU, CAEAGHHbIE B XOAE MPUMEPKU, CABAYET
OTMOAMPOBATD, Kak OMMCaHO BblILLE, Nepea GakyAbTaTUBHBIM
3TarNoM OKpalMBaHNA I HAHECEeHUA FAa3ypu 1 OTMNPaBKoW
PUHAABHOM KOHCTPYKLIMM.

* [TOAMPOBKa OKKAK3MOHHOW MOBEPXHOCTW, OCOOEHHO B 0O-
AQCTAX, HEMOCPEACTBEHHO KOHTAKTUPYHOLLMX C aHTaroHm-
CTOM, OCOBEHHO BaykHa B MOHOAUTHbIX PeCcTaBpPaLMAX.

e [NocAae GYHKUMOHAABHOM LUANPOBKM OUeHb TLLUATEAbHO Mo-
BTOPUTE MOAMPOBKY OTLUAMMDOBAHHbBIX OKKAKO3MOHHbIX MO-
BEpXHOCTEN.

e [0 AQHHBIM AADOPATOPHbLIX TECTOB, ECAU MOBEPXHOCTb OT-
MOAMPOBaHa AO 3epKaAbHOIMO BAeCKa, OHa 3HAYUTEABHO Me-
Hee abpasrBHa UAK COBCEM He abpasyBHa. TakMM 06pasoMm,
3epKaAbHaA MOAMPOBKA 3aLLUMLLAET aHTArOHWCT OT HeXKeAa-
TEABHOrO UCTUPAHUA.

3.8 dakyAbTaTUBHOE OKpalLuMBaHUE U FAasypoBaHue

ECAM OKpalLMBaHMe U raasypoBaHme He TpebytoTca, Npony-
CTUTE ITOT PA3AEA U NepenanTe K pasaeAy 3.9 «oaroToBka
NOBEPXHOCTU AAS MPEABAPUTEABHOM DUKCALNY.

YunTbiBanTe COCTOSIHME MOBEPXHOCTU, YTOBbI CHU3UTb
PUCK Ype3MepHOro n3Hoca

BHUMARVE o Mepep, rAa3ypoBaHmem ybeanTech, YTO pecTaBpaLmm

MPAaBUABHO CredeHbl 11 OTMOAUPOBAaHbI.
« [epea HaHeceHneM raasypu PecTaBpPaLnm AOAXKHbI
6bITb YNCTBIMU I CYXUMU.

* PecTtaBpauumm n3 matepuara CEREC MTL Zirconia MOXXHO
rAa3ypoBaTh C MOMOLLBIO: YHUBEPCAABHOW CUCTEMbI KpacK-
Tenen U raasypen Dentsply Sirona.

BHauane BbIMOAHWTE yYKa3aHWsA MO MOAVMPOBKE, MPUBEAEHHbIE B
pazaene 3.71 «TexHnKa NOAMPOBKW» BblLLE.

[locAe MOAMPOBKM OUUCTUTE pecTaBpaLMio B annapaTe yAb-
TPa3BYKOBOW AU MAPOBOW YNCTKU, MPEXKAE YeM HaHOCKUTb
rA@3ypPb pacnbiAeHVEM UAKM KUCTOUKOW. [Tpexkae YemM HaHo-
CUTb rAasypb KUCTOUYKOM UAU pacrbIAeHVEM, yOeAUTeCh, YTOo
pecTaBpaLmsa He 3arpasHeHa M NMOAHOCTbIO BbiCcyLleHa 6e3ma-
CASIHBIM BO3AYXOM.

3.8.1 [oAroToBKa pecTaBpaLMu K OKPaLIMBaHUIO U/UAK

rAa3ypoBaHuIo
ICMOAB3YMTE OAHOMECTHbBIE/MHOMOMECTHbBIE ACPXATEeAN AAS
raasypoBanHua 1 nacty CEREC SpeedPaste, kak nokasaHo Ha
PUCYHKax HUXKe. 3anoAHUTe pecTaBpalmio nactonm CEREC
SpeedPaste, paBHOMEPHO HAHOCA eé A0 Kpas pecTaBpaLum.
[oMecTnTe OAHOMECTHbBIE/MHOMOMECTHbBIE ACPXKATEAUN AAS
rA@3yPOBaHUA B MacTy U BO3bMUTE MUHLIET, ECAU HEODOXOAN-
MO. COBAOAANTE MHCTPYKLMIO MO NpuMeHeHno nacTel CEREC
SpeedPaste.

3.8.2 InasypoBaHue CEREC MTL Zirconia yHUBEPCaAbHbIM

*  He aBAsieTCA 3aperucTpmMpoBaHHbIM TOBapHbIM 3HakoM Dentsply Sirona.
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KpacuTeAeM un raasypbio DS, yHUBEPCaAbHOW FAa3ypbio-
cnpeeM DS Fluo nam yHnBepcaAbHOM raasypblo-cnpeem DS

FhasypoBaHue CEREC MTL Zirconia yHuBepcaAbHbIM

KpacuTeAeM u raasypbio DS

1. Bo3bMUTE 13 BAaHKM HY>KHOE KOAMYECTBO YHUBEPCAALHOM
raasypu DS 1 MOAOXKMTE Ha MAACTUHY AAS 3aMeLIMBaHA.
MpuMeYdaHue: Npy PacCAOEHUM KPACUTEASR UAM TAa3YPU
TUIATEeABHO MepemMellanTe COALPXKMMOEe BaHKM CTEKASHHbIM,
MAACTMACCOBbBIM VAW LIMPKOHMEBBLIM LUMATEAEM.

2. AAS MOAYYEHUA BoAee YKUAKON KOHCUCTEHLIVIN pa3baBbTe
MaTepuan crneumasbHOM XUAKOCTBIO AAS KPAaCUTEAeN 1 MAa-
3sypen Dentsply Sirona (REF 601315/15 MA, 601350/50 MA).

3. HaHecKnTe TOHKWW CAOM FAa3ypu Ha BCKO MOBEPXHOCTb KO-
POHKK OObIYHBIM CMOCOHBOM C MOMOLLIBbIO KUCTOUKK. CAepnTe
3a TeM, YTOObl CAOM FA@3YPU ObIA HE CAVLLIKOM TOACTbIM UAN
TOHKMM. CAVLLUKOM TOHKUWM CAOW MPUBEART K BoAee MaTOBOM
NoBepPXHOCTU. CAULLIKOM TOACTbIV CAOM MOXKET MPUBECTU K
TPamMboBaHWIO U/UAM BAGBAUBAHUIO MaTepUaAa.

4. Ecamn TpebyeTcs 6oAee UHTEHCUBHbBIM OTTEHOK, TO YHVBEP-
CaAbHble KpacuTeAn DS MOXXHO HAHOCKUTb Ha rAa3ypoBaH-
HYIO MOBEPXHOCTb pecTaBpauun. HaHecmTe TOHKUM CAOM
KpacuUTeAss Ha MOBEPXHOCTb KOPOHKM OBbIYHBIM CMOCOOOM C
MOMOLLIbIO KMCTOYKK. CAeAMTE 3a TeM, UTOObI CAOM FAa3ypu
ObIA HE CAULLKOM TOACTBIM VAWM TOHKUM.

CobAopanTe MHCTPYKLMIO MO MPUMEHEHUIO YHMBEPCAAbHbIX
KpacuTeAemn 1 raasypen.



MasypoBaHne CEREC MTL Zirconia yHUBepcaAbHOM
rAasypbro-cripeem DS Fluo UAM YHUBEPCAaAbHOM FAa3ypbio-
cnpeem DS

1. Mepea NpUMeHeHneM yoeAnTeCh, YTO COMAO He 3abnTo U
HAAEXKHO 3aKPENMAEHO Ha rOAOBKe BAaAAOHYVIKA.

. 3alUUTUTE rPaBMPOBKY pecTaBpaLny 1 Atobble MOBEepPXHO-
CTU pecTaBpaL MM, KOTOPbIE HE HY>XHO MOKPbIBaTb Masypbto,
nacton CEREC SpeedPaste.

. DHEPINYHO BCTPAXHUTE BAAAOHUMK CO CMPEeeM HernoCpeA-
CTBEHHO MepeA npuMeHeHreM. YbeamnTech, 4To cCMeLlrBa-
foLLVIE LWapUKK B BAAAOHUMKE MepeKaTbIBatoTCA U U3AA0T
CABILLMMBIV 3BYK MPW BCTRAXVBaHUM BAAAOHA.

[Mpn HaHeceHUK crpea AepPXKUTe BAAAOHUYMK B MAKCMMaAbHO
BEPTUKAABHOM MOAOXKEHUW. [TOAAEPXKVBaVITE PACCTOAHME
6-10 CM MeXKAY BbIXOAHBIM OTBEPCTUMEM COMAa W MOBEPXHO-
CTbtO pecTaBpauum.

HaHecrTe paBHOMEPHbIN CAOW MAa3ypun Ha MOBEPXHOCTbL pe-
cTaBpaLuvun.

6. CAOM rA@3ypU AOAXKEH BbITb TOHKUM 11 PaBHOMEPHbIM.

2

5.

CobAOAANTE MHCTRYKLMIO MO MPYIMEHEHWIO YHUBEPCAAbHOM
ranasypu-cnpes DS.

3.8.3 hasypoBaHue pecTtaBpauuu us matepmasa CEREC MTL

Zirconia B neuun

Ma3sypoBaHue CEREC MTL Zirconia B neun CEREC SpeedFire
PasmecTnTe aAepykaTeAb C pecTaBpaumen no UeHTpy Ha Bepx-
HEeW M30AALUN ABEepU U yOeAUTeCh, YTO OAHOMECTHbIN/MHO-
FOMECTHbIN AepXKaTeAb AASA TAA3YPOBaHUSA U pecTaBpauns He
BbICTYMAOT 13 N30AALUUN ABEPY; B MPOTUBHOM CAyYae OHM
MOTYT 3aAeTb Kamepy neun. BoibepunTe nporpammy «GLAZE»
(MhazypoBaHMe) Ha naHeAn ynpasaeHus nedn CEREC
SpeedFire 1 3anycTrTe PAabOYUIN LIMKA.

MasypoBaHne CEREC MTL Zirconia ¢ MICNOAb30OBaHNeM

APYrux rneven

* [Npw 0BXKKMre pecTaBpaLMy B Nedax Apyrx npomsBoamTe-
AV CODAIOAANTE MapaMeTpbl 0OXKUra, NpUBEAEHHbIE B Tab-
AVILIE HU>KE.

3.9

A

BHUMAHVE

MpeaocTepexXeHme: pucK oxxora

* PecTaBpaunsa v 4acTu M30AALMKM ABEPW MOMYT BCE eLlé
ObITb FOPAUUMU.

* OB6A3aTEeABHO VCMOAL3YNTE MMHLETLI AAS M3BAEUEHUS pe-
cTaBpauumm 13 neun.

e AanTe pecTaBpauyn OCTbITb eLLE NATb MUHYT, MPEXAE YeM
6paTb eé pykamMu.

* Tak Kak pecTaBpaums eLlé odeHb ropsdas Ha 3TOM 3Tane, Bbl-
HUMaWTE N3ABAME 3 MeUn TOABKO MeTaAAMYECKM UAKM Kepa-
MUYECKUM MNHLETOM. [TAaCTMacCOBbIe MMHLETHI HE MOAXOAAT
ANAS M3BAYEHMA pecTaBpaumny. NoMecTuTe pecTaBpauuio Ha
OrHeynopHbIN AOTOK (A) AASG AAAbHENLEero OCTbiBaHMSA.

MpenapupoBaHMe NOBEPXHOCTU AASl MPEABaPUTEABHON

dukcauumn

* BbINOAHWTE MECKOCTPYMHYO 00paboTKy BHYTPEHHeM no-
BEPXHOCTU pecTaBpaLnm OKCUAOM aAOMUHUS C Pa3MepoM
3epHa 50 MKM Mpu MakCUMaAbHOM aAaBAeHKK 2,5 6ap (35
DYHT/KB. AFONM).

o OuncTuTe U Ae3nHOUUMPYIMTE pecTaBpaLMio, Kak ONrMcaHo B
pazaene «lnrreHa» HKe.

B LeAsIX CHUXKEHUS pUCKa MHPEKLMN He AOnyCKanTe
KOHTaMMHauumn

PecTaBpaLyin AOAXKHbBI MPOXOAWTb MOAMPOBKY, OKPALLIMN-
BaHWe 1 rAasypoBaHme (pakyAbTaTUBHO Mo Mepe Heobxo-
AVIMOCTW) 1 MECKOCTPRYMHYK 06paboTKy BHYTPEHHUX MNo-
BEPXHOCTEW nepea OUYNCTKOW U Ae3UHeKLen.
PecTaBpauyn AOAXHbBI OUMLLATBCA U AE3MHOULMPOBATL-
CA HEMOCPEACTBEHHO nepea OTrNpPaBKOW.

MNepea OTNPAaBKOM CODAKAANTE YKa3aHWA, MPUBEAEHHbIE
B pasaene «lurreHa» Huke.

3.10 ®ukcauua

3.10.1 BpemeHHaa dukcauums

Cyuika | 3akpsl- | Temnepatypa [Pasorpes | CkopocTb |  KoHeuHas Bakyym Bpema OcTbl-
[MWH] Ve pa3orpesa [MWH] HarpeBa |Temnepatypa | [MWH] |BblAEPXKKM | BaHue
[MunH] [°C] [°C/MuH] [°C] [MUH]
2 400 0 55 760 0 2:00 0
‘(J',’ * PasmecTuTe AeprkaTeAb C pecTaBpalmen No LeHTpy

Ha BepXHEeM U30AALMK ABEPU 1 YOEAUTECDH, UTO OA-

HOMECTHbIN/MHOMOMECTHbBIN ACPYKATEAb AAA MAA3Y-

POBaHWA 1 pecTaBpPaLMsa He BbICTYMAT U3 M30AS-

LMK ABEPU; B MPOTUBHOM CAyYae OHU MOTYT 33AETb

KamMepy neuu.

* YUuuTbiBaMTe MakCHMMaAbHbIV pa3Mep pecTaBpaLmm.

- [pw 3arpy3Ke neur y4YmTbiBamTe MakCMMaAbHbIM pa3mMep
Kamepbl neun: AmnameTp: 38 MM; BbicoTa: 20 MM

- Bo nsbexxkaHve NoBpekAeHWS kKaMepbl pa3Mep pecTaBpa-
UMM (BKAKOYAsA OAHOMECTHbIN/MHOTOMECTHbIV AepyKaTeAb
AASI TA@3YPOBaAHUSA) HE AOAXKEH MPEeBbILAaTb YKa3aHHYo
AAVHY (38 MM) 1 BbICOTY (20 MM).

* 3arpykamTe B Meyb TOAbKO pa3pelléHHble MaTepuaAbl, Mpu
3TOM UX CAEAYET CrnelraAbHO Ha3HAYMTb B 3aAaHUM Ha Tep-
MOOOPabOTKY B Mneuyn.

* /IcnoAb3yMTe NpuAaraemMble Aep>KaTeAn AAS pecTaBpaLmu,
nacty ana obxxumra (CEREC SpeedPaste) 1 nuHLET AAA 3a-
rPY3KM Medn AAS MpoLecca rasypoBaHuUs.

* Takyke COBAIOAANTE MHCTPYKLUMIO MO MPUMEHEHUIO NacTbl
CEREC SpeedPaste.

* HaHocuTe MUHMMaAbHO BO3MOXXKHOE KOAMYECTBO MacThl,
UTOObI NO3UUMOHMPY oL LITUDT 3adUKCHpoBancs. Pe-
CTaBpaLMs He AOAXKHbBI ObITb MOAHOCTbIO 3aMOAHEHa, Tak
KaK MO>KeT BO3HVKHYTb HeXxeAaTeAbHOe pacluMpeHue, npu-
BOASILLIEE K TPELUMHAM UAK Pa3AOMaM.

* [MomMecTuTe AOTOK B MacTy ¥ BO3bMUTE MUHLIET, €CAN HEOb-
XOAMMO.

» [MocAe dUKcaumMm pecTaBpaLnK Ha Aep>KaTene pasMecTuTe
AepXKaTeAb Mo LIEHTPY Ha BepxHel U30AALNK ABepU 1 yboe-
AUTECH, UTO AePXKaTeAb U pecTaBpalus He BbICTYMNatloT 13
M30AALINK ABEPU; B MPOTUBHOM CAyYae OHU MOMYT 3aAEeTb
KamMepy neuu.

* LleAnbHble pecTaBpaumm 13 matepuasra CEREC MTL Zirconia
MOXHO BpeMeHHO GUKCUPOBATb, Tak Kak OHW 0DAaAAIOT Bbl-
COKOW BHYTPEHHEeM MPOYHOCTBIO 1 HET pKMCKa MOBPEXAEHNSA
OOAULIOBKU MPW CHATUM pecTaBpaLm nepes NOCTOAHHOMN
drkcaumen.

* VcnoAb3ywTe 3aXkKnMbl, WKMLbl Baade nAK Apyrov MoAXOASA-
LUV MHCTRYMEHT AAA YAAAEHUSA KOPOHOK, YTOObI CHATbL pe-
CTaBpaLUto BAOAb OCK BBeAeHUS. HEOBXOAMMO MPOABAATL
OCTOPOXKHOCTb U He AOMYCKaTb HaTSXKEHWS, Mepexkpy4rBa-
HVA U pacKadvBaHUA MPU CHATUKW pecTaBpaLunn.

* PecTaBpauumm 13 matepmrara CEREC MTL Zirconia coBme-
CTVIMbI CO BCEMYI LIEMEHTaMU, MPUMEHAEMbIMUN AAS BPEMEH-
HoM dukcaumy. CobAaloaanTe BCe YKazaHUs, MpUBeASHHbIE B
MHCTPYKLVM MPOU3BOAUTEAA LIeMeHTa. PekoMeHayeTca 1c-
MOABb30BaTb 6€33BreHOAbHbIE LIEeMEHTbI, ECAM OKOHYaTeAbHAas
drikcaums ByAET BbINMOAHATHCA KOMMO3UTHbBIM LIEMEHTOM.

* [Nepep NOCTOAHHOM BUKCaLMen HeobXoAMMa MOBTOPHasA ne-
CKOCTpYyMHaa obpaboTka BHYTREHHMX MOBEPXHOCTEW C No-
CAEAYIOLLIEV YMCTKOWM U Ae3nHPeKLmMen (CM. pasaeA «luruve-
Ha» HVKe).

3.10.2 NocTosaAHHaA dukcaumsa
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O6blIYHble LeMeHTbl (MOAHble KOPOHKU U MOCTbI)

[TOAHbBIE KOPOHKU 11 MOCTbI, U3FrOTOBAEHHbIE M3 MaTeprana
CEREC MTL Zirconia, MOXKHO GUKCUPOBaTb OObIYHBIMU LIEMEH-
TaMu NPy YCAOBKU, UTO COBAIOAEHBI BCe TpeboBaHKs K npe-
napuvpoBaHMio. 3aPUKCHPYIMTE pecTaBpaLmio U3 MaTepurana
CEREC MTL Zirconia uemeHToM Dentsply Sirona Calibra® Bio
Bioceramic Luting Cement cornacHO MHCTPYKLMK MO NpuMe-
HeHWo. MoadULUMPOBaHHbIE KOMMO3MTOM CTEKAOVMOHOMEP-
Hble (RMGI) 1 npocTble cTeKAOMOHOMepHble LieMeHTbl (GI)
APRYTVIX MPOU3BOAUTEAEN, MPUIOAHBIE AAS DUKCALMK LIMPKO-
HMEBOW KepaMUKM, MOXHO MCMOAb30BaTb COMAACHO MHCTPYK-
LUMSM MO UX MPUMEHEHMIO.

YHuBepcaAbHble/caMOaAre3nBHble LLleMeHTbl (MOAHble KOPOH-
KW U MOCTbI)

[TOAHbBIE KOPOHKU 11 MOCTbI, U3FrOTOBAEHHbIE M3 MaTeprana
CEREC MTL Zirconia, MOXHO GUKCUPOBaTb YHUBEPCAAbHbIMIA/
CaMOaAre3nBHbLIMU UAM AAFE3VBHBIMU KOMMO3UTHBIMU LIeMEeH-
TaMu NPy YCAOBKU, UTO CODAIOAEHBI BCe TpeboBaHKs K npe-
napuvpoBaHMio. 3adUKCHPYINTE pecTaBpaLMio U3 MaTepurana
CEREC MTL Zirconia yHVBepCaAbHbIM CaMOaAresrBHbIM KOM-
NO3UTHBLIM LleMeHToM Dentsply Sirona Calibra® uam aaresms-
HbIM KOMMO3WTHbIM LieMeHToMm Calibra® Ceram coraacHo UH-



CTPYKUMU MO MPUMEHEHUIO. YHUBEPCAAbHbIE U aAre3MBHbIE
KOMMO3UTHbIE LIeMeHTbl ARYTMX MPOU3BOANTEAEN, MPUTOAHDBIE
ANA Cb\/IKcaLI,M\/I LIMPKOHMEBOW KepaMmKM, MOXHO UCMOAb30-
BaTb COMA@CHO NMHCTPYKUNAM MO NX MPOUMEeHEeHWO.

AAresmBHble KOMMO3UTHbIE LleMeHTbl (BKAAAKU, HAKAAAKMN,
BUHUPbI)

HakAaAKM, BKAAAKM U BUHUPBI, M3TOTOBAEHHbIE M3 MaTeprana
CEREC MTL Zirconia, HeobXxoAMMO GUKCHPOBaTb aAre3nBHbI-
MK KOMMO3UTHbBIMU LIeMeHTaMM MpKU YCAOBUMK, UTO CODAIOAEHDI
BCe TpeboBaHua K NpenaprpoBaHmio. 3adrKcrpynTe pecTas-
pauuo 13 MaTepuara CEREC MTL Zirconia aaresvBHbIM KOM-
no3UTHbIM LieMeHToM Dentsply Sirona Calibra® Ceram coraac-
HO UHCTPYKUMM MO NPUMEHEHWI0. AATE3UBHbBIE KOMMO3UTHbIE
LIeMEeHTbI APYTUX MPOU3BOAMUTEAEN, MPUrOAHBIE AAS DUKCaLMM
LIMPKOHMEBOW KepaMUKM, MOXHO MCMOAb30BaTb COMAQCHO WH-
CTPYKUMAM MO MX MPUMEHEHWUIO.

4. TUTMEHA N YTUAUSALUNA
MepekpécTHass KOHTaMUHaUuus

A He MCNOAb30BaTb MOBTOPHO OAHOPA30BbIE N3AEANS.

BHUMARME v/ T AL3MPOBATB COMAACHO AEMCTBYIOLLMM HOPMaTVBaM.
FoTOBOE M3ACAME CACAYET ACSUHPULIMPOBATL COMAACHO
PEKOMEHAALIMAM NMPOU3BOANTEASR AC3UHOULMPYIOLLEro
cpeacTBa.

ChaepytolLMe MaTepraAbl CUMTAIOTCHA COBMECTUMbIMK C pecTaB-
pauvamMm n3 Mmatepunara CEREC MTL Zirconia:

e 80% 3TUAOBbLIN CMVPT;

* 70% 2-NpomnaHoA.

4.1 YTunausauus
* OCTaTK BAOKOB U1 AepXKaTeAb AAS DAOKOB He TpebytoT pas-
ACABHOW YTUAM3ALMK. VIX MOXKHO YTUAN3MPOBATL BMECTe C
0ObIYHBIMU BbITOBLIMU OTXOAAMU COTAACHO ACNCTBYHIOLLIUM
HOPMaTVBaM.

YCAOBHble 0603HauYeHus

MD

MeAUNLVHCKOE n3AeAVe

MapkupoBka CE, MeaMLIMHCKOE n3AeAMe
KAacca lla

C€0124

AaHHOEe M3AEAVE pa3peLlaeTcs NPoAaBaTh
TOABKO CTOMATOAOraM VAW MO MPeAnMCaHno
cToMaToAOora (ToAbkOo ana CLLIA)

Rx only

COBAAATE UHCTPRYKLNIO

XPaHWTb B CYXOM MecTeMaTpUYHbIN LUTPUX-
KoA I]

ObpallaTbCa C OCTOPOXKHOCTbLIO .”
He 6pocaTb hd

CobAatopaThb yKazaHue

OAHOKpPaTHOE MpUMeHeHve

[MpomnzBoaAnTEADL

AaTa NpomnsBoACTBa (IMrr-MM-AA)

EE® P

=y
m
m

Homep nsaeansa

LOT

OnucaHve napTum

MaTPUYHbBIN LUTPUX-KOA

5. HOMEP NAPTUU, AATA MPON3BOACTBA NN KOHTAKTHAA
MHDOOPMALINA

51 AAS yKazaHusa AaTbl MPOM3BOACTBA MCMOAL3YETCHA CTaHAAPT
ISO «TTT-MM-AA».

5.2 Tpw AtoBbIX 0BpaLLEeHVAX CACAYET YKasblBaTb CACAYIOLLME
AaHHbIE:
* HOMep AAS MOBTOPHOro 3aka3za (REF)
* HOMep mapTun
* paTa NPOW3BOACTBA

5.3 O60 BCcex Ccepb&3HblX NMPOUCLLUECTBMAX B CBA3U C AQHHbIM 13-
AEAVIEM CAEAYET COODLLATb MPOU3BOAUTEAID 1 B OTBETCTBEH-
Hbl OpraH B COOTBETCTBUM C MECTHbIMU HOPMaTKBaMU.

O6pa'r|/|'re BHUMaHWME! Halll N3AANA CAeAYET MCMOABb30BaThb B
CTPOroM COOTBETCTBUMM C MHCTRYKLMEN MO NPUMeHeHWto. Mbl
MCKAO4YaeM /\ro6y+o OTBETCTBEHHOCTb 3a NnoBpexXAeHWA BCACACT-
Ble HerMnpaBNAbHOIO O6DaLLI,eHI/IF| UAM MpUMeHeHns. Kpome Toro,
MOAb30BaTeAb 06a3aH rnepea NCrnoAb3oBaHMEM MPOBEPUNTb N3AE-
AMe Ha npeAMeT ero npuroaAHOCT AAA KOHKPEeTHOro nNpmMeHeHrA.
Mbl MCKAKOUYAEM BCAKYHO OTBETCTBEHHOCTb B CAyYae, ECAU M3AEAMe
MCIMOAB3YEeTCA C MaTephanaMn NAU O6ODyAOBaHI/IeM APYrnx npo-
M3BOAMTEAEN, KOTOPbIE HECOBMECTVMbI MAM He pa3pelleHbl K 1C-
MOAB30BaHWIO C HalLNMKN N3ACANAMU, N1 TO MPUBEAO K yLLLep6yA

AaTta nybAmKaumm paHHom nHdopmMaumm: 08.2021
[locAe BbIXOA@ HACTOSALLEW MHCTPYKLUMKM MO MPUMEHEHWIO BCe npe-

AbIAYLLIVIE BEPCUM TEPSAOT CBOKO CUAY. AKTYaAbHaaA BEPCUA Haxo-
ANTCA No aapecy www.dentsplysirona.com/ifu.

KomnaHusa VITA Zahnfabrik npowaa cepTudukaumio, a ykazaHHoe
HUYKE N3AEAVE MMeeT MapKMpoBky CE:

C€0124

CEREC MTL™ Zirconia

MD

BH

Rx only

VITA

VITA Zahnfabrik
H. Rauter GmbH & Co.KG
Spitalgasse 3
79713 Bad Sackingen
Germany
www.vita-zahnfabrik.com

ANCTPUOBLIOTOP
Degudent GmbH
Rodenbacher Chaussee 4
63457 Hanau

Germany

Tel. +49 6181 59-50
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